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Entrano fra le prime: 

a) Una tal quale periaia nel disegno 
lineare, per comprendere il criterio dietro 
coi si fonda una planimetria, un aliato, 
un proGlo, una sezione verticale, trasver- 
sale, o longitudinale, onde sulla semplice 
base di questa scorta, e dietro il tenore 
di una descrizione particolareggiata, far 
eseguire i lavori, secondo le dimensioni e 
le forme volute ; e per poter essere d' al- 
tronde in grado di rappresentare, almeno 
in abbozzo, il perimetro d'una superficie, 
e le singole parti di un solido. 

b) Una franca abitudine nei calcoli arit- 
metici, per la tenuta dei registri settima- 
nali, or’ entrano i computi delle quantità 
e dei valori, quali servono di principale 
elemento alle liquidazioni finali. 

c) Una qualche familiarità anche coi 
segni e colle formule algebriche, coi pri- 
mi rudimenti della geometria piana, della 
stereometria e della meccanica , per la 



OORVEGLIANTE,Soi>niST»!tTEalle 
fabbriche, od alle strade, CcsTone-idrooli- 
co, e Yic.ii.ìrte di laguna, sono voci osate 
a significare il carattere tecnico, o la pro- 
fessione esercitata da alcuni funzionarti 
pubblici, specialmente nel Regno Lom- 
bardo-Veneto, delegati dalle competenti 
Autorità a sovraiotendcre alta diligente 
esecuzione dei lsvorì progettati e diretti 
in prima linea dat Corpo degl’ Ingegne- 
ri. — Sennonché il primo vocabolo può 
ritenersi come un nome generico comune 
a tutti mentre gli altri possono riguar- 
darsi come altrettante specialità. Togliere- 
mo quindi a considerarli sotto 1’ uno, poi 
sotto 1’ altro aspetto. 

Ora, per soddisfare lodevolmente alle 
sue gelose incombenze, si rendono anzi a 
tutto indispensabili al Sorvegliante alcune 
cognizioni teoriche nell’ arte delle costru- 
zioni, e molte ed estese cognizioni pra- 
tiche. 
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inevitabile * quotidiana necessità delle lo- 
ro applicazioni. 

d) Finalmente, qualche nozione legale 
per diatinguere la differente natura dei 
Contratti d'appalto, per non frantende- 
re i patti in essi stabiliti, e dar con ciò 
argomento ad inutili litigi ; ed inoltre 
qualche idea chiara e precisa sulla ruotine 
degli affari ufficiosi amministrativi , per 
non ingenerare ritardi od imbarazzi per- 
niciosi alle parti contraenti ed ul buon 
andamento dei lavori. 

Entrano {ira le secoode : 

a) Una conoscenza particolare delle 
singole parti degli edifizii, secondo la na- 
tura del loro scopo, ed intorno alla rela- 
tiva qualità dei materiali, per poter dar 
sempre la preferenza ai migliori od ai più 
opportuni. 

b) Una idea giusta degli spedienti sug- 
geriti dall’ arte per il contrasto delle for- 
ze, per vincere più agevolmente le re- 
sistenze, e per la trasmissione dei movi- 
menti. 

c) Molta prontezza nel maneggio di 
alcuni strumenti geodetici, come la cate- 
na, la biffa, il livello, I' archipenzolo, il 
traguardo, eoe., per assistere I' ingegnere 
nelle livellazioni, nelle operazioni d’ agri- 
mensura, negli scandagli, ecc , e per po- 
ter anche praticare qualche rilievo o qual- 
che riscontro. 

d) Una cognizione pratica dei manu- 
fatti e della manovra dei macchinismi 
idraulici 

Finalmente, molte e svariate cognizio- 
ni intorno alla erezione, alla custodia, 
alla riparazione delle arginature, alla co- 
struzione delle strade, alio scavo dei ca- 
nali, ecc., ecc. 

Ita tuttociò si capisce come 1' ottimo 
Sorvegliante debba equivalere in certo 
modo ad un mediocre ingegnere, meno la 
parte più sublime delle teoriche, cui può 
nondimeno aovente supplire con alcune 
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formule, che sono il risultarnento di leggi 
già stabilite, e di Calcoli fatti, come indi- 
cheremo io appresso. 

Il fissare tutlavolta la vera linea di de- 
marcazione delle sue più indispensabili 
cognizioni, non è cosa da poco ; imper- 
ciocché esso si accosta molto • qualche 
volta confondevi con quella dello stesso 
perito dell’arte. Ad ogni modo, come ca- 
so volle che il compilatore del presente 
articolo fosse per alcun tempo iniziato 
in questa carriera, cosi ( senza preten- 
dere di dare adesso il vero e compiuto 
Manuale del Sorvegliante ) osa egli pub- 
blicare quelle stesse norme che, desunte 
dai precetti d’ ottimi autori, e coordinate 
con un certo metodo graduale, gli valsero 
più d’ una volta da maestro e da guida. 

Del Dissono listei&e. 

Il disegno geometrico, o disegno delle 
figure definite, è la base fondamenta!* del 
disegno lineare; con esso s’insegna a rap- 
presentare, per vis di semplici tratti, i 
contorni dei corpi e deile loro parti. Le 
arti e l’ industria hanno sovente ricorso o 
questa maniera di disegno, il quale costi- 
tuisce il mezzo più pronto e più sicuro e 
per 1' operaio, e per quello che si vale di 
lui, onde comunicarsi reciprocamente le 
loro idee. In fatti , la parola scritta o 
parlata espriipe tante volte la forma di un 
oggetto meno chiaramente che nou la 
traccia di alcune linee ; e la traccia di 
queste linee torna appunto necessarissima 
al Sorvegliante. 

Nozioni DI GEOMETB1S. 

Linee rette, linee curve, linee speliate. 

Si distinguono ordinariamente tre spe- 
cie di linee : la retta, la spellata c la 
curva. 
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La linea A B ( Tnv. XXXV delle 
Arti del calcolo, fig. i ) è una linea ret- 
ta ; questo è il più breve camminu dal 
punto A al punto B. 

La linea A C D B è una lioea spez- 
zata ; essa c formata dalle rette AC, CD, 
DB che non percorrono la stessa via. 

La linea A UN B i una linea curva: 
essa non ì nè retta, nè composta di li- 
nee rette. 

Circonferenza — — del circolo — 
raggio — * diametro , ecc. 

Fra le linee curve bisogna collocare in 
primo luogo quella rappresentata dalla 
, figura 3. Essa è una circoriferenza di 
circolo, avente per centro il puolo O. Ciò 
che caratterizza questa curva si è che 
tutti i suoi punti I A B C P. . . . sono 
egualmente discosti dal punto O. 

Chiamasi raggio ogni retta che con- 
giunge Il centro alla -circonferenza ; co- 
sì 01, OA, OB sono tanti raggi. 

Diceti diametro ad una retta ctfmc I C, 
quand'essa, passando per il centro, torca 
da una parte e dall'altra la circonferenza. 

Finalmente fu convenuto che ogni por- 
zione di circonferenza fosse ditta arco , 
e corda la retta che congiunge le due 
estremità dell’ arco ; di maniera che M 
N P è un arco, e la retta M P è una 
corda. 

Divisione della circonferenza. : 

I geometri dividono ordinariamente la 
circonferenza del circolo in 36o parti 
eguali che chiamano gradi. Ogni grado 
contiene Co minuti , ogni minuto 60 
fecondi. 

Superficie del circolo — Settore — 
Segmento.. 

II circolo è lo spazio piano limitato 
dalla circonfereoza. 

Sappi. Dii. Tccn. T. XXX FI 
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La porzione di cerchio compresa fra 
un arco ed ■ raggi che mettono alle sue 
due estremità è un settore. Chiamasi se- 
gmento lo spazio compreso fra un arco c 
la corda che gli £ sottesa. 

Angoli, e loro specie. 

Le Gg. 3, 4, 5 rappresentano degli 
angoli. L'angolo è un'apertura indefinita 
formata da due rette che partono, da uu 
medesimo puuto. Le rette che formauo 
un angolo diconsi lati , ed il punto dove 
s’ incontrano, vertice o sommità. 

La grandezza d'un angolo non dipende 
della lunghezza dei lati,' ma dalla loro 
apertura, o dalla inclinazione di un lato 
rispetto all’altro. 

Quando si Jesigua nn angolo col mez- 
zo di tre lettere, quella della sommità 
deve sempre nominarsi dopo la prima ; 
per esempio, dicesi I’ angolo A, B, C. — — 

EGF-LKI (Gg. 3, 4 , 5). 

Tre sono le specie degli angoli : l' an- 
gol o retto (Gg. 3), l’ongolo ottuso (Gg. 4), 
I 1 angolo acuto (Gg. 5). " 

Un angolo è retto quando è perfetta- 
mente eguale all' angolo che uno dei suoi 
lati forma col prolungamento dell' altro, 
come ABC (Gg. 3.) 

Un angolo £ ottuso od acuto secondo 
•■h'esso è più aperto o meno aperto dol- 
I’ angolo retto, come E G F, ed L li I 
(Gg. 4e5). ; J 

Perpendicolari ed obblii/ue. 

Quando due linee a’ incrociano, esse 
formano, o quattro angoli retti, come A B 
con C D ( Gg. 6 ), o due angoli acuii e 
due anguli ottusi, cume 31 N con 1’ Q 
( Gg. 7 ). Nel primo caso, si dicono per- 
pendicolari I' una all' altra, e nel sccundo 
diconsi obblique. 
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Bette parallele. 

Si dà il nome di parallele a quelle ret- 
te che non possono incontrarsi per quanto 
mai si prolunghino, abbenchè situate sul 
medesimo piano. Dicesi piano o superfi- 
cie piana a quella sopra la quale una 
retta può essere esattamente applicata in 
tutte le posizioni immaginabili. 

Quando due rette sono parallele sono 
anche in tutti i punti egualmente distanti 
I' una dall' altra. 

La fig, 8 rappresenta due parallele A B 
e C D, tra le quali si trovano le perpen- 
dicolari E F, Q il, I K, L M, N O, che 
sono tutte della medesima lunghezza. 

Figure terminate da linee rette. 

Fra le Ggure terminate da linee rette e 
delle poligoni, bisogna distinguere il trian- 
golo (Gg. 9) ed il quadrilatero (fig. io). 

II triangolo ha tre lati, il quadrilatero 
quattro. 

Differenti specie dei triangoli. 

Esistono parecclùe varietà di triangoli 
e di quadrilateri, che è importante di beo 
conoscere. 

Dicesi triangolo equilatero o regolare 
ad un triangolo che ha i suoi tre lati 
eguali. Chiamasi al contrario triangolo 
isoscele quello che noo ha che due soli 
Iati eguali, e scaleno a quello che ha tut- 
ti i tre lati ineguali. Le fig. 11, 1 a, i 3 
rappresentanu queste tre varietà. Ciò nul- 
la ostante qualunque siasi il nome di un 
triangolo, lo si dice sempre rettangolo 
quando uoo dei suoi angoli è retto : 
tal è appunto A B C ( fig. 14 ). In que- 
sta specie di triangolo chiamasi ipote- 
nusa a quello dei suoi tre lati che sta a 
fronte dell' angolo retto ; coti à la ret- 
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(a AC che diventa l' ipotenusa del trian- 
golo ABC. 

Specie diverse dei quadrilateri. 

Le principali specie dei quadrilateri 
sono rappresentata dalle fig. i 5 , 16, 17 
e 1 8, e si chiamano respetti vamente pa- 
rallelogrammo , rettangolo , rombo e 
quadrato. 

Nel parallelogrammo (fig. 1 5 ), i lati 
opposti sono paralleli ; ma non sono tutti 
eguali, e gli angoli non sono retti, 

Nel rettangolo (Gg. 1 6), gli angoli sono 
retti, ma i lati non tono tutti eguali. 

Nel rombo ( fig. 1 7 ) i lati sono tutti 
eguali, ma gli angoli non son retti. 

Finalmente, nel quadrato (fig. 1 8), gli 
angoli sono retti ed i Iati eguali. 

Le diagonali AB, CD si tagliano in 
parti mutuamente eguali in tutte queste 
Ggure ; ma non è che nel rombo, e nel 
quadrato che si tagliano ad angoli retti 3 
come oon è che nel rettangolo e nel qua- 
drato eh’ esse abbiano la medesima lun- 
ghezza. 

Poligoni di più di quattro lati. 

■ I poligoni di piò di quattro lati sono : 
il pentagono, 1' esagono, 1’ ottagono, il 
decagono , i quali hanno rispettivamen- 
te 5 , 6, 8, io lati. La fig. ig’.è un pen- 
tagono. 

Quando nn poligono ha tutti i suoi an- 
goli e lati eguali, Io si dice un poligono 
regolare. « 

Le fig. 20, ai, aa rappresentano poli- 
goni regolari di 5 , 6 e 7 lati. 

ì , 

Uguaglianza delle figure, loro 
similitudine. 

Perchè due figure siano eguali, biso- 
gna che abbiano i lati e gli angoli reipet- 
livamente eguali e disposti alla medesima 
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maniere. Perchè siano figu re cintili, biso- 
gna che abbiano gli angoli eguali, ma ba- 
lta che i loro lati sieoo proporzionali, vale 
a dire che conservino tra lóro lo stesso 
rapporto geometrico. 

Piano , o superficie piana. 

Abbiamo detto precedentemente che co- 
sa sia nn piano. Per rappresentarlo si dise- 
gna una specie di tavoletta, che veduta da 
lungi si presenta presso a poco sotto la 
forma della Gg. a3. 

Per avere la posìxione d'on piano, bi- 
sogna conoscere tre paoli della sua su- 
perficie, non però collocati in linea retta, 
ovvero sspere ch’esso deve contenere due 
rette di posizione conosciuta. - 

Due rette prese all' azzardo non pos- 
sono sempre essere contenute iu un me- 
desimo piano. 

Perpendicolari, obbliquc e parallele 
ad un piano. 

La Gg. 34 rappresenta una retta E P 
che cade dal punto P sul piano ABCD, 
in maniera da fare un angolo retto con 
ciascheduna delle linee PO, PN, PL, PM, 
le quali passano pel suo piede ( il pun- 
to P ) nel piano ; questa è la linea piò 
corta che si possa condurre dal punto E 
al punto ABCD ; questa è una perpendi- 
colare al piano. Qualunque altra retta E O 
è un’ obbliqua. 

Dicesi che una retta i parallela ad un 
piano quando essa non può incontrarlo a 
nessuna distanza, per quanto la si prolun- 
ghi. Due piani diconsi paralleli nel me- 
desimo caso. 

Si riconosce il parallelismo di due pia- 
ni osservando se sono in tutti i punti ed 
egualmente distanti. 
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Proiezione cf un punto di una linea, 

Il piede della perpendicolare abbassata 
da un pnnto sopra nn piano è la proie- 
zione del punto sul piano. Cosi il pun- 
to P (fig. 94) è la proiezione del punto E 
sul piano ABCD. 

Quando si proiettano sopra an piano 
i differenti punti d' una linea, i piedi del- 
le perpendicolari abbassate formauu sui 
piano le proiezione della linea data. La 
proiezione d’ una retta essendo una retta 
ella stessa, cosi basta per avere la proie- 
zione d’ una retta sopra un piano proiet- 
tare le due estremità di questa retta. 

Intersecazione ed inclinazione di due 
piani. 

Qoando due piani si tagliano o s’ in- 
contrano, i punti che si trovano ad un 
tempo sopra cadauno di essi formano ciò 
che si chiama la loro intersecazione. 

L’ intersecazione di due piaai è una 
linea retta. 

L’ inclinazione di due piani che si ta- 
gliano, come ABCD, ABEF (fig. 35), 
si misura dietro 1* apertura dell' angola 
O J li., che si forma condncendo per un 
punto qualunque J della intersecazione 
dei due piani, le due perpendicolari J O, 
J K, l'una nel piano ABCD, l'altra nel 
piano ABEF. 

Quando 1' angolo che misura 1* inclina- 
zione di due piani è un angolo retto, i 
due piani sono perpendicolari l’ uno sul- 
l'altro. La fig. ah rappresenta due piani 
che *1 trovanu in questo caso. * 

I 

Direzione verticale — Piani orizzontali, 
verticali, ecc. 

Dicesi direzione verticale alla direziona 
che prende un filo a piombo quando lo 
si abbandona a sé stesso. 
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Ogni rolla che segua uria direzione li- 
mite dicesi una verticale. Orizzontale, al 
contrario, chiamati quella retta che 'on 
filo a piombo incontrerebbe perpendico- 
larmente. 

Anche i piani sono del pari verticali od 
orizzontali, secondo che sono paralleli o 
perpendicolari alla direzione d’ un filo a 
piombo. 

Risulta da questa definizione che per 
proiettare un punto aopra un piano oriz- 
zontale basta lasciar cadere sul piano stes- 
so un filo a piombo, che passi per il pon- 
to dato. 

L' intersezione di due piani verticali è 
una verticale. 

L' intersezione d’un piaoo orizzontale, 
tagliato da un piano qualonque, è un* o- 
rizzontalu ; cosi quando una delle super- 
ficie d'un corpo è piana ed orizzontale o 
a livello , gii spigoli o le rette che ter- 
minano questa superficie sono egualmen- 
te a livello. 

Nella pratica del disegno, una orizzon- 
tale è una linea che Ta da sinistra a de- 
stra, senza salir nè discendere; una verti- 
cale è al contrario una retta tracciata dal- 
l’alto al basso, senza piegpre ni da una 
parte nè dall' altra. — Le rette che non 
sono nè verticali, nè orizzontali diconsl 
inclinale od obblique. 

Poliedri — Prismi. 

Si distinguono ordinariamente col no- 
me di poliedri tutti i corpi terminati in- 
tieramente da piani. 

I poliedri più importanti sono i prismi 
e le piramidi. 

II prisma è un solido compreso sotto 
parecchi piani pnrallelogrammici, e ter- 
minato da una parte e dall’ altra da due 
piani poligoni eguali e paralleli. 

Per costruirà un solido sia A B C D E 
(fig. 37) un poligono qualunque; se in 
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un piano parallelo ad A B C, si condu- 
cano le linee FG, GII,. HI, ece., eguali • 
parallele ai lati, AB, BC, CD, ecc., lo che 
formerà un poligono F G H I K. eguale 
al primo, e che si uniscano quindi da un 
piano all* altro le sommità degli nugoli 
omologhi con le rette AF, BG, CU, ecc., 
i poligoni A B G F, B C K. G, ecc., sa- 
ranno dei parallelogrammi, ed A B C D 
E F G H I E. sarà un prisma. 

I poligoni eguali e paralleli A B C D E, 
F G II I K chiamami le basi del prisma ; 
gli altri piani parallelogrammici si dicono 
facete, e presi insieme costituiscono la 
superficie laterale o convessa di questo 
solido. Le rette eguali AF, BG, CU, ecc., 
diconsi i lati del prisma. 

Quando questi spigoli paralleli sono 
ineguali, e che tuttavolta.le loro estremità 
si trovano io no medesimo piano, il pri- 
sma è tronco, ed il poligono superiore 
non è più parallelo all’ inferiore. 

Un prisma è retto qoando i lati AF, 
BG, ecc., sono perpendicolari ai piani 
delle basi ; le faccie di un prisma retto 
sono adunque dei rettangoli. In qualun- 
que altro caso il prisma è obbliquo. 

Un prima è triangolare, quadrangola- 
re, poligonale secondo che la sua base ò 
uu triangolo, un quadrilatero od un po- 
ligono. • 

L' altezza d’ un prisma è la distanza 
fra le sue Itasi : quest’ altezza è per con- 
seguenza eguale alla perpendicolare ab- 
bassata da un punto qualunque dalla base 
superiore sulla base iuferiore prolunga- 
ta, se ciò ti rende necessario. 

Superficie cilindriche. — Cilindri. 

\ 

Dicesi superficie cilindrica ogni superfì- 
cie curva sulla quale una riga possa ap- 
plicarsi in tutta la lunghezza, seguendo 
direzioni parellele ; di maniera che ogni 
superficie cilindrica è curva e regolata 
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da parallele. Come queste parallela sodo poua applicarsi io tutta la sua lunghezza, 
naturalmente senza limiti, la superficie ci- e secondo direzioni che concorrano tutta 
lindrica non viene terminata dalle sue due ad un medesimo punto. — e Cosi ogni io- 
estremità, fuorché nel calo che si tolga a perfide conica è corra e regolata da rei* 
considerarne iolamenle una porzione. le che li tagliano tutte in uno iteuo pun- 
ii cilindro retto è un solido prodotto lo, quale dicesi il centro o la tommUA 
dalla rivoluziona del rettangolo AB DC della loperficle. 

(fig. a 8) che ai tuppone girare Intorno La più comune di tutte le luperficie 
al lato immobile AB. I lati AC BD retta- coniche è quella che termina con una 
no tempre perpendicolari ad A B, deaeri- circonferenza di cerchio ; questa specie di 
vono dei piani circolari eguali, che si' di- superficie conica è retta quando la som- 
cono le boti del cilindro, ed il lato C D mila ì situala sulla perpendicolare con- 
ne descrive la superficie cilindrica retta, dotta al piano della circonferenza « pel 
La linea immobile AB chiamasi l’asse del centro di questa circonferenza ; ella di- 
cilindro. resi obbliijua nel caso contrario. >{ 

Un cilindro è, come lo ai vede, un II cono retto ( fig. 5o ) è un solido 
prisma retto a basi circolari. prodotto dalla rivoluzione del triangolo 

< rettangolo D B C, che si suppone girar* 

Piramidi. intorno al lato immobile OC. . T 

- - . . , In questo movimento, il lato C B de- 

La piramide è il solido formato quando scrive un piano circolare B M N ; l’ ipo- 
molli piani triangolari partono da uno teousa D B descrive la superficie conica, 
stesso punto S (fig. 39 ), * tono terminati che é retta, e circolare, 
ai differenti lati da uno stesso piano poli- Il punto D dicesi la sommità del co-, 
gonale M N O P Q. no ; D C l’arse o l’altezza, e D B il lato 

Il poligono M N O P Q dicesi U base o il cateto. ,,, ,| ,.i 

della piramide ; il punto S ne é la som- Ogni sezione fatta perpendicolarmente 
mila ; e P insieme dei triangoli MSN, all’ asse è un circolo ; e quando la som- 

N S O . . . forma la superficie convessa miti del cono venne coti tagliala, la por-; 

o laterale delle piramide. zione che resta verso la base dicesi tron- 

La piramide è triangolare, quadrati- co del cono.—— Ogni sezione fetta secondo 
gotare , poligonale, secondo che la sua P asse i un triangolo isoscele doppio del, 
base è un triangolo, un quadrilatero od triangolo generatore. 
uo poligono. . . (Jn cono è, come Io ai vede, una pira- 

Una piramide è regolare, quando le tolde a base rotonda. ,h » . . , , , 

base è un poligono regolare, e che nello • | ,, v -. ( i <>. : . -J 

stesso tempo la perpendicolare abbassala ParulLtlepipedL — — Cubo. 

dalla sommità sul piano della base passa .' .u, rj W5 , • iiikv' i • lai-ri 

per il centro della base ; questa linda di- Tolte le volte che un prisma ha le due 

cesi allora l’ aire delia piramide. basi parallelogrammiche, acquista il nome 

• di parallelepipedo. ■ i.l«Slas| 

Superficie coniche. — Coni. Se le quattro faccia e le due basi scfno 

, • • .. rettangolari, il parallelepipedo prende il; 

- Dicesi superficie Conica qualunque su- nome di parallelepipedo rettangolo. La 
pet fide curva sopra la quale una riga figura 3 f rappresenta un parallelepipedo 
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rettangolo. Finalmente, distinguati col no* 
me di eobo un parallelepipedo rettangolo 
qaando (fig. Sa) i tei piani che lo - deter- 
minano sono dei quadrati. 

L' altezza d’un cubo è eguale alla lun- 
ghezza di uno dei tuoi dodici spigoli. 

Piramidi e coni tronchi. — Poliedri 
regolari. — Sfera. 

Le fig. 55, 54, 55 rappresenlaito re- 
apettivameote una piramide tronca e due 
coni tronchi. 

Cadauno di questi tre corpi ha le sue 
basi parallele. 

Quanto ai poliedri regolari, la loro co- 
gnìzione non estendo indispensabile ai di* 
segnatoli 4 superfluo parlarne. 

Termineremo per conseguenza questo 
riassunto di nozioni geometriche, avver- 
tendo che la tfera h un corpo rotondo la 
coi superficie ha tutti ! suol punti egual- 
mente distanti dal punto di mezzo chia- 
mato centro. Questo corpo, volgarmente 
chiamato palla, si disegna come un circo- 
lo. Il modo di rappresentarlo non 'diffe- 
risce da quello della tua figura piana che 
allora quando vi si aggiungano della om- 
bre, per farne spiccare il rilievo. 

Tutti 1 raggi delta sfera sooo eguali ? 
tutti i diametri sono eguali e doppi! del 
raggio. 

Ogoi sezione della sfera fatta con un 
piano 4 nn circolo ; dicesi circolo massi- 
mo la sezione che passa per il centro. 

Un piano 4 tangente alla’ superficie sfe- 
rica quando esso non ha che un solo 
punto comune con essa ; dal che ne se- 
gue che ogni piano perpendicolare alla 
estremit4 d' un raggio di una sfera è tan- 
gente alla tfera stessa. 

La normale di una superficie curva è 
la perpendicolare condotta al piano tRn- 
gente per il punto di contatto ; quindi 
tutti i raggi della sfera sono altrettanta 
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normali, ovvero tutte le normali della su- 
perficie sferica passano per il ano centro. 

Esecuzione o delineazione d' alcune 

FIGURE DI GEOMETRIA. 

Tutte le figure preindieate si possooo 
tracciare snlla carta mercè P aiuto del 
1 compasso, della squadra e della riga ; e 
lini sito dei lavoro, verso qualche spe- 
dante che vi equivalga, come una cordicel- 
la, un appiombo, una serie di paline, ecc. 

Linea retta. 

Per tracciare una linea retta batta una 
riga esatta sul cni spigolo ti fa scorrere 
una matita, una penna, un tiralinee, ecc., 
semprechè lo strumento che la segna se- 
gua costantemente il labbro della riga sen- 
za scostarvi d’un punto, altrimenti ge- 
nererebbe nno sgorbio, e semprechè la 
riga sia perfetta. 

Se poi la linea che ti vuol tracciare è 
molto luuga, per cui la riga non basti 
( lo che avviene sovente nei disegni in 
grande 'del muratore e del carpentiere), 
si suole valersi all’uopo di una cordicella 
intinta di qualche colore e tenuta beo 
tesa ai due capi, la quale fatta poi Oscil- 
lare con una strappata di mano, nel suo 
punto di mezzo, percuote la superficie 
da segnarsi, e vi lascia l’ impronta d’ una 
linea retta. 

* Circonferenza. 

'Per tracciare nna circonferenza si ado- 
pera il compasso, armato d’uo tiralinee o 
di una matita. Posando la puata nuda 
sovra il punto, che dev* essere il centro 
del ciroolo domandato, si fa girare l’ altra 
punta armata sempre di seguito e senza 
scosse, fino a che i due capi della traccia 
si coDginngtno, e si ottieoe un circolo. — - 
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Per verificare •' euo sia giusto, ai ripete 
la traccia, e dove la seconda combaci per- 
fettamente collo prima, la esattezza è rag- 
giunta. 

Per tracciare poi, a modo d'esempio, 
sopra il terreno un circolo grandissimo, si 
adopera una cordicella bene tesa, un capo 
della quale posi nel centro stabilito -( gi- 
rando intoroo a sé stesso ) e I' altro capo 
armato di una punta scorra sulla super- 
ficie facendo un solco, e si ottiene lo 
stesso scopo. 

Questi due esempii valgano per i mol- 
ti altri ripieghi usali dalla pratica per imi- 
tare in grande le funzioni del compasso, 
della squadra e della riga. 

Determinare il giusto metto d’uno retta. 

Un punto qualunque, preso sopra una 
perpendicolare innalzata nel mezzo d'una 
linea, è sempre ad una distanza eguale 
dalle due estremità della linea stessa. Que- 
sta proprietà, comune a tutti i punti della 
perpendicolare innalzala, serve di base ai 
differenti tracciati delle perpendicolari che 
indicheremo. 

Sia da tracciare una lineo perpendico- 
lare nel mezzo della linea A B (Gg. 33). 
Dai punti A B, come centri, eoo un rag-, 
gio più lungo della metà di A B, si trac- 
cieranno al di sopra e al di sotto di A B 
due archi di cerchio che si taglieranno 
nel punto C al di sopra di A B, ed al 
punto D al di sotto di questa linea. Se 
per i due punti C e D si lira la retta C 
D, questa sarà la perpendicolare doman- 
data, e taglierà A B nel suo mezzo. 

Tale è il processo che serre ■ trovare 
il mezzo di una lunghezza A B, vale a 
dire a tagliare la retta A B per metà. 

■ •• ' •** à'fo / mi| w ’ m.'iiéq- 

1 * i*m ini arto itnoq i .-hvdn 
• iva 90'Msivib «t cuoci 
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Da un punto dato sopra una retta, in- 
nalzare una perpendicoìore alla ret- 
ta stessa. „ , 

: il • ' '(UJfl > • -M» ' • |.»J 

Sia C (Gg. 34) il punto dato ; si se- 
gneranno da una parte e dall’ altra del 
punto stesso , sulla linea A B, e a di- 
stanze eguali da C , due altri punti D 
E ; poi con un raggio D E si descrive- 
ranno due archi che si taglieranno in F, 
ed applicando la riga contro il punto F 
e contro il punto C, e tirando la C F 
si avrà la perpendicolare domandata. 

Condurre una perpendicolare off e- 
stremità cT una retta , senta prolun- 
garla. 

Si collochi la punta d’ uo compasso 
in un punto qualunque C (Gg. 35) fuori 
della linea A B , poi con un' apertura 
eguale ad A B, descrivasi la porzione di 
circonferenza D B F ; si conduca il rag- 
gio D C, il quale prolungato fino all'in- 
contro della circonferenza, diverrà il dia- 
metro D F> « coDgiuugcndo i punti F B, 
le retta F B sarà la perpendicolare ri- 
cercata. •* i , t( . ,,,, 

Da un punto dato fuori <T una ret- 
ta, abbassare una perpendicolare alla 
retta stessa. 

Da un punto dato A ( Gg. 36) co- 
me centro , e con un raggio indetermi- 
nato, ma bastantemente grande, si trac- 
ci un arco che taglierà la linea B C 
in due punti D ed E j da questi, come 
centri , e con un raggio D E , o con 
qualunque altro raggio maggiore della 
metà di D E, si traccino du? archi di, . 
cerchio che si taglino in F f dall’ altro 
canto della liuea fi C; t condotta la. li- 
nea A F, sarà questa la perpendicolare 
domandata. 
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Gli archi del circolo ai taglierebbero 
anche al di aopra di B C, ed il poo 
lo A, e i due punti d’ iste erezione degli 
archi sarebbero io linea retta ; ma come 
battano due ponti per determinare una 
retta,’ e che A è già dato, l' intersezio- 
ne F : basta. 

- b a a J1 

•t* 



Per hit ponto dato condurre una 

’ ’ ' parallela a tuta retta. 

tv '-.rr i 

; condurre dal ponto C (Sg. 3 7 ) 
dna lìnea C D parallela alla retta A B, 
si collocherà la punta d' un compasso so 
vra un punto qualunque N di quella, si 
descriverà un arco di cerchio M C, che 
pasti per il punto dato G , aprendo a 
questo effetto il compasso di una quan- 
tità eguale alla distanza C N. 

' Ciò fatto, conservando la stessa aper- 
tura , e collocando la punta In C , si 
descriverà I* arco indefinito N D ; Goal 
mente prendendo la distanza M C, e por- 
tandola suir arco N D, si otterrà il pun- 
to D, e la linea retta C D sarà la parallela 
domandata. 

Si può, nelle operazioni ordinarie, ser- 
virsi' della squadra per tracciare delle .li- 
nee parallele. Questo stromento ha la 
forma, d' un triangolo ( fig. 38. ). Lo si 
colloca io. modo da non aver bisogno che 
d’ un punto per cadauna delle parallele 
che ti vuol tracciare, e che ti ottiene fa- 
cendo scorrere la squadra sopra nna riga. 

Etempio. Vuoisi per i punti u v x 
tracciare le linee A R, B S, C T ( figu- 
ra 5g ) parallele alta linea data D 'E ' 
si applica il lato F G della squadra sulla 
linea D E ; poscia appoggiando la riga H I 
(opra un altró lato della squadra , man- 
tenendola ferma ed appoggiando lui suo 
spigolo, si fa scorrere longò questa riga la 
(quadra F G K, fino a che il lato F G 
pattando successivamente per i punti u 
v x permetta di tracciare le retta A R, 
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B S, C T che si prolungano, quando In 
squadra non ì abbastanza grande. Vuoi- 
si tirare el di sotto un’ altra linea an- 
cora parallela a D E ? appoggiandosi un 
poco sopra la riga II I, ti fa scorrere la 
squadra fino ài pnnto y pel quale si vuol 
far passare la parallela ; è se trattasi di 
condurla per il punto a al di lotto della 
riga, si manterrà la squadra al suo sito, e 
si farà discendere la riga lungo il suo lato, 
in modo da poter in seguito discendere la 
squadra lungo la riga fino in s. 

La pratica insegna come bisogna po- 
sare le dita della mano sinistra sulla riga 
e sulla squadra per tener ferma la prima; 
e far scorrere a volontà la seconda. 

Crediamo però di dover qui notare 
che non si deve mai servirsi della squa- 
dra per ioDalzsre delle perpendicolari, 
come si ha sovente la negligenza di fare. 
Gli è vero che questo mezzo è spicciati- 
vo, ma ì assai raro che tornì giusto. 

Si dà spesso alla squadra la forma del 
triangolo Isoscele (fig. ,{o) io mudo otte il 
maggior lato obbliquo sopra quelli del- 
l'angolo retto faccia un angolo giusto di 4 5 
gradi ; e come è d' uso nei disegni grafici 
di s apporre Is direzione delie ombre a 45 
gradi, còsi questa squadra serve a con- 
durle le parallele' che determinano le om- 
bre. La squadra ('fig. 4 > ) dà cosi ad un 
tempo coi «tioi tre lati l’ orizzontale, la 

verticale * l’ obbliqua di 45 gradi. * 

i * : a .« / --'Wo I . 

Divìdere una linea In parli eguali. 

' ' '1 ri |J 

Se la linea è di nna lunghezza cono- 
sciuta, per esempio di a 5 centimetri, e si 
debba dividerla in 5 parti eguali, il quin- 
to di a 5 essendo 5, si prenderà sul dop- 
pio decimetro un'apertura di compasso 
eguale a 5 centimetri, e si porterà que- 
st' apertura cinque volle sulla linea d» 
dividersi; i punti che ne risulteranno mar- 
cheranno le divisione cercata. 
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Se uoa linea di 4 3 centimetri di lun- 
ghezza dovesse dividersi in 3o parli, vale 
a dire in cinque volle, sei parti eguali, si 
comincierà dal prendere sul doppio deci- 
metro un' apertura di compasso di 7 cen- 
timetri, con cui djtidere la linea in sei 
parti ; non resterà quindi die da suddi- 
videre cadauna di queste parti in cinque. 
Ma allora, siccome il quinto dei 7 centi- 
metri non è una quantità intiera, si sarà 
obbligati a ricorrere a divisioni più pic- 
cole. Sette centimetri equivalgono a 70 
millimetri, il quinto dei quali corrisponde 
a 14 millimetri. — Di maniera che si 
prenderà sulla riga graduata un' apertura 
eguale a 1 4 millimetri, che sarà il quinto 
domandalo, od il trentesimo della linea 
pioposta. 

Dividere un arco in due parli eguali. 

Dalle estremità II C ( Gg. 4* ), come 
centri, e con un raggio iodeterminato, si 
traccino due archi di cerchio, che si ta- 
glino in D ed in A; Ja retta A D dividerà 
1' arco C B in due patti eguali. 

Dividere un angolo in due parli eguali. 

Dal vertice A (fig. 43) come centro, 
con un raggio qualunque, si descriva l’ar- 
co D C ; poscia dai punto B e C, come 
Centri, si descrivano dei nuovi archi che 
si taglino in D ; si congiunga, finalmen- 
te, il punto A al punto D, fi’ angolo 
B A C sarà diviso in. due parti eguali. 

Cofirtiire un arco doppio iT un areo 
- > . dato. 

Due archi descritti collo stesso faggio 
sono eguali, quando abbiano le loro cur- 
de eguali (fig. 44.) Quindi portando l’a- 
pertura del compasso A C due volte 
sull'arco D F II, si avrà no arco II D 
Sappi. Dii. Tecn. T. XXX/'J. 
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doppio di A C. Questo processo serve 
a fare uu arco triplo, quadruplo, quin- 
tuplo, ecc., d' un arco dato. 

Coilruire un angolo doppio , triplo, 
quadruplo, d' un angolo dato. 

Per avere quest’ angolu baste tracciare 
uu circolo di cui il vertice dell' angolo 
sia il centro, e prendere uu arco dop- 
pio di quello che abbraccia l'angolo dato. 
Si ottiene alla stessa guisa un angolo tri- 
plo, quadruplo, ecc., ed è così che si 
otterrà l’aDgolo II E D doppio di C B A 

(fig- 44 ) 

Far panare una circonjerenza per tre 

punti dati. 

Siano i tre punti dati A B C ( figu- 
ra 45,)* E d’uopo tirate le linee ret- 
te A B, B C, e nel mezzo di queste li- 
nee innalzare le perpendicolari D E cd 
F G ; il punto li, ov’esse si taglieranno, 
sarà il centro del circolo domandato. Le 
distanze di questo punto II ai punti dati 
ABC, saranno eguali fra turo, e costi- 
tuiranno il raggio di questa circonferenza. 

Questa operazione serve anche a cir- 
coscrivere un circolo ad uu triangolo, ed 
anche a un poligono regolare qualunque. 

Si può trovare con questo mezzo il 
centro d’ un arco dato ; bisogna notarsi 
tre punti, e proporsi di tracciarvi la cir- 
conferenza che gli uuisce. 

Condurre una tangente ad un circolo 
per un punto dato. 

Quaudo il punto dato è supia la cir- 
conferenza, si unisce il centro al punto 
dstfi, e si conduce una perpeudicolare al- 
l' estremità del raggio chu si viene dal 
condurre al punto di coutatto. 

Quando il punto dato A (fig. 46 ) è 

3 
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situato fuori del cerchio, bisogna tirare 
la retta A C, che unisce questo punto A 
al centro, e sopra questa lunghezza A G 
come diametro, tracciare la circonferenza 
BAD che taglia la circonferenza data in 
due punti B e D : si tirino A B ed A D, 
c saranno tutte due tangenti condotte per 
il punto A al circolo C. 

Dove si tracciasse la corda B D essa 
sarebbe perpendicolare alla retta C A, la 
quale divide d'altronde in due parti egua- 
li l'arco B D, come l' angolo BAD. 

Tracciare due circoli che si tocchino 
internamente ed esternamente. 

Dopo aver tracciato un circolo, indi- 
cata il suo centro O ( 6 g. 4 7 ) e marcato 
il punto C, dorè il contatto deve aver 
luogo, si tiri il raggio O C,f si prenda per 
ceatro del nuovo cerchio un punto qua- 
lunque D, che sia situato sul prolunga- 
raeotu del raggio OC. — Sei due circoli 
devono toccarsi anche internamente ( co- 
me nella fig. 48 ), bisogna prendere per 
centro N un punto qualunque ddlla ret- 
ta l* M Y che passi pel centro M e per il 
punto P, dove il contatto dere aver luògo. 

Tracciare una retta tangente a due 
circoli. 

Quando la tangente deve passare fra i 
due circoli (Gg. 49 ) si unisca il centro A 
al centro C, e si tirino i due raggi A B, 
C D, che devono essere paralleli, ma di- 
retti in senso inverso. Congiungendo il 
punto B al punto D si otterrà il punto O; 
allora conducendo da questo punto al cir- 
colo C le tangeuti O T, O T', queste ret- 
te toccheranno anche il circolo A. 

Se la tangente non dovesse passare fra 
ì due circoli (fig. 5o)- si tracci una linea 
retta A B, che unirà i centri A e B di 
due cir conferenze ; si conducano nel me- 
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desialo senso due raggi paralleli qualun- 
que A D, B C, e la linea D C che passa 
per le loro estremità ; questa linea D C 
prolungata taglierà la retta A B in un pun- 
to F ; se per il ponto F si conduca una 
tangente F G T ad una delle circonferen- 
ze, essa sarà tangente anche all' altra. 

Si otterrà allo stesso modo la seconda 
tangente F T\ 

Quando la linea che passa pei centri 
e quella che passa per le estremità dei 
raggi paralleli s’ incontrano ad una trop- 
po grande distanza, si può ricorrere in- 
vece al seguente processo : 

Si tracci la linea A B (Tav. XXXVI, 
fig. 5i); si prenda sul gran raggio A B una 
lunghezza C D, eguale al piccolo raggio; si 
descriva un circolo che abbia per centro il 
punto A, e per raggio la differenza AD; 
si conducano a questo circolo per il pun- 
to B le tangenti eguali B E , B F ; si 
tirino sopra queste tangenti i raggi per- 
pendicolari A E G , A F H ; finalmente 
pei punti G ed H si- conducano alle li- 
nee B E, B F, le parallele Gl, 11 R: 
queste due rette toccheranno ad un tem- 
po i due circuii, e rimireranno il pro- 
blema. 

Tracciare un poligono regolari. 

Un poligono regolare si traccia colla 
riga e il compasso; p. es., per uo pen- 
tagono si divide una circonferenza qua- 
lunque in cinque parti eguali, e tifale le 
corde successivamente A B, B C, C D, 
E E, E A, il problema sarà risolto (Ggu- 
ra 5a). 

Volendo che il poligono abbia per la- 
to ona lunghezza determinata M N (Ggu- 
ra 55), si comincia col tracciare una semi- 
circonferenza P R N, che abbia per raggio 
la linea M N, e lt si divide in cinque parti 
eguali. Si descrive quindi nna circonferen- 
ze ohe pesai per il punto N, U punto M, 
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ed il ponto R, secondo punto ili divi- 
stone a partire dal punto P, ed il penta- 
gono inscrìtto in questo onoro cerchio 
sarà il pentagono ricercato. 

Dorè si trattasse di tracciare un po- 
ligono diverso da un pentagono, l'ope- 
razione sarebbe la stessa , ad eccezione 
della divisione della semi-circonfercoza 
P R N , cbe non avrebbe più luogo in 
cinque, ora in tante parti eguali quanti 
fossero i lati volati nel poligono do- 
mandato. 

È però più facile di ottenere piò ra- 
pidamente il triangolo equilatero e l’e- 
sagono regolare. 

Per tracciare sopra A B (fig. 54) un 
triangolo equilatero, dai puoti A e B. co- 
me centri, cdn on raggio eguale ad A B 
si descrivano degli archi di cerchio che 
si taglino al punto O; si tirioo in segui- 
to A O e B O, ed il triangolo -equilatero 
sarà fatto. 

Per fare sopra A B (fig. 55) un esa- 
gono regolare, bisogna anzi a tutto co- 
struire il triangolo equilatero A O B , 
poscia formare intoruo allo stesso pun- 
to O . i cinque altri triangoli equilateri 
B O C, C O D, D O E, E O F, F O A. 

Tracciare uri tlissi. 

Si tirino due linee perpendicolari A B 
e C D (Gg. 56), sopra le quali si noti la 
larghezza A B, od il grande asse dell’ e, 
limai proposta, e la sua altezza C D, od 
il piccolo asse. Hanaovi tre mezzi per 
tracciare la curva. . 

. 1 .° Sul labbro di una riga F G, od 
anche sopra ona zona di carta, si segnino 
le lunghezze dei semiassi li F, H 1, par- 
tendo da un punto qualunque H, vale a 
•lire H F eguale ad E A, ed HI eguale 
ad E C ; ai avranno cosi sulla riga i pun- 
ti H, I, F. 

Si .presenti il labbro della riga di mo- 
do cbe il ponto I cade in parta sul grande 
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asse A B, nello stesso tempo che il pun- 
to F sarà sopra ano dei ponti del piccolo 
asse C D : il punto li sarà sull’ elissi ; 
girando la riga di tatù i molli possibili, 
senza Cessare di soddisfare alla condizio- 
ne enunciata, e marcando ogni volta il 
ponto II sul pieno della figura, si avran- 
no queliti punti mai ti voglia , i quali 
uniti con un tratto confiouo (ormeranno 
l' elissi. 

3.° Dall’ estremità C del piccolo asse 
(fig. 57 ) preso per centro, e col semi- 
grande asse A E per raggio, si tracci l’ar- 
co F F 1 , e si avranno i punti F ed F‘, 
che si chiamano fochi ; poscia prendendo 
un filo, o un cordone, la cui lunghezza 
sia A B, si fissino i due capi 1’ uno in F 
e I' altro in F' ; premendo il filo con una 
punta per fargli prendere la figura d’ un 
angolo F G, il punto G • apparterrà al- 
l’ elissi. 

Questo processo è applicabile partico- 
larmente ai grandi tracciati, come per il 
giardioaggio, le decorazioni, ecc. 

3.° Dopo aver fissato, come sopra^ i 
due assi della curia (fig. 58), si descrive- 
ranno dal centro E due circoli concentrici 
che abbiano i loro assi per diametro. Egli 
è fra queste due curve che sta rinchiusa 
la elissi da tracciarsi. 

Si conduca nel gran circolo un raggio 
E H, e dalla sua estremità H si abbasii 
una perpendicolare H I sopra l'asse A B; 
poscia pel punto K, dorè il raggio E II 
incontra il piccolo cerchio, si conduco 
K. L parallela all' asse A R, e si avranno 
quanti ponti si voglia di questa curva. 

Potremmo moltiplicare gli esempi dei 
tracciali geometrici, ma i già esposti ci 
sesnbrauo sufficienti per esercitare la ma- 
no e I' occhio a tali specie d' operazioni, 
e per porre al ca3o di costruire qualun- 
que torte di figura sopra superficie piane. 
L’ esercizio solo può d’ altronde insegna- 
re a farlo con facilità e precisione. 
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Copia di' un mode Ho. - , ■ 

Per copiare rigorosamente un moiiello 
qualunque, non ai ha che da dividere l’o- 
riginale e la copia in lauti piccoli qua- 
drati eguali, e d < ripartire in ogoi piccolo 
quadrato della copia il disegno contenuto 
nel quadiato corrispondente dell’ origi- 
nale. 

Sia B C D E A (fig. 5g) il disegno da 
copiarsi , ed 3P N 1 O P' ( fig. 60 ) il 
foglio di carta sopra il quale si deve fare 
la copia. Si divida la base e I’ allena del 
modello io quante parti .eguali si voglia, 
quali però saranno lauto più piccole quan- 
to più minuti sieno i dettagli da copiarsi; 
sì tirino delle linee oriaiuntaii e verticali 
per tutte queste divisioni, lo che produr- 
rà un cerio numero di quadrati ; e si nu- 
merino questi colla stessa cifra, tanto so- 
pra ua dei lati orizzontali, come sopra 
uno dei verticali ; si traccino poscia al- 
trettanti quadrati esattamente simili, no- 
tando le medesime cifre, al medesimo po- 
sfo, sul foglio di carta bianco 51’ N’ O' P\ 
Ne segue da ciò che ogni quadrato ha due 
numeri differenti per riconosceilo, quello 
della base e quello dell’ altezza ; per cs., 
il quadrato A (Og. 69) è il 6“, preso 
orizzontalmente, e 5° preso verticalmen- 
te, come lo iodicano i numeri 6 della 
base e 5 dell' altezza. • 

Quindi per avere una copia esatta non 
si ha che da riferire nei quadrali del 
foglio- di carta i dettagli B C D G che si 
trovano ili cadauno dei quadrati del di- 
segno, lo che torna facile ; e più i quadrati 
saranno piccoli più si avrà d' esattezza. 

Se il disegno da copiarsi col metodo 
dei quadrati fosse cosa troppo delicata 
per coprirlo di righe, si potranno sosti- 
tuire le linee con dei filetti ben tesi, ov- 
vero tracciare i quadrati sopra no foglio 
di, carta lucida, da applicarsi al modello. 
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Questo metodo serve non solamente a 
copiare esattamente una figura, ma anche 
a ridurla , o ad ingrandirla secondo la 
grandezza voluta. Non si tratta allora che 
di stabilire un rapporto proporzionale fra 
i quadrati del disegno e i quadrali del- 
la carta. >, , 

"» - -5 

PruCesm Meccanici- 
Calco *— Punteggiatura. 

il calco sopra la carta trasparente, o 
col vetro, consiste nel seguire i vuoterai 
del disegno divenuto apparente ,, per la 
trasparenza del vetro o < Iella carta sopra 
la quale si fa la copia- , 

Occorrono. perù, per edsgoire un bel 
calco : pazienza, abitudine ed una mano 
•eggera. . > .. . s . . 

Altro metodo spicciativo per ottenere 
uoa o parecchie copie d’ un disegno .i 
quello di traforare i punti. È questo un 
vero calco coll’ ago, seoza intermediario 
di. vetro o di carta, e ai pratica così : 

Fissato il foglio, od i fogli, di. carta ao- 
pra la tavola, vi si colloca sopra il dise- 
gno da copiarsi, fermandolo con gomma 
da bocca, o con spille. Ciò fallo si forano 
con un ago fino tulli i punti più impor- 
tanti. per esempio i vertiai degli angoli e 
le estremità delle linee. Bisogna però evi- 
tare di traforar due volle lo stesso punto, 

0 di omettere alcuno dei principali. G fa- 
cile, dopo aver punteggialo tutte le parli 
del disegno, di tracciar quindi le linee ed 

1 contorni ; ma questo mefodo non può 
adoperarsi che pei disegni che compren- 
dono molte linee rette, o pei dettagli. 

1 f . » • 

Scale. . 

Chiamasi scala una linea divilsa olio 
stesso modo delle misure usuali,, sebbene 
non abbia le sue divisioni della medesima 
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8» ndtzza. Le divisioni d'uoa scala ser-l Le persone abituate alle linee propor- 
rò no a fare delle figure simili ed altre [rionali comprenderanno fscilmeatv, dietro 
figure di oui si conoscono la dimensioni, a queste castrazione, come avvenga die 
ma che non potrebbero esser copiate nel- arrestandosi ad una obhliqua qualunque, 
la loro grandezza reale, sia perchè non a quella che porta il n.° Co per es.,' si 
potrebbero esser contenute dalla carta, dere avere 6 r metro, 6» metri,' 65 rhe- 
»ia perchè abbiasi bisogno, per meglio tri, ece., finalmente 69 metri, in liiógb 
eonoseerne i dettagli, dì disegnarle piè in di 60 metri soltanto, sé invece di portar* 
grande, le •> . ■ ’ ' • . le punte del compasso. -sulla prima oriz- 

■ i> Così, l’ architetto ohe vuoi disegnare contale, si portino sopra l'orizzontale 
un edifizio, di «ai conosce le dimensioni n.° 1, o sopra I' orizzontale n.° a, ecc. ; 
in metri, prende per rappresentare il me- o finalmente sopra l’ orizzontale n.° 9, 
tra mie linea assai piccola, affinché fedi fi poiché le orizzontali successive, che sono 
aio s testo possa capirsi dalla carta, e divide terminate da una stessa ohbliqua, vanno 
la suo linea come divide il metro. Allora progressivamente aumentando AVsn metro, 
egli non ha ohe a dar* alle linee del suo da orizzontala ad orizzontale. x • • ■ 4. 
disegno te dimensioni conosciate, pren- Ordinariamente si stabilisce un rap- 
dendole aulla stia scala. Ov 1 egli abbia la porlo conosciuto fra le luoghent* prese 
enra di conservar loro rioeliniszione ano- solla sesta » le lunghezze ret|H. Cosivi*-^ 
Ioga, egli ottiene una copia simile del suo pra la scula, fig. 63, tutte le linee sono 
edifizio. ■ ■» • ' -• 1 « 1 * 11 ridotte aita loro decima miti eli ma pèrle, 

La figura 61 rappresenta una scala perchè il centimetro vi rappresenta cent® 

di 5 o metri o di 5 decametri, di cui -il -metri, od un ettometro, che i 10,000 vol- 
primo soltanto è- diviso di metro in me- te più grande d* un centimetro. r' 
tro. La figura 6 a< rappresenta una scala , Avviene frequentemente al 'disegnatore 
di 5 oo metri, o di cinque ettometri, di di dover costruire esattamente, o ridurre 
coi il primo solamente è diviso di metro proporzionalmente delle figure suilg base 
in metro. c ' : 1 . : : * d’ ano schizzo, o d’ un -abbozzo grosso- 

Le due medesime figure possono nn- lami, accompagnato da alcuni doti nume- 
che rappresentare delle lungherie di cin- rici. Allora s’ egli deve riproduce esatta- 
qne metri, di cui te prima sarebbe divisa mente la figura, gli farà d' uopo avere 

in decimetri, e centimetri (fig. 6 3.) dinanzi a sé la misura stessa che servì a 

Per costruire questa sesia, si conduca fornire i dati che gli fuiono somministrati; 
ho 1 » orizzontali egualmente spaliate ; si e dove sia soltanto arra figura simile quella 
divida la j »r imo in parti ego» li di 100 che gli si domanda, bisognerà che si peri- 
metri per cadauna, e per i punti rii di- racci una scala, o che ne stabilisca Una di 
visione si conducano delle verticali. Di- una grandezza conienhnle. In tulli i due 
vidasi in seguito il primo ettometro delle casi, egli opererà conte se lo schizzfiXcsse 
orizzontali superiore e inferiore .in dieci esatto; solamente che in luogo di prende- 
parti eguali, di io metri per Cadauna, e re le sue lunghezze sul suo ni o* dallo, egli 
si unisca •’ofebliqoamecte il 9. 0 punto di le prenderà sulla sin» sentii, t-vryjdo Agàar- 
ditisione superiore al io,"" intcriore , do ogni volta alla misura della linea rie 
I’ Superiore al g.° inferiore, il 7."" riprodursi, Ci spiegheremo •mSgbo eon.Vn» 
superiore (DI’ At* inferiore, e -crisi sii se 4 t*e«tphv «.ile «d-sU }c abbui ,<-j c 
guito, e la scala satà cttMfuttu. > : ii*l |t>uiiq > ( r*->tnu.i Izb mq,« d> la oaoq 
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Costruire unà figura , i cui elementi sie- 
ro numericamente espressi sopra uno 
sdutto. 

« . » • , , 

Sia dato l' abbozzo d’ od triangolo A 
B C, i cui lati siano respetti vomente: A 
B = 316 metri, A C i56 metri, e 
B G — 3i3 metri. 

Per costruire questo triangolo, si pren- 
da sulla scala ( fig. 63 ) una lunghezza 
proporzionale di ai6 met. e si faccia una 
linea A B' eguale a questa lunghezza (figu- 
ra 63) ; in seguito, dal punto A, come 
ceatro, con un’ apertura di compasso e- 
guale a 1 56 metri, presa sopra la scala, si 
descriva un arco di cerchio, e dai pon- 
to B come centro, con una seconda aper- 
tura di compasso eguale a a 1 3 metri, si 
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descriva un altro arco di cerchio. Si ot- 
terrà cosi subito il punto C, e quindi il 
triangolo ABC perfettamente simile al 
triangolo grossolanamente abbozzato. 

?> 1 

Secai sLceRsici. 

t . " ? J. . 

Detto quanto ci parve sufficiente a sa- 
persi dal Sorvegliante intorno al disegno 
lineare, e toccato di tutti quei problemi 
di geometria lo cui soluzione si presenta 
continuamente nella meecaqicai pratica , 
prima di passare alla misura delle super- 
ficie e dei solidi, crediamo necessario dare 
la indicazione e la spiegazione dei segni 
algebrici più usitali dagl’ ingegneri nei 
loro calcoli, avvisando nel tempo stesso 
alle potenze dei numeri ed al modo d’ e- 
tlrazione delle radici. 



+ È il segno dell’ addizione o della somma. Così a — j— 4 s vuole indicare 
a più 

— E segno di sottrazione. Così 4 — 5, indica 4 meno 3. 

X Iodica la moltiplicaziooe ; 6 X 3 significa 6 moltiplicato per 3. 

: Indica la divisione; cosi io : 5, ovvero esprime io diviso per 5. 

Esprime l’ eguaglianza. Cosi l -f 3 — 5 -(- 3 , vale 4 più 3 eguale 
a 5 più 3. 

: . e . t : Indica una proporzione ; così a : 4 : : 6 : la significa che a 

sta a 4, come 6 a sa. 



5 + 5X4 



- “ 16 significa, sotto una forma differente, una eguaglianza che, 



prende il nome di equazione ; vale a dire, dopo aver effeltuatq i calcoli iadicali 
dai segni del primo membro, si'ottiene un risultamento, eguale identicamente al 
secando membro. Così 5 + 3, ovvero 8 moltiplicato per 4» ovvero 3a diriso 
per a, danno per quoziente «6. ... j 




Indico una estrazione di radice in generale. 



ì/ 



37. Significa la estrazione della radice cubica di 37 ; ed è la cifra 3 che 



esprime l’indice della radice. i . » 

a4 5 . Indica 34 alzato alla quinta potenza ; ed à ia cifra 5, che Collocata un 
poco al di sopra del numero, esprime l'indice della potenza. 2 
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zsz a siguifica che li dava moltiplicare ao per sa, a di- 
videre il prodotto per So. Se allora si etlrae dal quoziente la radice cnbica , 
questa radice, sarà eguale a a. . 

Ora dobbiamo prevenire il lettore che ma classi delle scuole elementari, e quin- 
noi siamo partiti sempre dalla ipotesi che di eh' ei sia gin perfettamente istrutto ed 
il Sorveglianti , prima della sua candida- esperto dei calcoli aritmetici, inclusa la re- 
tura, abbia percorso almeno tutte le pri- gola di proporzione. 

Potente dei numeri ed ettratione delle radici. 

Chiamasi in generale potenza di una quantità la qoaotità stessa moltiplicala un 
numero di volte per sè medesima. 

Così la seconda potenza, od ii quadrato di un numero, indica questo numero 
moltiplicato una volta per sè stesso } 

cosi 8 X 8 — 64i • 

64 è II quadrato, o la seconda potenza di 8. 

Ira terza potenza, o semplicemente il cubo d* una quantità, indica cb’ essa è 
tre volle fattore ; 

come KX8x8 = 5ia, 

e 5sa è il cubo di 8. 

Chiamasi in generale radice d' on nu- tipllcata una volta per sè stessa, riproduca 
mero una qoantità, la quale, presa un cer- questo numero. 

to numero di volte come fattore, ripro- Il grado o l’ indice della potenza è 
duce questo numero. notato con una cifra collocata a destra, ed 

Cosi la radice seconda o quadrata di un poco al di sopra del numero ; 
un numero indica una quantità che, mol- 

come 3* che indica 5 X 5 “ 9 , 

5 S , indica 5 X 3 X 3 X 3 X 3, ZZZ a 1 3, o la quinta potenza di 3. 

La radice si rappresenta col segno ì/~^ed il suo grado è notato dalla dira che 
si colloca nell’ apertura di questo V ioforme. 




ao X >> 
3o 
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vai.- a dire radice quadrata di 64 — '' 

:,Ed 8 .X 8 = 64 - La radice moltiplicata per aè riessa riproduce il suo quadrato. 

tri radice terza, o cubica di un nu-j volte per sé stessa, 0 moltiplicata pel suo 
mero è una quantità cito, moltiplicata due | quadrato, riproduce questo numero: 



Eismpìv 



ora 8x8 ovvero Cj X ^ — 5 ,»a. 



tV 5 . a ir 8 , 



Ugualmente j^/ 5 jjC8 ZZ 8 , 

e 8 S , ovvero 8X®X8X®X8" 8*768. 



listi unione delle radici quadrate. 



Regola. Per estrarre la radice quadra- 
la da qualunque numero intero, bisogna 
dividerlo in tante partite di due cii’re co- 
minciando alla destra , I' ultima partita 
a sinistra potendo non avere che una ci- 
fra sola. ; 



Ora si cerca il più grande quadrato 
contenuto nell' ultima partita a sinistra, 
quadrato che essendo al di sotto di 100, 
non può dare ebe una sola cifra alia sua 
radice, come si può vederlo nella tabella 
seguente. 



Radici , 1, *, 3 , 4) 5 , 6, 7, 8, 9. 

Quadrati 1, g, 16, a 5 , 36 , 49 , 04 , 81. 

Cubi 1, 8, 17, 64, ta 5 , ai6, 543 , 5 ia, aag, 



nella quale, la seconda colonna orizzontale 
rappresenta i quadrali dei nove primi nu- 
meri, che nella prima colonna non sono 
altro che le radici corrispondenti a que- 
sti quadrati ; ora cadauna di esse non ha 
che una sola cifra. 

Si colloca la radice trovata nei posto 
del divisore, si etera questa radice al qua- 
drato, e si sottra quest' ultimo dj IP ulti- 
ma porzione a sio-stra ; se questa non è 
un quadrato perfetto, vi si mette sotto il 
residuo, <s li abbassa alla sua destra la 
porzione seguente; ti separa cou un i vir- 
gola I’ ultima cifra a destra di quesio di- 
videndo parziale, e ai divide la porzione 
a siiti. tra pel doppio della radice trovata 



precedentemente; si ottiene allora la se- 
conda cifra della radice , che si posa 
ad un tempo alla destra dei primo ed 
alia destra del doppio della radice , il 
quale d' ordinario si colloca successiva- 
mente al dì sotto. Il prodotto che risulta 
dalla moltiplicazione di questa nuova cifra 
della radice, per il doppio della radice, si 
sottra dal dividendo parziale che lo ha 
formato, e se vi ha un residuo, si abbassa 
alla sua destra la porzione seguente del 
numero primitivo ; e si continua 1’ opera- 
zione allo stesso modo, fino a che tutte 
le partite sieoo stale successivamente ab- 
bassate. 
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Stempio. Estrarre lo radice quadrata 
dal oumero intiero 67081 

6,70,81 I a ^9 

4 45 

37,0' 5o 0 

458,i 

00,0 

La radice eguale a a 5 g. 

Si capisco che una cifra portata alla 
radice è, tutte le Tolte che il residao sta al 
disotto del doppio della radice, aumen- 
tata di 1. 

Ha una cifra portata alla radice è trop- 
po debole quando il residuo non è minore 
del doppio di questa radica .più >. ' 



Sorvegliate a 5 

Per verificare se una radice is esatta, 
bisogna elevare questa radice al quadra- 
to, ed aggiungere al prodotto il 'residuo, 
se pur ve q* ha. Il resultato deve ripro- 
durre il. numero primo. 

Cosi nel precedente esempio, dove non 
vi haTesiduo innalzando a 5 g al quadrato 
si trova a 5 g» 67081. 

Per estrarre la radice quadrata d' un 
aumero decimale, bisogna, prima di effet- 
tuare l'operazione, render pari H numero 
delle decimali, dove esso non lo fosse ; 
basta allora aggiungere o tagliare uno ze- 
ro alla destra della parte decimala, lo che 
niente altera il suo valore ; poscia si divi- 
da in partite di due cifre, cominciando 
alla destra, come pei numeri intieri, senza 
inquietarsi delia virgola, che ai restituisce 
in seguito alla radice. 




Eumpio. Estrarre la radice quadrata dal numero decimale 5677,63350 



- , » 5677, 63a5o 3= 



6 sa 5 o 
56,77, 6a,35 

Ja ■ 

77 » 7 , , 

5 363 
7553,5 
0000 



5677, 6aao 



75,55 



i45 • 

■ 5 o 5 . v 

i 5 o 65 



La radice è y 5 , 55 . 



Dietro a ciò ai può sempre ottenere la 
estrazione della radice quadrata di qua- 
lunque numero che non aia un quadrato 
perfetto con un’apprnssimazione decimale 
prossima a 1/10 1/100 od 1/000. 

Per ottenere una valutaziode tanto esat- 
ta che sia -possibile, bisogna aggiungere alla 



destra del numero ioliero tante volta due 
zeri quante cifre decimali si vogliono ot- 
tenere, e »’ esso è un numero decimale, 
completare la decimali in mudo da aver 
taqte partite, quante cifre decimali si vo- 
gliono ottenere alla radice. 



Suppl. Dà. Ttcn. T. XXX J'L 
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).° Esempio. Estrarre lt radioe quadrata dal numero intiero 67 approssimati- 
vamente ad un millesimo : 



67 » s/tooo — 67, 00, oo, 1 

e 67, 00, 00, 00 “ 8,1 85 . 



li.® Esempio. Estaarra la radice quadrata dalla frazione decimale o,j 5 S prossi- 
ma a un decimille&imo: v . 



1 / 



0,755 a 1/1000O 






j 5 , So, 00, 00 ~ — • 0,8689. 



Per estrarre la radice quadrala da una 
frazione ordinaria, la ai riduce in frazione 
decimale, ottenendo al quoziente tante 
volte due decimali, quante si vuole avere 
cifre alla radice. 

Esempio. Estrarre la radice quadrata 
di 5;6 a i|ioo presso : 

5 :6 = o, 8555 . 

Estrazione delle radici cubiche. 

Resoli. Per estrarre la radice cubica da 
qualooqùe numero intieri), bisogna divider- 
lo precedentemente io partite di tre cifre, 
cominciando alla destra; cercati quindi il 
più gran cubo contenuto nell'ultima par- 
tita a sinistra, che può non avere che 
una sola cifra, se ne estrae la radice fa- 
cilmente riferendosi alla Tabella preceden- 
te dei cubi dei nove primi numeri, si por- 



ta la cifra della radice al posto del divisóre, 
si cuba questa radice, e ai sottrae questo 
cubo dalia partila di sinistra. ' 

Se vi ha un residuo, lo si metta al di 
sotto, e si abbassa alla destra la partita 
seguente; si separano allora con un punto 
le due ultime cifre a destra di questo di- 
videndo parziale, e ai divide la parte a 
sinistra per il triplo quadrato della radi- 
ce: lo che dà la seconda cifra della radice; 
pòi si cuba la radice, e si sottra questo 
cubo dalle due partite di sioistra dal nu- 
mero proposto. Se vi ba un residuo lo si 
mette el di sotto del primo dividendo par- 
ziale, si .abbassa allora alla sua destra la 
terza partita, e separando con un punto 
le due ultime cifri a destra del secondo 
dividendo, si divide la porte a sinistra per 
il triplo quadrato dalla radice ottenuta 
per avye Fa terza cifra di radice, e Cosi 
di seguito, Coo a che si abbia pienamente 
esaurito tutte le partite del nunjero dato. 



Esempio. Estrarre la radice cubica dal numero 5735875= i 55 . 
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j^5, 7 a5,8 7 5 

t 

residuo ay. a3 
35 7 5 

9.° residuo o3488. 7 5 
3 7 338 7 5 

3.° residuo ooooooo 



Quindi radice cubica di 3 7 a38 7 5 = <55. 



3 triplo quadrato di i, 
6 7 5 triplo quadrato di <5. 



Cubo di <5 =; 35 7 5, 
Cubo di <55 — 3 7 a58 7 5. 



Regola. — Per estrarre la radice co- fatto, si divide il numero io partite di tre 
bica d' un numero decimale prossimo a cifre cadauna, cominciando alla destra, 
una unità decimale, vale a direa qio senza occupami della virgola, che si resti- 
i/ioo, a i/iooo, bisogna disporre le tuisce in seguito alia radice, e si *>pera- 
decimali di snodo che iLnumero contenga come per la estrazione della radice cubica 
il triplo delle decimali domandate ; ciò d' un numero intiero. * s 

Esempio. Estrarre la radice del numero decimale <3,5 prossimo a ijsoo. 



13,5 prose, a i)ioo== (X- a,5ooooo 



ia*,5ooooo = a,3r. 

c . • 

Qoindi radice cubica di ia,5 a i/ioo — a, Sa, 

. • , • . » « 

Per estrarre la radice cubica d' una tre decimali quante afro sì vogliono otte- 
frazione decimale prossima ad un unità nere alle radici, e si opera come per un 
fraaionaria, si compone questa decimale numero intiero, 
io modo eh' èssa -contenga tante volte ' ■ 

* • 

Esempio. Ritrarre la radice cubioa dalla decimale o ; {5 prossima a jjiooo. 

i .. s 

» ■ 

pross. a i/i oft =rz j/ ^ 50 , 000,000 = o,;68. 



Regola. Per estrarre la radice cubica d* una frazione ordinaria, la ti riduce in 
frazione decimale, e si loro* al caso precedente. 

Esempio. Estrarr a In radice cubica dalla frazione ordinaria 75/148 prossima 
a 1 / 100 . 
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7 ! 

r ^g' = o, 5o6y56 



y 5 / 1 4* = 1^0,506756 — 0,79. 



Si capisce che una cifra portata alla 
radice è troppo grande, quando il cubo 
della radice non può sottrarsi dalle partite 
corrispondenti del numero dato ; che la 
cifra è troppo piccola quando il residuo 
d*lla sottrazione non è minore del triplo 
quadrato di questa radice, aumentato del 
triplo della radice medesima, più 1 . 

Queste regole • per la formazione delle 
poterne e la estrazione delle radici dei 
numeri, sono poco divulgate generalmen- 
te ; ma mentre le ricerche dei dotti ten- 
dono a popolarizzare la scienza delie 
macchine ed a restringerne le applicazio- 
ni alia conoscenza soia dell’ aritmetica, 
chiarirle al Sorvegliante non può che 
tornargli di giovamento, facilitandogli in 
molti casi la soluzioue dei problemi. 



Regole per «usurare le superficie 

Eli I SOLIDI. 

Superficie. 

Chiamasi superficie di nn corpo la sua 
estensione in larghezza e in lunghezza. — 
Cosa a’ intenda per quadrilatero in gene- 
rale e come,, secondo la. aua differente 
configurazione, esso prenda i nomi spe- 
ciali di quadralo, di rettangolo,’ ili paral- 
lelogrammo,. di rombo , abbiamo gii detto. 

1 .’ Regola. Per misurare la superficie 
di uu quadrato A B ( fig. 64 ) o di un 
rettangolo A D, bisogna moltipticare la 
lunghezza per la larghezza, ed il risullameo- 
to viene espressa in unità quadrate. 



i.° Esempio. Cercare la superficie di no quadrato di sa, 5 di lato: 

• ia m , 5 X la", 5 == r56"M-, a5. 

a.° Esempio. Cercare la superficie di un rettangolo di met. 8,56 Ri lunghezza 
per met, 4 >' 5 di larghezza : , ' 

> 8 ,- 56 X 4.“ * 5 ='35,- «•fla 4 — «• • * 



a.* Regoli. Per trovare la superficie] 
o estensione superGciale di un parallelo- 
grammo o di un rombo, bisogna moltipli- 
care la lunghezza per rattezza, 11 prodotto 
sarà la superficie domandata. 

Esempio. Detesminare la superficie di 
un parallelogrammo, la cui lunghezza A V 
c di met. o.a5 e la cui altezza A D è di 
met. 0,07: % 

o, m a5 X o, m o7 == o «■ 0175. 



3.' Regola. Per trovate la gqperGcie 
di un tgapezip (il quale è un quadrilalero 
di gui due lati opposti soltanto sono pa- 
ralleli), bisogna unire idiieme la lunghezza 
dei lati paralleli (fig. 65), moltiplicare 
le somma per l'altezza del trapezio, e 
[prendere la metà del prodotto, il quale 
darà la superficie. 

Esempio. Cercare la superficie di un 
trapezio, i coi iati paralleli abbuino I’ uno 
una lunghezza di p»et. 7, «5,, l’altro di 
me!. 6,3 5 e per allessa met. 0,75. 
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a 9 f 



7 » 

6 ,' 



’a 5 



;.Jl . 



met. i 5 , 4 u X «17® “joel. quad. io,o 5 . 
met. io,o 5 : a “ m. q. 5 ,oa 3 superficie del trapezio. 



< 3 , 4 ° 



4 -* Resola. Per trovare le superficie 
di un triangolo (fig. 66), ai moltiplichi 
ano dei tuoi UH ( per esempio la base ) 
per )a perpendicolare abbassata dalla som- 
miti dell’ angolo opposto alla base stessa, 
e la temisomma del prodotto sarà la su- 
perficie del triangolo. 



Esempio. Cercare la superficie di un 
triangolo A B C, la cui base. A B sia egua- 
le a met. 8 , 5 o e la cuf altezza perpendi- 
colare sia di met. 4,60: 

, - «*,».* \ r 7 f 

Met. 8 , 5 o X met. 4,60 m. q. 39,10 

- ' -i 

.. . • • » ..v.' ■ 111 e ri 



M. q. 39,10 = m. q. 19,55, superficie del triangolo. 



5 .* Regol». Per misurare la superficie 
di qualunque poligono regolare, si molti- 
plica la somma dei tuoi lati, o il perime- 
tro, per la perpendicolare abbassata dal 
centro sopra uno dei lati, e la metà -di 
questo prodotto darà U superficie. 

Esempio. Determinare la lunghezza di 
ila pentagono regolare (fig. 6*7), la lun- 
ghezza di cadauno dei lati del quale sia 
di met. 9,8 e la perpendicolare di m. 5 , 6 : 
* - ' 
Met. 9,8 X’ 5,6 sz m.-q. 137,30.' 



Foie ci.». 

Trovare il raggio tf un circolo vii cui si 
conosce la circonJerem.il , e viceversa 
trovare la circenjcrema di’un circolo 
di cui si conosce il raggia. 

Paragonando. la lungheria della circon- 

Met. 8,5 : s X 3 , 1416 

■ * . y «- • 

7.* Regola. Per trorare la circonferenza 
d’ un circolo di cut si conosce il Aggio, 
bisogna moltiplicare il raggio per a r 
ovvero 6,383». 



ferenza sviluppata al diametro di un cir- 
colo, ti è trovato' che il rapporto costante 
fra queste due'lhngheite è come 33 : 7, 
ovvero , in frazione decimale , come 
3 , 14 «6 : 1, vale adire che la circonfe- 




za del diametro. 

E di costume nei calcoli di rappresen- 
tare questo rapporto colla lettera greca r- 
E si ha la formula : circ. “ t D, D 
esprimente il diametro. 

Dove si sostituisca al diametro jl rag- 
gio, quest’ ultimo, essendo metà del dia- 
metro, la formula dltenla : ciré. — 
3 t R, R esprimendo il raggio. 

6* Regol».- Per trovare il raggio di 
un circolo (fig, 68 ) di cui si conósce la 
circoafereoza, bisogna dividere questo per 
il valore 3 x ovvero 6,2853. • 

Esempio. Determinare il raggio d’ un 
circolo la Cui circonferenza aia eguale a 
met. 8 , 5 . 



Esempio. Determinare la circonferenza 
di ub circolo il coi raggio è -eguale a 
met. i, 55 : • 



“met. 8 , 5 : 6,3833 “ met. i, 35 . 

- • y - ' • • » 
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Mei. i,35 X 6,a85a rs met. ,8,5o. I 

La superficie d’un circolo si determina 
pel sao perimetro, o per la sua circonfe- 
reoza moltiplicata per la metà del raggio; 
la formula è dunque : 

Superficie del cerchio = circ. ovvero 
r 

a x r X~^~, In qnesta formula a molti- 
plica e divide, ed r X r ~ r , 3 Io che 
la semplifica coti : superf. circ. = 



Sorvegliasti 

Questa equazione permette di trovare 
facilmente la superficie d’ un circolo, co- 
noscendosi il raggio, e viceversa di trova- 
re il raggio conoscendosi la superficie del 
circolo. 

8.* Regola. Per trovare la superficie 
d' Un circolo, conoscendosi il faggio, bi- 
sogna elevare il raggio al quadrato e mol- 
tiplicare il prodotto per x ovvero 3,t4i6} 
il resultato è la superficie dei circolo do- 
mandato. , . . 

Esempio. Cercare la superficie di un 
circolo il cui raggio sia Aguale a met. i,o5. 



S. C. zr x r» ovvero 3,s4>6 X (i,o5.) » = met. q. 3,46. 



g.* Regola. Per misurare H raggio 
d' uo circolo di cui si conosce la superfi- 
cie, bisogna dividere la superficie dal cir- 
colo per x ovvero 3,i4>6, ed estrarre la 
radice quadrata, dal quoziente : questa 
radice sarà il raggio domandato. 

Esempio, Misurare il raggio del circolo 
di. cui la superficie data sia eguale a 
met. q. 5,46. 



1 / 



' 3,i4>6 



= met. i,o5. 



io.”* Regola. Per trovare la super- 
ficie di un settore di circolo, bisogna 
moltiplicare. la lunghezza sviluppata del- 
l’arco col raggio del circolo, e la metà del 
prodotto sarà la superficie. 



1 8 J 



= 60,7 



48 X a 



Esempio. Cercare la superficie di un 
settore il cui arco sia z= sa, a 5 U 

raggio di met. 8 ,ia ; .. 

M. ia,a5 X m. 8,ra, “ m. q. 99,47- 



- i s.”" Regola. Per determinane la su- 
perficie di un segmento di circolo, bi- 
sogna prender il cubo della freccia e di- 
viderlo per due rottela lunghezza della 
corda, poi aggiungere- questo resultato ai 
i del prodotto della corda per la freccia. 
La somma totale dà preaso a poco la su- 
perficie del segmento. 

Esempio. Cercare la superficie di un 
segmento di cerchio la cui corda sia 
eguale a 48 , e, la freccia n r 8 : 



s X 48 X 18 * • • 

: zz 5,76 X 60,7 zz 636,7 superficie. 



Si troverebbe direttamente la superfi- 
cie di un segmento, cercando la superficie] 
di un settore dello stesso raggio da cui si 



deducesse la superficie del triangolo : il 
residuo sarebbe la superficie del segmento. 
i3.«> Regola. Per trovare la superfi- 






Dìgitized by Googk 




SoBVEGLIAWTE 

eie di una corona, di un anello, o di 
tolto lo spazio compreso tra due circoli 
concentrici , bisogna mettere insieme i 
diametri interni ed estalmi, molriptieare le 
loro somme per la loro differenza, e per 

Somma “ 8 -f- 5 rr 1 3 2 , 
Differenza.^ 8 — 5 “ 5 f 1 

.1 *. ... \ 

i 3 .”“ Rìsola. Per trovare la superfi- 
cie di una elissi, bisogna moltiplicare il 
più grande asse per il più piccolo « per 
0,7854 > Il prodotto è la superficie do- 
mandala.' • ' 

Esempio. Cercare la superficie di un» 
elissi il cui asse maggiore sia = 10% a il 
minore 8 ‘: 

10 « X 4 .* X 0,7854 = 63,84 c. q: 

Dove si psoltiplichi la metà dèlie som- 
me dei' due diametri per 3 ,i 4 r 6 , il pro- 
dotto sarà, la circonferenza o perimetro 
dell' elissi all' Incirca. 

. • ■ :: : un- * /. . 

Misere dei SoCidi. ' 

■ .ts -• ., • 

Chiamasi solidità dei corpi tntta 1 ' e- 
stensione eh' essi abbracciano in lunghez- 
za, larghezza e spessore. , : 1 „ 

Conosciuta pertanto la siiperfifcte di una 

** ' . ' : 9 * t 

Ciré, della base “a e- rj il raggio 

'1 1 -■ v * 

Circ. “ x à ovvero 3 >i 4 > £ 
e met. 4,°4 X met. 3,5 == me! 



SoBVEGLlAlTTE 3 l 

la decimale 0,7854; il prodotto sarà la 
superficie. 1 '• 1 - 

Esempio. I diametri di due circoli 
concentrici Borio 8 * e 5 C ; cercare hi super- 
ficie dello spazio rinchiuso fra loro: * ' 

X 3 X 0,7854 == 3 o, '■* 63 . 

«Ib'tl X t .1 *• 

figura regolare, e moltiplicata la superficie 
medesima per lo spessore, si- ottiene la 
solidità. f 

li resultato matematico viene espresso 
in unità cubiche del numero dato. 

I.* PlOILUSS. 

Trovare la superficie convessa ed 3 
solido di un cilindro retto. 

1., Regola. Si moltiplichi la circonfe- 
renza della base per 1 * altezza del cilindro 
ed il prodotto sera la- so peritai* conversai 
3 .* Resola. Si moltiplichi la Sdperficiè 
della base per I’ altezza del cilindro, ed if 
prodottd dà il «otido del corpo. ' < - 

i.° Esempio. Cercare la superficie 
convessa di un cilindro ( fig. 69 ), il dia- 
metro della cui. base sia =r: m. i ,3 e l'al- 
tezza meU 3 , 5 :. 

. t ; 'tt 1 la * - *.1 l- .**■ ■ *■•'. fi 1 • 

* « 

r essendo ~ la formula diventa 

3 

X t ; • ì- 9 

X met. s ,3 — met. 4 ,o 4 
. q. >3,394 superficie convessa. 



,3. Esempio.' Cercete il solido di on cilindro in ferro da laminqjtojo avente le 
medesime dimensiooi, e quindi determinare il suo peso: 

x d % d . d 3 

Superficie de! circolò ~ - — — perché r è ed r» — — r - 

; •• 4 . . .4 t 
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lil « !»1 * '■ ' J . • • n': 

Ma è un rapporto costante assai sp«uo adoperato ; asso esprima il rap- 

ÌV'* 1 #" 1 * * *** • ' • l *'*. * 

porlo del circolo inscritto «1 quadrato circoscritto , ed eguaglia la frcaionc de- 
cimale 0,78.54. . j, , .• 4; ‘ . f ■ ■_ . 

La formula diventa: 

Superficie del circolo zi 0,7854 X f met. i ,3 ) met. q. 1 ,807 
e met. q. >,837 X met. 3,5 = met. c. 4 , 64 , aolido del cilindro. 
n’tìfì » • ■J'f*' “ *• 1 1 r.‘ * • 

i.| Per avere il suo peso, bisogna molli- Osservazione/ il risulUmento che 
piicare il suo volume met. c. 4,54 P« r esprime la superficie di un corpo, vien 
.il peso di un metro cubo di terrò =: sempre dato in unità quadrate, mentre 
7788 cb.il., ed il. prodotto 30 1 a 6 , 3 u ia solidità dello stesso esprimesi in unità 
chil. è il peso cercato. cubiche del ssumero dato. , 

1 1 :‘l ’. 1 , , • s, 1 • • . .-.fi 

a. 0 Problemi. ., 

li l»t> v.v.vv. t>\ a-.. '. ! 

Trovar a, la superficie • la solidità • rii sia coito (Ggnra 70) o di tuta , 
piramide (6g. 71). 

.àaal/ 1 .i .1 -e* ./I .iloti 1 i t«s«» ■ ' a -, ■ r .* 1 

u Regole, Si moltipiicbi la circonfe- della base per i’ allena perpendicolare, il 
Senta biella basa par la generatrice, e me- terso del prodotto sarà il solido, 
là del prodotto sarà la, superficie inclina- 1° Esempio. Cercare la.superficie con- 
ta: convessa. ,,,, . , . vessa di un cono, il diametro della cui ba- 

3.* Regole. Si moltiplichi la superficie se sia = a met. 1,7,0 la cui generatri- 
o ii . o- I, , > .. p. \ ce = met. a,S 1 

-t!>. li \ ' .11 »<•«■«• r.a 

X;. Ciro, della base tZ 3 , 14 *6 X >>7 — 5,34 

met. 5,34 X a,8 :3 mq. superficie. 

Se il diametro di da cono fosse dato ~ 8 . 1 ” a la geoeralrice ZZ i 4 - po il cal- 
colo sarebbe lo stesso, • .. , ... » . . 

o 

così 3 ,i 4 i 6 X 8 — a 5 ?° sa, 

; • ... : V ■ • 

a 5 ,ia X *4 = 3 £ra p. q., ^ 

•J ali» / i ; s, 4 J SSa* 1 *** 5 • 

c = piedi ^ 64 pollici quadrati.. 

*44 

s ■' , * , 

a.* Esempio. Cercare la solidità di. un cono, il diametro delta chi base sia zz. 
met. 1,7 e la cui alleata perpendicolare ZZ met. 3,4. 
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Superficie dalla baie =r o , 7 854 X (met. *,7)* — mq. 3,37 
3,17 X «net. 3,4 

mq. — = mq. i, 8 i 6. 

5 



Se il diametro fossa dato “ 8.P e 1 ' altezza perpendicolare rs i o. f il solido si 
otterrebbe come segue : 



<>•7854 X < 8 }» = So, f;iJ 96 

5 o p. q. 36 X *'o p : - -, 

■■ - ~ 167 p. c. 53 . 



3 .° PaOSLEMi. 

Trovare la supcrfieie e la lolidità iT un tronco di cono (ftg. 79) o di 
. . . • piramide (fig. 7 3 ). , . x 

’ t 

1.* Regole. Si moltiplichi la somma per rattezza perpendicolare e per 0,3618, 
delle circonferenze estreme per la genera- il prodotto sarà il solido del tronco di 
trine inclinata, e la metà del prodotto sarà cono. 

la superficie laterale inclinala ; aggiungen- 1 .* Esèmpio. Cercare la superficie con- 
do le superficie delle basi, il prodotto sa- vessa di un tronco ,di cono, il diametro 
rà la superficie convessa intiera. della cui base sia = met. 1,6, quello 

3-.* Regole. Al prodotto dei due dia- della base superiore = met. 0,9, e la 
metri delle basi, aggiungasi la somma dei cui generatrice = met. 9,4. 
loro quadrati, si moltiplichi questa somma 

Circonferenza inferioce — 3 ,i 4 i 6 X met. 1,6 = met. 5 ,o 3 
• id, superiore = 5 ,i 4 * G X met. 0,9 = met. 9,83 

Somma 7,86 



Met. 7,86 X 3,4 



= mq. 9 , 43 a superficie laterale. 



Superficie della base infer. = 0.7854 X (>, 6 )* mq. 9, or 
Superficie della base infer. = 0,7854 — ( 0,9 ) x — mq. o ,63 

Somma mq. 3,64. 

Mq. 9,433 mq. 9,64. — mq. 13,073. Soperfioie totale. ‘ 
Sappi. Dìi. Tecn. T. XXX PI 5 



Digitized by Google 




34 SoRVEGU*»TE SoHVECLISlIrS 

a . 0 Esempio. Cercare la solidità dello 1 stasso tronco «li cono, la cui allessa 
perpendicolare sia — metri 3,01 ■ . 

i n ,6 X o'-g, = i,"g. 44., 

Mg. 1,44 4- mg. a, 64 ’X met, a, or X o,a6i8 •—t me. 1,78*-*-, solido del 
tronco del cono. 

5 .° Esempio. -Sia da cercarsi il contenuto, <f un vaso che abbia la forma di 
un tronco di cono rovescio, e delle dimendoui seguenti : * • ■ • 

altezza rzr met. 0,6 5 '- 

diametro interno di basso z: met. 0,35 

diametro interno in alto — met. o,a6 

Met. o ,35 X o,a6 o,igoi X g ,65 X- o,a6i8 = me. 0,0478. 

Cosi guesto vaso conterrà di liguido me. 0,0478 ovvero. 47 litri 8. 

4. 0 Paom.Ei»». 

. - . • , » , - t 

Trovare il soliiìo di un tronco di piramide. 

Regole. Alla somma della ‘superficie 'di pietra avente la forma d'un tronco di 
delle basi aggiungasi la radice quadrata 'piramide, la cui perpendicolare altezza 
del loro prodotto; si moltiplichi questa aia rz met., s, a 5 , la superficie deità ba- 
toduia per P altezza perpendicolare, od il se zz met. q. o,à 5 e la superiore ~ 
terzo deUprodolto sarà il solido ricercato, met. q. 1,8 

Esempio. Cercare il solido di uo pezzo 

Met. q. a , 5 met.' q. 1,8 zz.met. q. 4 j 5 * 



. Met. q. —, metri 0,07 

3 ,- 4 - 5,07 X i,a 5 met. e. 7,g6 



met. c. a, 653 . . 



Qualora si voglia avete il peso della] tri 3,055 per 1000 e per a, 168, ovvero 
pietra, sapendo die il suo peso specifico solamente per 3 1 Q 8 k ; il resultato sarà zz 
sia zz a, 168 si oioltiptictieronAu. me-|575o l , 704. ’ 

5 .° pAORLEJU. 



Trovare lu superjicie convessa, e il solido di una palla o di una sfera (fig. 74 )- 

« 

1.* Regoi.s. Si moltiplichi il quadrato a.” Regoli. £i moltiplichi il cubo del 
del diametro per mtl. iG ed il prò- diametro per met. o, 5 j 3 (i ed il predolto 
dotto sarà la supeificie convessa. sarà il solido. 
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Stempio. Trovare le superficie convessa di una palla di rame per .modera- 
tore, il Coi diametro sia eguale a metri o,a5 : -, . 

a ' . . r 

■ (Met. o,a5 )» X 3,z4z6 ~ met. °,«90 superficie cooressa. 

(Mei. 0 , 1 5 ) 3 X o,5a36 ~ met. c. 0 , 0,0818 solido della palla.. 



Il pesar di questa palla si ottiene mol- 
tiplicando met. e. 0,00818 per 1000 , e 
per il peso specifico del rame fuso ~ 
8 , 788 , e diventa cbilog. 71,49.* 

La regola prima i tratta dalla formula : 
superficie-sfera — 4 x r.* • ' 

In fatti, la geometria prova che la su- 
perficie della sfera ì quadrupla di quella 
di on circolo massimo. 



Ora il diametro d=zored*^zHr* 
nella formula supei Gei e-f fera — 4 t r*. 
Ora poniamo d 1 nel posto di 4 i*, e h 
formula si semplifica superficie-sfera * d ». 

La Regola seconda k del pari fondala 
salta geometria, la quale dimostra che il 
solido d’ una sfera eguale f t r 3 . Qualo- 
ra si sostituisca al raggio il diametro, la 
formala diventa : 



voi. sfer. 



4 t d 3 , 

— — — poiché r 3 

3 8 1 



d 3 

7 T~ 



Ora i rapporti 
la formula diventa o,5a3C X d 3 



— X — ■- tono costanti, e danno la decimale 0,5336, e 

8 8 , . . 1 



6." Pboblesu. 



Trovare la superficie convessa e jl solido d’ un segmento di sfera. 



1 .* ReGOLk. Si moltiplichi l'allczz.i del 
segmento per tutta 1 * circonferenza dell» 
sfera, ed il prodotto sarà la superficie cnrva. 

3 .* RaooLA. Si aggiunga il quadrato 
dell’ altezza a tre volte il quadrato del 
raggio della basa, si moltiplichi queste 



somme per l'altezza e per o,5a36, ed il 
prodotto sarà jljoliilo, 

j.° Esempio. Il diametro d’ una sfera 
essendo di met. i,3, qual sari la superfi- 
cie convessa d'un segmento che abbia per 
altezza, o per freccia met. o,t5? 



3, 1 4 1 6 X met. 1 , 3 ? X met. o,i5 “ met. q. o,6«4, superficie convessa. 



3° Esempio. La base dello stesso segmento essendo eguale 0 met. 0,9, quale sa- 
rà il soo solido ? 

(o,i5)* -J- 3 X (met. o,45)* 'X. o,i5 X o,5a36 rz: uiet. c.* o,oa3a. 



3.° Esempio. Determinare la capacità 



(T un vaso ( figura ) avente la fórma 
d'un segmento sferico, la cui apertura 

i 

(met. o,45)» -f- 3 X (o,45)». X o,45 X o,5a56 = met. c. n,ua. 



superiore sia eguale a met. 0,9 e la cui 
altezza o faccia sia di met. 0,4 5 ; 
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La copte ita- farebbe di sia decime- 
tri cubi, orvero ria litri. 

4 -° Esempio, Cercare la capacità d’u- 
ua caldaia di macchio^ a vapore, che aves- 
sa la (orma ordinaria, e le estremità sfari- 
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cheì la lunghezza della parte cilindrica 
misurando tre metri tenia il fondo,. il 
suo diametro estendo di met. o ,85 , e 
la freccia delle cupole eguale al raggio. 



Solido del cilindro “-0,7854 X (o^ 5 )* X met. 3 “met c- 1,707. 
Solido delle due cupole “ (met. o, 4 a 5 )* 3 (met. 0,425 )* X 0,425 

X o, 5 a 56 ~ met. c. 0,160 X 2 “ met c. 0,320. 

• Unendo insieme met. c. 1,707, che è il solido del cilindro 
e ... . met. e. o,Soo che è il solido delle due cupole 



la somma > . met. c. 2,027 esprime la capacità della caldaia. 

Nozioni ELEMENTARI DI MECCANICA. 



I 



La meccanica è quella scienza che to- 
glie a considerare in quale rapporto tro- 
var si debba il peto colla potenza, cosi 
per mantenerti in equilibrio, come per- 
ché quello si muova con facilità, avver- 
tendo che nell’ uso delle macchine ti ha 
sempre riguardo anche alla resistenza del- 
la macchina stessa. 

Le macchine semplici sono : la leva, il 
verricello , la carrucolo, Il piano inclinato, 
il cuneo e la vite, quali vanno soggette a 
principi! comuni che si possono chiamare 
le leggi generali delle forze meccaniche. 

Della leva. 

La leva è una barra inflessibile di unB 
materia qualunque, di cui tutti i punti 
possono muoversi iotoroo ad un punto 
fisso, che le verve d’ appoggio, detto ipo- 
moclio. 

In tre modi puossi adoperare la leva. 

i.° Applicando la sua punta B ( figu- 
ra 76) sotto il peso, a poco discosto da 
questo l'ipomoclio C, a guisa di sosten- 
tacelo, ed applicando la potenza motrice 
dall’ altro canto A, nel qual caso distesi 
leva di primo ordine. Allofa la poten- 



za A non ha che da premer la leva, ed 
alzerà facilmente il peso. 

2. ® Ponendo il peto all' estremità B e 
la potenza In A. (figura 77), la quale alzan- 
do la leva alzerà il peso ; ed in tal caso 
il terreno stesso sopra cui preme la pun- 
ta B servirà d’ ipomoclio : e questa chia- 
masi leva di secondo ordine. 

3 . ° Fermaodò in terra l’ estremo della 
leva B (figura 78), collocando il peso al- 
T altro capo A, e la potenza motrice io C 
fra il peso ed il punto d’ appoggio, la 
qual potenza alzando la leva alzerà anche 
il peso ; e questa sppellàsi leva di teno 
ordine. 

Laonde i tre generi di leva noo sono 
altra cosa che tre differenti combinationi 
della potenza, del peso e dell' ipomoclio. 

L' uso della leva fu introdotto per far 
si che ima potenza debole, e di per sé 
insufficiente, atta divenga a sollevare un 
peso, ovvero a mantenerlo in equilibrio, 
e questo equilibrio dipende «iella egua- 
glianza dei momenti. 

S'intende per momento il prodotto del 
peso colla velocità, o della potenza «olla 
stessa velocità. 

La velocità si misura dalla distanza del 
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peso o della potenza dal centro dd moto, che formerà equilibrio fra 1' uno ' e l’ ol- 
Movendosi la leva iotornoTiporooclig, IV- tro còrpo. '. 

stremila del peso e della potenza formano È da avvertirsi però che la forza sarà 
due archi ineguali nel medesimo tempo, snfticlerte per sostenere il peso io .equi- 
poichè nell' istante medesimo in cui II lihrio, ma dovendosi muoverlo sarà De- 
porto A si trova in B, il punto C si trova cessarlo che la potenza fàccia un piccolo 
in D. (figure 79-80)» E d’uopo dunque sforzo per rialzarlo. 

che' la potenza si muova piò Velocemente Dal fin qui detto risulta che in qne- 
det peso, e nella fig. 81 (Tot. XXXVII) st’ ordine di leva quanto più l’ ipomo- 
il peso più velocemente della potenza. Ne die C ( fig. 83 ) sarà vicioo al peso li, 
viene quindi che quanto più il peso o la tanto minore potrà esser la forza della 
potenza si allontanano dal centro del mo- potenza. 

to, o dall' ipomoclio, tanto maggiore velo- Le stesso principio regge anche per 
cità acquistano. il secondo- ordine di leva; impercioc- 

Esempio (figura 8 a ). Osservisi il chè, tomePO alla distanza D E (figu- 
corpo F, il quale hu doe gradi di . peso; ra 84 ), cosi sarà il peso E alla poten- 
e sei gradi di distanza dal centro del mo- za F ; dai che si vede che la potenza' so- 
lo O, e per conseguenza 6 gradi, di ve- pererò sempre il peso di forza, e .quanto 
locita ; moltiplicata questa pel peso', si ot- più il peso sarà vicino all’ ipomoclio, tanto 
terrà il prodotto ia, che si dirà il suo più la potenza sarà superiore al peso; e 
momento. Ora F sarà in equilibrio con B, qnanto più il peso si avvicinerà alta po- 
perchè i loro momenti sono eguali; In fatti lenza, 1 tanto più la reazione di questo sarà 
( prescindendosi dagli altri peti attaccati maggiore. 

alla leva ) t moltiplicando i 4 gradi di di- Nel terzo ordine di leva (figuro 85 ), 
stanza del corpo B pei suoi 3 gradi di la proporzione sarà ciane la disianza I 
peso, il prodotto sarà 1 a eh* è il momen- G, alla distanza ti II, così la potenza H 
to di F. al peto I; sicché la potenza II dovrà 

Egualmente il corpo E sarà in eqnili- esser maggiore per sostenere e muovere 
brìo col corpo B, mentre entrambi avran- il peto. Quindi quanto più B si avvi* 
no za per momento, come lo saranno A einerà ad I, tanto più acquisterà di forza, 
e D, a C ed F per la stessa ragione. e tanto più a' indebolirà quanto più sarò 
Duoqus i tre corpi ABC saranno in lontana dal peto, 
equilibrio coi tre eorpi D E F, benché Biassumendo : nella leva di primo or- 
ineguali di peso, e benché collocati ad dine la potenza può esser maggiore, mi- 
ineguali dittarne; dunque si- avranno mo- nore, od eguale al peso; nella leva di 
menti eguali quando il peso e la potenza secondo ordine la intensitè della potenza 
abbiano distanze reciprocamente propor- supererà la forza del peso ; nella leva di 
zionali. terzo ordine la potenza sarà superata dal- 

Esenipio. I due corpi A e D hanno il la resistenza del peso, 
momento eguale, perchè 3 peso del pri- Allorquando più leve sono combinale 
mo e 5 peso del secondo, come a distan- tra loro per trasméttere una data forza, si 
za di D del centro O è a 5 distanza di A stabilisce il rapporto della potenza all» re- 
dal medesimo centro; si avrà dunque la sislenza colla seguente: 
proporzione seguente : a 1 5 : : a : 5 ; 
laonde avranno entrambi il momento 10, 
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Regola generate. 

Si moltiplica la potenza per la lunglua- 
za di ciascuno dei prinji bracci delle leve, 
si moltiplicano tra loro del pari i secondi 
bracci, poscia si divide il primo prodotto 
per il secóndo ; il resultalo esprime i| va- 
lore della resislenza che ì capace di fare 
equilibrio colla potenza data. Questa re- 
gola si applica anche per calcolare la tras- 
missione della potenza col mezzo di ruote 
nei ruolini, ed altre macchine analoghe. 

È necessario osservare che nell’ impie- 
go dei mezzi meccanici, a misura che si 
aotnenla ('-effetto della forza applicala, lo 
spazio percorso è altresì diminuito nel 
medesimo rapporto o viceversa. ' 

In meccanica, ciò che si guadagna in 
fona ti perde in velocità, e reciproca 
metote,* 

Lp scopo delle macchine non à di. au- 
mentare l’effetto dei motori impiegati, ma 
di trasformare la loro azione in un lavoro 
industriale appropriato, secondo le circo- 
stanze. — Sii phò (are che uoa, forza me- 
diocre, quella d' un uomo, possa sullerare 
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un peso considerevole, ma con ima solle- 
citudine proporzionalmente minore, Non 
si pan adunque con l’uso delle macchine 
semplici che variare !’ uno dei due fattori 
del lavoro, la forza o la . velocità a spese 
dell'altro, ma sen%a aumentare per que- 
sto l'effetto utile; imperciocché il pro- 
dotto della forza per la velocità è costante; 
e (presto prodotto, che esprime il lavoro 
della potenza, 'deva sempre essere almeno 
eguale al lavoro della resistenza nelle mac- 
chine meno complicate, e a più forte ra- 
gione negli apparati dove gli attriti risul- 
tanti dai pezzi di trasmissione sono uoa 
perdita che bisogna compensare a spese 
della potenza. < , 

Io uoa parola, il lavoro sviluppato dal- 
la poteuza in un tempo dato deve sempre 
eguagliare U lavoro utile, |>iù il lavoro 
della resistenza nociva ; e 1' effetto utile 
di una macchina sarà taotó più grgnde, 
quanto si avrà posto più di cura a dimi- 
nuire il lavoro delle resistenze nocevolf. 

Iotendonsi per resistenze oocevoli, gli 
attriti , la resistenza dell' aria , gli ur- 
ti, ecc., ecC. . 



Là RUOTA DEI. VERRICELLO. 



Le ruote destinate a trasmettere una 
potenza motrice eoo determinate velocità 
seguono* in questa trasmissione la legge 
della leva. % 

i*. Uoa potenza eguale a 5o chil., è 
applicata alla manovella di un verricello 
( 6g. 86 ) il cui raggio è di 4 deci- 
metri ; il pignone contiene sodanti, la 
ruota tao, il cilindro ha due decimetri 
di diametro ; trovare il peso elevato. 
Circonferenza del cerchio descritto dal- 



la manovella = 4* 1 X a X 3,i4*6 = 
aS ,' 1 13 

e - ~ la rivoluzioni del pigno- 

ne per una delia radia; s X 5,14*6 
6,3 853 circonferenza del cilindro. 

Regole. Si divida la velocità della po- 
lenta per quella della resistenza, ed il 
quoziente moltiplicato per la potenza sarà 
il peso che quest’ ultima sopporterà, fatta 
astrazione dalla perdite dovuta all’attrito ; 



a5,ia X il X 3o 
6,?85i 



1 4 * h - aG peso innalzalo. 
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a.* Quale sarà I’ aumento della poleo- di 1 4 4 denti ed un pignone di ta denti 
za, nel medesimo problema, le una ruota | saranno aggiunti al verricello? 



. ■ f 

_ill_ =: J3, e ta X' 1 459,' 1 *- a6 = «7371, 

13 



circa. 



Vale a dire, la velocità della reaittanaa 
essendo diminuita dall' ingranaggio nel 
rapporto di li: i, mentre la velocità 
della potenza è la stessa, la potenza per 
la. medesima ragiona è- aumentata nel me- 
desimo rapporto di li 



Esempio. Qual è la potenza necessaria 
per innalzare 3Ì>3S5 cbil. all'altezza di 
1.8 piedi in. to minuti, la velocità della 



potenza essendo 
nulo ? 



di o 5 piedi per zni- 



!l= i,8o e a5255 lh - X . '*° = l8l8 *- 36.' 

ìò * 1 • ' 1 aS ; 



Calcolare le diverse parli di un verricel- 
lo sotto i rapporti dei vantaggi mec- 
canici. 

.... t . 

Nel verricello od argano, la potenza è 
applicata all’ estremità di uoa manovella 
che, fissala solfasse di un pignone, tras- 
mette questa potenza ad una ruota asset- 
tata sull’ asse' del cilindro, inforno al 
quale ti avvolgono canape, il quale porla 
la resislenea. Lo sforzo di elevazione di- 
pende dalla lunghezza deila manovella, e 
dal rapporto- tra i raggi del pignone e 



per una rivoluzione; ora faceti do sparite 
t, la_ formula diventa FXsR=f X 
are come a R — D, il diametro, e » 
r ~ d, ne viene: > 

P X D = F X d ' * 

Da quest' ultima formula sono dedotte 
le regale seguenti : 

Essendo dolo il numero delle rivolu- 
zioni del pignone per una della ruo- 
ta, la lunghezza della manovella , la 
potenza e la resistenza , trovare il 
diametro det cilindro. 



della ruota. 

Sopra qugsta macchina si risolvono i Rkool*. Si moltiplichi il diametro del 
quattro problemi seguenti: circolo descritto dalla manovella per la 

l.-° Determinare il diametro dell’ arga- ’potenia applicala, e perii rapporto fra il 
no, essendo- conosciute le altra quantità, numero détte .rivoluzioni del pignone, e 

3. ° Trovare il numero delle rivoluzioni quello dalla ruota, si divida U prodotto 

del pignone per uoa della ruota. per il peso da iu. odiarti ; il, quoziente 

5 .° Determinare la lunghezza delle esprimerà il diametro del ciliodzo. 
manovelle. > I Esempio. Si supponga che due uomini 

4 . ° Determinare la potenza de appli- siaoo- destinati ad innalzare un peso di 
carsi per elevare il peso o la resistenza. ! raoo chilogrammi con un verii cello, Cu- 
ba relazione di equilibrio per la po- cenilo ciascuno uno sforzo di ifi chd. 

lenza P che agisce sulla manovella di j sopra uoa manovella di 4 ° centimetri di 
raggio R, e per una resistenza F che , lunghezza ; facendovi pignone 7 rivolo- 
■agisce «ul ediodr» del verricello di raggio zimài, por uno della ruota quale deve 
r è data da P X a vRz.F X are; ossei e il diametro del cilindro ? 
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4 o‘ X a = 8o, ' 16,* X a — Sa* 

80 X Sa* X 7. = |5 . 



circa 9 diametro cercato. 



a. 0 Dato il diametro del cilindro , la 
1 • lungheria della manovella e la for- 
»!■ za applicata, trovare il numero del- 
1. le rivoluzioni del pignone per una 

delia ruota. 

Redoli. Si moltiplichi il peto da in- 
nalzarsi per il diametro del cilindro, ti 
divida il prodotto per il diametro del 
circolo descritto dalla manovella e per la 



potenza, il quoziente tara il numero delle 
rivoluzioni del pignone per una della 
ruota. 

E tempio. Qnale dovrà estere il nume- 
ro delle rivoluzioni di no pignone per 
una della ruota, perehà la potenze di Sa 
cbil. faccia equilibrio con on peto di 
■ auo chil., estendo la lunghezza della 
manovella 4° centimetri, ed il diametro 
'del ciliodro i 5 ccnùmitri ? 



■ «aoo X *5 
80 X 5 a 



ZZ 7 rivolutici#. 



3 .° Dato il diametro del cilindro , il 
numero delle /■ ìvolttzioni del pignone, 
la patema applicata , nonché il peso 
da innalzarsi , diterminare la lun- 
ghezza della manovella. , ■ 

Regola. Si multiplichi li peto da innal- 
zarti per il diametro del cilindro, e ti 
divida il prodotto per la-potenza appli- 
cata e per il numero delle rivoluzioni del 



pignone, la metà del quoziente sarà la 
lunghezza della manovella. ■ - 

Esempio. Data la somma degli sforzi 
uniti di dne uomini applicati alla mano- 
vella di un verricello zz Sa cbil., il dia- 
metro del ciliadro =2= i 5 ceatim., il nu- 
mero delle rivoluzioni del pignone per 
una dalla ruotar .= 7, trovare la lunghez- 
za delle manovelle per vincere una resi- 
stenza di « aoo chilogrammi. < 



1300 X «5 „ , , 80 # . . 

= 80, e ed zz 4o, * lunghezza cercata. 

3 a X n a 



4 0 Estendo dato il diametro dei cilindro , 
le rivoluzioni del pignone per una del- 
la- ruota, la lunghezza della manovel- 
la, trovare la potenza da applicarsi 
per sollevare un peso di 1 aoo chilo g. 

- Regola. Si moltiplichi il peso da innal- 
zarsi per il diametro del ediodro, ti divi- 
da il prodotto per il diametro del circolo 
descritto-dalia manovella, e per il numero 
delle rivoluzioni del pignone, il quoziènte 
sarà la potenza cercala. 



Esempio. Quale potenza ci vuole per 
innalzare un peso dì «aoo Chilogrammi 
con un verricello il cui cilindru ha «5 
centimetri di. diametro, la velocità del pi- 
gnone è 7 , e la manovella ha la lunghez- 
za di- 40 centimetri ? . 

1300 * 15 = Sa chil. 

80 X 7 

Applicazione : Un serbatoio d'acque 
trovasi alla profondità di 40 metri, voler» - 
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dosi vuotarlo col mezzo di un verricello 
manovella coll’ innalzare 8000 litri d'ac- 
qua per ora, quanti uomini a) dovranno 
impiegare per ottenere l'annunciato risul- 
tamento 7 m 

Il lavoro da ottenerli io un' era è di 
8000 litri, o chilogrammi, X 4°-“' — 
3 aoooo ei> Ora avendoti dal calcolò, e 
dalla esperienza che il lavoro utile <T unj 
uomo applicato alla manovella può'ivilup- 



■ , - 7a8o ° =..6 ooA- 



pare per ora g 

e dividendo Saojooo'*- **• per ai6oo*-“- 
il quoziente s 5 esprimerà il numero 
cercato degli uomini, 

• Il MlBTntETTO. 

Determinar» il peso o la resistema che 
può vincere un martinetto semplice. 

M •; , « . . , 'l V 

Haooi.i. Si moltiplichi la polenta ap- 
plicata all 1 estremità della manovella per 
il rapporto del raggio della manovella a 
quello del pignone e per il rapporto del 
raggio della ruota al raggio del pignone, il 
prodotto è il pesò che ih martinetto può 
innalzare, astrazione (atta dalla perdita 
dovuta all’ attrito. 

Applicazione. Sia un martinetto sem- 
plice, iL raggio della cui manovella sta a 
quello del pignone come 5 : z, il rappor- 
to del raggio del pignone a quello della 
ruota “ 611, la potènza applicata all’ 
estremità della manovella = 3 o' f ' si cerca 
la resistenza od il peso che 9 martinetto 
può innalzare. 

3 o X 5 X 6 — 900 a 
Maktisetto nomo. 

Per trovare la potenza di un martinet- 
to doppio, avente ciqò un doppio ingra- 
Suppl. Da.. Tecn. T. XXXFI 
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naggio, si usa la medesima regola, molti- 
plicando inoltre la potenza pel nuovo 
rapporto numerico. Se nell’ esempio pre- 
cedente si aggiunga uu nuovo ingranaggio 
nel rapporto di 8 : i, la fórmola diventa : 

5 «X 5 X 6,X 8 — 7300'^ 



Così la regola generale data preceden- 
temente internò alla Leve per la trasmis- 
sione di ùna data potensa colla combino- 
j-zione di più leve, ha la sue applica tione 
per calcolare la forza trasmessa da una 
combinazione d’ ingranaggi, poiché i raggi 
delle ruote non- sono altro ebe leve, e 
questa regola si può così ripetere nel 
verricelli), martinetto ed altre macchine. 

La polenta sta alla resistenza come il 
prodotto dei raggi dei pignoni sta al 
prodotto dei raggi delle ruote. 

Ma questo principio puramente teorico 
si modifica in pratica, e diventa meno 
vantaggioso a motivo delle perdite risultan- 
ti dall'attrito o da altre resistenze passive, 
la quali assorbono uo terzo e qualche vol- 
ta la metà della potenza. 



Ls càhhccoli. 

Si distinguono due specie di carrucole, 
la fisse e le mobili; le prime si rivolgono 
intorno al proprio asse, senza cangiare di 
posto, e servono solamente a cambiare la 
direzione della forza motrice, senza rende- 
rà alcun vantaggio meccanico. Le carruco- 
le mobiliai contrario producono vantaggio 
ed agiscono come leve di secondo ordine; 
il vantaggio allora acquistato è, come due 
volte 9 numero delle carrucole mobili, 
senza aver riguardo al numero delle car- 
rucole fisse necessarie per comporre il 
sistema. Questo vantaggio meccanico ri- 
sulta da ciò che lo- spazio percorso dalla 
potenza in un dato tempo è egoale alla 
somma degli accorciamenti dei cordoni 

fi 



v 
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ravvolti sulle carrucole die compungono.! Se un corpo è straici ruta sopra un 
il sistema mobile, mentre cbe la resistenza, piano inclinalo, la potenza necessaria per 
non percorre che il quoziente di questo , innalzarlo sarà come 1' inclinazione ilei , 
spazio, diviso perii numero dei cocdonij piano, di modo che se , la forza agisce 
( fig. 87 ). . v , - , , parallelamente al piano, la lunghetta dal 

Regoli. Si derida il peso da inna'zarsi|/;iàna sta ai africo, come f alletta del 
per dite volte il numero delle carrucoli piano sla alla /arto ed alla patema. ,, 7 
mobili, e 1 il quoziente è la potenza cer- , 11 vantaggio acquistato dal piano indi- 
cata, fatta astrazione dall' attrito, nato è tanto grande, quanto la su* lane" 

Esempio 1 Qual è la potenza necci- giieizi supera la sua altezza vertici- 
sana per innalzare un peso ili 1 yO chilo- ile; e dunque il rapporto tra la lunghezza 



grammi con. uua coppia di taglie a quattro 
carrucole, 1' una fissa e l’altr» mobile ? 

* ■ • • * 1:. v ■'lift 

4 X a ?=r 8, vantaggio meccanico 

.176* ... . , 

i = 20 etili . potenza cercati!. 

8 

Esempio 2 " Quale sarà il peso innal- 
zato da una potenza di 1 a 5 ehilog. appli- 
cala a due taglie, 1" uua a tre carrucole 
mobili e 1’ altra a quattro fisse ? 

0 X 2 “ 6 vantaggio meccanico 

1 25 cI ‘ X 6 — 7 5o' tj peso innalzalo. 



Le funi 
loro. 



devono essere parallele fra 



Putto ISQI.IS STO. 



■Quando un corpo h meato lungo un 
pano verticale, lutto si peso ili questo 
corpo è sostenuto dalla forza che to in-, 
nalza ; in questo caso la potenza è eguale 
al peso da innalzarsi. . , , " 

Quando un corpo è mesto sopra un 
piano orizzontale non ai ha soltanto a 
trascinare il peso del carico, ma a vincere, 
andie lo sforzo dell' attrito dovuto al 
peso del corpo. 1 • ■ . .. v. . 



e f altezza del piano che dà il vantaggio 
della potenza. 

La resistenza essendo io un punto Q 
che tende » sdrucciolare lungo il piano, la 
potenza P che la trattiene è ordinariamen- 
te orizzontale (Gg. 88) o parallela (fig. 89) 
al piado.,L’equtH!ÌoO« 4 ' equilibrio èP~ 
Q /1 Uh 

/, ^ ‘.j't A C c: .B Q — 7 h j A B 

-Mtq 

Zt I ; R è la risultante F N della poten- 
za, e della resistenza: essa esprime la pres- 
sione sul piano inclinato. • „ »; 

Regoli ».* Il peso moltiplicato per 
l'altezza, e diviso, pgr la lunghezze, ugua- 
glia la potenza necessaria per mantenere 
il coq/o iu' riposo sql piano inclinalo. 

Regole a.* La. potenza, moltiplicata 
per la lungi) zzu della buse del piano, e, 
ditisa per l'altezza, uguaglia il peso cbe la 
{/utenza deve equilibrare.', , ti . , 

Uecoi.A 3 .' Il peso moltiplicato per la 
base del piano, e diviso per la sua lun- 
ghezza, uguaglia, la pressione sopra questo 
piano, i -, , . 

Esempio ,» ,° Determinare la poteuza 
capace di far muovere un carico di 5 a ?5 
chi), sopra un piano inclinato, la cui lun- 
ghezza à di 1 5 metri, «opta 4 di allena. 



52^5 



1 5 



X 4 

. “ i4oG”' potenza domandata 



<> Vii V ’•! 1 ‘ 
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Esempio a.° Una potenza dà 5a5 Uri, e la sua altezza Hi 3 metri, determinare 
eliti, eoo una velocità, di 38 metri per il peso che sarà sollevato, 
minuto è Applicata a strascinare un peao Io questo esempio, la velocità diviene 
lungo un piano indionto eoo una velo- un fattore che varia i rapporti: si ha la 
cita di “18 metri per minuto. La lunghez- prima proporzione i '. a 5 : : 5a5 X 38 : 
za del piano inclinato- essendo di a 5 me- se X «8, 



a5 X 5a5 X 58 



da -cui r X l8=' 



i66a5o 



= g236, "• ri peso innalzalo. 



■ Esempio 3.° Qual è la pressione d*un nato di a 5 metri di lunghezza, essendo 
carico di Sol 4 ohi!, sopra un piano indi- la sua base di s5 metri? 



5oi4" - X >3 



1607"- pressione esercitata. 



E' evidente che questa pressione dipeli- sul quale ella è formata, e la cui altezza fc 
de intieramente dalla inclinazione del il passo della vite. 

piano, e che il medesimo carico premerà Quanto più la circonferenza ed il raggio 
tanta merlo su questo pieno indinolo della vile sarannu grandi, rispettivamente 
quanto questa inclinazione sarà più sensi- all’ altezza del passo, più grande altresì 
bile. < - - sarà lo potenza, e se questa potenza è 

1 La Viva. - trasméssa da una leva, il vantaggio otte- 

• ■ nulo sarà come il rapporto ira la circon- 

Quandn un ponto è' obbligato a girare ferenza descritta della manovella o leva 
intorno ad un cilindro, sempre innalza»- ed il passo della vite, 
dosi d’ una data quantità ad ogni rivolu- Esempio. Qual potenza converrà im- 
itane , la curva eh’ esso descrive chiama- piegare per sollevare un peso di 67 5o 
si elica, o spirale. chilog. radi’ aiuto d’ una vite di 1 o cen- 

ilo» vite dicesi triangolare quando la rimetti di diametro,. essendo il suo passo 
spirale è generata da un triangolo che si di due centimetri ? ' - 

avvolge intorno al cilindro. Quando la su- Circonfereozu della Tite ~ 60, e come 
perfide generata ha una sezione rettango- 60 : x cosi 6^50 ì x, ed x ’ZZ aa5,"‘ 
lare, la vite è detta a verme quadrato. ■ vantaggio ottenuto colla vite. ‘ 

Il pasta della vite, o la quantità di cui Ma se si fa muovere questa vite con 
si avanza ad ogni rivoluzione, è la dislan- 1 una leva di 36 centimetri : 
za dal mezzo di un verme ai punto di 

mezzo del verme seguente, vale a dire Circonferenza della leva ~ 21G ventini, 
esso à il verme, più il cavo della vili. e 3 1 G: a :: 6760 : x — 6 a," 5 potenza. 

La vite può essere paragonata ad un 

piano inclinato, la cui lunghezza è rap- Nella vite la patema sta alla resisten- 
preseotatu dalla circonferenza del cilindri) su, come V allena del passo dilla vite 
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sto alla circonj crema descritta dal pun 
lo di applicazione della polena. 

Il Coreo. 

L’ applicazione del cuneo sotto diverte 
forme, sia prismatico o piramidale, è ge 
neraluieote diffusa nell' industria. Presso 
che tutti gli strumenti si riferiscono al 
cuneo; In scarpello, il bulino, il ferro 
della pialla, i chiodi, le seghe, le lime non 
sono che diverse applicaziooi del cuneo. 

Poncelet, nel suo Corso di Meccanica , 
osserva che vi ha una relazione necessaria 
tra l’ angolo del cuneo e la resistensa 
delle materie da dividersi, ed un limile tra 
P inclinazione delle faccia di ciascun stru- 
mento per ciascuna materia. 

In pratica, i cunei che servono -per 
fendere il legno, o pegli strettoi, hanoo la 
forma di un triaogolo isoscele. 

Il vantaggio meccanico del cuneo iso- 
scele i proporzionato al rapporto tra la 
lunghezza delle teste e la lunghezza dei 
Iati. 

Così nella ( Gg. 90 ) se la testa A B 
è un decimo della lunghezza del lato 
A C, la forza che- s’ imprimerà sulla testa 
del cuneo avrà reagito sulle molecole del 
corpo In cui è piantato, nel rapporto di 1 
aio, cioì a dire che io teoria se lo sfor- 
zo P è di So chilog., od in altri termini 
per vincere una resistenza di 5oo chilog. 
cooverrà nella supposizione di A B zzi 
i/to A C imprimere una potenza sola- 
mante di 5o chilog. Sulla testa del cuneo. 

Se la testa A B fosse i/»o di AC,ood 
occorrerà che uno sforao di a 5 chilog., e 
cosi, pegli altri rapporti; ciò che si potrà 
porre sotto fa formula seguente P ~ R 
A B 

X P rappresenta la forza applicata; 

A B 



R la resistenza da vincersi ; ed 



A C 



-il 



rapporto della larghezza della teata affa 
lunghezza del lato del cuneo. 
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1 Ma questo risultameoto è del tutto 
teorico, ed indipendente dall' attrito cali- 
selo dal cuneo sulle molecole del pezzo. 
Ora considerando la perdita di forza ri- 
sultante dall' attrito, la formula preceden- 
te, per essere applicabile in pratica, deve 
avere il suo primo membro moltiplicato 
per 3, 4 , o 5, secondo che le parti in con- 
tatto sono perfettamente polite, o sola- 
mente spianate o di primo getto. 

Cosi per determinare praticamente lo 
sforzo da applicarti al cuneo per vincere 
una data resistenza, bisogna moltiplicare 
la resistenza per il rapporto tra la lar- 
ghezza della testa del cuneo ed uno dei 
tuoi lati ; il prodotto è la potenza teori- 
co, che essendo moltiplicala per ano dei 
coefficienti 3, 4, 5, fecondo le superficie 
sfreganti, si ha lo sforzo vero da eserci- 
tarsi io pratica. . " 

Esempio. Sia uno strettojo a cuneo 
( fig. 90 ) cosi chiamato’ perché con- 
siste in un cuneo tronco il quale scorre 
fra due massi, uno dei quali è fisso e l’al- 
tro mobile, per trasmettere l'azione Contro 
la sostanza da comprimersi. j 

La resisteoza da vincersi = 1 8 oo"- . 
La testa del cuneo' ZZ i/5o della lun- 
ghezza dei lati. 

Il cuneo, perfettamente polito, scorre 
anche in una parte assai polita, il coeffi- 
ciente Z3 3 ; trovare la potenza necessa- 
ria da applicarsi al cuneo. 1 



P = 



— ,8ooX, = 6o- 



5o 



fio*- X 3 ZZZ i8o"- sforzo da esercitarsi. 

Del cestro di gravita. 

Tutti i corpi sono generalmeote Sog- 
getti all' azione del peso. , t 

La gravità, o peso, è quella impulsione 
che attira tutti i corpi verso il centro 
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della (erra ; lo «fono che fa equilibrio a < 
questa forza d’ impulsione per annullarla; 
è eguato al peso del corpo. 

La distanza dei corpi dal centro della 
terra essendo molto lontana, fu ammesso 
che le grafita agisca parallelamente su 
tutti i corpi ; e la sua divisione viene data 
da nn filo a piombo, o dalla perpendico- 
lare alla superficie delle acque tranquille. 

Chiamasi auche centro di gravità il 
punto di applicazione del peso del corpo, 
vale a dire il punto che da sè solo à ca- 
pace di tenere il cot'po in equilibrio. 

Il centro di gravità varia di posizione 
secondo là natura e la furma del corpo. 
Puossi determinarlo in una maniera ge- 
nerale cui processo seguente : 

Sospendasi il corpo, di forma qualun- 
que, ad nn filo al punto <z, ed attendasi 
eh' esso sia in equilibrio ; la direzione del 
corpo sarà allorB verticale, ed il prolun- 
gamento del filò conterrà il centro di gra- 
vità. Sospendasi quindi il corpo per un 
altro ponto b; la direzionò di questa linea 
prolungata’ conterrà del pari, dopo avve- 
nuto l'equilibrio, il centro di gravità, ed il 
ponto d’ incentro g delle due linee a R e 
b S, successivamente ricondotte alla dirc- 
zióne verticale, è il centro di gravità del 
corpo. 

Qualunque figura ebe ha nn centro sim- 
metrico ha li suo centro di gravità in quel 
puuto. Il centro di gravità dei contorno 
d' un triangolo trovasi al centro del cir- 
colo iscritto nel triangolo fdrmato dalle li- 
nee che congiungono la mezzaria dei tre 
lati. Il centro di gravità dell'area di un 
triangolo è a i della linea condotta da uno 
qualunque dei Ire angoli alla mezzaria del 
Iato o base opposta. 

Il centro di gravità di un quadrìtaleru 
si ha tirando le dpe diagonali (figura 9 ì ) 

Si marchi il punto I a metà d' una di 
esse, cioè C B, si faccia D O’ eguale ad 
A O, si congiungsno i punti I ed O' ed il 



SORVEGLIA VTB 45 

centro di gravità cercato G si troverà ad 
un terzo della I O. 

Il centro di gravità d’ un» piramide 
triangolare trovasi sopra una linea con- 
dotta da uno qualunque degli angoli rii 
centro di gravità delta base opposta, ed 
al quarto di questa linea, partendo dallo 
base , • ' 

Il centro di gravità dei poligoni e dei 
poliedri si ha facilmente decomponendo 
queste figure in triargoli ed in piramidi 
triangolari. , . 

( Qualora si prenda un cilindro di ma- 
teria leggera, tale, p. e».-, come il sovero, e 
che si applichi alla sua base una sfera di 
piombo, essa acqhista una proprietà no- 
tevole, vale a dire, qualunque siasi la po- 
sizione inclinata od orizzontale che si 
voglia dargli ( figura 93 ), esso riprende 
sempre la sua posizione verticale. Questo 
fenomeno à fondato su ciò che il centro 
di gravità del cilindro trovandosi al pisi 
basso possibile, il corpo, in virtù della 
sua gravità, tende costantemente a ripren- 
dere il suo equilibrio. 

Quando nn corpo immobile è collocato 
verticalmente, o inclinato sopra d’nn pia- 
no, perchè la sua posizione sia stabile bi- 
sogna che la direzione del peso del corpo, 
o la verticale, passando par il soo centro 
di gradita passi anche per la superficie di 
Contatto fra il corpo e il piano sopra il 
quale riposò ; e da ciò nacque l’idea delle 
torri inclinate. 

Quando le parti del corpo sono mobi- 
li, si poò cangiare la posizione del centro 
di gravità, ma sempre dentro a certi limili. 

L’ uomo che cammina senza soma ha 
il suo centro di gravità ordinariamente 
situato nelle cavità dello stomaco; se esso 
ha un peso sulle spalle è obbligato a 
piegare il corpo in avanti, perchè il centro 
di gravità del corico e del corpo possa fra 
le superficie di contatto, o\v<ro i piedi Jt 
la terra. 
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Qualche volta il centru di gravità ap- 
parisce non andar soggetto a questo prin- 
cipio invariabile, per esempio in coloro 
cbe si tengono in equilibrio sopra i ca- 
valli o sopra le corde, ma allora ei si 
valgono d’ un bilanciere, e per le 1 diffe- 
renti posizioni che danno ad esso perven- 
gono a' far passare la direzione del centro 
di gravità per le superficie di contatto, e 
dove Ciò non avvenga la loro caduta è 
inevitabile. 

La maggiore o minore stabilità dei cor- 
pi dipendendo dalla posizione del cenlrq 
di gravità, bisogna aver cura, caricando un 
Veicolo, di collocare al di sotto i corpi più 
pesanti, e superiormente i più leggeri, 
perchè allora il centro di gravità trovan- 
dosi al ponto più basso possibile, non si 
h« più timore di rovesciamento per una 
inclinazione leggera chfe potesse prendere 
il veicolo, mentre viceversa per la por- 
zione elevata del centro di gravità del ca- 
rico, l’equilibrio non essendo piò stabile, 
potrebbe avvenire di capovolgerlo. 

ThasmissioÌvb dei movimenti. 

Le macchina hanno per iscopo di fab 1 
bricare meccanicamente i prodotti. In es- 
se sono da considerarsi quattro parti di- 
stinte : 

s.° II molare, che dà la prima po- 
tenza. 

a.° Il ricettore, a soggetto, che ri- 
ceve direttamente la impulsione motrice. 

5.° I peni di comunicatione, per tras- 
mettere all' ordigno l’ impulsione del mo- 
tore . 

4.° L' operatore, o l’ordigno che con, 
lezione l’ opera. . 

I motori adoperati generalmente suno. 
gli uomini, gli annuali, l’aria, 1' acqua e 
il . vapore. 

Gli uomini servono' il p'ù spesso in' 



SoRTEOLLAilTt 

luogo delle macchine cbe domandano po- 
ca forza. . Vi. 

I cavalli ed i bovi si adoperano per 
quelle macchine che non domandano un 
movimento assolutamente regolare. 

L’ aria fa girare i mulini a vanto, vie- 
ne utilizzata pei ventilatori , e per ali- 
mentale i grondi fornelli. 

L’ acqua agisce sulle ruote idrauliche. 

Finalmente il vapore viene impiegato 
pèr le macchine che domandano una gran- 
de polenta , e molta regolarità nei movi- 
menti. 1 * 

I ricettori che si legano più stretta- 
mente ai motori, perchè ne ricevono di- 
rettamente l’azione, sono: te ruote idrau- 
liche, i pistoni delle trombe, ece., eoe. 

L’ ordigno dipende dalla qualità del 
lavoro da prodursi ; coi) in un molino 
da biada sarannode mole quello che eser- 
citano il suo uffizio, in una officina da 
segare sarà la sega, eco. r 

1 L’ azione del ricettore si trasmette per 
comunicazione all’ ordigno , ed i pezzi 
intermediari prendono il nome di tra's- 
mi- rioni del movimento. > 

I pezzi di trasmissione possono subi- 
re quattro movimenti principali: • 

t.° Il movimento rettilineo continuo, 
quello d’un corpo che segue indefinita- 
mente uno linea retta. 

a.° Il movimento rettilineo alternati- 
vo o di va e vieni, ottenuto da on cor- 
po che seguendo una direzione rettilinea 
torna alternatiramente'a riprendere in sen- 
so contrario la eoa posizione primitiva. 

5.° Il movimento circolare continno, 
quello di un mobile che percorre inde- 
finitamente il contorno d’ un cerchio. 

4° Il movimento circolare alternativo, 
quello d’ un mobile che animalo da un 
movimento circolare, torna alternativa- 
mente a riprendere la sua posizione pri- 
mitiva. ■ 

Combinando insieme due a due questi 
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quattro movimenti se ne ottengono mol- 
tissimi altri, de’ quali accennerynu sola- 
mente i principali. 

-« . t • i- » .m . •• *• ititi 

1 I 1 J XT.E6SIK. 

; . .(•»., Vj .i -• ... . - 

■ Nella officine, il movimento cirqpbre 
continuo si trasmette merci l’opera ili 
due puleggia 0 tamburi (Gg. g 5 ) abbrac- 
ciati da una coreggia senza line. <’ 
Quando il tnoviinenttf degli assi, sopì a 
1 quali sono montali questi tamburi, dei e 
aver hrogir nello stesso senso, dispunesi 
naturalmente la coreggia sopra i tamburi, 
vale ' a dire- quella ci accavalca loro a ri- 
dosso. Ma nel caso contrario, i due capi 
della coreggia «''incrociano* (figura t>4); 
e questo meno presenta inoltre il van- 
taggio d’impedire ogni sdrucciolamento 
della coreggia stessa, mentre gli archi ab- 
bracciati sono pip grandi, e i [Hindi io 
sfregamento è maggiore. ' c 
La tensione delle coreggie ti ottiene 
generalmente eoo un cuifro di tensione 
(Gg. 93); questo messo sostituisce van- 
taggiosamente, entro a certi limiti, la ten- 
sione effettuata dall'allontanamento di uno 
dei cilindri col messo /Iella vite di richw- 
mó.; sostenuto da un supporlo scanala- 
to, questo curro permette di tendere più 
o meno la coreggia, secondo ch’essa vie- 
ne- più o meno allentata. 0;. . 

L* avvantaggio delle coreggie consiste 
nel poter trasmettere il loro movimento 
di rotazione in una direzione qualunque, 
e a <distnnze mollo lontane ; ma quando 
gli Sforzi da trasmettersi sono polenti, e 
quando abbisogna nel' tempo stesso una 
trasmissione perfettamente esatta, è duopo 
ricorrere alle ruote dentate, od'allo ruo- 
te a cuneo. . 
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. ■ . ; 

Regola per istabilire una trasmissione di 
moto con corde , o coreggie. 

Per (stabilire una trasmissione di moto 
con corde, p coreggie, importa di deter- 
minar tosto in quaplilà dello sforzo che 
dovrà esser trasmesso alla carrucola o 
tamburo ; dividendo questo per la velo- 
cità che deve prendere la circonferenaa 
del tamburo, si avrà io sforzo O che dè- 
ve essere trasmetto dalle coreggie, od no 
vaiola approssimativo alla differenze del- 
ie tensioni Te t ; si avrà dunque :u 

f — t — Q. 

• * J , d. »» 

Si .calcolerà in seguito il più piccolo 
valore che si posse^ dare alla tensione t 
dell’ albero condotto, colla formula- « > 






_Q_ 

/» 



a,8if? J[_ 1 , 

che. equivale alla seguente 

Rbc.ojus. Si midttplidii il rapporto del- 
l'attrito alla pressione conveniente per le 
qoi eggte, u corde, o: tamburi, per il rap- 
porto deir arco abbracciata al raggio del 
tamburo ; si elevi il n.° 3,718 aliti pò- 
tqnta indicata dal prodotto; dal resultato 
si levi r unità, e sul rimanente si divida 
la differenza data delle tensioni t, o lo 
sfa tao Q, che deve essere esercitato- al- 
la cir conferenza del tamburo., • • 1 1 1 
Il . risultamento sarà la più piccola 
delie due tensioni. 1 . •> ; 

In questo calcolo si preadcrà per Q il 
più gran valore che possa raggiungere, 
tenendo conto degli attriti dovuti alle al- 
tre forze, come te tensioni T e f, e per 
essere sicuri che nelle variazioni acciden- 
tali della resistenza o delia tensione, la 
coreggia non isdruecioli die per Com- 
pensare approssimativamente l’ influenza 
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fiali* tendoni sull’ stinto dell'esse. li au- 
menterà d'un decimo, o meno, ii valore 
dato per t colla regola precedente. 

Conoscendosi t si avrà la più grande 
delle due tensioni 
V . 

T — Q + t 

i» I. 1 • * 

e In segnilo la somma delle due tensio- 
ni T I, di cui metà sarà nello stato' 
di riposo, il valore della tensione di cia- 
scun albero. 

ÌStempio. Quale deve essere la tensio- 
ne d’ un albero condotto da una careggia 
di cuoio avvoltolata sulla semicirconferen 
sa di una carrucola di metallo del dia- 
metro di met. o, 3 o, la resistenza a vincer- 
si alia ciroonferenie di questa carrucola 
essendo di chilog. 35 



t = 



chilog. 3 5 



-rhil. a 4 3^4- 



a,i7«8°' M X 3,i4 

Si dorrà portare questa tensione a 
chilog. 37, Sa, e la tensione dell' albero 
motore sarà T = chilog. 6 a, 3 a. La ten- 
sione naturale, od in istato di riposo di 
ciascuno degli alberi, sarà di chilogram- 
mi 44, 8a. 

IkCKAKAGGI. • 

Le ruote d' ingranaggio, il cui uso à 
tanto frequente nelle macchine, hanno per 
iscopo di trasmettere 1’ azione di no mo 
tore, e di produrla in velocità deter- 
minale. ; 

. Allorché si tratta di trasmettere il moto 
da ua asse all' altro fra loro paralleli, le 
ruote che vi danno il moto si chiamano 
rette o cilindriche,' e le loro generatrici 
sono paralelle. - - -, 

Quando gli asii sono inclinati, le ruo- 
te si chiamano d’ angolo, o coniche, la 
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coi generatrici tendono ad on centro co- 
mune. 

Volendosi dare a due ruota 11 movi- 
mento oel medesimo senso, si deve intro- 
mettere una ruota intermediaria, osservan- 
do che qualunque sia la grandezza di 
queste non si altera là velocità relativa 
delle prima due, perchè esse trovami in 
contatto, oel medesimo tempo, col medesi- 
mo numero di denti. ■ • , 

Facendo girare, senta cha sdrucciolino, 
due dischi eguali 1" uno full' altro colle 
loro periferia, ciascun punto di uno viene 
successivamente a coincidala con qualche 
punto dell' altro, e gli archi percorsi nel 
medesimo tempo sono eguali. 

E se il prillo disco ha uno sviluppo 
triplo del secondo, quest' ultimo farà tre 
giri mentre il primo ne farà ubo ; simil- 
mente due ruote che s'iogranano, aventi 
l' una 48 denti, e 1 a l’ altra, la prima 
farà una rivoluzione nel medesimo tempo 
«he la seconda ne farà quattro. 

Gin questo principio gl' ingranaggi ret- 
tile conici, come le carrucole e tamburi 
impiegati nelle fabbriche per la trasmis- 
sione del moto, seguono le seguenti leggi 
comuoi. 

1.® Il numero dei deoti di due ruote 
in cootatto è proporzionale alle circonfe- 
renze, od ai raggi e diametri delle mede- 
sime; cioè quanto più il raggio o diametro 
d'uoa ruota sarà grande, altrettanto gran- 
de sarà il Dumero dei denti. 

3.° La velocità delle ruote, carrucole, 
e tamburi, è in ragione inversa del nume- 
ro dei denti e dei loro raggi ; cioè quanto 
più il numero dei denti è grande, la ve- 
locità delle ruote è piò piccola, - e reci- 
procamente. 
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Problema I." 

Conoscendosi i raggi di due ruote, ed 
il numero dei denti di una, determi- 
nare il numero dei denti dell' altra. 

Regola. Si moltiplichi il raggio della 
ruota, il cui numero di denti è conosciu- 
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lo, per questo numero di denti, e si divi- 
da il prodotto per il raggio della seconda 
ruota; il quoziente espi onera il numero 
cercato dei deuti. 

Esempio i Siano r a ed 8 i raggi 
di due ruote, e jS il numero dei denti 
della prima, determinare il numero dei 
denti della seconda : 



?5 : ;r da cui x — 



8 X 75 



~ So deuti. 



Si risolverà il quesito nel medesimo 
modo , se conoscendosi il numero dei 
denti delle due ruote ed un raggio, si 
vorrà determinare l'altro raggio. 



Esempio a . 0 Siano y5 e So i numeii 
dei denti di due ruote, e i a il raggio 
della prima, determinare il raggio della 
seconda : 



• 5 



So : : 11 : r da cui x — 



13 X So 




Esempio 5.° Si domanda il numero 
delle rivolutioni per ogni minuto rii una 
ruota o carrucola di ao centimetri di dia- 
metro, condotta da un’altra di ao5 centi- 
metri, e che fa 3S rivoluzioni al minuto : 

325 x 35 

30 



Esempio 4-° Si supponga un tamburo 
avente 4 ° centimetri di diametro e che 
fa a5 rivoluzioni per minuto, si cerca il 
diametro di un altro tamburo per fare So 
rivoluzioni nel medrsimo tempo: 



— 5 g 3,75 rivoluzioni. 



4° X a5 



60 

Phqblema II. 



= i 6 , 6 G diametro domandato. 



Conoscendosi la disiamo di due assi paralleli , e la velocità che ciascuno di essi 
deve uverc, determinare i raggi delle ruote che daranno queste velocità. 



Regola geometrica. Si deve dividere 
la distanza fra i due assi in altrettante 
patti eguali quante sono le unità nella 
somma delle due velocità. Si prenda pel 
raggio della ruota, che deve essere la più 
piccola, un numero eguale di parli a 
quello delle unità che marcano le minori 
velocità, e reciprocamente. 

SuppL Dii. Tccn. T. XXX.Fl. 



Esempio i.° La distanza fra due assi 
sia di 1 6 decimetri. Il primo À ( figu- 
ra 9 5 ) deve fare 6 rivoluzioni, utl 
mentre che il secondo B ne fa 4 ì si cer- 
chino i raggi delle ruote che trasmette- 
ranno la domandata velocità : 

6 4 — io. 

7 
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La distanza A. 4 è il raggio della ruota 
montata aulì’ asse A che fa 6 rivoluzioni. 
La distanza G li è il raggio della ruota, 
cbe montata auU' asse B, fa nella stesso 
tempo 4 rivoluzioni. 

Questo quesito si risolve aritmetica- 
mente colla regola che segue : 

x ° Si moltiplichi la distanza fra gli as- 
si A e B per la velocità del secondo, po- 
scia si divida questo prodotto per la ve- 

16 **• X 4 

6 + 4 

iG X G 

G + 4 

Esempio 1° Un albero facendo a a ri- 
voluzioni per minuto, deve dare il movi- 
mento con un paio di mote ad un altro 
albero in ragione di i 5,5 rivoluzioni; la 
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I lochi del primo aumentata della velocità 
[del secondo, si avrà per resultalo il rag- 
gio della prima ruota. 

a.° Si moltiplichi la distanza fra i me- 
desimi assi per la velocità del primo, po- 
scia si dirida il prodotto per la velocità 
del primo aumentata delle velocità del 
secondo, e si otterrà per resultato il rag- 
gio della seconda ruota. 

Così nell' esempio precedente : 



distanza degli alberi da centro a centro c 
di 45 c 5 , trovare i diametri delle ruote 
che devooo dare queste velocità : 



6 J " 4 °> raggio della prima ruota dell’ asse A, 
9 Go, raggio della ruota B. 



45, 5 X i5,5 
aa -f- i5,5 



1 8 “ m 81, raggio della ruota conducente, 



45, 5o X aa 
a a -f- i5,5 



_ a g cui. g^ raggio della ruota condotta. 



Verificazione i 8 c 81 a 6 c - 69 — 4^"', 5. 

Esempio 5 .° Un albero che ha la ve- [asse intermediario, la mota conducente 
locità di 16 rivoluzioni per minuto, deve contiene 44 denti, o la carrucola condu- 
dare il movimento ad una macchina in [etnie ha a 3 centimetri di diametro; si 
ragione di 81 rivoluzioni per minuto; il delermiui il numero dei denti della se- 
movimenlo si deve trasmettere con due conda ruota, ed il diametro dell’altra 
mote e due carrucole montate sopra un carrucola. 



1 / 



81 X 16 ~ 36, velocità media fra 81 e 16 , 



iG X H 
36 



= 34 numero dei denti della seconda ruota, 



36 X a5 

81 



r= 1 1* 



diametro della carrucola. 
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' E tempio 4° Se nel questo preceden- 
te si dà il numero delle rivoluzioni d'una 
delle ruote, il numero dei denti di aiube- 
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due ed il diametro di ciascuna carrucola, 
si troverà il numero delle rivoluzioni del- 
1' ultima carrucola nel modo seguente : 



16 X 54 

Z. 9 4 



~ 56 velocità della ruota intermediaria, 



56 X a5 

e ” 81 .velocità delle carrucola. 



Affinchè un ingranaggio sia bene sta- 
bilito è necessario : 

1 ° Che i denti di una medesima ruota 
siano tutti eguali tra loro, e disposti re- 
golarmente intorno alla pei ileria. 

a.° Che il numero dei denti di due 
fante sia nel rapporto inverso delle vélo- 
cità angolari di queste ruote. 

5“ Che i denti possibilmente non in- 
comincino a spingere che al momento in 
cui sono arrivati sulla linea dei centri del- 
le ruote. 

4-° Che lo spazio fra i denti sia il mi- 
nor possibile, e non ecceda uu decimo del 
loro spessore. 

Importa che il numero dei denti delle 
ruote sia tale che i medesimi »’ incontrino 
tra loro il meno sovmte che sia possibile, 
e che il movimento succeda nel modo più 
uoiforme per 1' attrito. 

Detm DEI. LE RUOTE. 

La forma dei dtnti d' una ruota che 
deve condurne un’altra è determinata dal- 
la curva epicicloide, e questa è generata 
da un punto della circoufereuza d'un cir- 
colo che ti muore senza sdrucciolare 10- 
pru uu litro circolo fisso. 

Per costruire l'epicicloide che descrive il 
punto D (fig. g5‘) del circolo generatore A, 
partendo dal punto tangente D, basta siivi— 
dello in un certo numero di parti eguali, 
e rettificare ciascuna di queste parti per 



riportarla esattamente sul circolo fisso B, 
partendo dal punto di contatto D. Se con 
un raggio B A si traci ia la circonferen- 
za A F, essa conteirà i centri del circolo 
generatore io tutte le nuove posizioni che 
esso prenderà intuì no ai circolo fisso. Ora 
supponendo che il centro A sia giunto 
in A’, sul prolungamento del raggio B 1, 
il punto di contatto I) si è staccato, ed 
ha preso la posizione D , posizione che 
si ha facendo 1' D = 1 D. Se il centro 
A' viene in A 1 , il punto D verrà in D», fa- 
cendo a' D 1 ” a D, e così di seguito. 

Quando due ruote devono condursi 
alternativamente, si tracciano le circonfe- 
renze primitive, nelle quali si effettua la 
divisione relativa pei denti; siano A e B 
queste circonferenze : per trovare la for- 
ma da darsi ai denti della mula B, si & 
girore intorno il circolo che ha per dia- 
metro il raggio drlla ruota A ; questo cir- 
colo determina, coll' epicicloide che ha 
descritta, la carta matematica da darsi ai 
denti della ruota B. 

I’er la forma dei denti della mota. A, 
si deve al contrario determinare 1’ epici- 
cloide che descriverà il circolo che avrà 
per diametro il raggio della ruota B gi- 
rando intorno al circola A ( fig. g5*. ) 

Nella pratica qualche volta in luogo di 
cercare le epicicloidi delle ruote è suffi- 
ciente di prendere sulla circonferenza pri- 
mitiva il mezzo del passo del dente, e fat- 
to centro in questo punto, con uu raggio 
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eguale mi un mezzo pasto, più la metà 
del Jente, o semplicemente Con un raggio 
eguale a tre quarti del patio, si descrive 
un semicerchio ( figura q 53), il quale dà 
la curva sopra un lato di due denti con- 
secutivi, e si continua cosi per tutto il 
contorno del circolo primitivo. 

Definizioni. 

I circoli o periferie delle ruote deter- 
minale colle regole precedenti, si chiama- 
no circoli primitivi o pnrporzionali; essi 
servono di hase al tracciamento. 

Lo spessore dei denti si misura sulla 
circonferenza di questi circoli. 

L’ intervallo fra un dente e 1’ altro si 
chiama il cavo. 

La lunghezza dei denti è la loro dimen- 
sione nel senso dell’ asse di rotazione. 

La parte dei denti che è esterna ai 
circoli primitivi si chiama la faccia ; quel- 
la che è interna si dice il fianco. 

La somma dello spessore e del cavo, 
ossia la distanza di due denti consecu- 
tivi, misurata da mezzo a metto, costi- 
tuisce ciò che dicesi il passo dell’ ingra 
nnggio. 

Modo di calcolare lo sforzo di' un dente. 

Dividendo la qoanti'à della forza che 
una ruota deve trasmettere, per la relo- 
fcità della circonferenza del suo circolo 
primitivo, si avrà lo sforzo che i denti 
devono sopportare. 

Qoesto calcolo dovrà esser fitto nel 
raso in cui la quantità della forza tras- 
messa dalla ruota sia al maximum. 

Conoscendo lo sforzo P, che deve so- 
stenere un dente dell’ ingranaggio, si de- 
terminerà lo spessore b da assegnarsi ai 
denti, misurato sullo circonferenza primi- 
tiva culle foimule seguenti: 

Su si chiama a la larghezza dei denti! 
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parallelamente all’ asta della ruota ; b il 
loro spessore, misurato sulla circonferen- 
za del circolo primitivo ; S lo sporto sul- 
la circonferenza, tutte queste dimensioni, 
essendo espresse in centimetri, si stabilirà 
in generale pei denti ( abitualmente unti, 
ed il cui circolo primitivo non avrà una 
velocità maggiore di met. i,5o per se- 
condo ) la relazione a ~ 4 b. 

Se la velocità alla circonfenta del cir- 
colo primitivo sorpassa i met. i,5o in un 
secondo, si farà a ~ 5 b. 

Se P ingranaggio è esposto ad essere 
abitualmente bagnato d’acqua si farà 

a — 6 b. 



Lo sporto dei denti sulla periferia non 
dovrà giammai sorpassare il limita 



S = 1,5 b. 



Stabilite queste relazioni, si calcolerà 
lo spessore dei denti alla circonferenza 
primitiva colle formule seguenti : 



pel ferro fuso . 

[tei bronza o rame, 
pel legno duro. 



b =: o,io5 | / / P, 
b — o,i3i P, 
b ~ 0,145 |^/ P. 



L’ intervallo fi a i denti sarà : 

Per ie iuote che sono aggiustate e bene 
eseguite 



( « + 7 ^) 6 = *) o6 7 b - 
Per le ruote non aggiustate : 

^ 1 -f- — ^ i ~ i,io b. 



Digitized by Google 



SnZTEGMlWTB 

La lnrghezta parallela all’ ns«e farà al- 
tresì determinata dalle «tesse regole. 

Il caro dorrà essere eguale allo «pas- 
tore aumentato d'un defililo ad nn quin- 
dicesimo, secondo il grado di perfezione 
adottato nella ««erozione. 

Il passo dell'Ingranaggio sarà, chiaman- 
dolo a, se i denti sono della medesima 
materia a ~ a, lo b, ossia a — 0,067 
secondo la perfezione dell’ esecuzione ; e 
se essi tono di materie differenti a ~ 
b i,«o fc'j ossia a b 1,067 
sarà b lo spessore del dente dello mota, 
é- b' quello del dente del pignone. 

Nelle officine, per facilità, ed econo- 
mia, è in uso qualche volta di calcolare 
solamente le dimensioni dei denti di le- 
gno, e di formare i denti di metallo del 
medesimo spessore. 

Regole per determinare il numero dei 
denti delle ruote. 

Se si chiama m il numero dei denti 
delle ruote , il Bui circolò primitivo ha 
il raggio R ; m il numero dei denti della 
mota il cui circolo primitivo ha il rag- 
gio R', si determinerà il ninnerò dei denti 
colle formule : 

a sr R G,a8 R m 

m =r — , ed m ss — 

a a l n 
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Ma succederà frequentemente che que- 
sti numeri saranno composti d’un intiero 
e d’ una frazione, e siccome per la sim- 
metria e facilità deM’imh.nc importa che 
il oumero dei denti della muta sia esat- 
tamente divisibile pel numero dei suoi 
quarti, quando essa deve essere compo- 
sta di più pezzi, si dovrà prendere per il 
numero m il numero intiero inferiore a 
quello trovalo, e che sarà divisibile per 
il numero dei quarti della ruota, e per 
il rapporto n del raggio della ruota a 
quello del pigoone. 

Il numero m si dedurrà dalla rela- 
zione m rs am' 1 . 

Questa modificazione induce ad adot- 
tare il passo un poco più graade, od i 
denti un poco più forti di quello che 
risulta ^nl calcolo , ciò che non arreca 
alcun incoveniente. 

Per la buon» esecuzione e proporzio- 
ne dell’ ingranaggio necessita che il pi- 
gnone abbia almeno venti denti, salvo il 
caso di essere obbligati ad adottarne un 
numero minore. 

Esempio. Una ruota d’ ingranaggio de- 
ve condurre un pignone, al quale farà 
fare quattro rivoluzioni, mentre esse ne 
farà una. La disianza dei centri è di 5 m , no. 
La quantità della forza che la ruota deve 
trasmettere è di chilog. 102 5 in un 1 
ed ella fa otto rivoluzioni in un 1'; si ha: 



n d 4X3 , S m 

„ - 4i R - ___ = 1— - - a", 4o ; K- L- = o-,6o, 

•: . - li +• I 11 • S 1 ' ' ' 5 

■ 1 



la velucilà alla circonfereuza della luota ì: 

6 28 X 2.40 X 8 1 m 

— 2 m ,c 

60 ’ 

lo sforzo che. deve essere sostenoto dal denti è : 

1025 

k • met. ehilogv. 5 io. 

0)01 ..1 



I 
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Se i denti della ruota «uno di legno du- 
ro «i ha pel loro tpeuore b ZZZ 0,14 5 

5io zzi. S,"” 1- a5. 

Se i deali del pignone saranno di roe- 
taìlo, il loro spessore sarà b zzi o,io 5 

Sto = a," a, ‘ 37, ed il passo sarà 

in allora a zzr b 1,067 5 — 5 ,"°'' 76. 

Il primo valore del numero dei denti 
della ruota sarà : 



a ir R 



1 5,i o 



1 



• =: 3,63. 

H > 5 77 6 



' 1 
V 1 



La ruota dovendo avere -otto parli, si 
farà m — a 5 G, che c divisibile per otto 
e per n zzz 4, ed in ciascuna parte vi 
saranno 3 a denti. 

Il pignone essendo fuso in un sol pes- 
to, od al più in dae, si prenderà ~ m'-G 4, 



da cui : 



i t II i5,io 
ni 3,56 ’ 



; 5 ,""' 89. 



Ingranaggio dì un pignone ed uri asta 
. dentala. 

Per tracciare i denti d'un pignone che 
deve mettere in moto un’asta dentata, de- 
vesi determinare l’altezza a cui Tasta deve 
elevarsi con una rivoluzione del pignone. 
Si chiami li T altezza ; r il raggio del 
circolo primitivo del pignone, si avrà': v 

li 

r “ 

3 or. 

Conoscendosi la resistenza che T asta 
dentata oppone al pignone, si calcolerà 
lo spessore b del dente del pignone, e 
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si stabilirà il passo, poscia il'nntnero m 
dei denti del pignone ; 



sarà dato dalla formula m zzz 



a t r. 



Si prenderà per m il numero intiero 
inferiore, il più viciao, e li dedurrà dal- 
la suddetta equazione il valore del pas- 
so a un poco più grande del primo che- 
si è trovalo. , . 

Ciò fatto, si avvolgerà un Glo- sulla cir- 
conferenza del circulo primitivo, e Con 
una punta situata all’ estremità, svolgen- 
do questo G!o si traccierà lo sviluppo del 
cerchio, che sarà la curva delle due fac- 
ete del dente del pignone. 

| *• • • », ; : , l , 

Ingranaggio d’ima vite perpetuo con 
un pignone. 

Per tracciare T ingranaggio d’noa vite 
perpetua con un pignone, si determinerà 
prima lo spessore dei denti , ed il pas- 
so, in ragione dell’ intensità dello sforzo 
ia trasmettersi coll’ aiuto delle formule 
sopraccitate. 

Il passo dell' elica della vile alla cir- 
conferenza primitiva sarà eguale al passo 
dell' ingranaggio, e quando passi un den- 
te del pignone in ciascuna rivoluzione 
della vite, si potrà calcolare il raggio del 
pignone in modo eh’ esso faccia una ri- 
voluzione ad ogni dato numero di rivo- 
luzioni della vite. 

Sia n questo numero, si avrà per de- 
terminare il raggio del pignone la for- 



nii» n ~ 



da cui si ba la se- 



6,38, 

gnente : 

Regola. Per determinare il raggio 
del circolo primitivo d 1 un pignone che 
deve esser mosso da una vite perpetua , 
si moltiplichi il passo per il numero del- 
le rivoluzioni che deve fare la vile per 
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ogni rivoluzione del pignone , e dividasi 
il prodotto per 6,38, il quoziente sarà 
il raggio cercato. 

Conosciuto il passo della vite, si arri 
il diametro dell* anima della vite stessa 
5 

eolia formula r = — a. 

a 

La linea retta che rappresenta il cir- 
colo primitivo della vite tari parallela 
all'asse della vite, e ad una distanza ugua- 

1 1 

le a — r. 
io 

Ciò fatto, si traccierà il profilo dei 
denti del pignone, e quello dell’elica della 
vite come per un pignone che innalza 
un'asta dentata, e la vite sarà compiu- 
tamente determinata. 

Rispetto al pignone importa che i suoi 
denti siano inclinali sul suo asse come l'e- 
lica della vile. A questo efictlo fallo il 
tracciamento del profilo dei denti delle 
due facce della testa dell' ingranaggio, si 
tirerà sul cilindro che coutiene la sommi- 
tà dei denti una linea retta dall'estremità 
d' un dente al punto omologo del dente 
precedente nel senso del movimento; ope- 
rando così a poro a poco a misura che si 
scaveranno i denti del modello, si formerà 
la superficie storta dei denti del pignone. 

Delle Trombe, o Pompe. 

Si distinguono due specie principali di 
trombe : le trombe aspiranti, e le trombe 
aspiranti e prementi. 

La tromba aspirante, in generale com- 
ponevi di un cilindro ( figura 96 ) perfet- 
tamente levigato nel suo interno per ri- 
cevere a sfregamento un pistone, munito 
di due valvole o animelle che possono 
aprirsi dj basso in alto. 

Inferiormente al cilindro, detto corpo 
della tromba, è fusalo un tubo detto d’a- 
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spirazione, il quale munito di una valvola 
nella sua congiunzione col cilindro si pro- 
lunga di basso in alto, e la sua parte in- 
feriore, terminata in forma d' imbuto, esce 
in uno smaltitoio. 

Quando un colpo del bilanciere fa ri- 
levare il pistone di basso in alto, aspirasi 
l’aria rinchiusa nel tubo di aspirazione. 
Dopo molti colpi si ottiene il vuoto nel 
tubo, ed in virtù della pressione atmosfe- 
rica, che agisce sul livello dell'acqua dello 
smaltitojo, l’ acqua tende ad innalzarsi 
nell’interno del tubo aspirante ad un’al- 
tezza di io,“ 53 , o Sa piedi circa. Ma 
come è molto difficile di fare completa- 
mente il vuoto nel tubo di aspirazione, la 
quantità d’ aria che vi dimora si oppone 
all’ ascensione completa dell’acqua, e nel- 
le migliori trombe, la sua elevazione non 
oltrepassa dai 38 ai 3 o piedi. Questa èia 
più grande altezza che dar si debba al 
tubo di aspirazione dal livello dell' acqua 
fino al basso del corpo della tromba. 

Fatto il vuoto nel tubo d'aspirazione, 
l’acqua essendosi innalzata occupa tutto 
lo spazio fra il livello del serbatojo e il 
di sotto del pistone; la valvula inferiore 
dal corpo di pompa si è aperta, per la 
spintn del liquido, di basso in alto. Facen- 
do r ^discendere il pistone, I’ acqua che si 
trova nel corpo della tromba chiude la 
valvula stessa dall' alto al basso, e come 
T acqua trovasi compressa per la discesa 
del pistone, essa innalzasi per la valvule 
di quest' ultimo al di sopra del sistema, 
e scappa per lo sfogatnjn. Quando la trom- 
ba è così avviata, 1' ascensione dell’ acqua 
continua per la manovra del bilanciere. 

Per una tromba attivata di fresco bi- 
sogna ripetere i colpi del bilanciere prima 
di ottenere il getto, ma quando essa viene 
adoperata di continuo conserva la sua 
acqua, la quale al primo colpo del bilan- 
ciere scappa per lo sfogatojo. 
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Trombe aspiraste e premeste. 

Questo sistema <)i trombe vieue gene- 
ralmente usato per elevar l’ acqua ad una 
grande altezza. Nei fabbricati alti, la trom- 
ba aspirante e premente spinge 1' acqua 
fino ai piani superiori. Essa differisce dal- 
le prime solamente in ciò che il pistone, 
ia cambio di esser ruoto, è pieno e senta 
valvule (fig- 97); ed ha lo sfogatoio col- 
locato inferiormente. 

Torchio idraulico. 

Il torchio idraulico è basato sul prin- 
cipio seguente: la pressione dei liquidi 
collocati nell' interno dei rasi ò propor- 
zionale alla superficie. 

Dove si abbia un vaso qualunque con- 
tenente liquidi ad una certa altezza, e 
che si collochi sopra il liquido un piatto 
carico di pesi che Iti ricopra perfettamen- 
te, ammettendo, p. es , che la pressione sul 
piatto sia di 5 chilogrammi per centimetro 
quadrato , questa pressione si ripartirà 
egualmente su tutta la parete del vaso, io 
ragione di 5 chilogrammi per centimetro 
quadrato. Ma qualora si pratichi un foro 
in un punto qualunque della parete mede- 
sima di una superficie eguale a Oo centi- 
metri quadrati, In pressione del liquido so- 
pra questa superGcie sarà eguale a 60 x 5 
— 3ou chilogrammi; e questo principio, 
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che si estende anche ai vosi in comunica- 
zione, riceve la sua applicazione nel tor- 
chio idraulico. 

L'effetto utile dei turchi idraulici com- 
prende : i.° l'avvantaggio idrostatico; 
j.° 1’ avvantaggio meccanico; ed il loro 
prodotto moltiplicalo per la forza applica- 
ta costituisce la poteuzu del torchio; se la 
superGcie del piccolo pistone è «Ila su- 
perGcie del graude come 1170, l'avvan- 
taggio idrostatico, in virtù della pressione 
dei liquidi, saia eguale a 70 volle. 

L'avvantaggio meccanico dipende dal 
rapporto ha i biacei di leva che mettono 
il piccolo sistema in movimento ; se la 
lunghezza del braccio di leva, cui si appli- 
ca la forza, è 10 volte quella del secon- 
do, I' avvantaggio meccanico sarà io. 
Ora se la forza applicata all' estremità 
delia leva è di 60 chilogrammi, la potenza 
totale del torchio sarà di 70 X 10 X 60 
~ 4iuoo chilug., tale è la forza che il 
glande pistoue trasmetterà al piatto che 
deve esercitare la pressioue. 

Si calcolerà sempre la potenza di un 
torchio idraulico colla regola seguente : 

Si moltiplichi la forza applicata per il 
prodotto degli avvantaggi meccanico e 
idrostatico; ii risult amento sarà la pres- 
sione che il piatto deve esercitare. 

Esempio. Sia ua torchio idraulico 
(Gg. 98 ) destinato a premer dei sacchi 
di polpa di barbdbietule e si determini la 
sua poteuzu secondo i dati seguenti : 



• Diametro del piccolo pistone — mi o,o3, 



Diametro del gran pistone = m. 0,06, 

Lunghezza del piccolo braccio di leva m. 0,1 5, 



Lunghezza del gran braccia di leva m. 3, Co. 



La forza applicata all' estremità di 
questa gran levu da due uomini uniti pre- 
senti un i sforzo di 70 chilug. 



L’ avvantaggio idrostatico è come 
rapporto fra la superfìcie del grande 
del piccolo pistone = 4° 4- 



il 
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L' avvantaggio meccanica viene dMv 
<hl rapporto cbu 3 , 6 o 24 ♦ • ! 



jo‘ h - X 4°4 X 24 =r 678720 : 
questa è la pressione totale esercitala dal 
gran piatto. 

, » ,* ' ' . r * 

• Ver* o’ Archimede. 

■ 

Le vite d’ Archimede è una macchina, 
la quale, some la tromba, é destinata ad 
innalzar I’ acqua ; essa compone*! «l'un 
albero pieno uttraversatu' da un asse, ed 
avviluppalo do urto parete o camicia edili-' 
driea • che lascia fra essa e l’ albero uno 
spaaio intermedio, doro sono disposte 
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" P essendo lo sforzo motore 'ed R il 
raggio della manovella, ài- lavoro motore 
sarà espresso da: • ‘ - 

P X 2 t B. — Il volume delPacqua 
.innalzata, essendo V*, il suo peso sarà 
1000 Y, e l’ altezza o parto dell’elica 
essendo fi,- di lavoro teorico sarà « too 
V U, e la minzione di equil brio sarà 
P X 2 r R =^tooa V H. 

Ma in pratica il secondo membro della 
fornitila per una potenza P ’ X 2 ir R, 
deve essere moltiplicalo per urt coefficien- 
te o, 5 o', vale a dire che P’eflfetto otile 
prodotto non è che o, 5 o X 1000 V II, 
o metà circa dell’ effetto teorico; questa 
perdila è dovuta a diverse resistenze dan- 



due eliche formando un assito a spirale nose da vincersi. 

sul contorno dell’albero'. ■ Tuttavolla collocando la manovella so- 

L’ acqba monta nell’ interno* della vi- pra un asse intermediario orizzontale, il 
te. Facendo girare quest’ ultima, essa cui movimento si comunicherebbe all’asse 
discende lungo la chiusura spirale e inclinalo 0 mezzo dell’arlicolaeioneuniver- 
viene a prendere il suo livello ntizzonl.de sale, il rappotto del lavoro utile al moto- 
nella chiusura superiore, luche la innalza te diventa 0.75, in lungo di o, 5 o, se- 
per ogni rivoluzione di una quantità condo le buone macchine idrauliche, 
eguale al passo dell’elica; ma perché ab- 
bia luogo questo effetto, bisogna che l’an- Nuzioai gemer vi. 1 iktubxu u.t.v resistesse 
gole formato da una tangente orizzontale dei .vuteriiu. 

all’ elica eoo l' asse della vile, sia più 

grande dell' angolo formato doli’ asse e Calcolare la resistenza che presentano 
dai piano orizzontale; vale a dire che nel i corpi , secondo il diverso modo dei- 
caso più favorevole i cenali elicoidi for- la loro rottura, è uno degl» argomenti 
mali dalle chiusure, chetino in numero di più difficili da trattarsi in meccanica, n 
tre,- abbiano tale una pendenza sull’ asse motivo della poca omogeneità dei corpi 
che la tangente ad elica faccia con qoesl'as- della stessa specie. Ciò nou di meno, espe- 
se un angolo di 67 a 70° centesimali, e rienzd fatte sopra materie diverse ban- 
che l’asse sia inclinato di 35 a 4 5 ° no permesso di ottenere dei coefficienti, 
( fig. 99 ). . vale a dire di stabilire le resistenze che 

Le di mensioni date generalmente alia comporta ogni centimetro quadrato di 
vite di Archimele sono le seguenti : il superficie delle diverse materie. Molliplt- 
diametro dell’ inviluppo i 1/12 circa cando quindi questi coefficienti, o resi- 
della lunghezza della vite,* e P albero stenta, sopra un centimetro quadrato, per 
è i /3 di questo stesso diametro. la-sezione trasversale del pezzo, si pertie- 

II lavoro teorico di equilibrio delia vite oe a risultarne»!! roedii da poter seguirsi 
di Archimede è dato da una rivoluzione, seoza timore d' allontanarsi troppo dal 
conte segue : vero. 



Sappi. Dii. Tecn. T. XXX /'I 
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I materiali possono andar soggetti a 
quattro sforzi diversi : 

i.° Resistenza allo stiramento^ o tra- 
zione. 

a.* Resistenza alla compressione. 

3.° Resistenza alla flessione. 

4- u Resistenza alla torsione. 

Resistenza allo stiramento. 

Dicesi coesione diretta di un corpo la 
forza che trattiene te fibre per impedir 
loro di rompersi nel senso della lorn lun- 
ghezza. 

Lo sforzo di trazione è la forza adope- 
rata a stirare un corpo nei senso della sua 
lunghezza. 

Secondo queste definizioni la forza 



SonveotuRTi 

coesiva di un corpo, e lo sforzo di trazio- 
ne al quale esso è assoggettato, sono forZO 
diametralmente opposte. 

La forza coesiva di un corpo essendu 
quella forza che resiste alla separazione 
delle fibre nel senso della loro lunghezza, 
si capisce molto bene che questa- resisten- 
za è proporzionale alla superficie della 
rottura, qualunque siasi la lunghezza del 
pezzo spinto cosi lontano che il peso del 
qorpo non possa aumentare la forza appli- 
cata, e sempre che il corpo sia uniforme in 
tutte le sue parti. 

> Ciò ammessoci considera come assioma 
che la resistenza dei corpi soggetti allo 
sforzo di stiramento nella direzione della 
loro lunghezza, è direttamente proporzio- 
nale alla lor seziohe trasversale. •' 




\ 
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TAVQLA dei coefficienti di elasticità e di resistenza per un centimetro quadrato di superficie 
di sezione trasversale, p(r diverti materiali adoperati nelle costruzioni ( estraila dal Corso 
di meccanica di Poucklet ). 




Co BF FIGI IRTI 



[Ghisa grigia . . 

! /Ghisa dolce . . 

*\ Accia jo del mi- 
* gliore . . . . 
Arciajo cattivo 
Catena ordinaria 
di ferro battuto . 
Catena di ferro, rin- 
forzata da un ma- 
1 schio trasversale 



di resistenza 
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com pressio- 
ne 0 B (6j 
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chi log. 
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Osservazioni 



(M) 1 (OtlSnrDli A tlpp r*- 
sentano gli stiramenti in chi!, 
che devono si pi» subire i 
materiali p-r centimetro qua 
desto di superfi rie di ssstooc 
Irssrersele. BloltiplieamJo per 
40, 5, o 6 si b«nno le slesse 
£ir*e capra di romperti , se- 
condo che si traiti, di pielre,i 
di legno, o di fovrs. 

(b) 1 coelfici* n»i B rappre- 
sentano i carichi che i peni 
sporgenti possono si piu sop- 
portare nellr cm 'fusioni, |wr| 



4<»5,8oo 

167.200 

3l0.()00 

1 34. 100 



I sporgenti possono ai piu S"p- 
| portare nellr estrusioni, |k*t] 

I centimetro quadrato di sezione 
trasversale qoand’ essi abbia 
no la fermi cubica. Sj ridar- 
iranno a i*/6 «d 1 l/S per ì 
I pesci di legno, Is cut altessa 
j tevsse fi volta e S4 volte il 
più piccolo lato delta base, ed! 

! * 5/i e fjt per le sbarre dii 



ferro battuto la cui allessa 
fosse I Ì ,s S4 volle il ni 
pi or# lo lalo della base, ed Mi 
X/3 , f;i e i/ó per la *his* 
'secondo che F allessa Lise 4, 
volte, 9 volt*, e 36 volte iL 
piu piccolo lato 

I Si moltiplicherà prr f0, . r > 
o 4 il covlhdrnte.B per iato. 



Si moltiplicherà per 1 
4 il roelhaente.B pei 



30 , 037,000 



I 2.032-000 
7.833.000 
t$,Goo,t»oo 



Klìr# la pressione per c«oti-j 
metro quadralo capace di; 
schiacciare i persi sporgenti 
A secónda eh' «ssi tieno di 
pietra, di legno o di ferro. | 

' ft d) I coeffirieutf R e Tj 
di reais’énsa alla fb.stknr e 1 
[ alla torsione diventano dei! 
| coefficienti di rottura molti-; 
plicandoli per fO, 9, o peri 
4, secondo che il passo eia dii 
Ugno, di ferro battuto o d 1 
Uro fuso. Si aggiungerà »j- 
valori di T il 1/5 in piùjl 
se le sesioni sono circolar | 
in luogo di essere rettango 
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Applicazione u pezzi assoggettali allo 
• • sforzo di trazione. ' 

• i ,*V Problema. SI domanda r ì.oscotnr 
li calcoli il peso rhe può sopportare ima 
sbarra Ji ferro fuso, ili una itala dimen- 
sione, senta else si alteri la sua elusticbà ? 
2. 0 Quale sia il peso capace di romperla ? 

Supponiamo che questa sbarra abbia 
4 centimetri sopra 3 , li sua lèttone 
trasversale sarà 3 X 4 — 1 a,t ' 1 

Ora, Secondo la Tavola precedente, 
il coefficiente di resistente alla Iratione 
per centimetro quadralo per )j ghisa è di 

1 67, d ’- dunque sa* X 167, :rr aoi >4 
chi!. Tale ì il peso che la sbarra può 
sopportare senta essere alterata. 

Moltiplicando, secondo 1 ' osservazione 
a della Tavola stessa, 2004 per 6, si ottie- 
ne saoa4,' h ' che sarebbe il peso capace di 
rompere il petto. 

2. 0 Problema. Conoscendo il peso che 
può sopportare una sbarra di ferro fuso 
senta alterarsi, riesce facile il determinare 
la sexione del petto. 

Prendiamo 1 ’ esempio precedente dove 

200 4 

il peso 4 di aoo 4 * - ; — 12's se 

. 167 

linde trasversale del petto; di modo chela 
regola consiste nel dividere il peso per il 
coefficiente di resistenza dato nella 
Tavola. 

Questi calcoli si applicano a tolte le 
materie soggette allo storto di trattone, e 
mutasi solamente il coefficieute, secondo la 
natura dei corpi. 

Resistenza alla compressione o allo 
schiacciamento. 

Una fona è detta di compressione 
quando essa tende a ricacciare nel senso 
della loro lunghetta le fibre del petto 
-che è soggetto alla sua artone. 



\ 
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La. resislenta di un corpo allo afono 
di compressione « proporlo naie alla .sua 
satione trasversale.» 

i.“ Problema. Sia preposto di trovare 
II carico che ptìò sopportare un cubo di 
mattoni durissimi senta alterarsi, il quale 
ubbia Cu ceutimetri di tatù. 

Il «oefGciente nella Tavola per le pietre 
dure è = i 5 , <h - la superficie della letto- 
ne é 60 X 60 — 36 oo c. q. 

e 36 oo c. q. X >5 = 54 ooo chil. 

peso che sopporta la ninratara senta 
sfondarsi; 

e 54 ooo X m (leggasi I' osservazione h 
della Tavola) “ 54 oooo chilog. 
peso che schli ccieiebbe la pila di mattoni. 

a.° Problema. Tiovare il carico che 
può sopportare, senta alterarsi, una co- 
lonna piena di ghisa dura, il cui diametro 
medio sia di i 5 centimetri, e Ja cui allet- 
ta sia eguale a 1 2 sulle il suo spessore. 

La superficie di seiione cii colare dell* 
colonna è data m t d x cóme 0,785 

4 •. 

X 1 5 * — 1 76^ t-6 — Il coefficiente di 
resistenza per la ghisa dura =chiI..a 5 oÒ 

e 176, '• 1 6 X 3500 — 4 4 * 5 oo'"- 2-. 

La colonna avendo una lunghezza 
eguale a 12 volte il suo diametro bisogni, 
secondo P osservazione b della Tavola 
prendere I 5/6 di 44 , *> 0o >""' e si ottengo- 
no 44 i 5 òu, 3 X 5/6 ri 367916,’ "• 6 
per il peso che la rolonoa può tnppmUre 
senza spezzarsi. Se la lunghetta della co- 
lonna egnag'ia sc 24 volte il suo diametro 
bisognerebbe prendete la 1/2 di 4 4 1 5 oo,“- 
2 per il peso ohe sopportasse il petto; in 
lungo di prendere i 5/6 di 44 , ^°°s" ** 
avi ebbe potuto prender* i 5/6 del coeffi- 
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cicute a5oò ; il risultamento sarebbe 
•lati* b> stesso, oh. ao83,fi. • ' 

Il peso 567916,6 X 4 dà »47 , ,6f>t”'4 
3 per lo sforzo che schiaccierebbe la co- 
lonna. t ' 

3.° Probcessa. Conoscendo il càrico 
che deve sopportare il pezzo senza pie- 
garsi, si può facilmente determinare la sua 



« V *7^6 X 4 _ 

3,i 4 1-6 

Paragonando insieme le resistenze di 
trazione e di compressione, si vede che 
esse sono proporzionali olla superficie di 
sezione trasversale di rottura, e si pnó 
aggiùngere che per lo sforzo di trazione 
si trascura frequentemente la lunghezza 
del petto, fino al ponto tuttavia in cui 
il suo peso stèsso potrebbe aumentare 
la forza applicata-; mentre che per lo 
sforzo di compressione In lunghezza del 
pezzo .’ entra immedlafameole per qual- 
che cosa nei calcoli , e la Regola si for* 
mola cosi : • ’ • . 

Sì moltip'ù hi In superficie di anione 
trasversale del pezzo per il toefficicote. 
modificalo secondo la natura e la lun- 
gheiut dei peni. 

• ■ *• • • ; ' 

Resistenti aita flessione. 

La resistenza alla flessione di un peso 
è il potere che si oppone a qualunque 
forza agente in lina direzione perpendi- 
colare alla sua lunghezza, come nel caso 
di Irati, leve, bilancieri, ec. I corpi pos- 
sono andar soggetti allo sforzo di fiessio. 
ne io parecchi modi. Così, p. e., una trave 
può essere incastrata in un muro ad ima 
delle sue estremità, e caricala nell'altra di 
un ceitn peso; talora la trave stessa viene 
sostenuta alle sue estremità, e caricata nel 
suo mezzo; può fmolmeute il calicò ag- 
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sezione trasversale co» la regola seguente: 
Si divida il peso, dato pel coefficiente 
ridotto secondo la lunghetta del petto , 
ed il quoti ente da la superficie. 

Cosi nell' esempio precedente dote il 
Coefficiente a5oo ridotto ai 5/8 ir 
aoS3,3. si divida 367918,6 per ao83,3, 
3g, ed il quoziente 1 76 *- * 6 èia superficie. 



s5 centim. diametro cercalo. 

■ e 1 

gravare un punto qualunque della sua 
lunghezza: questi sono i diversi casi che 
prenderemo a considerare successiva- 
mente. 

1 . Ammettasi che il pezzo sia inca- 
stralo ad una delle sue estremità e éari- 
eatn dallVtra, e Tediantu qual sia il peso 
erpnee di esser sopportalo da questo pez- 
zo ( figura rem). Egli .è facile’ di conto 
prendere che la ro'ttfra del pezzo tende 
a sorredere secondo la sua linea u'n di 
incastramento, mentre è a questa sezione 
stessa rhe I’ energia del peso sarà mag- 
giore, veduta la lunghezza deila leve, e 
natura’menle la resistenza è propoi zinnale 
alle supeificir dell» sezione trasv ersale del 
pezzo: ma pritzra di speziarsi, il pezzo si 
curva di modo rhe le fibre situate dal 
lato della parte convessa o superiore si 
allungano, mentre quelle det'o parte in- 
feriore si raccorciano o si restringono, e 
quelle inlernied e restano invariabili. 

La teoria entrando in queste due con- 
siderazioni dà per lo stalo di equilibrio la 
formula Rat.* — P L, vale a dire, che il 
momento della resistenza del pezzo è e- 
guale al momento del peso applicalo, o 
meglio ancora, il prodotto della resistènza 
pei la sezione venivate del peno è egua- 
le al prodotto del peso applicalo per la 
lunghezza della leva, o in altri lei mini, i 
momenti sono eguali. 



Digitized by Google 




6a Sor VEGLI ARTE 

In qaeita formula, R rappresenta il 
coefficiente di resisteqza dal peztb, a è, 
la dimensione orizzontale della sezione 
del pezzo, e b 1 ’ altezze verticale ; P è il 
peso applicalo, ed L è Ja lunghezza del 
pezzo. Ora si determina con questa for- 
'Nub* 

snula P — ; tale è il peso che, 
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in teoria, sarebbe capace di rompere on 
pezzo di setione rettangolare (fig. io t ). — 
Se il pezzo è quadrato (fig. 1 03) <i := ò ed 
a 6* diventa ri 1 ; la formula prende allora 



forma f* — 



R a*. . 
L 



Se il pezzo è cilindrico (fig. io 3 ) essa diventa P = 



* D» X R- 
4 L 



Questa formula ne conduce a stabilire 

La resistenza trasversale delle travi è 
ia ragione inversa della loro lunghezza, 
e direttamente proporzionale alla loro lar- 
ghezza, ed al quadrato del loro spessore. 

E se la sezione è un quadrato, la re- 
sistenza è proporzionale al cubcr del lato. 

Sviluppando questi principi') si arriva 
«a dire che se una trave che ha a metri 
di lungheaza, 4 centimetri di larghezza 
e za centimetri d’altezza, o di zpeszure, 
può, per ipotesi, portare s ooo chilogram- 
mi, un'altra trave della stessa materia, che 
avesse 4 metri di lunghezza, 4 centimetri 
di larghezza e i a centimetri d'altezza, non 
porterebbe che 5 oo chilog. 

Egualmente, se questa stessa trave che 
con 3 metri di lunghezza ed una lar- 
ghezza doppia, conserva k> stezso spesso- 
re, sopporterà un peso doppio ; ma se 
conservando la stessa lunghezza e larghez- 
za, essa ha uno spessore doppio, il peso 



i principi! seguenti : 

che sopporterà essendo come il quadra- 
to dello spessore, diverrà 4 Tuli 8 >1 pri- 
mo, ovvero 4 ooo ,w ... 

Dietro quest' ultima osservazione sarà 
sempre molto avvantaggioso di collocare 
orizzontalmente i pezzi incastrali, o di 
prenderli rettangolari nel rapporto di 7. 
di altezza sopra 5 di grossezza. 

R ab 

La formula P — è data teo- 

• L 

ricamante pel caso in cni ti cercassi il 
peso Rapace di rompere il pezzo; ma ciò 
che noi cerchiamo ti è il peto che potrà 
sopportare il pezzo senza che la *119 ela- 
sticità sia alterala. 

Nel Corso di meccanica del stg. Pon- 
celet, questa formula per un pezzo inca- 
strato ad una delle tue estremità, e cari- 
cato dilli' altra, diventa : 



i.* Quando la sezione è rettangolare . 

3.° Quando la sezione è quadrata , . . . 
5 .° Per una sezione cilindrica. 



R ab 

6 L 



P == 



P = 



R a* 

6 L 
SrA 
4 L 



I 
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Io cadauna di queste tre formule co- 
noscendo- il peso P cfie aggrava il pezzo, si 
determinerebbe la Sezione del pezzo stes- 
so, e quindi il lato ed il raggio della sesinoe 
trasformandoli come segue : 



!.* formala b 



a.* formula a 



= 1/ 



6 L P 



a X R 






6 L P 
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3.* formulo r ~ l/TT, 



R. X 



• • A ppli catione. 

' i ‘ ' • 

i.v Qual peso sopporterebbe una tra- 
ve di quercia di tre metri di longbezza, 
la cui sezione rettangolare fosse a = 
o,"'3a sopra o,'*So = b ; questa trave 
essendo incastrata nH’ona delle sue estre- 
mità, ed il peso collocato all'altro capo 1 
Il coefficiente di resistenza della quercia 
è dato nella Tavola z=: 85o,too. 



R X a b * 

La formula P ~ ■— diventa, sostituendo i valori : 

, 6L 



85oioo X *■ os88 
6X3 ‘ 



~ i36o cbilog. 



Tale à il peso che può sopportare la 
trave senza alterarsi. 

Moltiplicando 1 36o * ka - per i o, il pA- 
dotto i 36oo chilog., sarebbe il peso che 
farebbe rompere la trave. 

a.* Conoscendo il peso P — i 36o **■*• 
si determinerebbe la dimensione d' un la- 



to della sezione trasversale, il lato b, per 
esempio, colla formula data precedente- 



mente b 



= t/- 



6 L P 

»"XH 



tuendo, diventa : 



iS 



6 X 3 X «56o 
o,5 2 X 85oioo 



= met. o,3o. 



che , sosti- 



Sarebbe egualmente facile, per via del- 
le stesse formule, di determinare il lato a 
e quindi la Squadratura d’un pezzo inca- 
strato ad una delle sue estremità e ca- 



ricalo dair altra, variando tultavolta, co- 
me nella Tavole, il coefficiente di resistenza 
R, secondo la natura delle materie. 



Resistenti alla torsione. 



Intendesi per forza di torsione, Io sfor- 
zo che agisce di fianco sopra on pezzo 



incastralo ad ogni estremità, tendente a 
deformarlo o a contorcerlo. 
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ificieote di resistenza ulta torsione iodi- 



L» formula — —* — ; — V- dòlo cala nella Tavola, e dividati per la lun- 

^ ghezza : della leva dorè si fa. lo sforzo, 

sforzo di torcimento al quale poò andar il., quoziente esprimerà la resistenza del 
soggetto un pesto, la tot sezione trasver- pezzo. '• 

sale, che è un quadrato, abbia per lato a. Esempio. Qual è Io sforzo di torsione 
Questa fo.rmnia dove F rappresenta lo che può sopportare senz’ alterarsi un al- 
sforzo ed 14». leva- sulla quale agisce la bei o, quadrato di ghisa grigia, il evi la- 
torsione condure alla regola seguente : . lo a — met. o,i5, quando Io sforzo 
Si moltiplichi la decimale o,s 35 7 pel agisce all' estremità d'una leva / di rne- 
cnho del lato Jti(a sedane, e per il coef- tri i,5o di lunghezza? 



0,3^5^ X o,oo3375 X 7»33ooo 
met. i,5o- 



— 3835 



Si determiiserebbe del pari colla .stessa della leva j>er lo sforzo! di torsione , e 
formula quale debba essere la sezione di si divida p'èr ‘il prodotto della decimalo 
un pezzo per resistere a uno sforzo di 0,2 357 , moltiplicando il uuefficieote di 
3 , * resistenza dstu dalla Tavola ; la radice 

torsione facendo a— K’/XF cubica <Iel quoziente .esprimerà il lato 
, do «iella sezione. 

0,^5»^ 7 1 Pi enr!en<!o IVseuipio precedente la Tor- 
cili viene 1» regola t - • inula aritmetica «ii\ erìl.v.: . . 

« Si effettui il prodotto della lunghezza ». • 

• , 

d — )/ i, m 5 X 3835, dJ1 oo • 

— z^. o, * 5. 

0,2357 X 7235000 



Così il lato della sezione sarà ~ o,” i 5 
per un albero di ghisa, uelle condizioni so- 
pra indicale. 

Dclt attrito. 

' " » • e. ■ • ■ • - 

Dai meccanici si distinguono tra spe- 
cie d’ attrito : 

i.° Qoando un corpo si muove raden- 
do Un pómo; . . 

o.° Quando un cilindro o uua mola 

ruzzola sul pieno. 

3.° Quando I' asse di una ruota, di un 



‘albero di una carrucula sfrega sui guan-, 
dialetti. 

L’ attrito di due corpi qualunque in 
molo è proporzionale ella pressione, qoan- 
do le soperlicie in coutallo siano secche o 
spalmale d' una materia untuosa. L'attrita 
è indipcndeote detta estensione deHe m- 
petliiie in contativi e d»Hu velocità del 
movimento. 

Il valore dell’ attrito dipende unica- 
mente dalla pressione, dalla spalmatura 
untuosa e dalla natura delle superficie 
sfreganti. ■ 

In generale, l’ attrito è minore fra i 



I 
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corpi di difiérent» itiUnu cbe fra i cor- 
pi della merlettaia specie. 

, Allorché due superfìcie sono per qual- 
che tempo in contatto,, io isUto di quiete, 
si stabilisce fra loro una certa adereata, 
che è proporaionale alla estensione della 
loro superfìcie, ed indipendente dalla pres- 
sione. Al momento delta separazione, l’at- 
trito che ha luogo è, come nei caso del 
moto, proporzionale alla pressione, e in- 
dipendente dalla estensione delta superfi- 
cie in contatto. Basta una intaccatura assai 
leggera e perpendicolare alla superficie di 
contatto del corpo fisso, per decidere il 
corpo mobile a partire sotto uno sforzo 
generalmeote ben minore di quello che 
occorrerebbe nell' ipotesi che questa in- 
taccatura non vi fosse. 

Varia I’ attrito secondo la qualità delle 
superficie. Fra legni nuovi, benché pialla- 
ti, vale circa la metà della pressione ; fra 
metalli, un quarto *, fra legni e metalli, un 
quinto ; fra legni leggeri si riduce a un 
terzo, e molto meno quando le fibre le- 
gnose s' incontrano ad angolo retto, per 
cui riducesi ad un qnarto. L' unto di 
sego fresco scema l'attrito circa per metà. 



£ qui poaiamo fine alle nozioni di mec- 
canica applicata, ritenute le più necessa- 
rie, non osando avanzarci fino alle mac- 
chine più complicate, e molto meno parlare 
dell'applicazione ad esse del vapore; men- 
tre ciò ne farebbe entrare nel campo delle 
teorie, da cui è giuoco forza che il Sorve- 
gliante rifugga. 

Pago d' alcune idee generali ed armato 
delle sue formule, egli deve, per così dire, 
giurare in verbo magistri, senza guardare 
più io là. 

Seononchi per aumentare appunto la 
dote delle sue cognizioni ( vale a dire 
delle sue formale ), aggiungeremo adesso, 
come abbiamo accennato nel nostro esor- 
Suppl. Dii. Tecn. T. XS.XFI. 
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dio, una serie di calcoli fatti, per co! gl! 
sia dato determinare facilmente le singo- 
le dimensioni dei oorpi, o ie radici dei 
numeri, sulla semplice base di alcuni ele- 
menti per lui conosciuti. 

i .. . i • • ■ '• 

CALCOLI fatti per i numeri o dia- 
metri et corrispondenti circonferen», 
superficie dei circoli, quadrati, cubi , 
radici quadrale e radici cubiche. 

Norma. La prima colonna delle se- 
guenti Tavole porta per titolo : numeri 
o diametri, dovendo esprimere dei nu- 
meri quaodo si cercano dei quadrati, dei 
cubi, delle radici quadrate o cubiche, ed 
esprimere dei diametri quando si cercano 
delle circonferenze o delle superficie cor- 
rispondenti. 

In ogni esso, i resultati indicati nelle 
colonne che sono a destra della prima, 
sono sempre espressi in unità delia me- 
desima natura di quelle che si attribui- 
scono alle prima colonna ; cioè se quella 
rappresenta dei centimetri, le circoofe- 
reoze saranno espresse in centimetri, le 
superficie in centimetri quadrati, i cubi 
in centimetri cubi, ecc. 

Se, per esempio, si vuol conoscere in 
decimetri la superficie di un cerchio aven- 
te per diametro metri 1,20, oppure 12 
decimetri, si cercherà nella prima colonna 
il numero 1 2 ed in seguito, orizzontal- 
mente a destra sino alla colonna delle su- 
perficie, si troverà 113,09 che esprimerà 
delle uoità della medesima specie di quel- 
la attribuita alla prima colonna, cioè di de- 
cimetri, e la superficie cercata sarà 1 1 3 ,og 
decimetri quadrati, ostia metri 1,1 3 og. 

Se io luogo di 13 decimetri si cercas- 
sero 120 centimetri, la tavola darebbe il 
medesimo resultato espresso in centimetri 
quadrati, e si troverebbero 1 i 3 og ,^6 cen- 
timetri quadrati, ossia metri i,i 30976. 

1 medesimi esempli sono egualmente 
9 
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applicabili alle altra colonne, ed a tutte 
le altre uniti. 

Per non cadere in errore, ai osserve- 
ranno le seguenti regole : 

i.° Quando i numeri cercati sono de- 
cimetri, per avere il risultato io metri od 
intieri, per le circonferenze si trasporteli 
la virgola a sinistra del numero trovato 
nella tavola, di una cifra, per le superficie 
doe, per i quadrati due, pei cubi tre, 
per le radici quadrate una, e per le radi- 
ci cubiche una. 



Soaraeuiirra 

Se i nomeri faranno centimetri, per 
avere il resultato io metri od intieri, per 
le circonferenze ai trasporterà a sinistra 
la virgola di due cifre, per le superficie 
quattro, pei quadrati quattro, pei cubi 
aei , e per le radici quadrate e cubi- 
che due. 

5.° Se i numeri saranno millimetri, per 
le circooferenze ti trasporterà la virgola 
di tre cifre, per le superficie e pei qua- 
drati sei, pei cubi nove, e per le radici 
quadrate e radici cubiche tre. 




Dìgitized by Google 




SoftVmSLUITE 



«7 





Circolile- 










Badici 


Radici 


Numero 




Superficie 


Quadrali 




Cubi 


# 


I .rrty'A 




remo L » 










quadr* r 


cubiche 


. I 


5,*4 


0,78 


1 






I,ooo 


1,000 


a 


G,a8 


3,i4 


4 




8 


*,4*4 


*,*59 


3 


9*4* 


7, “7 


9 




ao 


1,732 


1,442 


4 


11,57 


12,57 


iti 


64 


a,ooo 


1,587 


5 


15,71 


*9,63 


a5 


125 


a, a36 
3,449 


1,709 


6 


18,83 




36 




216 


i,oi 7 


7 


»'i99 


38,48 


49 




343 


2,645 


i,9 ,a 


» 


a5,i3 


50,26 


64 




5ia 


2,828 


a, 000 


£> 


*8, *7 


63, 61 
78,54 


81 




7*9 


3,ooo 


a, 080 


«o 


»«,4* 


100 




1000 


3,162 


a, *54 


I t 


35,55 


<>5,o3 


lai 




1 33 1 


3,3 16 


2,223 


ia 


37,69 


11 3,09 


>44 




1728 


3,464 


2,28.J 


■ 3 


40,84 


«32,73 


169 




*'97 


3,6o5 


a,35 1 


•4 


43,9» 


>53,93 


196 




*744 


3,74* 


2,410 1 


>5 


47,' a 


173,71 


aa5 




3375 


3,872 


2,466 


■ G 


5o,a6 


201,06 


256 




4096 


4,000 


2,519 


*7 


53,4o 


226,98 


289 




491 3 


4.**3 


2.571 


18 


56,5* 


abi\ % àO 


3a4 




583a 


4,242 


a, Ciao 


'9 


59,69 


283,52 


36 ■ 




685 9 


4,358 


2,668 


ao 


62,83 


3i4,i5 


400 




8000 


4<47» 


-'»,;* 4 


ai 


65,97 


346,36 


44' 




9*6 1 


4,58a 


2,758 


aa 


69,11 


38o,i3 


484 




10648 


4,6*.*° 


; ;ia,8oa j 


a3 


7»,»5 


4*5,47 


5*9 




12167 


*705 
4 , 898 


2,843 


a 4 


75,3,) 


45a,38 


576 




i38a4 


■ 13,864 


a5 


78,54 


490,87 


tia5 




■ 5625 


5,ouo 


*,9*4 


a6 


81, «8 
84,8a 


53o,oa 


ti 76 




17576 


5,099 


3,963 


a 7 


572,55 


7*9 




19683 


5,196 


3,ooo 


a» 


87,9 6 


615,75 


784 




aigSa 


5,291 


3,o 36 


*9 


91,10 


660, 5a 


84. 




24389 


5,385 

.5,477 


3,072 


» . 3o 


94,a4 


706,85 


900 




37000 


3,107 


! 3l 
3a 


97,38 

100,53 


754,76 

804,24 

855,19 


961 

1024 




33760 


5,567 

5,656 


-3,.4. 
3. *74 


33 


103,67 


*089 




35937 


5,744 


3,307 


34 


106,81 


9°7,9 a 


1 156 




3 9 3o4 


5,83o 


3,239 


35 

3G 


• 00,9^ 
Il3,09 


0 m |j 

1017,87 


1225 

1296 




4a«75 

4titi5ti 


5,9lG 

6,000 


3.37» 
{ .V 3,3oI 


I ' 37 


1 16,23 


1075,21 


*369 




5o653 


6,o8a 


3.332 


*■:*. 38 


**9,38 


1134,11 


*444 




54872 


6, *64 


3,36i 
, 3,3gi 
1 ..rt 3.419 


3>) 

4° 


*»*,5a 

ia5,GG 


*>94,59 

ia56,63 


l*5a 1 
1600 




59319 

64000 

1 


«p44 

C 



Digitized by Google 



6& 



Soutbgliautk 




9o4a,8a 
3123,71 
3306, 1 8 
3390.21 
3378,83 
2463,09 
a55i.75 
3(142,08 

3733,97 
1 3817,43 



3932,46 

3019,07 

3117.34 

3i Mi, 99 
33 1 8,*3o 
34ii,i8 
35a5.65 
363>.G8 
-3i3<»,28 
384 », 45 



Circonfe- j 

Naia. Superficie Quiinti. 



128,80 

1 3 1,94 

: 1 35,o8 
i3#.a3 
141,37 
■ 44,5i 
‘ *47 i 65 
,! >o, 79 
f53,i)3 
(67,08 



160,32 

1(53,36 

i66,5o 

169,64 

173.78 

175,93 

'79i°7 
182,21 
1 85,35 
288,49 





•* 68921 

, 74088 
705 o 7 

80184 

91125 

97336 

lo38a3 

110693 

*'■ 7*4a 

j 125000 




326981 

238328 

260047 

262143 

274695 

987496 

300763 

3.443 j 

3a85o9 

343o»o 



1 35(79) » 

4 373248 

9 38qoi7 

6 4o5aa4 

5 '421875 

6 T 4 38976 

'456533 
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; • .LUI 

Num. 

V : .--f.’ ■ 


Circofife* 

reme 


Superfìcie 


I 

Quadrali 


Cubi 


Radici 
quadr. 1 


Radici 

, .m u'/. 

cubiche 


81 


af> 4-4 6 


Si 53 ,oo 


if 65 Gi 


; 53 i 44 n 


i 9,000 


4 > 3»6 


« a 


257.61 


5 38 1,01 


6724 


55 1 368 


9,o55 


4.344 


83 


360.75 


5410,59 


688 .) 


571787 


9 ,'J° 


! U 4,362 


«4 


s 63 , 8 ii 


554 1,77 


7o56 


692704 


9,165 


4.379 


85 


367.03 


5674.50 


7325 


6 l 4 l 25 


9> a *9 


4.396 


8G 


270,»7 


5808.80 


7396 


636 o 56 


9 ,» 7 3 


4 . 4-4 


87 


373.31 


5944,67 


7569 


6585 o 3 


9> 3a 7 


4 43 i 


«» 


376,46 


6062,1 1 


7744 


681473 


1 1 9,380 


4.447 


89 


379.60 


6331,13 


7921 


704969 


9-433 


4,46. 


90 


363,74 


6361,73 


0100 


729000- 


9.486 


4 . 48 i 


9 ' 


385,88 


6503,87 


8381 


753571 


9.539 


4-497 


1 9* 


389,01 


6647,61 


8454 


778688 


9,591 


4.51 4 


i ■■ 93 


393,16 


6793.90 


8649 


804357 


9.643 


4.530 


: '.94 


. 395 , 3 i 


6939.78 


8836 


83 o 584 


9,695 


4.546 


. . 95 


398.45 


7086,21 


, gos 5 


857375 


9,746 


4,562 


96 


3 o» ,59 


7338.23 


9216 


884736 


9.797 


4.578 


97 


304.73 


7389,8* 


94<>9 


913673 


9.848 


4 . 5^4 


9 ® 


307,87 


7543,96 


9604 


941192 


9.*99 


4,610 


99 


- 3 n,oi 


7697,68 


ic 9801 


97°*99 


9-949 


4.626 


■ , . ■ 100 


3 i 4 ,i 5 


7853,97 


lOOOO 


ÌOOOOOO 


10,000 


■ 1 4 . 6 4 ‘ 


; r t 101 


817,30 


801 1,86 


10201 


io 3 o 3 ot 


10,049 


4.657 


102 


330.41 


8171,30 


«o 4 .l 4 


1061208 


10,099 


4.672 


| U .»o 3 


3 a 3,58 


833 s, 3 o 


10609 


1092737 


•«s»*8 


4,687 


1 1 c 104 


336.73 


8494.88 


I 08 l 6 


1124864 


10,198 


4,703 


io 5 


329,86 


865 c|,f »3 


11025 


1 ■ 67625 


4°.»46 


4 . 7*7 


106 


533,00 


8834.75 


11236 


i 19*016 


’ 10 , 31)5 


.>,■ 4 . 73 » 


107 


336 ,i 5 


8993,04 


»' 44 <t 


1335043 


10,344 


4-747 


108 


339,39 


9160.90 


J lGG 4 


1359712 


11^,392 


4.762 


1 109 


342.43 


9331.33 




I 295029 


10,440 


. , 4-776 


ili ilo 


345,67 


95 o 3,34 


«2100 


1 33 1000 


10,488 


-, 4.791 


ra.ìii 


348,71 


9676.91 


- 1012321 


! ■ 36763 1 


10,535 


4 > 8 o 5 


il- -113 


35 1,85 


*)8f»3,o5 


12544 


1404028 


io ,583 


4.830 


< n 3 


355,0 1 


10038,77 


13769 


• 44*897 


io, 63 o 


4.834 


.i>4 


358 ,i 4 


10207,05 


1699 6 


1481544 


10,677 


4.848 


1 15 


36 i,s 8 


■ 0386,91 


■ 3325 


1520875 


10,733 


4.8G2 


1 16 


364.41 


io 568, 3 A 


13456 


1 560896 


10^770 


4.876 


i«7 


367,56 


10751,34 


13669 


i 6 otfìi 3 


10,816 


4,890 


1 IO 


370,70 


10935,90 


13924 


1643032 


10,862 


4.904 


•: >19 


373,81 


11.133,04 


■ 4>6i 


i 685 i 5 g 


10,908 


4.918 


fi 130 


376199 


11309,76 


> 44 °° 


1738000 


10,954 


4,93» 
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Cireoliie- 








Uadici 


Radici 


Num. 


reaie 


Superficie 


Quadrati 


Cubi 


quadr. 


cubiche 


>»■ 


38o,i3 

388,27 


11499,04 


.464. 


■771561 


1 1,000 


4,94® 


122 


11689.89 


>4884 


iÒi5848 


11,045 


4,959 


1*3 


330,4 1 


n88a,3i 


■ 5i2 9 


■860867 


• 1*090 


4-973 


1*4 


389,55 


■ *076,3 1 


.5376 


1906624 


H,i35 


4,9*6 


125 


39a,jo 


1*271,87 


>5625 


I953ia5 


11,180 


5,000 


ia6 


3 9 5.84 


12469*01 


15876 


2000376 


■ >,a*4 


•'5,o! 3 


127 


3 9 8,gB 


1*667,71 


16129 


*o48383 


1 1,169 


5,026 


>38 


4o2, 13 

4o5,*6 

408, 1 0 


1*867,99 


■ 6384 


2097152 


n,3i3 


5,o3g 


129 


1 3069,84 


16641 


1146689 


11,357 

ìtM*> 


5,o5a 


i3o 


■3*73,16 


I69OO 


2197000 


5,oG5 


2 3 1 


4*1*34 


■3478,14 


I7l6l 


1*48091 


-11,445 


5,078 


»3a 


414^69 
4 ■ 7**3 


.3694,80 


■74*4 


*299968 


•■*4«9 


'SfOQI 


■ 33 


■ 38 9 * 9 4 


• 7689 


*35*63> 


1 i,53a 


5,io4 


134 


4*0,97 


■4101,64 


■ 7 9 56 

■ 8**5 


2406104 


1 1,575 


5,117 


■ 35 


4*4'“ 


■4313,91 


2460375 

25 i5456 


« 1,61 8 


5,129 


■ 36 


4*7,25 


■4526,75 


.8496 


1 1,661 


' 5. • 4* 


Ì37 


43o,39 


■4741,17 


'8769 


*571353 


11.704 


5, i55 


i38 


433,54 

436,118 


■4957**5 


■9°44 


*620872 


■■*747 


5,167 


l3q 


15174,71 

>5393,84 


■93*1 


*6856 iq 


■ 2,789 


. 5,i8o 


1 ! 140 


439*8* 


19600 


2744000 


• 1,83* 


6,192 


1 4 1 


4 4 *,96 


. 156)4,53 


■ 9 88i 


*8o3i*t 


11,874 


fi, 204 


142 


446.10 


■ 5836,8o 


*0164 


*863*88 


11,916 


5,217 


■ 43 


449*4 


16*160764 


*>449 


29*4207 


1 i, 9 $8 


6,229 


■ 44 


452,39 


16286,05 


10736 


*98^984 


12,00.) 


5,*4i 




455.53 


■ 65 ■ 3,o3 


*■•*5 


3o486*5 


j»,o4i 


5, a53 


■ 40 


458.t)7 


■6741,58 


*>3iG 


3i iai36 
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104329 
104976 
<05625 
106276 
106929 

107684 
108241- 
1 08900 



109561 

1 10224 

U08H9 

iai556 

113225 
1 1 28,16 

1 i 35ÌÌ9 

"4244 

"4921 

1 1 56oo 



116281 
1 1 6964 
1 1 7649 
1 ,8336 
1 19020 
119716 
1 20409 

121104 

121801 

I 22ÓOO 



123201 

123904 
I24609 
I253l6 
I 26026 
I 26736 

>2744» 

1281G4 

138881 

139600 



Cubi 



Badici 

quadr. 



33076161 
3338Ga48 
33698367 
3/|oiaaa4 
343a8ia5 
^464^976 
34yG57»3 
35387553 
356i 1389 
35937000 



36364691 

365<j4lWj 

36926037 

37359704 

37095375 

37^33056 

38273753 

386i447a 

38958219 

3<)3o4ooo 



39654821 
4000 1608 

4u353G<>7 
40707584 
4 io63(ìa5 
4i43t736 
41781923 
42144192 
425 u 854 o 
42875000 



43243551 

43614208 

43986977 

44361864 

44738875 
451 18016 

4 5 49!l*t>3 

45882712 

46368379 

4 6656ooo 



t 



17.916 

'7-944 

•7-972 

18.000 
i8,oa8 
i8,o55 
1 8,o83 

1 H. 1 1 1 

18, 1 38 
18,166 



18,193 

1 8,321 

18,248 
18.376 
1 8, 3o3 
i8,33o 

18.357 
18. 385 
■8,4ia 

18,439 



18.46C 

• 8.493 

■ 8,5ao 

18,547 

i 8,574 

18,601 

18,628 

18.655 

18,681 

18,708 



18,735 
18.763 
1 8,788 
1 8,8 1 5 
16,843 
18,868 
18,894 
1 8,92 1 

»8-947 

,18,974 



Hadici 

cubiche 



«-847 

6,854 

6,861 

6.868 

6,3j5 

6,882 

6,889 

6,896 

6,903 

6,810 



G ,0 
6,9 
6,9 : 
6,9 



6,986 

6,99* 

7,000 

7,007 

7,014 

7,020 

7,027 

7,o34 

7 ,q 4 o 

7i°47 



7,054 

17,061 

7,069 

7,074 

7,081 

7,087 

7-»*t4 

7,101 

7,107 

7i"4 



7 6 



Sorvegliaste 





Circonfe- 








ballici 


Radici 


Nudi. 


reme 


Superfìcie 


Qiudrali 


Cobi 


quadr. 


cubiche 


36. 


n34ii 1 


102354*1 1 


i3o3ai 


47045881 


19,000 


7. no 


36a 


1 l3,,33 


102921.95 


■31044 


4,43,938 


19,026 


7,' *7 


363 


■ 1 1 40,40 


io349i,3i 


i 3 1 ,69 


4,83214, 


19,052 


7,. 33 


364 


1 1 4^,5 j 


io4o62,35 


132496 


48228544 


•9'°79 


7,i4® , 


365 


1.46,68 


104634,91 


i33235 


4862,125 


1 9, 1 o5 


7>'4® ! 


366 


1.49,83 


105209,04 


i33 9 56 


49027896 


19,i3i 


7,i53 1 


367 


1 i52,«)G 


■ o5,84,,4 


■34689 


^943o863 


•9, <5, 


7- i3 9 


366 


t i56,io 


!0tÌ362,00 


135424 


4o83(>o3a 


i 9 ,i83 


7,166 


36g 


1 159,35 


io6<)4 0 '^4 


i36i6i 


50243409 


!9»209 


7*' 7 a 


3jo 


1 163,39 


10,521,26 


136900 


5u653ooo 


19,235 


7-' 79 


3 7' 


1 .65,53 


Io8io3,22 


1 3,641 


5106481 1 


19,261 


,,•85 




1 168,6, 


108686,79 


138384 


51478648 


• 9.387 


7>'9* 


3,3 


. .,.,81 


109271,91 


139129 


5 1 895 1 1 , 


19,31 3 


7,19» 


3 7 4 


M 7 4,95 


109858,62 


1 3g8,6 


523.3624 


•9.339 


7,3°5 


3,5 


m,8,4o 


110446,8, , 


l4o625 


52734375 


1 9,365 


7,211 


3,6 


1 181,34 


1 1 io36,,i 


■ 4 <3,6 


53.5,3,6 

53582633 


19,391 


7,218 


3 „ 


1184.38 


1 1 1628, 1 1 


142129 


19,416 


7,234 


3,8 

& 


1 18, .53 


1 12221,09 


14288, 


54010162 


*9.44= 


7,33o 


1 190,66 
1 193,80 


1 12815,64 
1 1 34 1 *176 


|4364i 
14440 > 


54439989 

54852ooo 


19,468 

1 9,498 


7.237 

7- a 4* 


38 1 


1196,94 


114009,46 


145161 


5530634 1 


19,519 


7-*49 


38a 


1 200,00 
1 2o3,a3 


1 14608,70 


145924 


507^2968 


19,545 


,,256 


383 


1 1 6209,54 


■ 46689 


56 181 88, 


19,570 


7>J 


384 


1206,3, 


1 1 58 1 1,94 


14,466 


56623 104 


19,596 


7,268 


385 


■ 309,5 1 


I 16415,91 


■48225 


57066625 


19,621 

• 9.847 


7, a 7 5 


386 


1 2 1 2,65 


1 1 7021.45 


148996 


5,5i2456 


7,28l 

7.287 | 


387 


ia.5,,9 


11,628,5, 


•49769 


5796o6o3 


• 9,672 


388 


1 2 1 8.1)4 


1 1823, ,25 

118846,51 


160644 


584> 10,2 


• 9,698 


7,294 


389 


1232.08 


■ 5 ■ 3 2 ■ 


58863869 


•9'7* 3 


7,29*.) 


3^0 


1225,22 


1 19.453,94 


i5aioo 


69319000 


•9,748 


7,3o6 


3g. 

3gs 


1228,36 

123i,5o 


120072,73 

120687,70 


i5288i 

(53664 


jg’Z&ZI 

602j6280 


•9-774 

•9-799 


7,3 12 

7' 3 ' 9 j 


393 


1 234a6/( 


1 2 1 3o4,34 


154449 


6o6l)8457 


19,824 


7,3aa 


3 9i 


123,, ,9 


131922,43 


i55aJ6 


6l 162984 


•9,849 


,,33 • 


%>5 


1240,93 


133542,03 


■ 5602.5 


6l6298^5 


■9,8,5 




396 


1244,07 


I23i63,a8 


1 568 1 6 


G2099 • 36 


•9-809 


Ht 


3g, 


124, ,21 


123786,10 


i5,6oq 


625,05,3 


19,925 




3 9 8 


1200,35 


124412,10 


1 584o4 


63<>447 9 3 


•9-949 


7,336 


399 


i253.4«i 


125o3G,46 


159201 


6352H99 


•9-97 5 


,,362 

7,36# 


4 00 


1350,64 


125664,00 


1G0000 


64O00OOO 


20,000 



Digitized by Google 



SoB VEGLIASTE 
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V 

IN omero 


Circonfe- 

renze 


Superfìcie 


Quadrili 


Cubi 


badici 

quadr. 


Radici 

cubiche 


4 °' 


'259,78 


* 26293,10 


l6o8ol 


64461201 


20,025 


7,374 ■ 


/|02 


1361,93 


126923,88 


l6l6o4 


64964808 


20,04<J 


7,3 80 


4 o 3 


1 266.o6 


127556,02 


162409 


65450827 


20,075 


7,386 j 


4°4 


1269,20 


128189,84 


i 63 ai 6 


(*5939264 


20,099 


7,392 


4‘>5 


1372,34 


128825,23 


] 64 oa 5 


66430126 


20, 1 25 


7 , 3(19 


2o(j 


1275.48 


129462,19 


164836 


669234 16 


20,149 


7,4°^ 


4°7 


1378,63 


l 30 I 00,71 


i 6564 «) 


07 4 ■ 9 * 4 ^ 


20,174 


7 , 4 " 


4<>k 


1281,77 


1 3 li 74 o ,82 


166404 


67911312 


20.199 


7,417 


4°9 


1384,91 


i 3 i 382 , 4 g 


■67281 


68417929 


20,224 


7.432 


410 


I 288,05 


1 32 u 25,74 


168100 


68921000 


20,248 


7 - 4*9 ; 


4 « 1 


'a9','9 


■ 32670,55 


168921 


69426531 


20,273 


7.434 


4 1 2 


1394,32 


l 333 l 6.93 


169744 


6993 1528 


20,298 


7 , 44 ' ! 


4*3 


1297.48 


1 33964,89 


170569 


70444997 


20,322 


7,447 ; 


4'4 


1 300,62 


i 346 i 4 , 4 > 


171396 


7 ° 9 8 79 l 4 


20,347 


7.453 


4>5 


1 303,76 


■ 35 a 65 , 5 i 


172225 


71473375 


20,371 


7 , 4 5 9 


4 *G 


1 306,90 


l 359 l 8 t l 8 


'73o56 


7 1 99 1 a fl6 


2o,3g6 


7,465 


4*7 


i 3 io,o 4 


■ 30572,42 


* 7388 <) 


72511713 


30,42 1 


7,47 1 


4 18 


• 3 1 3 . 18 


■ 37228,22 


174724 


73 o 34 o 3 a 


20,445 


7.477 I 


4 '» 


1 3 16.32 


1 37885, 6«) 


I 7556 l 


7356 oo 5 g 


20,469 


7.483 


420 


1319.47 


■ 38544,56 


I764OO 


74088000 


ao, 4 g 4 


7-489 


À2t 


■ 3 a 2 . 6 i 


139205,08 


177241 


74618461 


ao, 5 18 


7.495 


422 


i 3 a 5,75 


139867,17 


I78064 


75151448 


ao ,543 


7*5oi 


623 


1328,89 


i4<>53o,83 


1 78929 


75686967 


20,567 


7,507 


4*4 


« 332,0 3 


1 4 • '96,07 


179776 


76225024 


20,591 


7,5 1 3 


4*5 


i335.i8 


1 4 • 862,87 


l 8 o 6 a 5 


76765625 


20.61 5 


7.518 


*16 


1 338,32 


14253 1,25 


l 8 l 476 


77308776 


20,639 


7.524 


4*7 


1341,46 


143201,19 


182*329 


77854483 


20,664 


7 - 53 o 


428 


1344,60 


>43872,71 


1 83 184 


78402752 


ao,C88 


7,536 


4*9 


>347,^4 


144545,80 


184041 


78953589 


20,7 1 2 


7,542 


43 o 


i 35 o ,88 


140220,46 


184900 


79507000 


20,736 


7,548 


43. 


*35.4,02 


■45696,68 


185761 


80063991 


20.760 


7,554 


43 J 


1357,17 


146574,48 


186624 


80621 568 


*0,785 


7,559 


433 


1 36 o ,33 


* 47253,85 


187489 


81182737 


20,809 


7 , 5 G 5 


434 


1363.45 


'4 79 * 4 , 80 


1 88 356 


81746504 


20,833 


7,571 


435 


i 366 , 5 <) 


148617,31 


|89225 


82312875 


20,857 


7,577 


436 


«369,73 


i 493 oi, 3 g 


1 9OO96 


82881856 


20,88 1 


7,583 


437 


1372,87 


' 499 8 7 > o5 


190969 


83453453 


20,904 


7,588 1 


438 


*376,02 


l 5 o 674^27 


i>)i 844 


84027672 


20,928 


7 , 5 o 4 


4*9 


■379,16 


i 5 1362,87 


192721 


84604519 


20,953 


7,6Ò0 , 


44 ° 


i382,3o 


i 52 o 53,44 


iq36oo 


85 1 84ooo 


20,976 


7,6o6 



Digitized 



jy Google 



SonrEGi.uRTE 



5* 



Num. 



44 » 
44* 

443 

444 

445 
44*3 
447 

48 

49 



45. 

45a 

453 

454 

455 

456 



458 

459 

40o 



46. 

4Ca 

4G3 

4*4 

485 

4 <;g 

467 

4G8 

4*59 

470 



471 

47* 

^73 

474 

475 

476 

477 

478 

479 

480 



Circonfc- 

renie 



.385,44 
.388,58 
.391,71 
. 39487 
. 398,0 . 
>4 • • 1 , . 5 
.404, *9 
>407,43 
1410,57 
.4.3,72 



.4>G,8G 
.420,00 
. 4 a3, . 4 
.428,28 
.429,42 
>432,56 
.435,71 
1 438,85 
•441^99 
.445 ,i 3 



.448,27 

i45 1,4> 

.45455 

.457.70 

»4 <*»b 4 
.483,98 
1467,12 
.470,26 
• 4>3,4i 
1476,55 



•479.69 

.482,83 
.485,97 
*4 R 'j8* 1 

1492,26 

1.495,36 

1498.54 

<5o.,68 

.504,82 

«507.96 



Superficie 


Quadriti 


Cubi 


Radici 

quadr. 


152745,37 


19448 1 


8576611. 


21,000 


.53438,88 


I95Ì64 


863o5388 


A . ,024 


.54.33,1)6 


.96249 


86938307 


2. ,047 


1 5483o,6 1 


•97*36 


87628384 


21,07. 


1 55528,83 


.98025 


88121125 


2 . ,095 


156228,62 


•98916 


88716536 


21,1.9 


.56929.96 


•99809 


8ijl 1 4623 


a.,. 42 


.57632,92 


200704 


899.5392 


2. ,.66 


.58337,42 


201601 


90518849 


a., 189 


159043,50 


202500 


91 126000 


a. ,3. 3 


.5975., .4 


31,340. 


9.73385. 


ai, 337 


lGo46o,36 


104304 


92345408 


2 1,260 


.61 17. ,.4 


206209 


92959677. 


2.-284 


i6i883,5o 


206106 


93576664 


a. ,307 


.62297,43 


207025 


94*96375 


21,33 1 


163312,93 


207936 


948.8816 


ai, 354 


■ 64o3»,au 


208849 


95443993 


a.,377 


>64748,64 


109764 


9607.912 


a. ,401 


.65468,85 


1.068. 


96702579 


*'•4*4 


lG6l90,64 


21l6oO 


9733G000 


*',447 


.669.3,99 


2ll5l. 


97972.8. 


21,47. 


167638.91 


1.3444 


986. 1.28 


a 1,494 


1 68365,4 • 


214369 


99222847 


21,517 


•69093,47 


216296 


99*97*45 


a. ,54. 


.69823,1 1 


216226 


100544626 


ai, 564 


170554,32 


217156 


.0.194696 


21,587 


.7.287,10 


2 1 8089 


1018475Ì13 


a. ,610 


.72021.44 


■2.9024 


io25o323a 


21.633 


.72757,36 


119961 


.03.6.709 


21.656 


173494,86 


220900 


io 3823 ooo 


21,679 


.74233.92 


21.84. 


.04487. . ■ 


21,702 


174974,55 


111784 


io5 154048 


**,7i5 


1757.6,75 


113719 


106823817 


*'•749 


.76460,45 


224676 


106496424 


*',771 


.77205,87 


22562 5 


107171875 


*•-794 


•77982,7!) 


226676 


107H501 76 


a. ,8. 7 


178701,27 
• 7945 i ,33 


127519 


to853i333 


21,840 


218484 


109215352 


21,863 


l80202,q6 


12944. 


io«if)oaa3o 


31,886 


180956,16 


23 o 4<>0 


1 10692000 


21,909 



Ridici 

cubiche 



7,612 

7>6'7 

7,623 

7, 6 *9 

7,635 

7,640 

7,646 

7,65* 

7, 65 7 

7,663 



7,669 

7,674 

7,680 

7,686 

7,69- 

7,697 

7'7°3 

7,708 

7'7‘4 

7>7‘9 



7,7*3 

7,7 3 ' 

7, 7 36 

7,74* 

7,747 

7.753 

7, 7 58 

9.764 

7.769 

7-77 5 



7,79' 

7,797 

7,802 

7,808 

7,8.3 

7-6*9 

7.824 

7,83*» 



Digitized by Google 
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/ 

\ Num. 


Circon fé- 








Radici 


Radici 




Superficie 


Quadrali 


Cubi 








reme 






tioatlr 


cubiche 


481 


■ 5 i 1,10 
i 5 i 4 <a 5 


181712,92 


23 i 36 i 


■■•284641 


21,932 


7,835 

7.84»» 


48a 


182407,20 


232321 


1 1 I9801G8 


a, . 9*4 


483 


> 5 17,39 


i 83225 ,i 8 


233289 


1 I 2 (Ì 78587 


aI >977 


7,846 


484 


■ 520,53 


■83984.66 

■*4745,7 > 


234226 


1 1 33711904 


22,000 


7,85 1 ; 


485 


1 5^3,67 


a 3 iaa 5 


1 14084 12Ì 


22,023 


7 . 85 ? 


! 486 


1 520,81 


■ 855 o 8,33 


236196 


1 1 499 1256 


22,045 


7.863 


4«7 


1 529,95 


186272,53 


237 lt )9 


! iS 5 oi 3 o 3 - 


2 2.o69 


7,868 


488 


1533,90 
1 530,2 \ 


187038,29 


a 38 .44 


1 1G21 4272 


22,091 


7,873 


4«9 


l 878 o 5,03 


239121 


1 i0()30i09 


32,1 >3 
33, «36 


7.87» 

7,884 


490 


■ 539,38 


.88574,54 


24(MOO 


1 17649000 


49 ' 


<542,53 


189345,01 


24 108 1 


1 18370771 


22.168 


7.889 


4 :> 3 


l 545,06 


■ 99117,, >6 


1 19095488 


22,181 


7.894 


4 o 3 


1548,80 


199890,68 


“ 4*049 


1 19823157 


22,204 


7.899 


494 


1 55 1,95 


191663,87 


244036 


120553784 


22,226 


7,91.5 


49 * 


1 555 ,o<) 


■ 02442,63 


244025 


■2128^375 


22,248 


7 . 9 ' 0 


49 '* 


■ 558,23 


193220,96 
1 94ooo,ht» 


24601 G 


I 2 SK> 23 q 36 


22,271 


7.9 > 5 


497 


.■ 56 ., 37 


247009 


■22763473 


22,293 


7 9 » ' 


49 » 


■ 504 , 5 1 


194872,34 


2' ( 8oo4 


1 235.5992 


aa, 3>6 


7 , 9*6 


499 


■567,55 


* 95505,38 


24600 ' 


124251499 


2 2,338 


7,932 


5 oo 


l 570 , 8 o 


196350, po 


25 oo<io 


1 aSouoooo 


22,361 


, 7 . 9*7 


5 o 1 


■ 573,94 


■ 97136,43 


25 1 00 ■ 


125751501 


22,383 


7 . 94 » 


Boa 


1577,08 


' 979 a3 94 


252004 


1 26506008 


22 , 4 <J 5 


7.947 


5 o 3 


■ 580,22 


198713,26 


253009 


■27263627 


22,428 


7 i 9 53 


5<>4 


1 583.36 


>g^ 5 o 4 ,iÒ 


254016 


128024864 


aa > 44 o 


7 . 9*8 


5 o 5 


1 586 , So 


200290,03 


255025 


1 28787625 


22,472 


7.968 


5 o(j 


>589,04 


201090,67 


25 Go 36 


■29354216 


22.494 


7.969 


507 


>592,79 


20(880,28 


257049 


i 3 o 323«43 


22.517 


7 . 9/4 


5 o 8 


1 595,93 


202083,40 


258064 


l 3 ioq 65 i 2 


22,539 


7.979 


5 »o 


1599,07 


203487,70 


259081 


131872229 


22,561 


7.984 


5 io 


■ 602,21 


204282,54 


uGoipo 


1 3265 iooo 


22,583 


7 . 9 8 9 


5 .t 1 


■ 6 o 5,35 


»o 5 r^ 4,43 


261 121 


■3343283. 


22 ,Go 5 

22,627 


7 . 99 * 


5 ia 


■ 608,49 


205887,84 


262144 


■34217728 


0,000 


5 1 3 


161 1,64 


2 oC(» 9 a,y 3 


263169 


1 35 oo 5 (m )7 


22,649 


8 ,oo 5 


5 1 4 


• Gì 4,78 


ao j 4 ‘) 9 > 53 


264 1 96 


■3571)6744 


22,67 1 


8,010 


5 1 5 


>617.9» 


»o 83 o 7 , 7 » 


265225 


1 30590875 


a ».Cu 4 


8,016 


1 Siti 

5 i 7 


1 62 1 ,u6 
1624,20 


209117,46 

2099,5,78 


26G256 

267289 


1 3738809(3 

1 38 18841 3 


22,716 , 
33,788 


8.021 

8,026 


5 l 8 


1627,34 


2 io; 4 i,ò 6 

2 ii 560 ,i 2 


268324 


138991832 


aa . 7*9 


■ 8 ,o 3 i 


! 5*9 


■C 3 o ,49 

. 633,63 


269361 


<39798359 


22,782 


8 .o 3 G 


5 ao 


» 123 ja,l 6 


260400 


140O08000 

i 


22,8o3 


8 ,o 4 i 



Sorvegliante 



Num. 



521 

522 

523 

524 

525 

526 
627 
528 
5 2(1 
53o 



Circonfe- 

renze 



1636,77 

i63;>,y3 

1643,05 

1646,19 

•649,34 

• 652, |b 
1655,62 
1658,76 

1661 ,90 

1666,04 



Superficie 



Quadrali 



Cubi 



213189,76 
21 4008,93 
2 • 4829,67 
215651,99 
216475,87 

217Ì01.34 

218128,35 

218956,95 

219787,12 

220618,86 



271441 

272484 

273529 

274576 

275625 

276676 

277729 

278784 

279841 

260900 



1 4 < 

142236648 
1 43055667 
■43877824 

i447<i3i25 
■4553 i 576 
1 46363 1 83 
•47197952 
1 48035889 

148877000 



Radici 

quadr. 



Radici 

cubiche 



22,825 

22,847 

22,869 

22,891 

22,913 

22,g35 

22,906 

22.978 

23,000 

23,022 



8,047 

8,o53 

8,057 

8,062 

8,067 

8,072 

8,077 

8,083 

8,087 

8,og3 



53 1 

532 

533 

534 

535 

536 

537 

538 
53g 

548 



1668.18 

1671,33 
1674.47 
1677,61 
1680,75 
1 683, 80 
1687,04 

1690.18 

■ 693,32 
1696,46 



221453,16 

222287.04 

2j3l23,5o 

223961,53 

22.4801,1 1 

225642,27 

226487,01 

227329.31 

228175,19. 

239022,64 



281961 

283024 

284089 

285i56 

286020 

287296 

288369 

289444 

290521 

291600 



149721291 

1 5o 568 768 

■51419437 

■52273304 

• 53 130375 1 

l53ggo656 

i54854i 53 

155720873 

1560911819 

167464000 



23,o43 
23,o65 
23,087 
23 ,io 8 
23, 1 3o 
a3,i5a 
33,I7Ì 
23,195 
23,216 
23,238 



8,098 
8,io3 
8,108 
8,11 3 
8,118 
8,123 
8,128 
8,1 33 
8,1 38 

8.143 



54. 

54a 

543 

544 
5.45 
5 



e 



5 

548 

549 

550 



55 1 

552 

553 

554 

555 

556 

55 z 

558 

55g 

56o 



■ 699,60 

1703.74 

1 708.88 

1 709,03 

-«713,17 
1715^1 
17 ‘8,45 
1721,59 
1724,73 

1727.88 



1731,02 
1734,16 
1737,30 
1740.44 
1743.58 
1746,72 
1 7 Ì9>77 
I 7^3.09 
■ 756,15 
1759,39 



229871.65 

230722,24 

231574,40 
232)28,13 
233283,43 
234 i4o.3o 

33 4*)9 ,4 "74 

235808,76 

236720,34 

237583,5o 



238448,22 

239314,53 

340182,38 

34105 1.82 

241922.83 
24‘79 5 i 4* 

/ i .il .69.06 

344245,28 
245423,57 
2463 oi, 44 



29268 1 

293764 

2948)9 

295936 

297025 

398116 

299309 
3oo3o 4 
3oi4"i 
302000 



3o36oi 

3*470.4 

3o58r>9 
306916 
3o8o25 
3091 36 
3 io 3)9 
3 1 1 36) 
312481 

3 ■ 36oo 



i5834o4it 
■59220088 
i 6 «io 3 oo 7 
1 60989784 
161878635 
162771336 
163(167323 
i6)5665ga 
16546*11 4o 
16637*5000 



167284151 
168196608 
1691 12377 
170031464 
17095387S 
1 7 « 8 7«yì t (» 
1 7a8«>*8<>r)3 
17374 * 1 *3 

174676879 

175616000 



#3,259 

23.281 

23,302 

23.32) 

23.345 

23,367 

23,388 

23,409 

33.431 

23,452 



alt 

a3,5i6 

23.537 

23,558 

23,579 

23,601 

23,622 

33,643 

23,664 



8,148 
8,i53 
8,1 58 
6, 16J 
8,168 
8,173 

8,178 
6,1 83 
8,1 88 
8,193 



8,188 
B,2 d 3 
8,308 
8,21 3 
8,218 
8,223 
8,328 
8.233 
8,a38 
8,242 



Digitized by Google 



Som IGLII.ITE 



8t 





Circonfe- 








Radici 


Radici N 


Nulo. 


rcn/.c . 


Superficie 


Quadrali 


Cubi 


quadr. 


cubici. c 1 


56 1 


1762,43 


247181,87 


3 l 473 I 


■76558481 


23,685 


8 ,* 4 7 


56 a 


1766,57 


24 fc> 63,87 

348 ‘> 47,45 


3 15844 


177504328 


23,706 


8,252 


563 


1768.72 


316969 


178453547 


23,728 


8,257 


56 /, 


1771,86 


249832,59 


3 1 8096 


179406144 
i 8 o 362 i 25 


23-749 


8.262 


565 


1775,00 


250719,31 


3 1 9225 


23,769 


8,267 


566 


1778,14 


251607,60 


32o356 


181321496 


* 3,791 


8,272 


56t 

668 


1781,28 


252497,36 


321489 


182284263 


23,812 


8,277 


1784,42 


253388.88 

254281.88 
255 1 76,64 


322624 


i6325o4&j 


a3.833 


8,282 


56 g 


>787,57 


323761 


184220009 


23,854 


8,286 


570 


1790,7! 


324900 


1 85 193000 


23,875 


8,291 


571 


1793,85 


256072,60 


326041 


1 86 1 694 1 1 


33,8()(ì 


8.296 


l 5 ;j 


1 79 f, -99 


256970,31 


327184 


187149248 


23,916 


3 , 3 oi | 


573 


i8oo,i3 


257869,59 


328329 


i88j325i7 


* 3^)37 


8,3oG ; 


5,4 


1803,27 


258770,45 


32832 9 


189119224 


23, 9 58 


H, 3 i 1 f 


575 


| 8uG,42 


259672,87 


32947P 


190109375 


* 3,979 


8,3 1 5 15 


576 


1809,66 


a 6 o 526,87 

2Gl4é2,43 


33 oG ?5 


IQI 102976 


24,000 


8,320 5 


577 


181 2,80 


332929 


i 92 iooo 33 


*4,0*1 


8,325 ;« 


578 


1815.84 


2(^388,57 


334084 


IQ 3100552 


24,042 


8 , 33 o ! 


5 79 


! 8 1 8,98 


263298.28 


335241 


194104539 


24,062 


8,335 3 


58 u 


1822,12 


264208,56 


3364 oo 


1 9 5 1 1 2000 


24 .o 83 


8 , 33 ;) J 


58 i 


1825.26 

1828,41 


265120,46 


337561 


■96122941 


24,104 


8,344 | 


58 a 


266033,82 


338724 


192*37368 

198155287 


24,1*5 


8.349 « 


583 


1 83 1 .55 


266948,82 


339889 


*4, '45 


8.354 !j 


584 


1834.69 


267865 , 38 
268783.57 


34 io 56 




24,166 


8 . 35 q 


585 


1837^3 


342225 


20020 i 6 a 5 


*4,187 


8,363 


586 


1 840,97 


269703,21 


343396 


201 s 3 oo 56 


24,207 


8.368 


587 


1844,1 1 


270624/19 


34456 <) 


202262003 


24^28 


8,373 


588 


1847,26 


271547,33 


345744 


2032U7À72 

204336469 


* 4 >* 4 o 


8 . 3,8 


58 g 


1 85 o, 4 <> 


272471,75 


346921 


24,269 


8,382 


5 go 


i 853,54 


=73397,74 


348100 


205379000 


24,289 


8 , 38 7 


5 oi 


1 856,68 


274325,29 


349 a 8 i 


206496071 

207474688 


24 . 3 lO 


8 . 3 9 2 


592 


1859,82 


275254.42 


35 o 464 


24,331 


8,397 


5 g 3 


1862,96 


276185,12 


35 i 64 q 


208527867 


24.351 


8,4o 1 


5 <j 4 


1 866, 1 1 


277117,39 

278051,23 


352836 


201)584584 


24 372 


8 , 4 o 6 


5 g 5 


1869,25 


354025 


21 o 644875 
211 708766 


• *4,393 


8.4,, 


5 g 6 


1872,39 


278986,64 


355216 


^433 


8,4.5 


597 


1875,53 


279923,62 


3564^9 


212776173 


8,420 


5i)8 

599 


1878,67 

1881,81 


28o862,l8 
28 l8o2,3o 


357604 

3588 oi 


213847192 
*' 49*' 799 


* 4,454 

* 4,474 


8,425 

8.429 


C**o 


188^,96 


282744,00 


36 oooo 


2 1 tlOOOOOO 


* 4,495 


8.434 
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Num. 



Circonfe- 

renze 



buperlr ic 



Quadrati 



Cubi 



G01 
Goa 
6o3 
G04 
6o5 
GuG 
6 07 
Goti 

609 

610 



Gì 1 
Già 
Gì 3 
614 
Ciò 
GiG 
G17 
Gì» 
* Giq 
6:0 



Gai 

Gaa 

6a3 

624 

6aS 

GaG 

627 

Ga8 

Gaq 

63o 



63 1 
G3a 
G33 
€34 
G35 
G3G 
C3; 
038 
63g 
C40 



1 888, io 
1891,2/, 
iMq 4,38 
1897.52 
«900,00 
1903,80 
1 906,95 
1910,09 
■ 9«3,a3 
igi6,3j 



1919,51 

■ 922,65 
1925,80 

1928,94 

1932,08 

1935,22 

■ 938,36 

■ 94',5o 
■944,65 
'947,79 



■ 950,93 

■ 954,07 

1960,35 
1963 5o 
19(16,64 
*969,78 

■ 972,92 
■976,06 
■979,20 



■ 982,34 

■ 985,49 
1988,63 
'99«,77 
1 994,9* 

■ 998,05 
2001,19 

2004,34 

2007,48 

2010,62 



283687,26 

284632.10 
285578,50 
286521,, 48 
287476,03 
288426,15 
289379,84 

290334.10 
29' 289,93 
292247,34 



293ao6,3i 

294166,85 

21)5 128,97 

296092,65 

*97°57,9‘ 

298024,74 

298998,14 

a 99963,oo 

300934,64 

301907,76 



302882.44 

3o3858,6g 
3<>4836, 5 ■ 
3o58 15,91 
306796,87 
8o'7779-4 ' 
3o»763,4 ■ 
3u 9749-'9 

310736.44 

3i 1725,26 



31271 5,64 
313707,58 
3'47°','4 
315696.64 
316692,91 
3l769l,l5 
3 18600,07 

” 960*55 
Ì30G95 3i 
321699,84 



3C,2oi 

362.404 
363609 
36 j8 1 6 
3GGoa5 
3G7a3G 
368449 

369664 

370881 

372100 



373321 

374544 

375769 

376996 

378225 

379456 

3 80689 

3 »i 9 3'4 

383 i 6 i 

3844oo 



38564 1 
386884 
388129 

389.376 

390625 

391876 

3g3i29 

39,384 

39564. 

396900 



398161 

3994*4 

400689 

401956 

■"3225 

04496 

405769 

407044 

4°83ai 

409600 



217081801 
218167208 
219226227 
12034886^ 
221 445 1 22 

22i545ol6 

2236485)3 

2247557*12 

22J066229 

226981000 



228099131 

229220928 

230346397 

231472544 

2326-8372 

233744896 

234882113 

a3Goar)o3« 

237176659 

236628000 



239483061 
240641848 
241804367 
242970624 
244140625 
2453.4376 
24649 1883 
247673*52 
246828 I 89 
250047000 



251239591 
252435968 
a53636i 37 

254840104 

2560*7875 

257259426 

258474853 

259694072 

2609171 19 
262144000 



Radici 

quadr. 



Radici 

cubiche 



24, 5)5 
a4,536 
a4,556 
24,576 

*4.597 

*4.6 ' 7 
24.637 
24,658 
24,678 
24,698 



*4,718 

*4.?39 
24.728 
*4 779 
*4-799 

24,839 
24,859 
*4 879 
*4,899 



24,919 

*1.939 

*4.959 

24,980 

a5,ooa 

25,019 

25,040 

25,059 

*5.079 

*5,099 



*5,119 
*5,i3g 
»5,i 5g 
*5,179 
*5,199 

*5,ai9 

*5,239 

a5,sf>o 

45,27(1 

*5,a98 



8,439 

8.444 

8.448 

8.453 

8,458 

8,462 

8,,{67 

8,472 

8.476 

8,481 



8.485 
8,490 
8,4 9 5 
*<4:)9 
8,20.4 
8,5og 
8,5.3 
8.5 18 
8.5aa 
8,527 



8,53a 

8,536 

8,541 

8,545 

8,549 

8.554 

8,55q 

8,563 

8.568 

8,573 



8,577 

8,282 

8.586 

8,5gi 

8,5g5 

8,399 

8,604 

8,609 
8,61 3 
8,618 
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| Noid. 


Ci r confo- 
reme 


Superficie 


Quadrati 


Cubi 


Radici 

quatlr. 


Radici 

cubiche 


64 1 


30 1 3,76 


322705,93 


4 


10881 


263374721 


25,3i8 


8,622 


643 


2016,90 


3237 1 3,60 


4 


12164 


264609288 


a 5,338 


6,627 1 


643 


2030,04 


324722,84 


4 


i 344 g 


265847707 


25,357 


8 , 63 . 


644 


2023,19 


325733,65 


- 


14736 


267089984 


25,377 


8 .C 36 


645 


3026,33 


326746,03 


< 


| 6 o 22 


268836125 


25 , 3 u 7 


8 . 64 ° 


646 


3039,47 


3a 77 5 9 . 9 8 


4 


I 73 l 6 


2 G 9586 l 36 


25,4 ■ 6 


8,644 


647 


2o3a,l»i 


328775,60 




1 8609 


27 o 84 o <>23 


25.430 


8.649 i 


648 


2035,76 


329792,60 


‘ 


iggo'4 


272097792 


25,456 


8,653 


64 y 


20 3 8,89 


33 o 8 i 1,26 


‘ 


21201 


27335q^4 ( i 


25,475 


8.658 


65 o 


2042,04 


33 i 83 i, 5 o 


4 


225oo 


274625000 


25,495 


8,662 j 


63 1 


2045,18 


332853 , 4 o 


4238 ol 


275894451 


25 , 5 1 5 


8,667 


65 a 


3048,33 


330876,68 


4 a 5 io 4 


277167808 


25,534 


8.67I 


653 


2o5l,46 


334901,62 


426409 


278445077 


25,554 


8,676 


654 


2o54,6o 


335928,14 


427716 


279726264 


25.573 


8, 680 


655 


3057,74 


336956,23 


- 


29U2Ó 


28 101 1376 


25,593 


8,684 


656 


3060,88 


337985,89 


- 


3 o 336 


282800416 


20, Gl 2 


8.689 


65 7 


2064,03 


339017,12 


43i649 


283593393 


25,632 


8 , 6 <j 3 


658 


2067,17 


3 4 °° 49 . 9 a 


, 432964 


284890312 


23 , 65 1 


8,698 


65 g 


2070,31 


341084,29 


434281 


286191179 


25,671 


8,702 


660 


2073,45 


3421*0,24 


435 G 00 


28749600° 


22,690 


8,706 


06 1 


2076,59 


343i57,75 


436921 


288804781 


25,710 


8,71 1 


6 62 


2079.73 


344 196,33 




382.44 


2901 17228 


25,720 


8,715 


663 


2082,88 


3452^7,49 




|39569 


291434247 


25,749 


8,719 


6G4 


2086,02 


346279.71 




140896 


a 9 a 7 3 4 U 44 


2^,768 


8,724 


665 


2089, 1 6 


3 i 7 323 , 5 i 




|42225 


294,1796:15 


35,787 


8,728 


666 


2092,30 


348368,88 




,43556 


29D408296 


25,807 


8,733 


667 


2095,44 


3 4 u 4 1 ®. 4 ° 




444889 


*9674 . . 9 63 


25.826 


8,737 


668 


2098,58 


35 o 464)32 




.46224 


298077632 


25,846 


8.742 


- 66, g 


3101,73 


35 i 5 t 4 , 3 o 




44756 . 


2994 1 83 og 


a 5,865 


8,746 


67O 


2104,87 


352566 ,o 6 




446900 


3 o °763 ooo 


25,884 


8 , 75 o 


67» 


2 1 08,0 1 


3 j 36|9728 


450241 


3 « 2 1 11711 


25,904 


8.753 


672 


21 1 «,1 5 


354674,07 


45 1 584 


303464448 


25,923 


8.759 


6 7 3 


3114,39 


35573 o .43 


452929 


304821217 


25.942 


8,71.3 


674 


3117,43 


356788,37 


454276 


3 " 6 : 82 o 2 J 


25 961 


8,768 


Ò75 


21 20.58 


357847.87 




455625 


307546875 


25981 


8.772 


676 


2133,72 


3589 o 8 ,J )5 


4509*76 


3o8t» 1 5776 


26,000 


8,776 


G77 


2 1 26,86 


359971,59 




458 Ì 29 


310288733 


26,.. 9 


8.781 


678 


ai 3 o,oo 


36 io 35 , 8 i 




45 .jG «4 


311660752 


26 ,o 3 « 


8,785 


6 79 


2 1 33 , 1 4 


362101,60 




461041 


3 i 3 o 4683 >) 


26,028 




08 o 


31 36,28 


363 168,96 




4G2400 


3 1 443 a°oo 


26,077 


8 794 



V 

\ 
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Somigliante 





Circon fé- 








Radici 


KaJicì 


1 Num. 


rer» zc 


Superficie 


Quadrali 


Cobi 


<juadr 


cubiche 


68. 


2139,42 


354237,88 


463761 


3 15821241 


26,096 


8,798 


g 82 


2142,57 


3 G 53 o 8,38 


460124 


317214568 


aG, 1 1 5 


8,802 


083 


2145,71 


36638 o, 4 o 


466489 


318611987 


26,134 


8,807 


684 

085 


2 i 48,85 

2 i 5 i ,99 


3G7454* 10 

368529 , 3 1 


467856 

469225 


3 aoo* 35 o 4 

3 ai 4 i 9 *a 5 


26, 1 53 
26,172 


8,8u 

8 , 8 i 5 


680 


2 i 55 ,i 3 


36 «) 6 on, 6 o 


470596 


322828856 


26,192 


8,819 


687 


21 58,27 


370684,45 


47 ' 9*9 
473344 


3 a 4 a 4 a 7 ° 3 * 


26,2 1 1 


8,824 


088 


2161,42 


371764,37 

372845,87 


3256 <>o 672 


26,229 


8,828 


689 


a i 64,56 


474721 


327082769 


26,249 


8,832 


69O 


2167,70 


373928,94 


476100 


328509000 


26,268 


8,836 


0 9 . 

692 


2170,94 

2173,98 


375013,57 

376099,78 


477481 

478864 


329939371 
33 1 363888 


26,287 

a 6 , 3 o 6 


8,841 

8,845 


693 


2177,12 


377187,56 

37827691 


480249 


332812557 


h 6 , 3 a 5 


8,849 

8,853 


6 j 4 


2180,27 


48 iG 3 tì 


334 a 55384 


26,344 

26,363 

26,382 


69 5 
696 


2183.41 

2186,55 


379367,83 

38 o 46 o ,32 


483 o 2 L> 

484 §i 6 

485809 


335702375 
3371 53536 
338C08873 


8,858 

8,862 


s 


2 1 89,09 


38 . 554,38 


26,401 


8,866 


2192,83 


382650,02 


487204 

488601 


34 °o 68392 


26,419 


. 8,870 


*99 


2195,97 


383747,22 


341532099 


26,439 

26,457 


8,875 




2I99,!2 


384846,00 


490000 


343000000 


8,879 


70 I 


2202,26 


380949.52 


491 4 ° 1 


344473101 


26,476 


8,883 


702 


22 o 5 , 4 <> 


387048,26 


492804 


345948088 


26,595 


8,887 


7 o 3 


221,8,54 


388 i 5 i ,74 


494 an 9 


3474289^7 

348913664 


26,514 


8,892 


70.4 


'221 1,68 


38 ()a 56 . 8 o 


4956 l 6 


26,533 


8,896 


705 


2214,82 


3 t)o 363.43 


497035 


350402625 


26 , 53 » 


8,900 

8,904 


706 


2217.96 


391471.03 


498436 


351095816 


26.571 

26 , 50 () 


7°7 

708 


2221,1 I 

2124,25 


392581,4» 


499849 


353393243 


8,908 


393692,74 


501264 


3548949 13 


2G,Go8 


8 , 9 i 3 


7°9 


2227,39 

223 o ,53 


39481,5,65 


5 oa 68 t 


356400829 


26,627 


». 9 '7 


7*0 


395920,14 


5 o 4 100 


357911000 


26,645 


8,921 


7 " 


2233,67 


3 «) 7 o 36 ,i 9 

3 <j 8 t 5 i, 8 i 


5 o 5 $ai 


309425431 


16,664 


8,928 


7 ,a 


2236 , 8 1 


606944 


360944 1 


26,683 


8,929 


7 i 3 


2239,96 


399273.01 


5 «> 836 <) 


362467097 


26, 702 


8,934 


7*4 


2243,10 


400393,73 


509796 


363 9 «j 4^44 


26,721 


8, 9 38 


7*5 


22 ^ 6,24 


4 oi 5 i 6 ,t 1 


5 1 1220 


365525875 


*6,739 


8 , 94 » 


7lG 


2249,38 


4026)0,02 


5 t 265 G 


367061696 
3686 o. 8 i 3 


26,758 


8,946 


717 


2a5a.5a 


/jo 3 765,50 
404892,54 

406021,16 
40715 1,36 


514089 


26,777 


8,950 


7l8 


2255,06 


5 io 5 i 4 


370146232 


26,795 


8. 9 54 


7 '9 
720 


2258,8 1 
3261,95 


5 l 696 l 

5 l 8400 


3 7 i6 949 5 9 

373248200 


26,8 1 4 
26,833 

1 


8 , 9 5 y 

8,963 



Digitized by Google 
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Nuiu. 


Circonfe- 

renze 


Suficrficic 


Quadrali 


Cubi 


Ridici 
„ quadri 


Radici 

cubiche 


?» * 


2265,01) 


4o8283,32 


5 19841 


3748o536. 


26,85 1 


8,967 


7*2 


2268,28 


4094 l 6.45 


52.284 


37G367o48 


26,870 


6,97» 


723 


2271,37 


4'o55i,a5 


522739 


377933067 


26,889 


8,975 


?»4 


2274,61 


411687,93 


524.76 


3795 o 34 a 4 


26,907 


8.979 


725 


227.7, (Mi 


412825,87 


5a56i5 


381078125 


26.926 


8,983 


726 


2200,60 


413965,24 


527076 


3826D7I76 


26,944 


8,988 


727 


2283,94 


4 f 5 1 06,06 


5**85 29 


38424n583 


26,963 


8,99» 


720 


2287,08 


416249,43 


529984 


3858a8352 


36,99 1 


8,996 


739 


2290,22 


4.7393,76 


53.44. 


387420I80 


27,000 


9,000 


' 7 3o 


2293, 36 


418539,66 


532900 


389017000 


27,0.8 


9,004 


731 


aag 6 . 5 o 


4.9687,12 


53436i 


3906I789I 


»7> o3 7 


9,0()8 


732 


2299 65 


420836, 14 


535824 


392223.68 


27.055 


9,0 ia 


733 


2302,79 


421986,78 


537289 


393832837 


27,074 


9,016 


734 


a3o5,93 


4a3t 38,g6 


538756 


395448904 


27,092 


9,020 ! 


735 


2809,07 


424292,7. 


540226 


397-65375 


272111 


9,033 


735 


23 1 2,2 1 


4*5443,03 


54.696 


398688256 


27,129 


9,029 1 


7 3 7 


23 1 5,35 


426604.93 


543.69 


4<>o3.5553 


27,148 


9. 1,33 


738 


a3i8,5o 


427763,^9 


544644 


401947272 


27,166 


9’° 3 7 


7 3 9 


2821,64 


4 2892 3. 4S 


546121 


4o35834>9 


»7-ì84 


9, «4» 


* 74° 


2324,78 


430085,04 


547600 


4o5224»oo 


»7i*°3 


9,045 


74' 


2327,92 


43.248,2. 


549081 


406869021 


27,221 


9,049 


74a 


233 1,06 


432411,96 


55o564 


4o85 .8188 


27,239 


9,o53 


74 3 


2334,20 


433579,28 


552049 


4lOl72407 


27,258 


9."57 


744 


2337,35 


434747, .7 


553536 


4H830784 


27,276 


9,06. 


745 


2340.40 


435916.63 


555025 


4 1 3$<)3625 


»7'»9 5 


9,o65 


746 


2343,63 


437087,66 


5565.6 


4 i5 160936 


27,3.3 


9,069 


747 


2346,77 


438260,16 


558009 


4.6832723 


27,33. 


9.°7 3 


74» 


2349,9' 


439434.78 


559504 


418508992 


27.349 


9,°77 


? 4 o 


2353, oj 


440610,18 


56lOO! 


420189749 


27,368 


9,o8l 


•j5o 


2356,20 


44.787,50 


5 (Ì 25 oo 


421875000 


27,386 


9,086 


75i 


2359,34 


443966.38 


564ooi 


42356475. 


27,404 


9.089 


7 3 » 


2362,48 


444.4684 


5655o4 


425259008 


27.423 


9094 


753 


2365,62 


445328,86 


567009 


426957777 


» 7 . 44 « 


9,098 ; 


1 7 54 


2368 , 76 


4465.2,46 


5685.6 


428661064 


37 . 4 S 9 


9,i°a 


755 


2371,911 


447697,63 


570025 


430368875 


37.477 


9,106 j 


756 


2375,04 


448884.37 


57.536 


432081216 


37.495 


9, '09 


. 7 3 7 


2378,19 


450072,68 


573049 


433798093 


27,5.4 


9, "4 


7 58 


238. ,33 


45 1 261, 56 


574564 


4355 i 95 i 2 


> 7,532 


9,. 18 


7 5 9 


2384.47 


452454,01 


57608. 


437245479 


*7.549 


9,122 


760 


2387,61 


453647,-4 


577600 


438976000 


»7,568 


9,'»6 
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SoUTSIiLUilTE 





Circolile- 








Radici 


Radici 


Numi. 


rnuc 


Superficie 


Quii! rati 


Cubi 


quadr. 


cubiche 



7 6 ' 

762 

•}6i 

7*4 

7 65> 

76G 

767 

7G8 

769 

770 



771 

77» 

773 

774 

775 

776 

777 

778 

779 



781 

782 

o83 

784 

785 
7 8 g 

788 

789 

79° 



79' 

79* 

3 

79 5 

796 

]l l 

799 

OOO 



239<>,?5 
2393,0<) 
2397,04 
2400,18 
a4<>3,3a 
240G.4G 
24<>9 ,Go 
2412,74 
»4 1 5,98 
2419,03 



2422,17 
24*5,3 I 
2428,45 
243l*59 
2434,74 
2437,88 
a44',o2 

2444,16 

2447,30 

»4 5 °,44 



2453,58 

2456,73 

2459,87 

2463,01 

a46(*i5 

2469,29 

2472.43 

2475.48 

2478,72 

2481,86 



2485.00 

2488,14 

2491.28 
2494.43 
2497*87 

2500.71 

a5o3,85 

2506,99 

a5io,i3 

2513.28 



45484 i ,63 

4560^7,87 

457235,53 

458435,83 

459635,71 

46o838,i6 

462042,18 

463*47,76 

464454,92 

465663,66 



466873,96 
468o85, 83 
j 469299.27 

47 o5i 4,»9 

471730,87 

472949,1'S 

474188,75 

475396,06 

476612,92 

477837,36 



479063,36 

48n 290,94 

481520. 10 
482750,82 

483983.11 

485ai6,g7 

486452,4 ■ 
487689,73 
488927,99 

490168,14 



491409.85 

492653. 14 
493898,20 
495 i' 44,43 
496392,43 
<97*48,40 

498893.14 

500145.86 

501400.14 
5o2656,oo 



579121 

560644 

682169 

5836g6 

565225 

586756 

588289 

689824 

591361 

692900 



5 9 444 i 

695964 

897829 

599076 

600625 

602176 

606729 

605284 

606841 

608400 



600961 

61 i 5*4 
613089 
614666 
616225 
61771)6 

619369 

620944 

622521 

624100 



62568i 

627264 

628841) 

63u436 

632025 

6336i6 

635209 

C3G8o4 

6384oi 

640000 



440711081 

* 42450728 
«'94947 
445943744 
4 4 7*97 1 25 
449458096 
451217663 
452984832 
454756609 
456533ooo 



4583i4oii 
46001)9648 
461 88<K)i 7 
4G36G48a4 
4(0484375 
467288576 
469097 5§3 
47"9 ,0 i)5a 
472729139 
47455aooo 



476379541 
478211768 
480048687 
481 8()o3<>4 
4«3736oa5 
485587G56 
4874434“3 
489303872 
491 169069 
4934*39000 



49491367! 
496793088 
4986772.57 
5oo566i84 
502459875 
5o43583i6 
5o626l573 
508l69592 
5l008a399 
5 1 2000000 



27,586 

27,604 

27,622 

27,640 

27,609 

27.677 

27.695 

27,713 

27,731 

*7-749 



27,767 

27,785 

27,8o3 

27,821 

27,839 

28,85 7 

27,875 

27,893 

27,910 

27,928 



27,946 

27.964 

27,982 

28,000 

20,017 

o8,o36 

28.o53 

28,071 

28,089 

28,107 



28,125 

28,142 

28,160 

28.I78 

28,196 

28,213 

28,231 

28,249 

28,266 

28,284 



9>'»9 

9.‘ 3 4 

9,i38 
9-'4* 
9.'4 6 
9- '49 
9,-54 
9,i58 
9,162 
9,166 



9, '*9 
9i'7 3 
9. '77 
É>,'8. 
9,'85 
9-' ft 9 
9-'93 
9>'97 
9'*"' 
•ó»o 5 



9,»o<» 

9>»'3 

9-*'7 

9,221 

9,2*5 

9,229 

9,233 

9-* 3 7 

9,»4o 

9<*44 



9,>48 

9,252 

9,256 

9.260 

9.* 6 4 

9,268 

•>*7 

9-*^ 

9’*79 

9,283 
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Sorvegliaste 



8 7 



Numero 


Circonfe- 

reme 


Superficie 


Qua,lr»ti 


Cubi 


Radici 

qoadr. 


Radici 

cubiche 


801 


a 5 i 6 , 4 a 


5 o 39 , 3 , 4 a 


64>6o, 


• 

5 13922401 
5 i 584 ‘) 6 i «8 


a 8 , 3 oa 

3843,9 


1 

9.287 


•’ 802 


a 5 ig ,56 


3 o 5 i 7 a ,43 


643204 


‘ 9 ,* 9 < 


8 u 3 


3533,70 


5o6432,<)8 


644809 


5,778,637 


a 8 , 33 7 


9 , *95 j 


8o4 


a 5 a 5.84 


5 <> 7655 , 5 a 


6494*6 


5,97,8404 


38,355 


9 . *99 ! 


8 o 5 


35*8,98 


5 o 8958,83 


648026 


5 a 166-11 a5 


a 8 , 3 7 a 


9,3ua 


806 


a 53 a,ia 


5 10335, 1 1 


649636 


5236o66i6 


28,390 


9,3o6 


807 


a 535 ,a 7 


5,1490,96 


651249 


535557943 


28,408 


p, 3 ,o 


808 


a 538 , 4 . 


5 ,a 7 59,38 


65 a 864 


5375,4,13 


38,425 


9 , 8-4 ! 


809 


334i,55 


5 < 4 o 39 . 3 7 


65448 , 


5 * 9474 '*9 

52144*000 


38.443 


9 , 3,8 ; 


810 


3544,09 


5 1 5300.94 


656 too 


28,460 


9i 3 aa 


8|| 


a 34 7 ,83 


5,65 7 4,o7 


60772, 


5334 ,, 7 3 t 


28,478 

38.4,96 


9 . 3 a 5 


8ia 


2850,97 


5,7848.77 


059344 


535587328 


9 , 8*9 


8 1 3 


a 554 , 1 a 


5 19125,05 


660969 


537366797 


38 . 5 1 3 


9,333 1 


814 


a 55 7 ,a 6 


5 ao 4 «ia, 8 j 


66 a 5 t >6 

664225 


539353 l 44 


a 8 . 53 > 


9,337 


8,5 


a 5 Go/|o 


521682,3 1 


54,343375 


38548 


9 , 34 ' 


816 


a 563,54 


622663, 3 o 


GG 5856 


54333849G 


a 8 , 5 f >6 


9,345 


«' 7 


3 . 566.68 


534345,86 


667489 


5453385,3 

54734343 à 


38,583 


9,348 


8,8 


a569,8a 


535539.98 


669124 


28,601 

28,618 


9 , 35 a 


8,9 


3572,^6 


5 368,5,68 


6 707 Ci 


54ij353359 


9,356 


8ao 


a 5 7 6 ,u 


628102,96 

. 


672400 


55 i 368 ooo 


a 8 , 63 G 


g, 36 o 


83, 


3579,35 


539 s 9 'St> 


67404, 


55338766, 


a 8.653 


g. 3 G 4 


8aa 


a 58 a 3 q 


53o683. a, 


670684 


5554,3348 


28.670 


9,887 


8 a 3 


a 585,53 


53 ,g 7 4,39 


6 77 3 a 9 


55744,767 


38,688 


9 - 87 ' 


8a4 


a 568 ,G 4 


53326^.75 


678976 


559476334 


28 % 7.-»5 


9.373 


82 5 


a 5 >)i. 8 a 


534563,87 


680635 


56 i 5 i 5625 


a 8 . 7 a 3 


9,879 


8aG 


2894 96 


53585 r ).57 


682276 


563559976 


28.740 


9,383 


11 

828 


a 5 c) 8 , 1 0 


, 53 7 i 59,83 


683<)2o 


505O092H3 


38,758 


9,386 ■ 


2601,24 


53845 7 , 6 a 


685584 


567663552 


38,775 


9,89° 


82r) 


2604 38 


539759,08 


6R7341 


509733789 


28,702 

28,8lO 


9,894 


83 o 


2607,52 


54 1 “62,06 


6889OO 


571787000 


9,898 


83 1 


a6?o,66 


542366,60 


6 ijo 5 Gi 


573856191 


38,837 


9 , 4 °' 


83 a 


26,3.81 


5 i 36 7 a, 7 a 

544980,54 


6 q 3 aa 4 


5 7 593 o 368 


* 8,844 


9,405 


833 


2616,95 


693889 


578009.537 


28,862 


9 , 4°9 


834 


2620,09 


540,89.68 


6 g 555 (> 


580093704 


38,879 


9 , 4-8 


835 


afia 3 a 3 


154-600,5, 


69733.5 


58 ai 82875 * 


38.896 


9 , 4-7 


83 G 


2036,37 


5484)12,91 

550226,89 


698896 


584277056 


38.9 1 4 


9 - 4 *” 


83 j 


2639,5 1 


700569 


5863 76353 


28 , 93 l 


9 - 4*4 


838 


□ 632 . 6 ', 


53i542,4j 


703344 


58848o472 


38.948 


9 - 4*8 


. 839 


aG 35 , 8 o 


55 a 859.58 


703921 


59058<1710 


38,965 


9.433 


840 

\ 


2638.94 


554178,3.4 


7Ò&600 


592704000 


38,983 


9,435 

' Di 



by Google 



8 8 SuRVRGUiJTE 





liirtoufo- 








lUdici 


Radici 


Num. 


reaze 


Superfìcie 


Quadrati 


Cubi. > 


quadr. 


cubiche 


» 4 . 


2643,08 


555498,49 
55 8 ao, 3 a 


707281 


5 g 4 « 233 ai 


39,000 


9.439 


#4“ 


>045,23 

3648,36 


708964 

710649 


59(1947688 


29,017 


9,443 


843 


558 i 43 . 7 a 


599077107 


39,034 


9 , 44 ? 


#44 


3651 , 5 1 
a 654 » 65 


559408.09 


7 1 2330 


601 ai i 584 


“ 9 . u ->“ 


9,450 


843 


560795,23 


714 »“ 5 


6 u 335 i 1 2J 


29,069 


9,454 

9.458 


846 


2657,79 


562123,34 


715716 


Go5495;36 


29,086 


84 ? 


3660,95 


503456,82 


7*7409 

719104 


607645430 


“Dii? 3 


9 . 46 i 


848 


>004,07 


564784.38 


609800193 


39, 1 20 


9,465 


#49 


3667,31 


566 i 17,10 


72089! 


61 1960049 


29,1 38 


9,469 

9 - 47 “ 


85 o 


>670,30 


56 ^ 46 li 59 


73*500 


6 l 4 l 23000 


39,155 


85 1 


aG 73 , 5 o 


568787,46 


734301 


6 l 6295 o 5 l 


29,1 ja 




85 a 


3676,04 

2679,78 


5701 25,00 


735904 


6 l 84 70308 


39,189 


853 


571404.10 


737609 


GjoG 5 u 477 


39,206 


9 . 4#3 


854 


3682,92 


573804.78 


739316 


622835864 


29,323 


9,487 


855 


3686,06 


67$ *47'°^ 


731035 


625026375 


29,340 


9,491 


850 


3689,30 


57*5490,65 


733730 


627323016 


29,357 


9,495 


857 


3 Gg 3,35 


576830,34 


734440 

736164 


629433793 


39,374 


9,499 


858 


3695.49 


578183.30 


631628713 


29 , “ 9 “ 


9,5oa 


85 ., 


2698,63 


579531,73 


737881 


633839779 


29,309 


9,5oG 


860 


3701,77 


580881,84 


739600 


G 3 Go 5 Guoo 


39,336 


9 , 5<>9 


80 1 


2704,91 


583 a 33 , 5 i 


74*331 


638377381 


29,343 

39,360 


9 , 5*3 


8G2 


3708^)5 


583586, 7 5 


743044 


64 0603938 


9 , 5*7 


803 


371 1,30 


584941,57 

5862 <) 7,95 


744 7#9 


643735647 


“ 9" 3 77 


9 , 5 *o 


804 


3-714.34 


746496 


644973544 


“ 9> 3 94 


9 , 5*4 


8 G 5 


3717,48 


587655,91 


74#*“5 


647314625 


29.41 1 


9 - 5 “# 


800 


3730,00 


589025,41 


7 ifc» 50 


649461896 


29,428 


9-532 


80 7 


3733,76 


51 ) 0376,54 


75 i 68.9 


C51714363 


29,445 


9,535 


808 


3726,90 


5.91739,30 


753434 


653972032 


29,462 


9.539 


869 


3750, OJ 


5 .j 3 io 3,44 


755i6i 


656 s 3 4.909 


“ 9.479 


9,543 


87O 


“733,19 


5, j 44 g< j ,*6 


75690.. 


6 r> 85 o 3 o<Hj 


“ 9 , 41*6 


9,546 


87 1 


3736,33 


595836,44 


758641 


66077631 1 . 

663054848 


39,51 3 


0,55o 


87» 


2789.87 


5.97305,59 


7G0364 

763139 


“ 9 , 5“9 


9,554 


. »?3 


3741,61 


598576,91 


665338617 . 


29,546 


9,557 


874 


3745,75 


59994 #.“ ‘ 


763870 


667627634 


“ 9,563 


9 , 56 1 


875 


“ 748,110 


Gli 1 321,87 


760635 


669921875 


. 29.58» 


9,565 


876 

& 


3753,04 

3755,18 


602697,1 1 
C<) 4 o 73,91 


767376 

769139 


672/121376 
C745 26133 


“ 9,597 

“ 9' c ‘4 


9.568 

9.572 


3758,33 


(»o."> | 5 i. 4 ‘) 


770884 


676836153 


29,63 1 


9,575 


#79 


2761,40 


(»o 683 a ,24 


772041 


679151439 

681473000 


29,6,8 


9 A 79 


880 


3764,0.. 


608213,76 


7j44»o 


i “a- 665 


9.583 



Digitized by Coogle 



SoRVISLURTB 



89 



v ‘I 


Circon fa- 








Radici 


PÌUID. 


renze 


Superficie 


(Quadrali 


Cubi 


quadr. 


881 

882 • 


2767,74 

2770,89 


609596,84 

610981,50 

612367,74 


776161 

7779*4 


683797841 

686128968 


29,682 

29,698 


883 


2774,03 


779689 


688465387 


297.* 5 


884 


2777,17 

2780,31 


6l3755,54 


78l456 


690807 1 04 


*9i7 3 * 


885 


6*5144.91 


783225 


693154125 


' *9-749 


880 


2783,45 


6 16535,85 


• 7 H VJ96 


695506456 


*9,766 


887 


2786,59 


617928,37 


766769 


697864103 


29,782 


888 


2789,75 


619322,45 


788544 


700227072 


*9.799 


889 


2792,88 

2796,02 


620718,11 


79°3** 


702595369 


28,816 

*9,833 


89O 


6221 i5,34 


792100 


704969000 


B () 1 


*799, *6 


623514, i3 


^9388l 


70734797* 


*9>85 o 


892 


2802,30 

28o5,44 


G249l4,^0 


795664 


709732388 


29,886 


893 


626316.44 


797449 


713121957 


29,883 


894 


2805,59 


Ga 77 , 9ì95 


799*36 


714516984 


29,900 


8 U 5 


281 1,7 3 


629120,35 


801025 


716917375 


29,916 


896 


2814,87 


63o53i,68 


8028 ifi 


719323106 


29,933 


897 


2818,82 


631939,90 


804609 


721734273 


29,950 


898 


2821,15 


633349,70 


8o64o4 


724 >50792 


*9.967 


899 


2824,29 


634768,13 


808201 


726572609 


29,983 


900 


2827,44 


636174,00 


8lOOOO 


729000000 


3o,ooo 


901 


a83o,58 


637588, 5o 


8n8<4 


731432701 


30,017 


9° 3 


2833,72 


639004,58 


8l 36 o 4 


733850808 


3o,o33 


yo3 


2836,86 


640422,22 


815409 


736314327 


3o,o5o 


9°4 


2840,00 

2843,14 


64164 1,44 


Sl^aiG 


7387632C4 


3 0,066 


1 90S 


643262,23 


8 1 9025 


741217625 


3o,ob3 


9°6 


2846,28 


644684.74 


830836 


743677416 


3 o,ioo 


9° 7 
9°° 


2849.43 


646108,52 


822649 


746142643 


3o.t 16 


2852,57 


647534,02 


824464 


74861 33 12 


3 0,1 33 


9°9 


2855,71 


648961,09 

650*389,74 


826281 


751089439 


3u, i5o 


9*° 


2858,85 


828100 


753571000 


3 0,1 63 


9‘ 1 


2861,99 


651819,95 


8291)31 
63*' 74*4 


756o58o3i 


3o, 1 83 


912 


2865.1 3 


65325 1,73 


75H55o5a8 


3 o.M )9 


iji'S 


2868,29 


654689,0;) 


833569 


761048497 


3o.2i0 


9*4 


2871,42 


656 120,81 


835396 


7C3551944 


3 o,u3a 


9*5 


2874,56 


6:»7556,5 1 


837225 


766060875 


3 o, 24 9 


916 


*877,70 

2880,84 


658994,56 


839056 


7G857529G 


3o,»65 


9*7 


6604^2,22 


8^889 


771095213 


3o.a8'j 


C)l8 


2883,98 


661875,42 


842724 


77362063» 


30,298 


9*9 


2887,13 


0633 18,20 
664762.56 


844.161 


776 i 5 i 559 


3o,3 1 5 


92° 


2890,27 


8.|640O 


778688000 


3o,33i 
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9,586 

9,590 

9,594 

9,597 

9, Coi 
9,604 
9,608 
9,6 > » 
9 , 6*5 
9 , 6*9 



9,6*3 

9,626 

9,6'io 

9,633 

9,637 

9,64° 

9,644 

9,64» 

9,65 1 
9,655 



9,(08 

9,662 

9,666 

9,699 

9,673 

9,676 

9,680 

9,683 

9,687 

9,690 



9-69 4 

9,698 

9,70* 

9,705 

9,7 u8 

9,7 Ia 

9-7*5 

9,7*8 

9,722 

6,726 
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Superficie 
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Cubi 


Radici 
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921 


2893,4» 


666208,48 


848241 


7812299G1 


3o,348 


U22 


2896,53 


667635,97 


85oo84 


78377744» 


3o,304 


923 


2899,6-) 


669101,61 


851929 


786330467 


3o,38 1 


g»4 


2902,83 


670555,67 


853776 


788889024 


3o,3g7 


025 


2 Qo 5,<)8 


052007,87 


855025 


79143312» 


3 0.4 *4 


92G 


2909,12 


673461,65 


867476 


794022776 


3o,43o 


y a 7 


291 2,26 


6749*6-99 


859329 


5966079»» 


3o-447 


928 


2915,4» 


676373,91 


861184 


799'7»7 5a 


3o,46'3 


929 


2918,54 


677832,40 


863o4 ( 


8U 1 765089 


3 o ,479 


y3o 


292 1 ,65 


679292,46 


864900 


804357000 


3°,4'j6 


1)3 i 


2924,82 


680754*08 


866761 


806954491 


3o,5i2 

30,529 


932 


2927,97 


682217,50 


868624 


809555568 


933 


2931,11 

2934,25 


6B368a,o6 


87048$ 


Hi 2166237 


30,545 


934 


685 i 48,40 


872326 


81 4780004 


3o,56i 


935 


2937,39 


G866i6,3t 


874225 


81 7400875» 


30,578 


y36 


2'l4°*^3 


688085,79 


876096 


820025856 


3 o, 5-)4 


9 3 7 


29.43,67 


689536,82 


877969 

879844 


822656953 


3o,G 1 0 


y3 8 


2940,82 


691029.47 


825293672 


3o,<ia7 


y3y 


0949-9® 


692503,67 


861721 


827936019 


30,643 


94 u 


2953,10 


693979-44 


8836oo 


83o584ooo 


3 0,65 9 


y4* 


2956.24 


695450,77 


885481 


833235621 


30,676 


94-* 


2959,38 


0,)C<,35,68 


8B73G4 


8358>)6888 


30,692 


943 


2()(>2,43 


698416,14 


889249 


83856 1807 


30,708 


944 


2960,07 


699898-21 


891 >36 


84i232384 


30,724 


94® 


2968,81 


701381 ,85 


8r)3o25 


843908625 

8465r>o536 


30,741 


94® 


2971,95 


702867, '*2 


8< >4916 


30,757 


947 


. 2975,09 


7 o ^35 o ,25 


896809 


849258123 


30,773 


94» 


2978,23 


70284 1,80 


898704 


851951392 


30,790 


9Ì9 


2981,87 


707332,02 


90060 1 


854670349 


3 j,8oG 


980 


2984,52 


7o8o23,5o 


90^600 


857373000 


3 o ,822 


gOl 


2987,66 


7io3i6,54 


904401 


86oo853a 1 


3o,K38 


y5a 


*990, 7 3 


711811,10 


9«#63 o 4 


862801408 


3o,854 


g53 


2993,94 


713307,34 


908209 


865523157 


30,87 1 


9 5 4 


2997,08 


7 1 4 80 5, 1 0 


9101 16 


868250664 


30,887 


>,55 


3ooo,aa 


716204,43 


912026 


870983875 


3 o ,9 o 3 


y5C 


3oo3,3G 


717805,33 


913936 


873722816 


30,919 

3 o,q 35 


9 5 7 


3ooG,5 1 


7 19307,80 


91 5849 


876407493 


y 58 


3009,66 


72081 1,84 


917764 


879217912 


3 o, 95 i 


9 5 9 


3012.79 


722317,45 


919681 


881974079 


3o,g68 


960 


3o 15,93 


723824,04 


921600 


884736000 


3o,984 



Radici 

cubiche 



sa 

•J.7 3 » 

9,540 I 
9-74» 
9-747 
9-7 5 ° 
9-7 5 4 
*>-7 5 7 
9-7®* 



9 . 7 ®» ! 
9 . 7 08 

9 - 77 ; , 

9-77» 
9-77» 1 

9 . 7 ®» 
9-7 85 I, 
9-7»9 
9-79» 
9-79° 



SS I 

y- 80 ® 

9.810 

9,818 
9-»* 7 



9- 



,820 
9,828 , 
y,«»7 

9,880 



g-834 

u-837 

Olii 

9.848 

9-85* 

9.854 

9,858 

9,86' 

5,8C5 
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gGi 

962 

g63 

064 

9 C5 

gGG 

9 G 7 

9 fi8 

9G9 

970 



97' 

97» 

973 

974 
. 975 

97 G 

977 

97» 

979 

980 



981 

983 

983 

u«4 

<j85 

98G 

9«7 

988 

9®9 

99» 



99* 

99» 

993 

994 

99 5 

99 6 

997 
9 ì )8 
999 

IOO 



3o 19,07 
3o23,at 
3oa5.3G 
3oa8,5o 
3 o3i,G4 
3034,78 

3 o 37, 9 3 

3 (> 4 i,o 6 

3 o 44,2I 

3 o 47,35 



3 o 5 o. 4 9 
3 o 53,63 
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3 06 3,o6 
3o6G,ao 
3o6«>,36 

3072,4® 

3075,62 

3078,76 



3081.90 

3o85,o5 

3088,19 

3o9i t 33 

3094.4? 

3097,61 

3100.75 
3 103,96 
3 107,04 
3 1 10.18 



3ii3,32 
3 1 16,46 

3 1 1 9,60 

3122,75 
3125,89 
3 129.03 
3i32,«7 
3 1 35 , j 1 
3 1 38,45 
3 t 4 t, 6 o 
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• 
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725333.39 


. 923521 


88700368 1 


3 1,000 


726843,71 


925444 


8911277128 


3 i,oi 6 


728355,6 i 


9»7 3 69 


89306(1347 


3 i,o 32 


729869,06 


929296 


89584 i344 


3 i,o 48 


731 384,i 1 


93i225 


8986Ì2125 


3 1,064 


7 3 2900,72 


933 i 56 


90*428696 


3 1,080 


734418,90 


935 o 8 <i 


90.4231063 


3i,oi|7 


735938,64 


937024 


907039232 


3 i,i i 3 


7 3 745.), 9 6 


938961 


909853209 


3 1 , 1 29 


738982,86 


940900 


912673000 


3 i,i 45 


740607, 3a 


94284 1 


91549861 1 


3 i,i 6 i 


743o33,35 


944784 


918330048 


V''v 


74356o,f)5 


946729 


921 167317 


745090,13 


94»6;6 


924010424 


3 1,209 


746620,87 


y5o6a5 


926829375 


3l,225 


748*53,19 


952576 


9297' 4 176 
9325;4833 


3, ,»4« 


749687,07 


95^529 


3 i, 25 7 


75(222,53 


956484 


9 3544 i 352 


3 i, 2 7 3 


752759JÌG 


958441 


o 383*373 o 


31,289 


754298,16 


960400 


S>4* 192000 


3i,3o5 


755838,32 


962361 


944076141 


3 i, 32 i 


757380,06 


96^324 


946966168 


3. ,33 7 


758C)23,38 


96628.) 


949862087 


3t,353 


760^68,26 


9 68a56 


95276391.4 


3 i, 36 9 


7620l4."l 


970225 


955671635 

958585256 


3 i ,385 


763562.73 


972196 


3 i, 4 oi 


765» 1C),33 


974169 


9 Gi 5 o 48 o 3 


3 i .4 16 


766663,49 


976144 


964430272 


31,432 


7G82l6,23 


978121 


«>67361669 


3 i ,448 


769770,54 


980IOO 


970299000 


3., 46', 


771326,41 


982o8l 


973242271 


3i ,480 


772883,86 


984064' 


97 G, 9'48S 


3 ■ .496 


77444», 88 


986049 


979146657 


3i,5i2 


776003,47 

777565,63 


9&8o36 

990025 


982107784 

985O74875 


3«,5a8 

3 i ,544 


779129,36 


9920 iG 


988o47l)36 


3 i ,559 


780694,66 


994009 


991026973 


3l,575 


782261,54 


996,04 
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3i,5gi 


783829,98 


998001 


997 °o »999 


3 i,G «>7 


785400,00 


1 000000 


IO OOOOOOO 


31,623 
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9,868 

9.873 

9.875 

9.878 

9.881 

9,885 

U.88 9 

9,89» 

9.8r)5 

9.899 



9.9 02 

9,906 

9.909 

9.9'» 

9'9 ,c 

9>9'9 

9>9» 3 

9.9»G 

99*9 

9.9 33 



9. 9 36 

994° 

994 3 

9.94 G 

9>95 o 

9,9 53 

g.9 56 

9.9 60 

9,9 G3 

9,966 



9.97» 

9.9? 3 

9.977 

9.980 

q,c>83 

9.987 

9.990 

9.99 3 

9,997 

10,000 



Iji SolVECI.IAKTE 

Un;, pio' necessario a sapersi iktorko 
A li RILIEVO COLLA TAVOLETTA. 

La tavola o tavoletta pretoriana è co- 
munemente di arbitraria grandezza, ma 
larga met. o,Go e lunga met. 0,76, di ben 
■ecco legno di tiglio, albera, o abete, com- 
posta di più pezzi, e fornita di itrisce o 
spranghe di noce. L’ asse ( detta anche 
specchio ) si colloca sopra un piede a tre 
gambe, in posizione perfettamente oriz- 
zontale, bene assicurandola, ma io modo 
da poter essere levata dal suo piede. So- 
pra lo specchio si stende della carta un 
poco inumidita, ed attaccati con gomma 
all'orlo del telajo, dove non sia quello 
munito di lamine luterai! che suppliscano 
e questo ufficio. Giova poi che la tavoletta 
medesima sia costruita in maniera che lo 
specchio si possa far girare orizzontalmen- 
te, per non dovere spostaceli piede quan- 
do un punto di essa deve portarsi so- 
pra un punto del terreno. 

La dioptra o alidada spetta essa pure 
alla tavola; e consiste in una solida riga 
d'ottone fornita ulte due estremità di tra- 
guardi, la cui lunghezza deve eguagliare la 
lunghezza della diagonale del piano della 
tavola. I traguardi o possono disporsi per 
comodità sulla riga, mediante cerniera, o 
meglio assicurarsi con vili. Un piano 
verticale luDgo la dioptra si chiama piano 
dioplrico, o di collimazione. Questo piano 
o passa sul taglio della riga lungo il quale 
si tirano le linee, u passa pel mezzo 
della riga. In ogni caso , si ottengo- 
no gli stessi angoli per l'eguaglianza degli 
angoli alterni; ma nel a. 9 caso la riga è più 
salda sulla carta. Si deve però osservare 
per ogni angolo sulla metà o sulla intera 
larghezza della riga. Le dioplre hanno va- 
rie costruzioni, che sarebbe troppo lungo 
descrivere. 



Sa a VEGLIASTE 

In vece di traguardi si fa uso vantag- 
giosamente di un cannocchiale posto sulla 
riga in uu piano verticale, con cui si può 
mirare con sicurezza sugli oggetti giacenti 
all’ alto o al basso; è però, nei non molto 
vasti rilievi, da preferirsi la dioptra comu- 
ne, detta a paletta. 

La tavola è un descrittore degli an- 
goli quando si volgo la dioptra intorno ad 
un punto fermo ; ed allora descrive de- 
gli angoli i cui vertici giacciono in 
questo punto. 

Il portare prontamente il disegno geo- 
metrico di un luogo dal terreno sulla 
carta, è il principale scopo della tavoletta, 
e sotto a questo aspetto è il migliore di 
tutti gli strumenti dell’ agrimensura. Per 
lo misure che oltrepassano le 9 miglia, si 
adopera invece il grafometro, del cui uso 
si tratta uella trigonometria. 

Di più, appartengono alla tavola le pa- 
line o biffe, la catena, il trabucco, il 
compasso, la matita, parecchi aghi Gni, la 
cui testa si copre di ceralacca, un piccolo 
livello a bolla d’ aria, e la così detta for- 
chetta col piombino, per portare un punto 
della tavola sopra un punto del terreno, e 
viceversa. 

Applicazione. 

| Se da tulli i punti A B C ec. di un 
luogo da rilevarsi ( Tav. XXXVII, 
Gg. 104 ) fossero alzate delle linee ver- 
ticali (le quali, essendo i punti da rile- 
varsi non molto distanti, saranno tra 
loro parallele) e si tagliassero con un 
piano orizzontale tulle queste liuee, si 
otterrebbe un certo numero di puoli 
d’intersezione, i quali uniti con linee 
orizzontali darebbero una Ggure m, che 
descrìtta per mezzo della scala geometrica, 
si chiama il piano o mappa del luogo 
rilavato. La Ggura in dicesi la sna 
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Sorvegliaste 

projnione. Perciò Tale lo stesso rilevare 
un luogo, come rappresentarne io ircela 

la sua projezioue. 

L’ acceooalo piano òrizzontale si può 
chiamare piano di projezione in cui giace 
il piano della tavola, cioè il piano sul 
quale si disegna. Se poi il piano ab c de 
f g h ( fig. i o 5 ) fosse la projezione, ed in 
questa fosse dato un punto n sul quale è 
posta la tavola, si può sempre destri» ere 
sul foglio della tavola una figura N che 
sarà simile alla prujezione del perimetro 
da rilevarsi, supposto che dal punto di 
stazione n, ovvero della stazione n, si pos- 
sa traguardare e misurare' verso tutti i 
punti da rilevarsi a, b, c, d ec. 

Se il punto n giacesse in un angolo 
della figura della projezione, varrebbe lo 
stesso; egualmente se il punto di stazione n 
fosse fuori della figura. Dovendosi porta- 
re un punto già determinato sulla tavola 
su di un punto dato sul terreno, si colloca 
.primieramente la tavola a vista; quindi si 
tiene il filo col piombo sotto lo specchio 
in modo che si trovi sopra il dato pun- 
to, e sì osserva se il piombino cada sul 
■ ponto dato sub terreno. Ciò non bastando, 
si deve muovere e girare o tutta la tavola 
o Io specchio solo, fiochi i due punii giac- 
ciano nella stessa verticale. A questo ef- 
fetto si fa uso della menzionata forchetta. 
Dopo reiterato esercizio, questa operazione 
si fa a vista. 

Se due punti delle tavola giacciono nel 
plano dioptrieo , e questo si trovi in 
■in piano verticale, di due dati punti sul 
terreno, allora tutti questi 4 punti giac- 
ciono io un piano verticale , supposto 
che il foglio della tavola sia (biposto oriz- 
zontalmente. Ciò si verifica o con una 
palla perfetta, oppure col livello di una 
lunghezza di 6 s 9 centimetri, con lobo 
riempito di spirito di vino. Situandosi la 
bolla d’ aria giuocante nel tubo nel 
mezzo, allora significa che 1’ asse del tubo 
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è orizzontale, ed in conseguenza anche 
lo specchio della tavola, quando questo 
sia parallelo all' asse. 

Ora, poiché ogni linea tirala secondo il 
taglio della dioptra deve giacere sul pia- 
no dioptrieo, cosi si può dai due punti 
dati portare ogni retta della tavola su 
ogni retta del terreno. Ali' opposto, ti 
può tirare una linea sulla tavola che 
giaccia in uno stesso piano con una data 
sul terreno. 

Le stesse linee si tirano con lapit fino, 
duro, appuntalo a paletta, o anche segnan- 
do la carta semplicemente colla punta del 
compasso. 

Pel rilievo , in particolare colla 
tavoletta, si fa oso quasi sempre di sca- 
le trasversali, la cui grandezza si regola 
secondo la grandezza del perìmetro da 
rilevarsi, nel qual caso una parte del tra- 
bucco o del metro vale sul terreno tariti 
trabocchi o tanti metri; cosi nella deita 
scala di trabucchi o di metri nel rapporto 
di 1 a aooo, un piede decimale del tra- 
bucco vale aoo trabucchi, e un millimetro 
del metro vale a metri ; onde 1 1/3 milli- 
metro vale .3 metri, che forma l’ unità 
della scala di triplo metro. 

Lo linea di stazione o fondamentale, o 
è una retta appositamente tracciata, il più 
possibilmente orizzontale, misurata con 
tutta 1' accuratezza, o un lato della figura 
da rilevarsi. Dalle due estremità della 
linea di stazione si deve poter vedere 
verso tutti i punti da rilevarsi. 

Per rilevare una retta interamente ac- 
cessibile si colloca la tavola sopra una del- 
le tue estremità, scegliendo sopra di essa 
un punto il quale sia esattamente verticale 
con uno dei punii da rilevarsi. In questi 
punti scelti ti pianta un ago normale allo 
specchio. A questo ago si appoggia la 
dioptra, e ti traguarda secondo I' altro 
ponto della data linea, il quale è segnato 
o con un bastone, o con una lunga per- 
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tica verticale, o per mezzo di un albero, po con più tavole, per mezzo di vari agri- 
o di un canto di mirro, e simili. Final- memori, ovvero di mano in mano con 
mente, si tira la linee visuale; dal suo prin- una sola tavola. 

cipio al punto di stazione applicasi una Tale è il pròcesso per rilevare una 
lunghezza la quale sia proporzionale a figura, quando si possa misurare ogni lato 
quella sul terreoo, e cosi si rilera la data del perimetro, e rilevare gli angoli che 
linea nella sua lunghezza e situazione. questi lati formaoo tra loro. Con ciò si 

Egualmeote si procede dovendosi rile- hanno tanti triangoli per un angolu e pei 
vare un angolo nel cui vertice si [tossa due lati che lo contaogono, quanti sono 
prendere il punto di stazione, eoo che si gli angoli della figura, meno uno. 
risparmia di misurare i lati; e misurandoli Nel rilevare con questo metodo, detto 
ed unendo i loro estremi con una retta si di suvraf>posiziooe , è condizione in- 
avrà rilevato uo triangolo eoo un ango- dispensabile la maggior possibile esattezza; 
lo , e i due lati che lo comprendono poiché l' errore più picoolo nel primo 
Perciò torna facile rilevare da un punto punto di staziona diviene ugnar più gran- 
di stazione n ( fig. 1 06 ) uno retta a b ac- de nelle altre stazioni ; e ne deriva quasi 
cetsibile soltanto in uaa delle sue estre- sempre che la figura alla fine del rilievo 
mità. non si può chiudere. 

Essendo a b c d tf ( fig. 1 07) un luo- Se fosse da determinarsi il punto x 
go in cui non ai possa andare, p. e., un ( fig. 108 ) da una data o assunta retta 
campo lavoralo, una vigna ec., allora si A B, si rileva nella prima stazione A l’an- 
cotloca la tavola su di un punto a del peri- goto ziB, quindi la retta AB; ed in 
metro, si traguarda verso 6, e si tira un» fine I’ angolo B. Con che si ottiene da un 
linea proporzionale al lato a b. Quindi ai tatù A B e dai due angoli A, B su di esso 
trasporta la tavola in b e la si colloca in tutto il triangolo A x B, e così anche il 
modo che il suo punto b sia so- cercato punto x. 

vrapposto al punto b del terreoo. Tra- Quanto più gli angoli A, B si accoita- 
guardando poi in dietro devesi portare no ai retti, tanto più acuto diviene P an- 
b a della tavola su b a del terreno, e po- gola A x B, quindi tanto più obbliqua 
scia rilevare bc. Con ciò ti ottieoa un alla tavola f intersecazione x, e però tan- 
triaogolo a b c, il quale è simile al trian- to più incerta la determinazione del pun- 
golo a bc sul terreno. Si continua egual- to x. Vale la stessa osservazione ae gli 
mente.pegli altri punti d cAJ ee. Se tutta angoli A B fossero molto acuti. Il meglio 
la figura alla fine del rilievo si chiude, però è se questi angoli cadono fra i 4°° 
è segno che si è operato a dovere. ai 6o°. 

Al rilievo deve precedere un computo Se da ogni angolo di una superficie da 
approssimativo della linea più longa b c, o rilevare si può vedere secondo ogni altro 
b d, calcolandosi noi passi, strada facendo, angolo 'della stessa, ti può allora anche 
circa 7 pasti -per ogni due trabucchi, af- rilevare colla maggiore esattezza ogni 
fine di scegliere positivamente una tale superficie, purché intraprendati la deferi- 
te» la che netsiipo dei punti da rilevarsi, zione di un triangolo da un tato e dai 
p. e. 6, possa cadere fuori dello specchio, due angoli adjaceoti tante volte quante 
Se ciò richiedesse una troppo piccola conviene, senza troppo obbliqoe iuterse- 
scala, allora si dovrebbe intraprendere il razioni. Cosi si può rilevare il poligono 
rilievo iu più di nn foglio, e in pari lem- A B C D E ( fig. 1 09 ) dal lata A B, 
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come line» di stazione, e dagli angoli B A E, a, 3; 3, 4, « gli segoli », a; a, 3; 5, 4$ 
BAD, B A C, e coti gii angoli A B C, e coti di «eguiio. Di poi ti misurano egea* 
A B D, e A B E. ' li lunghezze»!)’ incirca di io in io, ov- 

Se però cadeste no punti» x (fig. 108 ) «ero di ioo in »oo m , secondo che lo 
quoti fuori del foglio ti potrebbe tot- esige la esattela del rilievo da i ver* 
tarla o eoi calcolo, o graficamente atte* su a ; da a verso 3, da 3 verso 4, ece., 
gnare la rera distanza di questo punto e i punti cosi ottenuti si segnano con 
dalla linea A B. Per esempio , te si piccole caviglie, o con picchetti di lo 
avessero soltanto sulla tavola le parti B n gnu, battuti in terra fino alla lunghezza 
ed A o , si tiri per o una parallela di 9 in t5 centimetri, i quali, per evi- 
atta prima B a-, tari allora il orango- tar confusione, possono numerarti. Ora 
lo Aop co al triangolo A zB: quindi si colloca la tavola sopra a, e mentre che 
A p : A B — A b : A x ; donde A x può no assistente va verso I a vi pianta ima 
trovarti o graficamente o cnl calcolo. Si palina, viene su quella da a traguardate, 
potrà pertanto trovare facilmente simili Si trasporta quindi la tavola verso f>epo-‘ 
lunghezze, come A x prendendosi per la rimenti si traguarda secondo 1, e si tira la 
parte A p una parte aliquota delia Ime o linea visuale ; con che si ottiene l' inler- 
foudamentale A B. secatone I. L’assistente va io seguito 

Dietro a che ti rilevano facilmente le verso li, il cui punto si rileva come il 
linee totalmente inaccessibili A B, dove si precedente. Cosi si determinano tnttl i 
stabilisca una linea di stazione HO, e po- punti di curvatura, dietro ai quali-si .traccia 
scia s’ intraprenda ‘due volte il rilievo di quiadì a mano la linea curva. Dove siavi 
un triangolo da od Iato M O, e dai due un altro assistente anche sull’ altra ripa, 
angoli adjaaenti AMO, B M O, e BOM. allora si possono rilevare in puri tempo 
A OM. * ■« 1 . * • faaendiie le ripe. vurne 

Se nello figura ih rilevarsi p. e , a b c In qqesto, come in simili casi, giova 
def gh ( fig. io5 ) abbiati un punto di molto se il segno o la paliua del primo 
stazione n dal quale si possa traguardare assistente si distingue deila palina del se- 
e misurare verso tutti gli angoli da rito- condo, o pel colore, o per la grandezza, 
vai si a, b, c, ec., allora si può da un tal o per una banderuole, o altrimenti per un 
punto rilevare facilmente e con sicurezza segno qualunque visibile da lungi, 
ugni luogo. Dove si dovesse poi, a motivo Nella risoluzione di tali problemi, è 
di più ostacoli, prendere ancora un puotn bene prima di traguardare un ponto Pos- 
iti stazione, allora si otterrebbe una linea servare la posizione della tavola, affinchè 
di stazione A B ( fig. 110 ) dalla quale si essa non fosse u caso stata smossa durao- 
pussuno rilevare facilmente i dati punti le il lavoro. AicUue lavate e grafometri 
», a, 3, mentre si replica sempre la de* sono muniti perciò di particolari dio* 
scrizione di un triangolo da un lato e dai ptre d’assicurazione, le quali dal principio 
due angoli adiacenti. deila oporaùbse si dirigono verso un 

Per rilevare delle linee curve, p. es., punto fisso ; a questa direzione *ì con- 
te ripe d’ un fiume ( fig. 1 1 1 ) o altre, si serva per tutto il lavoro, 
tracciano e vi rilevano, secondo la di- Dove non si potesse scegliere la linea 
razione delie linee curve le concatenate di stazione^ o fondamentale, senza alcune 
linee di stazione 1 , a ; a , 5 , ecc. , obblique intersecazioni, allora fi può va- 
mentre zi rilevano la lunghezze 1 , a ; leni del preacenneto vantaggio d’uno dei 
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gii determiacti puati, p. es., C o D, da 
A e B ( figura 1 1 o ) per traguardare 
di nuovo ai puati A B, e quando -abbiasi 
la persuasione dell' esattezza del lavoro, 
continuare il rilievo. Questo avvantaggio 
dell’ intersecare traguardando per T in- 
dietro (fig. tog) procaccia grande esattezi 
za, e per ciò si deve principalmente far- 
ne aso. Se il luogo lo permette, si posso- 
no prendere nelle linee di stazione alcuni 
punti di verificazione o di prova, e da 
questi traguardare ancore ai punti da ri- 
levarsi 1,3, 5 , ecc., ovvero s'innalza in 
UBipunfc» della linea di stazione A B una 
normale ad essa, e si prendono io que- 
st' ultima i menzionati punti di verifica- 
zione. Si può per tal modo nszegnare 
quasi sempre coll’ intersecazione in aranti 
e in dietro i punti neotatarii allo specchio. 

Per lopiù si suol collocare immediata- 
mente Risila tavola al primo punto di sta- 
zione I’ ago magnetico, e notare con una 
linea a lapis, all' una, o anche ai due op- 
posti, lati della bussola dello stesso ago, 
la sua direzione, onde riconoscere la si- 
tuazione delle figure rilevate rispetto ni 
meridiano '«li un luogo-, supposto che 
sia data l« decimazione dell’ago magne- 
tico da nord ad ovest di circa 3 o°. — 
Con questa direzione dell'ago magneti- 
co si è io grado d'orientare la tavola 
in ogni altro punto di nazione , dove 
nun zi abbiano altri mezzi, cioè di collo- 
carla in modo che tutte le linee visuali 
tirate nei precedenti pumi di stazione 
sieoo parallele ai loro lati omologhi sul 
terreno ; cioè quando ai ponga primiera- 
mente lo specchio orizzontale , quiudi 
l'ago magnetico, al già segualo luogo, poi 
si giri lo specchio fino a tanto che l' ago 
sia a sito. Oltre a ciù zi fa .uso dell' ago 
magnetico, principalmente quando, per 
mancanza di libera vista, non si possa 
determinare coli' accennato mezzo d' in- 
tersecazione i ponti da rilevarsi. , 
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Il fio qui esposto contiene il più impor- 
tante a sapersi intorno al rilievo colla 
tavoletta ; ma dovendosi rilevare luoghi 
molto estesi, di-più centinaia di trabuc- 
chi in lunghezza e larghezza, allora deve 
precedere al rilievo uo’ altra operazione, 
vale a dice: 

i.° Si osserva tutto il perimetro, e se 
ne fu un abbozzo, o matrice, giusta le 
regole del disegno di situazione. . 

a.*. Con questo abbozzo, si determina 
subito una o più linee di stazione, e dova 
queste si debbano tracciare ; come anche 
se abbisogni uno . o più fogli, potendosi 
inoltre desumere dove cadranno i primi 
punti sul primo foglio, e secondo qual 
ordine debbano essere uniti i fogli. 

3 .° Si osserva se il luògo sia fornito di 
un numero sufficiente di punti fissi, op- 
pure se se ne debbano stabilire altri col 
mezzo d’ ulte pertiche alla cui cime si as- 
sicura uno scopo, o qualche oosa che sia 
visibile da lontano. 

4 ° Dallo stesso abbozzo, o nel fare la 
stessa ricognizione, si potrà facilmente ri- 
levare fin dove si possa da un punto di 
stazione determinare altri punti, senza en- 
trare in troppo obblique intersecazioni, 
oppure avere punti che non permettano 
l' intersecazione per l’ indietro. 

Qualora siensì debitamente adempiu- 
te queste condizioni s’ incomincia il ri- 
lievo. 

Per lo più si principia dalla cosi detta 
geometi ica triangolazione, cioè da ua cer- 
to numero di triangoli connessi P uno 
con l’altro, i quali contengono tutto il ri- 
lievo, che si chiama semplicemente rete, o 
rete di triangoli. I triangoli cosi ottenu- 
ti si empiono quindi colla tavola ; ed i 
punti più importanti del rilievo a’ inter- 
secano due, tre, o più volle per ottenera 
la maggiore esattezza. 

Il disegno a solo inchiostro della Chi- 
na si può far subito sul luogo da ua 
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assistente, o custode addetto all’agrimen- 
aore, o dal|’ agipeiuore medesimo. 

Se egli he più assistenti sufficientemen- 
te esercitati, allora possono quelli nell’ io- 
frattempo occuparsi in differenti lavori, 
come del rilievo delle linee curve od altro. 

La misura delle linee di stazione o fon- 
damentali si fa generalmente colla catena, 
I* meglio coi trabucchi, o colle canne, dove 
occorre la maggior possibile esatlezfa. La 
misura delle altre linee quasi orizzontali, 
ti fa colla catena o col livello a pendolo 
quando queste linee fonerò considerevol- 
mente obblique. 

Dove si adoperino per un rilievo pa- 
recchi fogli di carta, terminato il rilievo 
si uniranno quelli ( detti setioni in lin- 
guaggio d’arte) in modo da formarne un 
tutto, il qpalp sarà il piano ricercato. Per 
eseguire tale operatone eoo esattezza sono 
(ia osservarsi le seguenti regole : 

l.° Si Afono gli orli delle sezioni o dei 
fogli da unirsi tutti rettangoli di eguali 
grandezze e il più esattamente possibile, 
cioè di tale grandezza che possa rimaner 
Ubero all' intorno un largo spazio di qual- 
che oncia. 

3.° Sul orlo della prima sezione si por- 
tano diversi punti spettanti alla seconda. 
Questi stessi ponti devono trovarsi pari- 
menti sulla prossima sezione susseguente, 
i quali, opportunamente collocati I’ uno 
sull' altro, danno le due sezioni nella loro 
vera situazione respettiva. 

Per tracciare una Ggura disegnala sol 
foglio dello specchio, si usa proceduta al 
l'opposto di quello che si pratica, pel ri- 
lievo. $i tracciano, cioè, nella direttone 
delle linee che si provano sulla tavola le 
omologhe sul terreno, facendo queste pro- 
porzionali a quelle. Il tracciamento degli 
angoli si £a come il lofo rilievo. 

Per esaurire pianamente questo argo- 
mento, cioè per indicare tutte le pratiche 
onde ottenere un esatto rilievq, dovremmo 
Sappi. Dii. Tecn. T. XXX VI. 
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occupare apcqra parecchie pagine, ma c|è 
male addirebheii allo scopo nostro, che 
tende a dare al Sorvegliante una sempli- 
ce idea dei metodi più comuni, e quanto 
abbiamo detto pensiamo che basti per 
farlo entrare in qualche modo nello spi- 
rito dell’operazione ; mentre d’ altronde, 
per quanto chiaramente tentassimo di spie- 
garci, egli non arriverebbe forse mai a per- 
fettamente comprenderci seoza prima as- 
sistere sulla faccia del .luogo alla pratica 
esecuzione : cosa appunto' che lo consi- 
gliamo di fare, e ripetutamente, per adde- 
strarsi. 

Delle livellazioni. 

Fra le molteplici ricerche delia geo- 
desia elementare, dice il professore Carlo 
Conti ( troppo immaturamente rapito ai 
bisogni della istruzione popolare e della 
scienza applicata alla pratica) (i), la livel- 
lazione topografica, si per l’ importanza 
grandissima che ella ha nei movimenti di 
terreno occorrenti alla costruzione di stra- 
de, elio scavamento dei canali o «coli, a 
disporre il suolo per l’ irrigazione, ecc„ 
occupa certamente il primo posto. 

In un terreno ineguale sia tracciata una 
linea, e fingiamo che luogo il corso della 
medesima sia fatto un taglio verticale, e 
che acqua stagnante bagni questa sponda 
a picco, egli è manifesto che confrontando 
il pglio alla linea giustissima di livello se- 
gnato dallacque si vedrebbe dove il suolo 
s'innalza, ove si avvalla, eie ut potrebbe 
determinare esattamente la quantità. Per 
il che, se sopra questo andamento si vo- 
lesse condurre una linea di livello, o di 
data pendenza, si conoscerebbe loalu in 
quali siti sarebbe necessario colmare, io 



(t) Vedi Memorie dell' 1 . R. Istituto Vene- 
to. Volume 11, Venezia in 4-° ‘ 
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quali abballare il terreno. Ore egli è uf- 
ficio della livellazione di rilevare quell’an-, 
demento, o, come li dice in linguaggio 
dell'arte, il profilo, anche lenza quell’ i- 
deato taglio, lenza il loecono di quell'ac- 
qua itagnante che lomministra la linea d! 
livello alla quale li riportano i punti del 
terreno. 

Mettiamo adesso che lui molo, a se- 
conda di quella linea, sia stesu un filo ri- 
gido, i cui estremi lieno a dato livello -, 
poi che altri fili rigidi, a certe distanze, si 
ripieghino sul medesimo suolo in piani 
verticali e perpendicolari a quell’anda- 
mento, egli è manifesto che anche toglien- 
do il sottoposto terreno, da quel sistema 
di fili rimasti al loro luogo, avrebbesi una 
rappresentazione della precedente giaci- 
tura del terreno, e tanto più esatta quanto 
più quei fili trasversali fossero frequenti. 

Ora il rilevare sul terreno la linea lon- 
gitudioale e quelle trasversali che abbia- 
mo raffigurate in quei fili, e 1' esprimerle 
con opportuni disegni, valevoli a rappre- 
sentare la configurazione del suolo, per 
ricavarne i movimenti necessari! al pro- 
posto fine, è l'oggetto della livellazione. 

Io questa operazione delicatissima, e 
necessaria sì di frequente, si addomanda 
tutta la cura dell’ ingegnere, perchè un 
errore condurrebbe a gravissime conse- 
guenze sia nel calcolo dei movimenti di 
terra, che nella condotta delle acque. 

Per la qual cosa più maniere furono 
proposte e messe in opera dai pratici per 
t assicurarsi della esattezza dei profili lon- 
gitudinali e trasversali di livellazione e 
molte specie di livelli. Il Conti stesso ne 
propone alcune nella sua bella Memoria 
intitolata Criterio , ecc., ma i calcoli di 
troppa levatura che la corredano non ci 
permettono di riprodurla. Laond’è che 
riferendoci io parte ai sistemi antichi ci 
accingiamo anzi a tutto a dare la descri- 
zione di unu dei più usitali livelli. 
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Ad una riga solida di ferro di met. 0,70 
a o ,85 si trovano uniti due traguardi, i 
quali non snno cosi alti quanto quelli 
delle dioptra della tavola, e fomiti di fili 
incrocicchiati. Nel mezzo della sottoposta 
superficie di questa riga trovasene un’ al- 
tra più corta d’ ottone, la quale è fornita 
d’ una cerniera. A lato a questa spunta 
una vite tagliata sottilmente ( la vite di 
elevazione, o vite orizzootatrice ). 

Sulla superficie di questa riga trovaai 
un tubo di vetro lungo dai metri 0,10 
ai o,t 5 pieno di spirito di viuo, con uoa 
bolla d’ aria, e smallata all’ estremità, il 
quale è in parte in un proprio cannonci- 
no di ottone in modo che per mezzo di 
una piccola vite ( vite di rettificazione o 
micrometro ) può essere debitamente si- 
tuato. Il tutto ha un proprio gambo che 
si adatta al pomo d* un trìpode. 

L' asse del tubo essendo parallelo al 
raggio visuale cd orizzontale, quando cioè 
la bulla d'aria si ferma oel mezzo, allora 
anche il raggio visuale è orizzontale. — 
Per non aver bisogno di molti ponti di 
stazione, si prendono le linee visuali più 
lunghe, e perciò si usa talvolta ihvece 
della dioptra un cannocchiale, il qnale con- 
tiene un vetro oculare e un obbiettivo, nel 
cui comune fuoco si deve trovare una 
croce di fili sottili, o segnata su d’una 
sottile lastra di vetro. Prima di principia- 
re il lavoro si dere rettificare il livello, 
cioè il raggio visuale deve in ogni punto 
di stazione poter esser reso orizzontale. 
Ciò ai fa col livello a dioptra nel seguen- 
te modo : 

Ad una distanza di 70 ad 84 metri si 
fa collocare uoa biffa AB ( figura iti), 
mediante la vile d’ elevazione si porta la 
bolla d’ aria al suo mezzo, e si fa notare 
l’ altezza A I del raggio visuale. Ora si 
volta il livello in modo che il traguardo 
a sia rivolto verso la biffa ; si porta quin- 
di la bolla d’ aria ancora al suo mezzo, e 
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si fa notare di nuovo allena A 1 del 
raggio rimale. Se queste due altezze so- 
no tra loro eguali , allora il livello è 
rettificato ; io caso diverso, i due raggi vi- 
suali si scostano egualmente secondo op- 
poste direzioni nello stesso piano verti- 
cale b p. Perciò si divide la differenza i, a 
sulla biffa in due parti eguali ; si dirige il 
raggio visuale secondo p ; e con quest» 
direzione delta dioplra si porta la bolla 
d' aria, mediante la vite di rettificazione, 
nel suo mezzo, ed allora io strumento è 
rettificato. 

La rettificazione del livello a cannoc- 
chiale si fa in due maniere, delle quali la 
più semplice è la seguente : 

Si traccia una linea orizzontale P R di 
arca 600 braccia, e si determina il suo 
mezzo Q ( fig. ita ), quindi il mezzo S 
della sua metà Q R. In Q ed ia R si 
collocano le due biffe, ed in S il livello. 
Dal punte C verticale al punto S, si tra- 
guarda verso a e verso .6, dopo che ti è 
portata ogni volta la bolla d'aria, median- 
te la vite di .elevazione, al suo mezzo. Ciò 
fatto, a e b trovanti nello stesso orizzon- 
te. Quindi si porta il livello tu P, e si 
traguarda dal ponto D a questo verticale, 
secondo il prenotato ponto b, senza 
guardare alla posizione della bolla d'aria, 
lo questa direzione si fa notare il punto 
m, il quale indica il raggio visuale. Di poi 
si trasporta a m dal paolo m fino in n 
sulla parte opposta; allora giacciono an- 
che i due punti D e n nella stessa oriz- 
zontale, perchè a motivo dell' eguaglianza 
degli angoli alterni m D n, m b a le linee 
D n e a b sono tra loro parallele. — 
Giacché i triangoli D m n, barn hanno 
i lati amemn,mbemD eguali, e gli 
angoli D m n, e b m a sono pure tra 
loro eguali ; quiodi anche gli angoli m D n 
e m b a eguali tra loro. Si diriga ora il 
canoocchiale sul punto n ( quando I’ ele- 
vazione dell' orizzonte apparente per la 
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lunghezza P Q non possa notarsi), allora 
è eoo ciò portato il raggio visuale nell’ o- 
rizzonte apparente. Finalmente, si porli 
su quest' ultima direzione del cannocchia- 
le la bolla (T aria, mediante la vite di 
rettiGcazione al suo posto di mezzo, ed 
allora il livello è rettificato. . . 

Se per P Q — aoo”" 1 - si fosse osser- 
vata I' elevazione dell’ oriszonte apparen- 
te, di o,oo 3 ,“‘*‘ si porta questa elevazio- 
ne dal punto n all' iosù, e dirigesi il rao- 
nocchiale verso questo punto cosi trovato; 
e portasi quiodi, per mezzo della vite di 
rettificazione, la bulla d'aria nel.su» mez- 
zo, allora lo strumento è rettificato. Il 
raggio visuale si dirige sempre sulla mire, 
e si nota P elevazione del lembo inferiore 
della mira sopra ogni asta, se la mira ha 
in ambedue le biffe le medesime dimensio- 
ni. — Ma passiamo all'osservazione prin- 
cipale. 

. , Dovendosi, p. es., trovare la pendenza 
della linea A B (fig. sia) si colloca il li- 
vello in A, e l’asta colla sua mira io B. 
Se la bolla d' aria è ferma al suo mezzo, 
allora si trova P orizzontale mo col tra- 
guardare e sospendere la miro m ; inoltre 
si deve misurare do, ed m B — od dà 
la pendenza richiesta. 

Per lunghe distanze, dove il terreno 
ora sale, ora si abbassa vanno prese tante 
stazioni ( punti di stazione ) in modo che 
i raggi visuali non sieno troppo lunghi, 
e si ripete la suddescrilta operazione. A 
questo proposito è mollo comodo lo sce- 
gliere i punti di stazione 1, a, 3 , fra i 
punti da livellarsi A, B, C. . . . ( figu- 
ra 1 1 3 ), e cosi di seguito. In questo 
caso, per risparmiare dei punti di stazio- 
ne si preode il punto P a mezzo dei 
punti da livellarsi AB (fig. 1 14-1 «5 ). 
Se sieno ora le linee A D, P O, C E 
verticali, D E f orizzontale apparente, 
A C un arco del cerchio massimo della 
terra , e B C P altezza da misurarsi ; 
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allora è qdést , àllezza AD— B E. Poi- le biffe il più vèrticalmeate thè sfa fes- 
chi se V immegiói per O (fig. k i 4) Fó- libile, per alzare o abbassare la mira sol- 
rltzoote vefo F O 6, per B !’ orinoti- tanto a poro, secondo il sego'o loro datò 
le vero B H, e per A I* orizzonte véro dal puoto di stazione. Sé il terréno fosse 
A C, allora è F D — G E ; giacché il copèrto d’ erba, oppure di piccoli sassi, 
ponto P è preso nel mezzo. Fra le ver- allora non si devono pórre le biffe Bi- 
licali poi A D e C E , e io eguali di- rettamente sul terreno, ma si posano su 
stanze le elevazioni dell* orizzonte appa- piccoli cavicchi piantati intéramente nèl 
renti sono eguali. Essendo poi gli archi lerreoo, i quali per lo più si segnino eoo 
concentrici orizzonti veri, sono le parti numeri o Iettare. 

H F, B G, Bi, B C, A F, C G tra lo- Sé P noti rosse bel mezzo, allora do- 
ro eguali; dunque è anche A F -|- F D — vfebbesi per P M e PC (6g. a * 4) 
CG-f G E ; ovvero AD i CE; e vero per O N e O E determinare *e- 
, poiché CE — BE — C B, è ancora paratamente le elevazioni deli’ orizzonte 
AD — BE — CB. Quindi si ottiene apparente QB,eG E, poiché quivi que- 
la differenza delle altezze di due punti do- *le due lunghezze non possdno essere tre- 
vo si collochi il livello nel mezzo di que- loro eguali. Ora se siami esse calcolate, si 
sti punti, e si levi dall 1 altezza misurata notino le differenze H N — QNeBE — 
ADI 1 altezza misurata B E ; le quali G E ; donde si otteogortd le altezze cor- 
altezze , per mezzo degli assistenti che rette M Q e B G. L 1 eccesso M Q — — 
si trovano in A e in B, si notano sulle B G — B C . — R M dè la differenza di 
biffe. Siccome qui B E è minore di A D, elevazione dèi pùnti B # B. Egli é per- 
coli il ponto B giace più alto del punto tanto indispensabile determinare là èle- 
A ; il qual eccesso A D — BE s' indica razione dell 1 orizzonte' apparente per lo 
col segno e nel caso opposto §’ in- lunghezze misurate O N fe O E, lo che 
dica col segno meno ( figura 1 1 5 ). insegna la seguente Tìtoli. 

Gli assistenti devono tenere in mano 
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Fino ai 5oo,ooo metri il livello od 
oriltoute apparente, cioè la lunghezza del 
raggio rimate coiocide Col livello od oriz- 
ionie vero, o lunghetta dell' arco corri- 
■pondente, ma in appresso comincia a 
differirne. • ; 

Per calcolare in ogni cuo I' elevazione 
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del livello apparente mi livello vero si 
stabilisce la proporzione seguente : 

Il quadrato di suo metri sta al quadra- 
to della data distanza, come o,oo3i“' 11 - 
sta alla cercala elevazione. 

Esempio. Cercare la elevatione del li- 
vello apparente per la Itmgheuàdi sa5 
t metri : 



( aoo )* : ( aa5 )» = i,oo3i : x ■* n- cioè, 4°°° ' 5o6a5 o,oo3t : x, 



donde x ~ 



5o6s5 X o,oo3t 



4000 



quasi esattamente. 



; Giova anche avvertire che a motivo 
della rifrazione della luce, la visuale noo 
segue neppure ‘giustamente il livello ap- 
parente, me •' abbassa incurvandosi sotto 
■I medesimo , la quale depressione fa 
trovata le settima parte dell'elevazione del 
livello apparente, oode la correzione di 
•felicitò scemasi d'uo settimo in grbtia del- 
la rifrazione. I , ... ,, 

Nè deve tacersi che talora, seoz' altro 
istrumeoto, si livella naturalmente o artifi- 
cialmente coll’ acqua stagonnnte, lo che 
dicesi livellare a pelo et acqua. 

Questo modo, sempre che possa usar- 
ai, è il più spedito e. il più sicuro di ogoi 
•Uro. 

Dovendosi, p. es., trovare la differenza 
delle altezze di due punti A e B ( figu- 
ra 1 1 a ), i quali distiano di tanto che da 
no punto solo framezzo oon si posta 
vedere tu d'ogouoo, allora ti notano, per 
via di più picchetti, diversi punti A, B, C, 
D, e così di seguito. Le biffe vanno poste 
in A e C, e il livello al n.° 1 presso che 
pel meno : quindi si porta un raggio vi- 
anale nell' orizzonte apparente verso F e 
G, ed ogni assistente nota sulla sua biffa 
l'altetta della visuale. Poi I' assistente che 
trovasi in C va colla sua biffa in D, e 



1 56,9375 . 

: — - =± o,oo3g 

4000 



quello di A va in G, 4 fi livello al o. 9 3 
dove ogni aaaiataate nota parimenti sulla 
sua biffa l' alletta della visuale. Si opera 
lo sjesso pel punto di, stazione al n.* 3. 
Finalmente, ciascun assistente fa la somma 
delle rispettive al terre delle visuali ; e 
tolta la somma minore dalla maggiore, ('ec- 
césso è la differenza di livèllo dei punti A 
e B. Giacché pertanto la somma delle pri- 
me altezze ne' punti À, C,DèAF + 
G H -)- D R, e la somma delle seconde 
C G DJ -f- B L } ed è poi A F —— 
CG = Cc; CG — DJ — D <f, e 
D X *— B L z: -n D m ( mentre per 
essere DK ^ BL, va preposto all’ ec- 
cesso D m il segno — ) ; dunque è anche 

AF + CH + DX — <CG + DJ-j- 
B L) = C c D dì — D m — d Q -f- 
D d — D m = Q — Dm — Qm 
b B “ A o, la quale dinota la differenze 
di livello dei punti A B, se A b è I’ o- 
rizzontale del punto A, e B o è I’ oriz- 
zontale del punto B, e quindi parallele 
alla prima. 

Quando la somma delle altezze delle 
visuali dell' assistente che antecede fosse 
minore della somme di quelle del susse- 
guente, allora B è della ritrovata differen- 
za più basso di A. 
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Non è assolutamente necessario che si 
operi sempre nello stCso pieno verticale 
come nel tracciare le linee. Si ha la ri- 
chiesta differenza di livello dei punti A 
e B anche quando per ostacoli giacenti 
fra A e B, non si possano prendere i 
punti di stazione nel piano verticale che 
passa per A e B. 

Se si deve inoltre presentare l' intiera 
sezione del tratto livellato, cioè stendere 
il piano o profilo di livellazione, allora si 
rende necessaria una particolare Tabella. 
Il processo è il seguente : 

Fra i punti A e B ( fig. i sa ) ti segna 
una retta ( il piano verticale } e i punti 
che si trovano in esso diversamente ele- 
vati si notano con picchetti segnati con 
numeri o lettere. Quindi si livellano lutti 
i punti, e le altezze ottenute su i'uoa del- 
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le biffe X ti scrivono nella primi colon- 
na ; quelle avute sulla biffa Y nella se- 
conda colonna 4 nella terza colonna ai 
scrivono le somme delle altezze come ti 
succedono nella biffi) X ; egualmente nel- 
la quarta coInnnB quelle per la biffa Y. — 
Ogni somma della biffii Y si leva dalla 
somma che le sta di contro della bif- 
fa X. Se ora noa somma in X sia mag- 
giore di una somma in Y, allora si ot- 
tiene un eccesso al quale o non si pre- 
pone segno, u il segno -|-. All' incontro, 
se la somme in Y sia maggiora della som- 
ma ia X, allora ti prepone all' eccesso il 
segno — . Gli eccessi segnati col -f- fi 
scrivono nella quinta colonna, quelli se- 
gnati eoi — nella sesta. — Le distanze 
orizzontali dei due punti seguono nella 
settima colonna. 



v » 
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Con quella labella >i stende facilmente 
il piano o profilo di livellazione. Nell’ad- 
<ioUo esempio si tirerebbe una retta r= 
Afi ~ 54 '”, a 11 '*. Questa è la somma 
delle distanze orizzontali. Sopra questa 
linea si notano le distanze Kg, gli, Kr ,- 
l’ultima rb — ~ «2,557 emerge da sè. Ai 
punti così ottenuti g K r, come agli estre- 
mi A e fi, s' innalzano delle indefinite per- 
pendicolari, delle quali alcune si prolun- 
gano al di sotto. 

Su di queste perpendicolari si portano 
gli ottenuti eccessi, cioè I' eccesso C g in- 
dicato col -f- da G fino al C ; la differen- 
za o eccesso J K indicalo col — all’ingiù 
da R in J, egualmente M r da r in M, 
finalmente B fi all’ insù da fi fino in B, 
indicando col -)- i punti che giacciono al 
di sopra dell’ orizzontale, col — i punti 
che giacciono al di sotto d’ essa. — Se 
traccisi dunque pei punti A, C, J, M, 
B . . . e cosi di seguito una linea, si ot- 
tiene allora la sezione dell' andamento o 
superficie livellata. Di ciò si fa, nel tem- 
po stesso della livellazione medesima, un 
abbozzo, nel quale, se il luogo lo richiede, 
si noteranno gli oggetti che si vanno in- 
contrando, alberi, case, ecc. 

Le applicazioni della livellazione sono 
estremamente olili per la costruzione di 
nuove strade, per la riatlfizione delle già 
esistenti, per la rettificazione dei fiumi, per 
la costruzione di diverse opere idrauliche, 
corno argiui, chiuse, ecc., per la fabbrica 
di macchine idrauliche, marioe, ecc., so- 
pra tutto pegli acquidotti, per la costru- 
zione di muri lunghi sopra un terreno 
ioeguale ; finalmente, se devono empirsi 
certi cavi, fossi, oppure far certe cascate 
d’ acqua, una fedele livellazione è una 
cosa indispensabilissima. 
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Noztost LEGALI SORME E DISOIVL1RB 

AMMINISTRATIVE. 

Abbiamo detto nel preambolo, o pro- 
gramma che si voglia dirlo, di qoisto ar- 
ticolo, che tornano per Io meno opportu- 
nissime al Sorvegliante anche alcune no- 
zioni legali , ed una chiara conoscenza 
delie discipline ufficiose amministrative, e 
crediamo in fatti di non esserci apposti ; 
mentre dalla mala interpretazione di un 
articolo, o dalla trascuranza di una pra- 
tica, dipendono tante volte questioni in- 
terminabili, perniciose tanto a chi le pro- 
muove, come a chi le impugna. Lo zelo 
del funzionario pubblico per l' interesse 
dell’ erario che rappresenta, deve esse- 
re impertanto anzi a tutto illuminato , 
ed a questo effetto pensiamo bon inu- 
tile eh’ egli abbia presenti quei paragra 
fi del Codice Civile Austriaco che pos- 
sono riguardare direttamente o indiret- 
tamente i Contratti d'appalto ; non meno 
che le Norme generali adottate io pro- 
posito dalle pubbliche Ammioistraziuni, 
ed approvate dai Dioosteri superiori. 

Disposiiioni del Codice Civile Austriaco. 

i.° Il Contralto dà un fondoto titolo 
al diritto di possesso reale ( g. 5 i 7 ) ; di 
proprietà (§. 424 ); di pegno (§. 44«j ); 
di servitù ( §. 4 So ). 

2. 0 li diritto personale deriva imme- 
diatamente dal Contratto ( §. 85 g ). 

3 .° La promessa fatta da una parte di 
dare, o fare, o tralasciare qualche cosa, c 
1’ accettazione per l'altra, costituiscono un 
Contratto ( §. 85 i ). Finché durano le 
Irattatlive c quando la promessa nou è 
ancor fatta, ovvero non è nè prima nè 
dopo accettata, non esiste ancora nessun 
contralto. 

4 -° I Contralti si dividono in taciti ed 

*4 



Digitized by Google 




1 o6 Sorvegliaste Sorvegliaste 

espressi ( §. 8 G 3 ), si disli agno no però l’ indennizzaziooo (§. 919). E però per- 

i’assenso presunto dal tacito ed espresso ; messo alla parte di stipulare la riserva del- 

il primo non si rilieue sussistente e rego- lo scioglimento. Ed anche senza espressa 

lare, se non in quanto la legge lo presu- riserva la legge accorda in certi casi lo 

me, e nel solo caso che le parli non ab- scioglimento del contratto. 

biaoo dichiarata una contraria intenzione. 1 1 .“ Se nei Contratti bilaterali una def- 

5 . ° Un Contratto in cui una parte prò- le parli ha nemmeno ricevuto la metà di 

inette qualche cosa e 1' altra accetti, di- ciò che diede un'altra, secondo il valore 
cesi unilaterale ; quello in cui ambedue ordinario, la legge accorda alla parte lesa 
le parti si attribuiscono ed accettano reci- il diritto di domandare la rescissione del 
proci diritti dicesi bilaterale. Contratto e che le cose sieno restituite 

Il primo è senza correspettività, non il nel pristino slBto. Ma è libero all' altra 
secondo ( §. 864 )- parte il far sussistere il Contratto median- 

6. ° Chi non sa o non può scrivere te il supplemento di ciò che manca al- 
deve, assistito da due testimonii, l'uno I’ ordinario valore. 

dei quali sottoscriva il di lui nome, ap- La mancanza di proporzione del valore 
porre il segno ordinario della sua ma- si calcola in relazione al tempo del con- 
no (§. 883 ). chiuso contralto (§. 934 )■ 

Si richiedono due testimonii, l'uno dei 1 a.° Questo rimedio di diritto non ha 
quali sottoscriva il nome dell'incapace, per luogo se taluno vi abbia espressamente 
avere la prova di chi abbia stipulato il rinunciato, o abbia dichiarato di pagare 
Contratto. per singolare a (lezione un prezzo straor- 

j.° Non si ammettono intelligenze ver- dinario ( §. 935 ). 
bali contro nn Contratto scritto (§. 887) i 3 .° Se si riouncia generalmente ed 

8.° Il Contratto deve eseguirsi nel lem- indeterminatamente alle eccezioni contro 
po , luogo e modo stabilito dalle parti la validità del Contratto, tale rinuncia 
( §. 900 ). non produoe verun effetto ( §. g 3 7. ) 

Se 1 ' epoca dell' esecuzione non è sta- 14.“ Ognuno ha diritto di esigere la 
bilita a solo favore delle persone obbliga- riparazione del danno dato con colpa, 
te, l'adempimento dell’ obbligazione non tanto se questo siasi recato cotl’inadempi- 
può aver luogo prima ch’ella scada. mento d’ un Contratto, quanto indipen- 

11 tempo si determina pur giorni, mesi dentemente da esso ( §■ 1295 ). 
ed unni 24 ore formano un giorno, 3 o i 5 .° Se alcuno per una determinata 
giorni un mese, 365 giorni un anno, non mercede in danaro si obbliga a prestar 
avuto riguardo agli auni bisestili o inter- dei servigi, o ad eseguire un lavoro, nasce 
calali. il contratto di locazione e conduzione di 

9. 0 11 diritto, all’acquisto del quale è opere ( §. 1 5 5 1 ). 
stabilito un giorno preciso, si ottiene al- 1G. 0 Tostochè una persona ordina un 
l' incominciare di questo giorno. Per I’ a- lavoro o un' opera, si suppone che abbia 
dempimcnlo poi dell'ohbligazione; l'intero anche acconsentito per la conveniente mer- 
giorno determinalo è a favore della perso- cede. Se questa don i stabilita da coli- 
na obbligata. venzione, nè dalla legge, vien determinata 

io." L inadempimento del Contratto dal giudice ( S. 1 i 5 a ). 
per una parte non d.» all’altra che il di- iy.° Chi ha ordiimtj l'opera può rece- 
ritlo di chiederne l’er alto adempimento o dure dal contralto quando vi sicuo diletti 
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essenziali che rendono 1’ opere inette al-j 
1’ uso, o che fossero contrarii eli' espressa 
convenzione. Se non vuole recedere, o se ] 
i difetti non sieno essenziali, nè contrarii 
ella convenzione espressa, può domandare 
o la correzione dei difetti, o la conveniente 
iodennizzazione, ed a questo fiae ritenere 
una parte proporzionate della mercede 
( §. 1 1 55 ). Se l'opera fu fatta secondo 
le prescrizioni del conduttore, il locato- 
re non è responsabile pel cattivo esito 
d’ essa. 

1 8. ° Se l’ opera non è compiala per 
colpa del locatore nel tempo stabilito co- 
me condizione, può il conduttore non 
accettarla ed esigere iodennizzazione. — 
Se questi fosse moroso a pagar la merce- 
de, può esigerla anche il locatore (§.i 1 54 ). 
Se il tempo fu determinato solo a IP incir- 
ca, non si ritiene stabilita una condizione 
essenziale. Il tempo può essere stabilito 
in forma di condizione tacita indicando lo 
scopo cui 1’ opera deve servire. 

19. ° Non essendosi stabilito il tempo 
nè espressamente, nè tacitamente, il Con- 
tratto deve eseguirti da ambedue le parti 
senza inopportuna dilazione ( §. 904 ). 

so.’ - Devesi indennizzare il locatore 
anche pei servigi e lavori non eseguiti 
per colpa del conduttore, o per caso av- 
venuto nella di lui persona , nou che 
pel danno sofferto per la perdita di tem- 
po (§. 1 1 55 ). 

at.° Di regola la mercede si deve a 
lavoro finito. Se questa si divide in certi 
tempi o parti, o se porta delle spese non 
assunte dal locatore, esso può esigere an- 
che primo una parte della mercede, e il 
rimborso delle spese fatte ( §. 1 1S6 ). 

3 J.° Se la materia per eseguir l’opera, 
o l’ opera stessa anche in parte perisca 
per caso fortuito, ri soccombe il padrone 
di quella o di questa. Se il conduttore 
diede una materia manifestamente iaetta 
all’ opera, il locatore è risponsabile del 
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danno, se abbia omesso di avvertirne il 
conduttore ( §. n 5 y). 

25 . ° Il locatore di un’opera per un 
tempo determinato non può abbandonarla 
senza leggitlimo motivo, nè essere conge- 
dato prima che sia scorso il tempo e fini- 
ta l' opera. 

Se questa è interrotta, ciascuna delle 
parti risponde per la propria colpa, nes- 
suna pel caso fortuito ( tj. 1160). Que- 
st' ultimo principio soffre una restrizione 
quando il caso fortuito sia avvenuto nella 
persona del conduttore dell' opera. 

24.° Se il caso fortuito che interrompe 
l'opera avviene nella persona del locatore, 
questi non può esigere alcuna mercede 
pel tempo della interruzione, e secondo i 
casi può essere anche congedato (§. 1 i 5 g). 

2 5 .° Il locatore può per urgenti cir- 
costanze affidare ad altri l’ opera com- 
messagli, ma ne è risponsabile (§. 1 1 Gì). 

26. ° Cessa lo locazione morendo il lo- 
catore cui l'opera fu commessa per la sua 
particolare abilità. Gli eredi hanno diritto 
soltanto al prezzo della materia preparala 
e ad una parte della mercede pel già fatto 
lavoro. Morendo il conduttore, gli eredi 
suoi continuano nel Contratto, o inden- 
nizzano il locatore ( §. 1162). 

Cognizioni generali d'àrtb, a base ubi 
Contratti d’ appalto , dedotte dal 
Capitolato gbnebale per le Opebb 
COSTITUENTI IL PlANO DI REGOLAZIONE 
Dì Bbenta b Bacchiglionb, APPROVATO 
colla Sovrana Risoluzione 17 otto- 
bre 1843. ■ 

Obblighi degl’ Impresari 1 . 

i.° Ogni aspirante, o concorrente al- 
1 ' Asta s’ inteode eh’ esser debba perfetta- 
mente edotto di fiitte le circostanze e 
condizioni del lavoro diesi appalla, aver- 
ne bene esaminali ed intesi i Disegni, e 
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Descrizioni e Foglio il’ Ada espiliti pre- 
cedentemente alla pubblica ispezione, ed 
arar fatte quelle ricognizioni e rilievi lo- 
cali reputati necessari per assicurarsi del- 
la quantità c qualità del lavoro stesso ; 
onde non potere inai allegare ignoranza, 
o imperfetta conoscenza, nè protestare ir- 
regolarità di Perizia, o meno giusta corri- 
spondenza d’essa col luvoro effettivamente 
descritto e prescritto. 

Depositi di cauzione. 

i.° Nessuno potrà essere ammesso alla 
gara, dove non abbia prima verificato in 
danaro sonante, o con obbligazioni dello 
Stato fruttanti interesse, il deposito d’ a- 
sta, e quell» per le spese che saranno 
precisale nell’ avviso relativo. 

Trattenuta del deposito del solo 
Deliberatario. 

3. ° I depositi vanno restituiti ai con- 
correnti a mano a mano eh’ essi si ritira- 
no dalla gara, e non restano a garanzia 
della stipulazione del Contratto che i de- 
positi del Deliberatario. 

Basi del Contratto. 

4. ° La Descrizione dei lavori, i Tipi 
die la compiono ed il Foglio d'Asta, non 
meno che un Capitolato speciale, concor- 
rono, io una a queste Condizioni generali 
d'arte , alla stipulaziooe del Contratto. 

La Perizia però non fa parte io modo 
alcuno del Contratto medesimo, nc si ren- 
de ostensibile all' Abboccatol e, ma gli si 
comunica semplicemente il detto Foglio 
d’ Asta, dove sono indicati i prezzi dei 
lavori e dei materiali, non meno che i va- 
lori d’ analisi, e ciò per servire di base 
alle liquidazioni, che in corso d' opera o 
all' atto di collaudo occorressero in con- 
testo dell’ Abboccature, e senza che mai 
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si possa trarre argomento di canora oon- 
tro le valutazioni di Perizia, nè dar mo- 
tivo a compensazioni. 

Prescrizioni s penalità. 

5.° L'Autorità amministrativa presso la 
quale si tiene l’Asta, intimando al Delibe- 
ratario la superiore approvazione, gli as- 
segna il giorno e P ora in cui dovrà pre- 
sentarsi per la definitiva stipulazione del 
Contralto e per fornire la cauzione d’ Ap- 
palto, nella misura che sarà stata prescritta. 

Mancando egli di comparire nel termi- 
ne stabilitogli per la stipulazione del Con- 
tratto, e per la prestazione delle sicurtà, 
perde per la prima volta la metà del de- 
posito d’Asta, che resta confiscata a favore 
dell’ Amministrazione. La stazione appal- 
tante gli assegna nuova giornata, colla com- 
minatoria che non presentandosi sarà in. 
facoltà deH’Ainministrazione di rinnovare 
a spese e pericolo di esso Abboccature 
l' incanto, ovvero di far procedere all’ e- 
secuzione dei lavori ex Ufficio, od in via 
di cottimo a pericolo e spese del Delibe- 
ratario medesimo. 

Per mandare ad esecuzione la detta 
comminatoria, la Stazione appaltante non 
ha d’ uopo di procedere ad alcun altro 
avviso, bastando il Tatto delta mancanza 
dell’ Abboccature. E la dichiarazione di 
non avere il Deliberatario eseguito il se- 
condo ordine, fa piena prova contro B 
medesimo. Per ogni conseguente effetto 
legale il Verbale d' Asta ratificato e mu- 
nito del bollo competente farà le veci del 
Contratto scritto. — Di qualunque diffe- 
renza fra la delibera e la nuova offerta, 
o la spesa incontrata dall’Amministrazione, 
avrà la medesima diritto di rimborsarsi 
sull’ altra metà del deposito ; ed ove que- 
sto non fosse sufficiente, ne sarà perso- 
nalmente responsabile I' Abboccature n 
carico del quale avrà 1' Amministrazione 
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diritto di ottenere prenotatone dell’ e- 
ventilale suo credito. 

Se, dietro la nuora offerta, od il lavoro 
d’ Ufficio vi fosse, al confronto della deli- 
bera, un vantaggio, tale vantaggio andrà a 
tutto favore della Stazione appallante. 

Termine fissato per la consegna, 
e penalità oltrepassandolo. 

C.° Stipulalo il Contratto, I' Autorità 
appaltante intima il giorno in cni vorrà 
che sia fatta la consegna del lavoro, per 
assumere !a_ quale P Appaltatore dovrà 
presentarsi all' Ingegnere incaricato della 
generale direzione dei lavori. — Se l’Ab- 
boccatore manca di ricevere la consegna 
nel dì fissato, è responsabile del danno 
che derivar potesse dal suo ritardo, e gli 
si accorda una nuora dilazione ; e man- 
cando anche a questo secondo termine, la 
Stazione appallante procede come le piace 
meglio, anche all'aprimento di nuora Asta, 
od all’ esecuzione dei lavori ex officio, e 
sempre a spese e pericolo dell'Appalta- 
tore moroso. 

Carichi deir Impresa. 

•}.* Le spese per trasporli, dazi, attrez- 
zi, apprestamenti, insomma ogni mezzo 
occorrente per lo scopo contemplato per la 
buona riuscita del lavoro stanno a carico 
ded’ Appaltatore. 

Obblighi di apprestamento di attrezzi, ec. 

E anche dovere dell’ Abboccatore di 
fornire tutti i mezzi, e il personale ed as- 
sistenza occorrente, perchè i funzionarli 
pubblici, Ingegneri, o Custodi, possano 
eseguire i rilievi e fare i tracciati, profili, 
riscontri, ed esercitare in somma i loro 
incarichi di determinazione, direzione e 
sorveglianza dell’ appallato lavoro. 
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A queste prestazioni, I’ Abboccatore è 
obbligato dal giorno della consegna, fino 
al compimento ed approvaziuue della vi- 
sita di laudo. 

Esecuzione dei lavori. 

9° Appena fatta la consegua, PAbboc- 
catore dà mano al lavoro a tenore del 
Contratto, e dei Capitoli particolari del 
lavoro medesimo, e lo conduce conforme 
al tracciato e profili, ed a seconda delle 
indicazioni tecniche che gli verranno date 
dal Direttore principale delle opere o da- 
altri Ingegneri, o Subalterni da Ito di- 
pendenti. 

Obblighi diversi. 

to' Alle prescrizioni dell’ Ingegnerò 
Direttore, o di chi lo rappresenta, dovrà 
obbedire costantemente P Intrapreoditore 
dal principio Gno al compimento dell’o- 
pera, ed egli dovrà tener sempre sul sito 
i documenti che gli sono stati rilasciati a 
guida dell’ opera stessa, cioè le Descrizio- 
ni, i Capitolati, e quella parte dei Disegni 
che si rende necessaria alla compiuta in- 
telligenza degti obblighi suoi. 

Caso di dubbi , ed obbiezioni. 

1 1. I dubbi ed obbietti che facesse sor- 
gere l’Abhoccalore, e le eccezioni e riserve 
che egli intendesse fare sia all’ allo delle 
consegne, sia in corso di lavoro, non pos- 
sono autorizzare ad alcuna sospensione 
del lavoro medesimo, e nemmeno ad alcun 
ritardo. — L’ Abboccatore ha soltanto il 
diritto di fàr valere le sue ragioni in pro- 
posito, e perciò deve notificar tosto alla 
stazioncappaltaotc le sne pretensioni, affine 
di poter in seguito promuovere quelle 
azioni che credesse di diritto. 

Presentato il reclamo , P Abboccatore 
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assume e continua peraltro nella esecnzio- 
ne del lavoro, secondo che gli venne pre- 
scritto, ed anche in pendenza della lite 
eh' egli volesse intentare dinanzi a) Tri- 
bunali. 

Obbligo delT Impresario dì farsi 
rappresentare in sua assenta. 

io. L’Abboecatore deve o rimanere co- 
stantemente sul silo, o farsi rappresentare 
con pieni poteri e facoltà di disporre, 
provvedere ed agire da un Commesso che 
sia benvisto ed accettato dalla Stazione 
appaltante, o da chi la rappresenta nella 
direzione e sorveglianza dei lavori. All' 
appaltatore stesso adunque o a quello 
Commesso si rivolgono tutti gli ordini, 
intimazioni ed istruzioni relativeall’adem- 
pimento degli obblighi dell' Impresa che 
si avranno per legittimamente intimati al- 
l'Impresa medesima, per ogni conseguente 
effetto legale. 

Se il Commesso manchi replicatamcnle 
di trovarsi sul sito dei lavori, ed al suo 
dichiarato domicilio, fatta constare questa 
mancanza, a mezzo di due testimonj, si 
procederà, senza il concorso di lui ed a 
carico dell’ Impresa, all' adempimento di 
quelle disposiziooi che fosse urgente far 
eseguire e la cui intimazione non poti 
aver luogo. 

Penalità in caso di ritardo. 

1 3 . Se i lavori progredissero con len- 
tezza tale da far nascer dubbio che non 
potessero esser condotti a termine nel 
tempo convenuto, sarà debito dell'Abboc- 
catore di dare i provvedimenti più energi- 
ci e di aumentare il numero dei lavoratori, 
ed ogni altro mezzo, in quella misura che 
gli verrà prescritta dal direttore dell’ope- 
ra, onde ottenere lo scopo importante di 
compiere i lavori appaltati nel tempo pre- 
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scritto. In caso eh’ ei manchi a questi 
precetti, si procede alla visita d' Ufficio, e 
constatato il difetto vi si provvede a tutto 
carico e spese dell' Abboccature, al quale 
viene sospeso ogni pagamento Gnchè non 
siasi conformato alle prescrizioni stabilite, 
procedendo quindi a tenore del Regola- 
mento i.° maggio 1807, e della Sovrana 
Risoluzione 5 o giugno 1 85 a, comunicata 
col Decreto 3 i agosto anno stesso 

»■“ 29790-1777 A S - 

Del risultainento delle ispezioni accen- 
nate si tengono regolari Processi Verbali 
Ormati dall’ Abboccatore o dal suo Com- 
messo, ed in mancanza loro da due testi- 
moni; le spese di dette visite restano a 
carico dell' Impresa. 

Divieto di variationi , e addizioni. 

14. Resta proibito all’ Impresa di fare 
variazioni, o addizioni alle opere appaltate 
sotto comminatoria di dover disfare le 
prime e di perdere il valore delle secon- 
de. Si fa solo eccezione quando le varia- 
zioni e le addizioni sono ordiuate dalle 
Autorità da cui dipende 1 ’ approvazione 
del contralto, della quale approvazione 
dovrà esser dato regolare avviso scritto 
all’ Appaltatore, e quaodo 1' Ingnegoere 
Direttore sia indotto dalla stretta urgenza. 
Nel qual secondo caso peraltro contempo- 
raneamente all' ordine che ne darà per 
iscritto all’ Appaltatore, l’ Ingegnere me- 
desimo ne farà rapporto alla Stazione 
appaltante, giustificando I’ urgenza delle 
date disposizioni, e dichiarando che si ri- 
serba a presentare nel più breve tempo 
possibile all’ approvazione superiore la 
Perizia dell' importo di queste variazioni 
o addizioni. 

L’ appaltatore facendo lavori di addi- 
zione non autorizzati, come sopra ai è 
detto, ne perderà assolutamente il valore 
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quand’ anche sostenesse e giugnesse a pro- 
vare d’ averli fatti a manifesto prevalente 
vantaggio dell’ opera e della Stazione ap- 
paltante; periodi* egli rinunciando e- 
spressamente alla disposizione della se- 
conda parte del § 1037 del Codice Ci 
vile, acconsentì che quei lavori restino a 
tutto vantaggio della Stazione appaltante, 
senza poter pretendere da essa o compen- 
so o qualunque rimborso di spese a tal 
oggetto impiegate. 

Quiditazione dei lavori di variazioni 
e di aggiunte. 

1 5 .° Delle variazioni ed addizioni au- 
torizzate come sopra che importano una 
spesa maggiore si dì pagamento all’ Im- 
presa io base dei prezzi di Perizia, seo- 
z' altra detrazione che il ribasso propor- 
zionale dell’ Asta ; per le variazioni che 
importano una spesa minore , si terrà 
conto pel corrispondente diffalco del prez- 
zo d’ appalto. Ma se in queste addizioni e 
variazioni entrassero lavori o materiali di- 
versi da quelli che formano il soggetto 
dell’ appalto, e che non avessero perciò 
gli elementi di liquidazione nei fogli d’ A- 
sta, o nei prezzi d’ analisi speciali, si avrà 
ricorso alle analisi geaerali degli altri la- 
vori che occorrono nel circondario idrau- 
lico cui appartiene il sito delle opere pra- 
ticate, e se ne darà compenso in base di 
esse, od a prezzi equitativi da determinar- 
si in contesto dell' Abboccature, ina pur 
sempre col ribasso proporzionale del- 
l’ Asta. 

Definizione dei lavori che si riguardano 
come addizionali. 

iG.° Si riguardano come lavori addi- 
zionali quelli che senz’ alterare sostanzial- 
mente il piano dell’ opera, vengono . ese- 
guiti in continuazione ed aggiunta dell’ o- 
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pera stessa per la maggiore sua solidità; 
per assicurarne viemmeglio l’effetto; o 
per far fronte ad altre emergenze so- 
pravvenute in atto di esecuziooe che ne 
facciano conoscere il bisogno. I cambia- 
menti e le variazioni che importano mag- 
giore spesa, e che sono indotte dalle stes- 
se cagioni si riguardano e si trattano nel 
modo stesso delle opere addizionali. Uno 
dei caratteri di questi lavori addizionali è 
quello di noo essere stati preveduti 
oell’ atto della redazione del progetto. 
Onde non si riguardano come addizionali 
gli aumenti indotti nelle opere a fornitura 
io confronto del coDto d’avviso che ne 
era stato fatto in Perizia, appunto perchè 
questo conto era presuntivo, e si riserba- 
va la quotazione dell’ importo del lavoro 
alla liquidazione finale ; e I' aumento o 
diminuzione di questo importo, era bensì 
eventuale, ma non era impreveduto. Que- 
sti lavori a fornitura, ed iu generale le 
variazioni dei lavori e di spese eventuali, 
non danno occasione ai precetti e re- 
strizioni che riguardano le variazioni e 
addizioni imprevedute. 

Certificali di rata e pagamenti. 

17.° L'importo del lavoro si divide 
ordinariamente in rate, il cui ammontare, 
e quindi il numero, vengono iodicati in 
ciaschedun capitolato parziale di appalto. 
1 certificati che si rilasciano all’uopo dall* 
Ingegnere Direttore al compimento della 
parte del lavoro stesso che corrisponde al 
valor di una rata, possono, dietro diman- 
da dell’ Abboccatoi, consentita dalla 
Stazione appaltante, aumentarsi in propor- 
zione degli aumenti che fossero indotti da 
variazioni o addizioni che abbiano ottenu- 
ta la superiore upprovaziuue, fermo però 
che i pagamenti convenuti nell’esercizio 
non sorpassino i limiti dell’ assegno fatto 
per P esercizio medesimo. 
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Provo emione della visita di laudo 
dei lavori. 

18. Compiuta l'opera, a termini del Con- 
tratto e delie successive modificazioni od 
addizioni superiormente approvale, l’ In- 
gegnere Direttore ne liluscierà Certificato. 
Questo non forma prova positiva che l’Ab- 
Leccatore abbia adempiuto ai suoi obblighi, 
ina è un documento di presunzione fon- 
dato sul giudizio dell’ Ingegnere Direttore 
che sia venuto il momento di far luogo 
alia visita di laudo. — Questa ha luogo 
in concorso dall’ Ingegnere Direttore e 
dall' Abboccature, o chi abbia ottenuto da 
lu.i la facoltà speciale dì rappresentarlo in 
quest’ alto. 

Norma per la redattone • della liquida- 
%ione. finale , a base dell'atto di 
laudo. 

19.Il Collaudatore, dopo aver riscon- 
trato a parte a parte il tracciato, le dimen- 
sioni, le forme e qualità dei lavori, la na- 
tura e bontà dei materiali, ed ogni altra 
condizione e circostanza influente alla 
buona riuscita dell' opera, ed essersi assi- 
curato che io tutto e per tutto sono stati 
adempiuti i capitoli generali e parziali, ed 
ogni patto del Contratto , prende ad 
esame la liquidazione dell' opera stessa 
presentata consultivamente dall' Ingegnere 
Direttore, nel caso che vi siano lavori a 
fornitura, o che siano intervenute variazio- 
ni o addizioni, e la approva, o ne sosti- 
tuisce una sua propria, ove non la trovi 
esatta. 

L' Abboccatore deve sottoscrivere que- 
sta liquidazione, e dove non convenisse in 
qualche puolo di essa, fa all' allo stesso 
della sottoscrizione le sue dichiarazioni e 
riserve, e presenta poi alle Autoiità supe- 
riori competenti il relativo reclamo. 
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Avvertente in caso di difetti r inmenu ti 

nei lavori. 

• 

30. Ss il Collaudatore trova qualche 
parte dell' opera difettosa per mancanza 
delle dimensioni, o nel tracciato e forma, 
o per meu buono lavoro, o per cattiva 
qualità dei materiali, egli giudica nel suo 
criterio peritale se questi difetti sieno tali 
da compromettere la buona riuscita del- 
l'impero, oda renderla per qualsivoglia altro 
rispetto meno atta allo scopo, o di mino- 
re durata; ed in tal caso ordina assoluta- 
mente la riforma, ed occorrendo anche 
la demolizione e ricostruzione delle dette 
parti di lavoro difettoso. Ma io caso che 
d difetto sia lieve, e tale da non creare 
alcun sensibile scapito, o da non far man- 
care minimamente lo scopo e la durata 
dell' opera, il Collaudatore può consulti- 
vamente proporre che la si lasci sussiste- 
re qual è, e si faccia invece all’ Abbocca- 
tore una trattenuta proporzionata al di- 
fetto, ma che non potrà mai essere mino- 
re di un terzo del valore della parte 
d’ opera difettosa, o dei materiali meno 
buoni che vi sono stali impiegati. Non 
accomodandosi I' Abboocatore a queste 
riduzioni, dovrà allora rimettere le cose 
esattamente a termini del contratto, e ca- 
pitolati relativi. 

Si avverte poi che questa tolleranza di 
difetti minori compensata da deduzione di 
valore, che può essere concessa dal Col- 
laudatore, non può peraltro esserlo mai, 
né per alcun difetto, per quanto piccolo 
ei sia, dall’ Ingegnere Direttore, il quale 
dovrà curare ed insistere sempre perchè i 
lavori siano condutli precisamente a ter- 
mini delle Descrizioni, dei Tipi e del 
Contratto. 
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Facoltà <T ispezione, anche mediante 
disfacimenti. 

si. Qualora all' Ingegnere Collaudato- 
ré sorgesse fondato «capetto che per abu- 
ii commessi nell’ esecutione del lavoro, 
nella parte interna vi fo«iero difetti di cui 
esternamente non abbiavi traccia, egli po- 
trà all' atto della viiita fare eseguire tagli 
o disiaci menti, e I' Abboccatore dovrà 
preitarviii, e «arà obbligato a rimettere 
poicia le coie in prillino, ed in modo 
perfetto, senza pretendere alcun compenso 
«e non nel Caio in cui fosse risultalo che 
il lavoro era veramente scevro da ogni 
più piccolo difetto. 

Questi medesimi disfacimenti potranno 
essere voluti dal Collaudatore quando il 
difetto interno sia lasciato sospettare da 
qualche vizio esteriore ; e in questo caso, 
T Abboccatore non avrà mai diritto a ri- 
cever compenso, nemmeno se il lavoro 
interiore si trovi esattissimo, dovendo egli 
ascrivere a colpa sua I’ aver dato al Col- 
landatore giusto motivo di dubitarne. 

Penalità per la protrattone non giustifi- 
cata del compimento dei lavori. 

33. Incavo che l’opera non siastata com- 
piate nel tempo prescritto dal Capitolato 
parziale di Appalto, il Collaudatore assu- 
me le giustificazioni dell' Abboccatore 
fondate sulle eause cbe hanno indotto il 
ritardo ; e sentito l'Ingegnere Direttore, c 
consultali i Prospetti settimanali dei la- 
vori cogli altri dati di Ufficio, che a dò 
si riferiscono, riconosce se siano attendi- 
bili. Ove le giustificazioni non sieno piene, 
il Collaudatoré applica la pena cbe nel 
Capitolato parziale sarà stata comminata 
in proporzione del valore primitivo dell' 
opera, secondo il maggiore o minor tempo 
trascorso, e secondo f importanza mag- 
SuppL Dit. Tecn. T. XXXVI. 
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giore o minore che l’opera sia compiuta 
nel tempo stabilito. L* Abboccatore in 
questi casi è inoltre condannalo a pagare 
tutte le spese sostenute per prolungate 
sorveglianza di lavoro. 

Lavori non collaudabili, o vincolati 
ad emenda. 

3 3. Se all’alto della visita i difetti e man- 
canze sieno tali che il Collaudatoré non 
giudichi l’opera collaudabile, egli prescri- 
ve quaoto deve farsi per togliere i ricono- 
sciuti difetti o mancamenti ; tolti i quali 
dovrà aver luogo una seconda visita. In 
questo caso, P Abboccatore, oltre il paga- 
mento della prolungata sorveglianza e 
della multa, per essere uscito di tempo, 
pagherà anche le spese della prima visita 
di Collaudo : che se i difetti o le mancan- 
ze riscontrate nella prima visita non val- 
gono la pena di una seconda, si dà corso 
al Collaudo, vincolando il pagamento del- 
l'ultima rata ad un Certificato dell' Inge- 
gnere Direttore che attesti che sono stati 
tolti i difetti. 

Stuccatura e stabilitura delle murature. 

s4- Nella opere di muratura che vanno 
stabilite esteriormente, ovvero intonacate 
o stuccate con ogni modo di calcestruzzo, 
o di malta, questa operazione dovrà ese- 
guirsi dopo il Collaudo. Il Collaudo 
stesso, cioì, dovrà esser dato prima delle 
stuccature , stabiliture ed intonacature 
quando i muri sono nello stato naturale 
di prima costruzione. Le intonacature, 
stuccature e stabiliture si eseguiranno in 
seguilo, ed il Collaudatore farà nella li- 
quidazione una ritenuta però almeno del 
doppio del loro importare, che sarà resti- 
tuita all' Abboccatore in base del relativo 
certificato. 

■ 5 
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Corto amministrativo àclP alto di laudo. 

a 5 . L' alto di laudo viene dall’ Inge- 
gnere Collaudatoré trasmesso alla R. De- 
legazione, la qaate, fatte quelle osservazioni 
amministrative che le occoressero, lo tras- 
mette alla R. Direzione Generale delle 
Pubb. Costruzioni, che seguita a darvi il 
corso regolare stabilito dalle discipline 
vigenti per tutti gli atti di laudo. 

.Manutenzione delle opere eseguite. 

a 6 . L’ Abboccature dovrà mantenere 
le opere eseguite fino alla visita di collau- 
do, ove la collaudszione impartita sia 
piena e senza dubbi ed eccezioni di sorta. 
In caso diverso, cioè se ci fossero dubbi 
e contestazioni, o vi fossero difetti da to- 
gliere, per quanto piccoli essi siano, la 
maoutenzione dovrà prolungarsi fino alla 
definitiva approvazione del Collaudo. — 
L' Abbocoatore non è tenuto respon- 
sabile ( in via ordinaria ) dei danni de- 
rivati al lavoro da straordinarie vicende 
atmosferiche, dalle rapine dei fiumi, o da 
forza maggiore, ma se in simili vicende 
non si prestasse, chiamato e pagato, a 
porvi riparo, dove lo potesse, e non vi si 
prestaste con zela ed attività, In tal caso 
dovrebbe suttostare ai danni che subissero 
i lavori da lui condotti, e rimediarvi 1 a ca- 
rico suo. Ei dovrà parimenti sottostare a 
tutti i danni recati anche dalle cagioni 
slraordioarie dopo il tempo in cui secon- 
do i patti del contralto avrebbe dovuto 
esser già compiuta l' opera, e noi fosse 
per colpa sua. 

La Stazione appaltante può, in ogni 
caso di danni provenuti dalle suddette 
cagioni straordinarie, esigere che l’Abboc- 
catore, a prezzi di Perizia, faccia in aggiun- 
ta al suo contratto quanto occorre per 
lipristinare i danni medesimi, limitata- 
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mente però alle opere da lui prese in 
appalto. 

Cessione deir appalto sema 
autorizzazione. 

a 7. Non è acconsentita cessione alcuna 
di Appalto se non dietro regolare doman- 
da del primo Assuntore rivolta alla St** 
zione appaltante, ed approvata dall' Auto- 
rità stessa che approva la stipulazione del 
Contratto. 

Diritto di pegno. 

98. L’Amministrazione regia sopra le 
rate che si vanno maturando ha il diritto 
di pegno coi maggior favor* delle leggi 
civili, siccome vincolate esclusivamente 
all' obbligo di perfezionare e garantire le 
opere assunte : nè possono essere seque- 
strale od oppignorate che quelle somme 
di cui risultasse tuttavia in credito {'Ab- 
boccature dopo consumata la regolare 
liquidazione, a termini della Sovrana Ri- 
soluzione 16 gerir»." 18 1:5, pubblicata 
eoa la Governativa Notificazione 94 Feb.® 
anno stesso n. 6558 -z 4 4 - — Quello che 
si è stipulalo per sequestri e pignoramenti 
vale anche per patto espresso per le ces- 
sioni volontarie delle rate. 

Caso di morte' deli' appaltatore. 

99. Morendo l'Appaltatore, tutti I drit- 
ti ed obblighi di hii passano negli eredi a 
termini di legge. É però facoltativo alla 
Stazione appaltante di sciogliersi dal 
Contratto, previa liquidazione e pagamen- 
to di quaDto fino allora fosse stato effettiva- 
mente eseguito dall' Abboccature secondo 
le prescrizioni del contratto stesso. Que- 
sta facoltà peraltro della Stazione appal- 
tante non sarà esercitata quando la fide- 
jussione aia «tata prestate da un terna, e 
questi voglia subentrare nell’ esercìzio 

1 . j • 1 ., ■ 
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dall' Impresa, e la Stazione «spallante vi 
«Meni»; e quando l’impresa fosse slata 
assunta ila più socj. — Io questo caso, 
morendo il rappresentante della società, 
dovrà essergli sostituita altra persona 
con iàeulià illimitate. 

Quando principia ad estere obbligatoria 
la delibera. 

- f 

50. La delibera à obbligatoria pel 
deliberatario dal punto della medesima, 
sema eh’ agli vi possa piò recedere j per- 
locbè rinuncia espressamente al benefi- 
cio di termini portati dal § 86 a del Co- 
dice Civile. Per la S Iasione appaltante 
non à obbligatorio se doti dopo I* appro- 
vazione deli’ Autorità superiore regolar- 
mente intimata al deliberatario. 

Spese d’asta, di Contratto , tee. 

5 1. La spesa d'asta ed altre relative 
alia stipulazione del Contratto, quelle per 
la perfetta prestazione della cauaione ; 
quelle di scritturazione e copia di disegni 
che I’ Abboccato» deve aver sempre sul 
luogo dei lavori, stanno a carico dell'Ab- 
boccalone secondo le prescrizioni e con- 
suetudini per ogni Appalto. 

Procedura in caso di controversia. 

3 ». In caso di dubbio o di controver- 
sia tuba più preciso interpretazione del 
Contralto, l'Abboccato» è tenuto ad ese- 
guirlo nel modo che verrà dichiarato dal- 
le St8tione appallante, restando perù 
libero al medesimo di rivolgersi ai tri- 
bunali civili per quei titoli e pretensioni 
che credesse di far valere, e ciò in ordine 
tdla Sovrana Risoluzione 37 agosto 1819, 
pubblicata colla Notificazione 99 luglio 
1890 n.* 35597-1710. ■ 

: E, secondo questa Sovrana Risoluzio- 
ne, è anco espressamente convenuto , che 
spetterà all’ Autorità ammiuistratira, ed 
a quelli cui i incombe vegliare alla ese- 
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cuzione del Contratto, di prendere in vie 
amministrativa ogni e qualunque misura 
atta a fare esattamente eseguire il Con- 
tratto stesso ; rimanendo dall’ altro lato 
intatto all’ Impreao, il diritto di rivolgersi 
come attrice ai tribunali civili per tutti 
quei titoli e competenze «he credesse po- 
terle derivare dal Contratto medesimo. 

OssKBTSziom rmeuniiuiu rispetto soli 

APPHEZZSMERTI. 

Prima di passare alla compilatkme di 
alcuoi Prospetti de’valori imitarli, deter- 
minili dietro accurata aoalisi degli ele- 
menti che li costituiscono, approvati dalle 
Autorità Superiori, e che servir possono 
di norma al Sorvegliante non meno che 
agli stessi Ingegneri, crediamo utile di 
premettere che il cotto di un’ opera di- 
pende essenzialmente : 

».®Dal prezzo d’acquisto del materia- 
le da impiegarsi. 

a.° Dalla spesa di trasporto dello stes- 
so materiale, dalla origine al sito dove va 
eullaes to. 

3 .° Dalla sua lavoratura ed assetta- 
mento. - . •■ 

Il prezzo d’ acquisto d’ un materiale 
non è sempre costante, ma cresce o di- 
minuisce in ragione dell' aumento o de- 
cremento delle mercedi giornaliere dovuta 
agli operai impiegati pel conseguimento, 
e molte volte dalla ricerca maggiore o mi- 
nora che te ne può fare. Ciò non per- 
tanto per alcuni materiali, come sareb- 
bero le pietre da taglio ed i metalli, l« 
ditfereiwu sul prezzo d'acquisto sono po- 
co sensibili, per cui, in an perìodo deter- 
minato, si può ritenerlo presso che co- 
stante. 

La spesa dui trasporto: del materiate è 
un elemento variabilissimo : aumenta 9 
diminuisce in regione della maggiore o mi- 
nor lunghezza dei camraiao «la percorrersi, 
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dello italo delle strade , della possi- tele, non si possano applicare anche per 
bilitè o meno di poter osare della navi- un tempo assai più luogo e per altre lo- 
gallone, e finalmente anche io ragione calila, ove si verifichino le identiche con- 
della maggiore o minore quantità dei mez- dizioni, iotrodaceodo, in caso contrario, 
zi di trasporto che si trovano lungo la quelle variazioni di spesa, sia pel trasporto, 
linea da percorrersi. Non si possono quin- che pel prezzo d’ acquisto, o per i prezzi 
di dare precise norme in proposito, po- differenti delle mano d’ opera che abbiso- 
tendo variare questa spesa da località a gnassero. 

località, e da paese a paese. Iutorno al modo poi di valutare i lavo- 

A Venezia, la maggior parte delle pie- ri, quando si tratta di appaltarne la esecu- 
tre da taglio provengono col mezzo di zione, è necessario di fare uaa consi- 
canali navigabili ; per cui le spese di tras- derazione ed è : che il più delle volte si 
porto sono le minori possibili, tuttoché omette nelle perizie taluno dei seguenti 
la derivazione delle materie abbia luogo articoli di spesa : 

da rilevanti distanze. I .° Le spese inerenti al Contratto da 

Anche la spesa per la lavoratura e per stipularsi, come sono gli Atti d’ Asta, la 
T assettamento di un materiale, sotto for- scrittura di Contratto, eco., le quali vengo- 
me e dimensioni determinate, non è sem- no accollate all’ Imprenditore senza com- 
pre costante, ma varia col variare il grado penso. 

di lavoratura, l'esatteeza della esecuzione, a.° Le spese per la direzione e sorve- 
ed in ragione delle maggiori o minori dif- glianza da parte di chi ebbe ad assumere 
ficoltà che s' incontrano nel suo colloca- il Contratto, non che talvolta quella per 
mento. la provvista e consumo degli attrezzi , 

Da tultociò si vede che non ti potreb- ponti di servizio, eoe. 
bero così di leggeri stabilire prezzi fissi 3.° L ’ interesse delle somme anticipate 
per un esteso territorio, nè pei materia- dall'imprenditore e. delle garanzie che da 
li, nè per le opere confezionate, funaio- esso si vogliono per la lodevole riuscita 
nando in uno scala assai grande le spese dell’ opera. • . 

di trasporto ed il grado di lavorazione. 4'°F‘ ,a ad manie i quel congruo guadagno 
Nondimeno qualora si vogliano limitare le che può meritare l’appaltatore in confron- 
indagini ad una sola località, e per un pe- to alla importanza e alle difficoltà del la- 
riodo non molto lungo, ai possono stabi- voro, ed ul rischio per le emergibili cren- 
lire alcuni prezzi normali delle opere più tualità che potessero accadere durante il 
frequenti e comuni, avendo riguardo che lavoro medesimo, cui lo stesso assuntore 
nelle ordinarie costruzioni non si esige si fosse assoggettato colle speciali condi- 
poi quella perfezione di lavoro che si zioni del contratto, 
pratica pegli edifizii monumentali o per £ siccome in fatti latte queste spese 
le sontuose abitazioni. Quindi è che i l’ imprenditore deve pure sostenerle, co- 
prezzi da noi più sotto specificati non po- me pore egli deve ritrarre un congruo 
irebbero servire a stretto rigore, i primi guadagno dall’ opera assunta, così è na- 
che per la provincia Padovana, i secon- cessano che i prezzi che figurano nelle 
di che per Venezia. Ma quand' anche i perìzie sieno aumentati in modo da pre- 
prezzi che esporremo possano andar sog- seutare nel complesso teli compensi, mto- 
getli a restrizioni di tempo e di spazio, tre in caso diverso il lavoro non trove- 
non ne viene però che, colle dovute cau- rebbe abboccatoti. 
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t.° PROSPETTO dei pretti unitarii deli « opere costituenti il Piano di re- 
golazione di Brenta e Bacchigliene, approvato colla Sovrana Ritolutione 1 1 
ottobre 1843, o Rimssoxto dei pretti di inalisi delle Peritie. 
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Escavo carico e scarico della terra di 1 .* qua- 










liti al 


Met. cubo 


L. 0 


1 a 4 


a. 


Escavo carico e scarico della terra di a.* qua- 










liti meno tenace 


id. 


O 


■ 45 


3 . 


Escavo carico e scarico della terra di a.‘ qua- 










più tenace 
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166 


4- 


Escavo carico e scarico della terra di 3.' qua- 
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liti 


id. 


/ O 


a, 7 


5. 


Trasporto eoa facile carruolameolo di un 










metro cubo all' 


Edometro 


O 


370 


6. 


Detto eoa difficile carruolameato che 










esige appunto de'lavolooi, ed altri meni a 


1 . . 


: ; m 






carico dell' Abboccature 


id. 


0 


364 


7- 


Disposizione a regolare cordolo della terra al 


Met. cobo 


0 


o3s 


8. 


Assettamento con mazzapicchio della terra io 










cordolo 


id. 


O 


o5 1 


9- 


Scoticamento e vangatura all’ 


Bja 


1 


44o 


1 O. 


Mezzi buzzoni 


l’ uno 


O 


700 


I I. 


Volpare al 


migliaio 


1 «7 


OOO 


13. 


Volparoni al 


Met. cubo 


1 


C5o 




Ritestimirti. 








1 3. 


Rivestimento a semplice strato di volparoni al 


Met. quad. 


O 


4 ■ 0 


14. 


Detto con zolle erbose .... 


id. 


jL 0 


160 


i 5 . 


Seminagioni con tritume di fieno, e seme di 












aja 


0 


5 oo 


l6. 


Listamento dei cigli con zolle erbose . . al 


M. lineare 


0 


o 3 i 
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• j 




* 7 - 


Asciugamento per approfondare lo sterro alla 








minor profondità hI 


Mct. cubo 


L. 0 


02 1 


! 1 8. 


Detto alla profondità inedia . 


id. 


O 


°®7 


| * 9 - 


Detto alla profondità massima . 


id. 


O 


i 3 a 


■io. 




per 24 ore| 






Asciugamento con macchine nelle fondazioni 


contioue 


1 116 


000 




di opere murali 


giorno e 


| 94 


000 




.J I cd. r ' I.t 


notte 1 






ai. 


Escavo a zattera, e trasporlo .... al 


Mei. cubo 
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5 oo 




Opere di struttura durale e voudazioei. 




■ ■ ! 


'• ■ 


; 22. 


Muro di cotto io fondazione con mattoni 










vecchi al 


Mei. cubo 


20 


OOO 


a 3 . 


Detto sopra fondazione, con mattoni nuovi 


id. 


(26 


.60 




scelti . . . 1 


$ 3 7 


OOO* 


2 4 - 


Muro a vólto di mattoni nuovi scelti, ed in 










parte cuneiformi . . . . . . .al 


Met. cubo 


34 




a 5 . 


Muro di sasso spezzato . ....... 


id. 


! 1 5 

1 2 


I O 


26. 


Scogliere di sasso di Lispida 


>d. 


6 


OO 


» 7 - 


Zatterone . ì al 


Met. quad. 


2 


7 5 


28. 


Riboccslure alla cappuccina 


id. 


O 


4 0 


» 9 - 


Rivestimenti di rostri per l'altezza d’ un me- 








;i tro lineare .-;>n ........ 


— — ■ 


1 80 


00 


3 o. 


Cappucci d! coronamento nelle spalle, c rostri. 


1’ uno 


■ 00 

| 1 So 


00 

00 1 


3 i. 


Cantonali di presidio nelle spalle ed ali, per 




28 


9 » 


„ 


1 ' altezza d' un metro lineare 

Fatcie alle mosse degli archi dei pouli, nelle 




3 o 

16 

*7 


6 ° 

5 o 

4 o 


i s 1 

[ 


ale e pile al 


Met. lineare 


33 . 


Fascie al piaoo carreggiabile 

•V «Hoc 


id. 

■ 1 


I 2 

| ,3 


4 o 

7 » 
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1 16 
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35. 


Coperta delle murette .... 


id. 


n 


40 




s i , ; .7 1 i 




1 5 


IO 


36. 


Pilastrini della murette di sponda, a.* a . 


V uno »! 


! 19 
SO 


7 ** 

60 


3 7 . 


Coronaménto pei pilastrini delle murette. 


tà. 

■ i 


i a 7 

1 a&, 


5 o 

80! 
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1 


3g. 
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! . » 

00 

1 

00 
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70 
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!• 4 * 
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a.® PROSPETTO dei pretti unilarii delle opere di riparazione e manutenzione 
delle strade urbane di V enetia approvati della R. Delegazione provinciale , 
con Ordinanze 17 luglio 1 854» num. *47* 7* 1 556 e 14 luglio «835 
num. 1 456o-i 3o8. 

I olino a'Idfj j ofljjrnjj.i I , n ,L^ 

NB. 1 seguenti prezii vennero desunti dal Capitolato a stampa pubblicalo dal 
Municipio. Nati’ applicazione d'essi però si deve avere I’ opportuno riguardo alla 
circostanza che le delibere avvenute in base al Prospetto medesimo offrirono un 
vantaggio al Comune del 11 p. 0/0 di ribasso. 
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Demolizioni . i> 

Js»^V 1 i 


DUI. ]o » • 
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i. 


Demolizione di pavimenti a pietre cotte di- 


i ujr»n ini 


1:! 1 <;■ 'J 






sposte io piano, depositando il materiale ri- 




[ • • * 


sultante dove indicherà 1 ’ Ingegnere Diret- 




L. 0 






tore . . . : 




Mei. quad. 


08 


a. 


Demolizione di pavimento a pietre culle di- 


-T» •’iiiuri-jV 








sposte io coltello 


id. id 






3. 


Id. di pavimento a macigni di Arco 

comuni 0 selizzoni , comprese le cordo- 


id. 


0 


16 


4. 


nate 

Id. di qualunque muratura a pietre 

cotte e sassi uniti, con trasporto di barche 


id. 


O 


16 


5. 


e loro scarico alle pubbliche sacche. 

Id. di gradini in pietra nelle rive di 

approdo, con diligente deposizione del ma- 


Met. cubo 


I 


ao 


6 . 


teriale al 

Id. delle coperte di pietra nei ripia- 


Met. lineare 


0 


39 


7 - 


ni delle rive, 0 nei fianchi delle stesse . . 

Movimenti di tebha, escavi, opere di 

PRESIDIO, ED ASCIUGASIEftTI. 

Escavo 0 carico in carruola, equivalente ad 
escavo e ribraccio di terrapieno, regolando 
gli scavi nelle profondità e forme indicate 


id. 


0 


56 




dall' Ingegnere direttore al 


Met. cubo 


0 


a 4 ^ 
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delle unità 


8. 


Trasporlo terrestre di <1.° terrapieno ad una 










distanza Hi ino metri al 


Met. cubo 


L. 0 


371 


9- 


Riempimento regolare di terrapieno in luo- 










ghi determinati, e ciò con la materia prima 










scavata 


id. 


O 




IO. 


Disposizione ed assettamento colle mazze- 










vanghe a strali della materia impiegata, con- 
figurando le superfìcie secondo verrà iu- 




' 






dicalo 


id. 


O 


°7| 


1 II. 


Somministrazione e riempimento in luogo di 








minuto rovinaccio asciutto per rialzi, eoe. . 


id. 


0 


80 


1 2. 


Traspoilo con barche ai pubblici depositi 










del terrepieno e rovinaccio a qualunque 
distanza, compreso il carico e scarico . 


id. 


1 


65 


1 3. 


Escavo, e trasporlo con barche ai pubblici 










depositi della materia contenuta nei con- 
duttori sotterranei 


è 1 

ìj. 


2 


5o 


> 4 


Manutenzione in asciutto della buca escavata 










dorante il lavoro di ricostruzione dei coa- 
duttori sotterranei, mediante carruole di fan- 
go, mantelle!!! di legname, ec.. . per una 


giornata 


3 


5o 


i 5. 


Costi uzione ili solida impalcatura di legname 




* f ~' - i 






«la sovrapporsi alle buche scavate nelle ore 
io cui cessa il lavoro ...... per una 


id. 

Il .. 


I 
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Nuove costruzioni. 

1 > • • . 






i6. 


Formazione di zatteroni a semplice strato di 


. . 


... .! 

*jn] 






scorzoni «li larice, delti da fondamenta, per 
porli a base dei nuovi muri, refìlandovi le. 


1 n; . 


. *u 


i 


1 


teste perchè combacino bene .... al 


Mct. <]uad. 


. 1 


2 2. 


1 7- 


Costruzione di platea, 0 pavimento di matto- 




• Siisi 






ni in pàaDO, sul fondo dei conduttori sotter- 
ranei, impiegando buone pietre cotte vecchie 










Padovane 0 Trevigiane, poste in opera con 
buon cemento di calce e sabbia ... al 


Met. quad. 


1 


2 7 
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Pazzie 
delle unità 


26 


Nuovi gradini in pietra d‘ latria delle dimen- 
sioni di met. o ,35 di pedata, e met. 0,17 
di altezza, ed ogni pezzo della non minore 
lunghezza di met. 1,10, con tagli di unione 


•• 






a 7 


a dente di sega, tutto compreso . . al 

Posizione in opera, con l'occorrente cemen- 
to, di preesistente coperta di pietra d' Istria 


Met. li 0. 


L. 9 


78 


a8 

' 1 


sopra i ripiani e fianchi delle rive . 

Nuova ordinaria coperta in pietra d'Istria 
da collocarsi sui ripiani e fianchi delle rive 
d’ approdo, all' estremità delle calli, ridotta 
a met. 0,70 di lunghezza, e di grossezza di 
met. 0,17, con tagli di unione a dente di 


id. 


1 


G6 


a 9 


sega 

Pavimento di pietra cotta disposto in piano a 
spina di pesce, impiegando mattoni nuovi 


id. 


18 


5 a 


J 5 o 


veneziani eletti, compreso il cemento al 

Pavimento con pietre colte nuove venezia- 
ne elette, disposte in coltello a spina di pesce, 


Met. quad. 


I 

* 


54 


1 5 i 


compreso il cemento 

Pavimento a macigni di corso comune 0 di 


id. 


a 


59 


| 


stlinoni , con preesistenti macigni avuti dal 
di»!a< 4 meulo, applicali in opera, compreso il 


i. . : 




ti 


3 a 


cemento . 

Lavoro di tagliapietia per Squadrare e rifi- 


id. 


0 


78 


53 


lare esattamente ai lati i vecchi macigni 
Pavimento con duov! macigni di corso co- 
mune delle cave di Mnnselice e di Monte 
Merlo, squadrati e rifilati e disposti in opera 
a regolari corsi longitudinali, dovendo avere 
ogni pezzo la non minore superficie di 


id. 


> 


83] 


34 


met. q. 0,10, tutto compreso ... al 
Sfogatoi da applicarsi nei pavimenti sopra i 
conduttori sotterranei pellu smaltimento 
dell’acqua piovana, larghi e lunghi met.o, 3 o, 
grossi met. 0,1 3 , di pietra d’Istria, con ri- 
duzione a fino della superficie superiori e 


id. 


7 


60, 
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ragguaglio 


delle unità | 
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di contorno, con un foro quadrilungo di 
scolo, posti in opera con cemento di calce 
e sabbia per 


cadauno 


» i • 

L. 3 


«9 




Scorto dei materiali eitraieili dalle 










DEMOLÌ IIOM 
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CHE EESTARO DI PROPRIETÀ DELI,’ ASSERTORI. 




» : 
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35 


Pietre cotte vecchie risultanti intere dalla 










demolizione di muri di qualunque aorte, e‘ 
dai pavimenti per ugni 


migliaio 


t a 


oo 


56 


Pietra Istriana inservibile ed in fruntu- 










mi al 


Met. cubo 


c 
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Accennalo, a modo di esempio, o per cosi 
dire in via di semplice tipo, ad alcuni la-' 
Tori pubblici che si praticano ordinaria- 
mente nelle nostre provinole, tanto nella 
terraferma come nella capitale, nonché 
folcati i valori unitari loro attribuiti ed 
approvati dalle autorità superiori, passe- 
remo adesso alla specificazione delle mer- 



cedi assegnate ai singoli lavoratori, quali, 
seguendo il metodo adottato dulia Lom- 
bardia, esser dovrebbero però aumentate o 
diminuite, non sulnmeute secondo le circo- 
stanze particolari dei tempi e dei luoghi, 
uia eziandio secando lè stagioni, vale a 
dire secondo la più lunga o la più corta 
durata delle giornate naturali. 
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SOBVECI.UHTE 



Mercedi «orsii.ip.he 



con cui si retribuiscono in f r entità gli opera). 



Maratore di i .* classe . . . . 

id. di ».* id. .... 

Muratore manuale 
Falegname di i.* classe 

id. di a.*, id. ... 
Finesltajo ....... 

Tagliapietra di > .* classe . 

id. di 2 r ' id. ... 

Terrazzajo di i.* classe . ■. 

id. di a.* id 

Fabbro ferrajo di i.‘ classe . . 

Id. di 3 .* id. . 
Calderajo o bandista di s* classe . 

id. di a.* id. . 

Lattodiere 

Macchinista idraulico . ' 

VerniqÌBtore o doratore di i.* classe 
id. id. 

Stuccatore ornatista . . . . . 

Burchiajo e remigante .' . . 



3 87 
T 73 
5 45 

3 87 

' "U'45 » 

’ V* :!• 

■i s 3o 
■* B { 4 : 5 V 

3 87 
5 45 •*' 

. • -j' 79 . 1. 

3 45 
.73 

3 45 

4 — 

4 — 

a 67 

5 45 
-•a 87 



A Riusi. 

L’ analisi di ’un’ opera, o di un laro- 
ro qualunque , altro non significa che 
la indagine minuziosa ed il calcolo più 
scrupoloso di tutti i singoli elementi che 
concorrono a stabilire I’ opera stessa , 
onde poterne determinare il valore com- 
plessivo ovvero il pretzo di una delle sue 
parti identiche; dal che poi ne deriva 
r appellativo di V olore unitario. 



Il valore unitario si determina quin- 
di o per via di fatti constatati dall’espe- 
rienza, o col semplice criterio teorico, 

0 cogli uni e con l’ nitro : i primi perù 
sono sempre i più attendibili , perchè 

1 più giusti. 

A dare un’ idea del ‘come s’ instimi. 
sea un’ analisi tecnica, citeremo alcuni e>- 
sempi di valori determinati ed acconsen- 
titi dalla I. R. Direzione T anela dell# 
pubbliche costruzioni 
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DELLE OPERE 
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Valori 

unitari 


I.MPuUTO 


a 

Lir. Cen. 


di ogni 
partita 


Totsi.e 
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i. Esempio. Cemento di calce padovana 




j.ì 

L. 


c. 


L. 


c. 


L. ci 


e sabbia di Malamocco. 








tè -slJlS 


> 3 .l 


p'I \ 1 


La calce nel maneggiarla diminuisce 








il 






di i/io del suo volume, ed aumenta 






# 






T 1 | 


di i/4 dopo che è estinta. Occorre 














quindi un volume di calce di . m. c. 


l,iaS 






I. 




iT 1 ; 


La sabbia deve costituire 2/3 parti 




hi 


' .V 


ih 






dell’ intero composto, ossia deve essere 








« • 11' * 




• » 1 9 


del doppio volume della calce . m. c. 


a,a 5 o 




I- 


1 
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«V > c j « . . . 




• i* r/t: 


Ulto 


• «•<* 
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L’ insieme duuque dei due compo- 




ih 




. t* 






Denti risulta di m. c. 


3,375 
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Mescolati questi due ingredienti si 






l *>11 


1 r.i 1 






1 ha dall’ esperienza ch'essi diminuiscono 


JtcP 1 • • 1 ih 


*!• 


h «i 


,, ir . , 






di i/4 del loro tolurnc, ossia il compo- 














sto riducesi « soli . . . . m. c. 


a, 53 io 5 








• .et» 




La calce si acquista a Venexia a 












! 


misura detta mastello. Un mastello è 














eguale a due staja unità di misura che 












• 


eguale a quattro quartieri ed un quar- 














ticre è della capacità di m .3 0,007480 ; 














quindi un mastello, che è composto di 
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due staja^ ossieoo otto quartieri, è della 


■ -t* ».#• X 


■ <•* 




r f v. J 


j/f 


' I 


capacità di inet. 0,0074*$ X 8 m. c. 


0,009864 




01 


!r. 




' ■ 1 


ed un m. c. di calce si compone di ma- 








1 1 




• r.t 


stelli n.° 16 7/10 c." Ogni mastello di 


Sii > 1 sa- 9 


. 








.... : 


calce costa L. 1 : 5 o . . , . . . 




i f » " 










La sabbia si acquista, per un lavoro 


i-moa Biute 










, .. . 


grande, a burcbielle, le quali portano 


jCi ì / 


1: ?. „ 




»• 1. 01 




o,:.«lq. 


m. c. 4i$8$s e questi corrispondono a 




’.I j Ui 


! 


1 . 1 

“ f 




>! ’ i: 1 h] 


n.° 1 1 0 carruole. sicché ogni carruo- 














la .••••*.. m. c. 


0,0 4 I G64 
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e si paga L. 11.00 alla burchiella, 














ossia a L. 0,10 alla carruola 















Digitized by Google 



ar 



SuRVEùLIEBTE II7 



; . . f : 




Telori 


Importo 




QuìlitI dei meteriel:, e reterà 


•I i J 


UNITARI 


1 T A I* < 


H * 


i.uhO 




DELLE OPERE 

r't tr.j .OfU.lìJ 
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Lir. Cen. 


di ogni 
parlila 


Totele ! 


Con questi dati si troverà il volume 




L. 


C. 


L. 


c. 


L. 


C. 


degl' ingredienti necessari , ossia la 










■44 


ili**»' 




quuntit;i di misure rispt-tli ve occorrenti 
per la formazione di un m. c. di cemen- 












fc'IJft 




tu, come segue : 














• 


Si è superiormente trovato che per 
















m. 3 a ,5 3 125 d’ impasto occorrono 
m. 3 1,00 di calce da estinguersi ( cioè 
















ni. 3 1,2 5 estinta) quindi per un m 3 ne 
occorrerà m. 3 o,4 0 corrispondenti a 
mastelli n.° 


C 2/3 


1 


5 o 


IO 


OO 






La sabbia per lo stesso volume di 
m. 3 3,53 s a 5 , si è trovata occorrere in 
m. 3 a,a 5 , e per un in. 3 , m. 3 0, 888889, 
corrispondenti a carrnole .... 


2 1 i /3 


O 


IO 


3 


IO 




1* IV 


Per formare 1 ’ impasto della cal- 












>41 | 




1 ce colla sabbia occorre una quantità 
d' acqua dolce che bisogna acquistare. 


* 9 fÌD 










’ l-l . 




Provvedesi questa a mastelli, che si pa- 
gano L. 0,20 1 ' uno. Per formare un 












11 m 


1 


I m 3 di cemento ne occorrono mastelli n.° 


»4 


O 


30 


3 


80 


_ 1 




Devesi poi aggiungere la mano d’o- 
pera necessaria per la composizione delle 
I malte come segoe : 

Giornate di Maoovale per estingoere 
la calce e per P impasto degli iogre- 
dienti n.° 


3 


I 


7 a 


3 


44 






Si aggiunge a quest’importo 1/10 
sulla mano d’opera, per compenso del- 
le spese necessarie, fra le quali si con- 
I tidera anche l’ indennizzo per la buca 
: ove devesi estinguere la calce . 








O 


34 


.1 4 




Più 1710 di beneficio all’Appaltato- 
re, trattandosi che i prezzi applicabili 
sono i più ristretti della piazza . . 
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89 
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QtUSTITÀ 


Valori 

unipari 


Importo 

st/v ■ . j 


DELLE OPERE 


Ili V 

0 

Lir. Cen. 


di ogni 
partita 


Tursi.* 



Quindi un tn. c. di cemento costa 
in pieno 



a.° Esejipio. A I uro dilata iù con pietre 
cotte nuove padovane. 

Le pietre cotte che si adoperano co- 
munemente nei muri sono le padovane, 
della lunghezza di roet. 0,26, larghez- 
za o,» 3 , grossezza uset. 0,04. Ora ri- 
cercasi la quantità di multoni e di ce- 
mento occorrenti per la costruzione di 
un m 3 di un muro. 

Sia x il volume di un mattone, 
quale risulta dalle sue dimensioni li- 
neari, ed y il volume delle malte che lo 
avviluppano, si avrà dunque da ciascun 
mattone collocato in opera coll' invilup- 
po della malta occupato uuo spazio 
a x -J- y. Quindi il numero dei matto- 
ni conteauti io un m. 3 di muro sarà 



= ; e siccome i mattoni spogli 

x + y 1 8 

delle malte formano un volume 

x 

cosi il volume della malta 



x + V, 
in un ni. 3 di muro sarà : 

_ y 



+y 






Ora negli esposti elementi sostituen- 
do ad x il corrispondente volamo di uo 



L. 



: il 



c. 






L. 

L 



C, 



L. 
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QoaLITÌ DEI MATERIALI, E WATTORA 


Qciutità 


Valori 

U51TARJ 


Importo | 


DE1.LC OPERE 


a 

Lir. C«ù 


di ogni 
partita 


Totale j 


mattone, e ad y il volume della malta, 
che per regolare costruzione viene sta- 
bilita met. 0,0066, ( cioè a /5 di centi- 
metro ) la grossutza della falda, cbe nel 
nostro caso si calcola perù per la sola 
metà, mentre l’ altra si attribuisce alle 
pietre circostanti, si avrà cosr il se- 
guente calcolo : 




L. 


C. 


L. 


C. 


L. 


C. 


x— 0, 003038, ed y = o,ooo 383 a 4 , 
e perciò il numero dei mattoni viene 
espresso da : 

1 1 
















■ar-j-jr 0.003038 -J- o,ooo 383 a 4 
- “ 1 - 


4 1 5 














0,00341134 












* 


Il volume della malta invece. 














' 


y o,oon 383 a 4 

x -}- y 0,00341 134 


0,1 














Trovato cosi il quantitativo degli 
occorrenti materiali pel lavoro, si pro- 
segue T analisi nel modo seguente : 
Mattoni padovani in costruiione af- 
fettiva n.° 

i/ao di aggiunta per lo spreco, ossia 
quelli che si rompono, 0 sono trovati 
inservibili 


4 1 5 

31 














In tutti . 


436 j 

“ ' 1 
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DELLE OPERE 
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C5ITARJ 
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Lir. Cen. 


Imposto ! 


di ogni 
partita 


Totale 1 


Tali pietre cotte costano per ogni 




L. 


C. 


L. 


c. 


L. C I 






33 


OO 








Quindi per le dette 436 








«4 


°9 
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Il cementi) occorrente io costruzione 




■» 








•■•fi 


effettiva, lo si è trovato ~ a . ni . 3 


0,159 


• 








• 0»*l ui* 


Ed anche n questo si aggiunge 1/10 












■0» ‘i'Àl 


per le perdite — 


0,008 












Quindi cemento . m. 3 


0,167 


20 


60 
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44 
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Tempo occupalo da un Muratore 












! 


di i.‘ classe considerato di j ore, a 












1 


L. 3,4 5 al giorno 








a 


68 
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Tempo occopato da un Manovale, 














avuto riflesso al lavoro eseguito per la 












1 


massima parte ad un' altezza media di 












' .* I 


met. 9 ; giornate 


« .,4 


1 


7 3 


a 


00 


I 


i/o sul prezzo della mano d’ opera 














per ispese accessorie 






• • 


0 


94 




i/to di aumento per ispese non esat- 












I 


tamente determinate 




\ ■ 




a 


35 
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Quindi P importo di i in . 3 di muro 




* 








I 


nuovo 












a 5 Sol 


3 .° Esempio. Pavimento con quadri 












I 


trivigiani di cotto. 


■*• • 't] 


% 








] 


I quadri Trivigiani di colto hanno 




V 








1 


il lato di met. 0 , 347 - Snpponesi che 












II 


debbano essere levigati lauto nella faccia 




* 










l superiore come in quelle di contatto 












il 


onde ben combacino, e che debbano 




i 4 « 




" * 


*14 


1 


esser posti in opera con relativo ce- 




’ 




•• . • 




1 


mento di calce e sabbia. 
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Ogni m . 1 impegna nel seguente di- 






A 
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spendio : 
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II 
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Totìle 



Quadri Trivigiani 

Cemento 

Giornata di un Muratore di a.' 

classe . 

Giornata di un Manovale 
Per levigatura dei quadri . 

1/10 di aumento per ispese non de- 
terminate 



Quindi per un m.» 

4 -° Esempio. Impalcatura Ji legname 
con suolo ili ponti. 

*.y 

Supponcsi che per tale impalcatura 
si adoperino scaloni abete della cima 
di oncie 8 , disposti alla distanza di on- 
cie 8 I' uno dall’altro, ossia di m. o,u 5 , 
o come chi dicesse alla Sansovina. Nella 
loro collocazione in opera si avrà la 
avvertenza di adattare interpolatamen- 
te una cima ed un piede, e cosi di se- 
guito, onde P impalcatura risulti egual- 
mente solida. Tale impalcatura avrà la 
lunghezza di met. 4,60 e la larghezza 
di met. 9,76, vale a dire la superficie di 

m.» 44,90. 

Scaloni di abete dioncic 8 di lato, e 
piedi 5 o di lunghezza . . . n.° 

Spalmatura con catrame alle teste n.“ 
Ponti larice sorlimento di oncie 9 

di larghezza n." 

Chiodi d.' da bezzo bolle . ■ n.° 

a L. 17 al migliaio 

Giornate di Falegname di a.' classe 
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Totale 




per odali amento delle travi, pel lavoro 




L. 


c. 


L. 3 i 1 


20 
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c. 




di pouti, e loro collocamento . n.° 


IO 
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87 


a8 


70 








Giornate .di due Manovali, ed Assi- 
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stenti pel trasporlo Gno all’ alto della 
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fabbrica • n.° 


1 2 1/2 
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71 


43 
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Giornate di Muratore per formare le 








r ... 
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nicchie nei muri oude internare le 












■i io 1 






travi . * n.° 
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87 
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i/io sulla mano d’opera per ispese 


















accessorie 
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i/io di aumento, eccetto che per la 
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maDo d’opera 
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Quindi per no.» 44 j 9 ° • 
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E per un ni. 1 


4 •* • 
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6 1 




5 .° Esemtio. Inferriata comune per una 
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1 q li 
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, finestra. 












4 ♦» 






Il foro di Gnestra supponi si della 








% • • 1 


1 u 


n *!• ^ 






larghezza di met. o.go, dell’altezza di 


ri h * r 
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met. i.So. La ferrata considerasi coro- 
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1 1 


visi» 
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... -vy. 






posta di sei divisioni, o bastoni orizzon- 


Il • 
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; tiy 




1 » 11 CU 






tali con quadrello di ferro del lato di 






n»! 


ji}|]tir 


iai 


t°l 


1. R 




met. o,oa 5 , e di altri sei bastoni verti- 




r«u 
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cali del medesimo quadrello, il lutto 
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*• f 
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stabilmente assicurato nei contorni di 
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y>' "■ 
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vivo, mediante impiomlialura 


















Stanti verticali, cadauno della lun- 








*lsds 




i sft \ 






ghezza di met. lin. i,8o in numero 
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di 6 met. lin. 


10,80 
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u èl i 










Sbarre orizzontali, cadauna di me- 




• i * 


MI 


9 ’ 


1 • J 


•1 






tri 0,90 in n.° di G . . met. lin. 


5,40 
















In tutto met. 


1 6,10 






rtu •*!* 




è, rèdi 


















Ht V 






Superficie della riga di ferro ite- 


. 


li/ -.1 




»l ’ ■ 










tri o,oaS X o,pa5 =m. 1 o,oooGi5 






• 
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Qualità dei materiali, e vtatcra 

DELLE OPERE 


Quantità 


Valori 

utmtahj 




Importo 




a 

Lir. Cen. 


di ogni 
partita 


Totale 


X 1 6,^0 = m.^0,01 o i z 5 o. Tale a di- 




L. 


C 


L. 


C. 


L. 


C. 


| re equivalente ad un pelo di chilng. 


7 8 -;7 


0 


7 U 


55 


•4 






! Lavoro, compresa la congiunzione 
















degli angoli cogli stanti ioterni. — 
















| Giornata di Fabbj-o , . , , n.° 


1 


3 


45 


5 


45 






Giornata di Assistente . . n.° 


I 


1 


73 


1 


I Ì 1 






Consumo carbone, otensili ec. . 


• a 






0 


81 




. 


Piombo e fattura di Tagliopetra per 
















apparecchiare i fori nei contorni . 


1/2 


3 


45 


s 


OO 






Giornata di Fabbro ferrajo 


*/» 


l 


73 


I 


T 1 




• 


id. dì un Assistente . . . 




• . 




. 0 


se 






Carbone, creta, consumo utensili . 


. . . 


• • 


• 


1 1 


43 


. . 

: -fY 




Quindi per la inferriata 


. . • 


• 




L. 70 


1 1 






Ora constando ta>e inferriata della luce 
















di met. i,8o X o, 90 = m. a i,6a. 


* 














| Un m.» di ferrata simile importa 


a . . 


' <1 


a 


. ; 


. 


45 


39 


! Esempio 6.° Doccia verticale di rame. 
















Supposta una doccia verticale di 
















rame, ricavabile da lastre della grossei- 








• 


1 -, 






za di met, 0,0008, con tubi di forma 
















cilindrica del diametro di met. 0,07 
















bene saldati nelle congiunzioni, e di- 


■ 




' .*’■ 


' 


«.1 


• ni' 




pinti a tre mani con olio e biacca, tnu- 








• * 


'! 


•t? ■> f r 


• 


aita di' tratto in tialto da piccoli sfiata- 










•* 




■ 


toi, internata sul muro ed assicurata 




* 






1 


1 S”.*? , 




con ardici. Per un metro lineare : 


• V 










Ih »** • 




Lastre Hi rame del peso di chilog. 


4,54 


4 


OO 


6 


16 


• 




Mano d’ opera per ridurle di forma 












•' • ' 




cilindrica 








Q 


5 o 


é i 




Arpici di ritegno, in ragione di dnem.' 




I 


OO 


0 


5 o 






Dipintura ad olio a tripla mano 


. ■ ‘a 






0 


5 o 




* 


Posizione in opera, saldatura occor- 




* * 












rente, e quota di spesi per la custodia 




" 








•V.4 




0 cassa inferiore . 








;• * cv 

0 


5 o 


il: 




Quindi per un inet. lineare come sopra 


. . . 




n 






_L_8 


■ 6 
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Gli esempi fiu qui citali crediamo che 
bastino siccome saggio del più colonne 
sistema adottalo dagl’ Ingegneri delle 
Pubbliche Costruzioni, onde stabilire gli 
apprezzamenti delle opere; quali si avvi- 
cinano più o meno al valore reale, se- 
condo la maggiore o minore cura posto 
nel tener cunto dei loro elementi. Ad ogni 
modo, il criterio invariabile che deve gui- 
dare ogjni analisi gli è quello di valutare, 
come abbiamo detto. 

x.° La materia brutta — a.° la mate- 
ria ridotta — 3.° il suo trasporto — 4. 0 
ri suo collocamento in opera — 5.* il 
grullo del capitale impiegato nell’ acqui- 
etarla , ridurla, trasportarla e collocar- 
la — 6. il compenso dovuto all’ Impre- 
sario per le sue preslariooi personali e 
de' suoi agenti. 

Le norme poi del calcolo, rispetto ai 
materiali sono sempre le tariffe ed i prezii 
plateali, o di commercio, e per la mano 
d’ opera le mercedi solite con cui si re- 
tribuiscono i lavoratori, secondo il sito 

dove' si effettua il lavoro. . 

A 

Sovrastaste alle fabbriche 

Noi. ioni d’ architettura. 

, Non «apremmo come accingerci a parlare 
di ciò che più interessa che sia saputo par- 
ticolarmente dal Soprastante alle fabbri- 
che, senza toccare almeno di volo anche 
degli ordini dell’architettura, mentre seb- 
bene il costui ufficio si limiti a far semplice- 
Utente eseguire ciò che fu dall’ architetto 
delineato e descritto, ciò nullameno mai 
potrebbe egli (Prestarsi ad incarnare, per 
cor! dire, un' idea altrui, senza penetrar- 
ne lo' spirito, e senza potarne in qualche 
modo misurar l’ estensione. 

Ci limiteremo tuttavia al meoo possi- 
bile, per non uscire dalia sfera del solo 
necessario, e come abbiamo {alto dell'alge- 
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bra, da cut tolsimo a prestito i soli segni 
per applicarli all’ aritmetica , altrettanto 
faremo deH’ architettura rispetto alle fab- 
briche, ripetendo in primo luogo da! Ti- 
gnola la spiegazione di alcuni termini per- 
chè il nostro novizio , abbattendosi io 
essi, possa almeno conoscerne il signi- 
ficato. ■ . • —t • a . ■’ 

Abaco. Chiamati quella pietra o mem- 
bro posto alla sòmmità del capitello della 
colonna. ' 1 * " ■ 

Apoftge. Dicesi quell’ unione o parte, 
di circoletto incavato che unisce la Cim- 
ila col pian» o vivo della colonna. 

Astragalo. E quel tondino it quale 
sta nella cima delle colonne, sùbito sotto 
al capitello. ' 

Caulicoli. Sono quei ricci 0 piccole . 
foglie di acanlo che si pongono al capi- 
telli corintii. • . 

Ccphalon. Dicèsi grecamente al capi- 
tello. 

Cimbia. E il primo listello al basso 
della colonna. 

Cimata. E il membro che vi ti collo- 
ca sopra. . 

Corona. Appellanti quei membri gran- 
ili angolari che si assegnano alle sommità 
delle cornici. 

ìlncarpi. Sono i fogliami ed ornamenti 
che s' intagliano nei fregi. 

Fregio. E quella fascia posta sopra 
l’ architrave e, sotto la cornice io . cui si 
suppone vi siano le travi del solajo, a 
l’ impalcatura interna. 

Imoscapo. E la parte inferiore delle 
colonne. 

Intercolunnio. È lo spazio fra le co- 
lonne. 

.Vetopa. E lo spazio frapposto tra un 
triglifo e l’ altro. 

Mutalo o Calastrello. E la mensola. 

Plinto. È uà corpo di base quadrata, 
ma la cui altezza è minore di uno dei suoi 
due Iati. . . . 
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Stilobate. E' lo stesso che piedistallo. 
Strie. Diconsi te scanalature delle co- 
lonne. 

Toro. E' quel membro rotondo per- 
le porle. . fellamente liscio che si pone alle basi. 

P alvino, o Cuscinetto. Dicesi a quello Voluta. E' quel rictio che fiancheggia 
che nel capitello jonico vien posto di il capitello ionico e il composito, 
fianco tra una volata e 1 ’ altra. Zoccole. E' il membro posto al di 

Scoùa, o Cavetto. E' quel membro ca- sotto. > 

vo che si fa nelle cornici e nelle basi. 

Serraglio, o Chiave. E la pietra in fur- Oliami, 

ma di cuneo posta nel meteo delle vòlte. 

Sommoscapo. Chiamasi alla parte su- Le proporzioni regolari delle parti nel- 
periore delle colonne. I 1 insieme degli edifixii ha dato luogo alla 

Stilos. Voce greca che vuol dire cu- divisione dell' architettura in cinque or- 
lunna. dini, denominati ; 

Toscano (figura i jiìle'iii Tav. XXXVIII) 



Dorico (figura ia 3 alla ia8 id. ) 

Ionico (figura 139 alla i 34 id. ) 

Corintio ( figura 1 3 5 alla 140 id. ) . 

Composito ( figura 141 alla 146 id. ) 



L’ ordine Toscano ( fig. 1 1 7 ) è il più temente intercalati, deturpano e fanno sfi- 
semplice : esso non ammette alcun urna- gulure l’ insieme. 

mento. * La maggiore o minore robustezza, e 

L’ordine Dorico (fig. ta 5 ) ha il suo] particolarmente la diversità dalle basi e 
fregio ornato di triglifi, e qualche volta dei capitelli, fa che questi ordini si distin- 
di inetope. 

L’ ordine Ionico (fig. 109 ) si Scono- 
sce alle volute del suo capitello. 

L’ordine Corintio (fig. i 35 ) è note- 
vole per la dovizia delle sculture che de- 
corano il fregio, e pel tuo capitello ornato 
di Toglie e di 8 volute. e questo assottigliamento si fa secondo 

L'ordine Composito (fig. i 4 > ) ù un vien domandato alali' ordine cui si è data 
che di mezzo fra Ionico e Corintio. la preferenza. * 

Gli ordini d'architettura si distinguono Tale assottigliamento u rastremazione 
sopra tutto per le purporzioni che ne re- principia dalla terza pane della colonna 
golano le parti. Ed è per ragione di que- verso all’ insù ; di maniera che divisa la 
ste proporzioni che bisogna guardarsi dal] colonna in tre parti, le due superiori van- 
mescolarli alla sorte; mentre s'eglinu so- no gradatamente rastremandosi, 
no bene assortiti, si prestano un aiuto Occorrendo applicare una fascia per 
reciproco, c contribuiscono alla bcllcztu abbellimento delle colonne, ciò si (a nella 
•dell’ iùsieme, e laddove siculo stravagan- i teri» parte. 



guano I' uno dell' altro. 

La colonna si compone di tre parti, 
cioè base,Jitsto e capitello. . 

Tutte le colonne vanno assottigliando- 
si, o come dicono gli artisti, rastremandosi 
verso la cima rispetto alla parte inferiore. 



Podio. E' la proiettare od uno sporto 
in fuori dal muro, detto pogginolo. 

Protiride, o Ancon. È la mensola po- 
sta da ambe le parti degli ornamenti del- 
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L* ornamento superiore viene costruito 
di Ire («rii : architrave, /regio e cornice. 

Non volendosi adottare tutto 1' orna- 
mento, si omotetie il fregio, e resta la sola 
cornice, la quale in tal caso dicesi cornice 
architravata. — - Si può anche prescindere 
dalla cornice, e porvi il solo architrave. 

Il piedislàllo divides! egualmente in tre 
parti, vale a dire in coccolo, dado e ci- 
mata. 

Alcune volte gli architetti adottano i 
dadi, od i regoluni a volontà, e questi 
vanno collocali sotto i piedistalli, ovvero 
sotto le basi, o sopra le cornici. 

Molli autori «svegliano precetti parti- 
colari per cadaun ordine, ma il Yignola 
stabilisce una legge universale per tutti. 

Determinata l'altexta della colonna, egli 
vuole che se ne ricavi il suo modulo, il 
quale è una misura determinata mercè a 
cui si viene a proporzionare ogni mem- 
bro di ciascun ordine. 

Secondo questa legge, ['ornamento so- 
pra la colonna in lutti gli ordini deve es- 
sere la quarta parte della colonna, com- 
presa bave e capitello. Dove però fosse 
già stata determinata I’ altezza per la co- 
lonna e per P ornamento superiore, si do- 
vrà dividere la delta altezza in ciaque 
parti eguali, una delle quali sarà per l’or - 1 
■■amento, e dalle altre quattro si caverà il 
■nodulo, secoudo 1' ordine stabilito. 



Sobveglusts 

Il piedistallo vuol esser sempre te ter- 
za parte della colonna; sicché determinata 
che fosse tutta I' altezza per la colonna 
medesima e pel piedistallo, si dovrà di- 
viderla in quattro parti, una delle quali 
verrà assegnata al piedistallo, e le altre 
tre per la colonna, da cui si ricaverà il 
modulo. 

Yoleudosi poi, determinata un' altezza, 
comprendere in essa tutte un ordine, ai 
dovrà divider quella in iq parli eguali, 
le cui tre superiori ti assegneranno ador- 
namento sopra le colonne, le quattro in- 
feriori al piedistallo, e le dodici rimanenti 
alla colonna , dalla quale ti ricaverà' il 
modulo. 

Dietro tale una divisione, scorgesi che 
il piedistallo sarà la terza parte delle co- 
lonna, e I' orna ni ulto la quarta parte. 

Per ridurre a formule questi precetti, 
li divideremo in Tavole relative ai diversi 
ordini, e nelle quali saranno comprese le 
proporzioni delle diverse modanature e 
dei membri, premettendovi l’ordine Do- 
rico imitato dai Greci, ed usalo general- 
mente senza piedistallo. 

Il fusto delle colonne in quest' ordioe 
appoggia direttamente sopra uno zoccolo 
che lieue luogo di plinto, e che serve dà 
basamento alla colemia, quando essa Ita 
un pie distailo. 
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I* TAVOLA delle proporzioni, secondo il Vignola, delle diverse modanature 
e dei membri delle medesime che compongono i. differenti Ordini 



Ordire Dorico mutato dai Greci, di moduli io 



Membri dette modanature che compongono 
r Ordine 



Altezza 



Aggetto 



mod. — parti 


mod. — parti 


— 3 , 6 


s, 4, 5 


— 5, 3 


1 , 4 , 6 


— 1 , 5 


». 


- 3 


I, 


■ — 0 , 65 


— H, 75 


— 9» 7 5 


33, IO 


— s, 3 


— 18 , 85 


— 3 , 6 


— 18 , 2 


— 1 , 3 


— 18 , 2 


— 0 , 65 


— a, C 


— 


— 0 , 65 


— 4, 55 


— ». 9 5 


*> 9» 8 


— », 63 


— , *s -6 


“ . g5 





— 1 , 63 





— z, 63 


*» *a, 4 




— 9» * 


— 9 , 1 


— 7 , 8 


— 9. » 

— a, 6 


— 1 , 95 


— 0 , 65 



I 



S 

1 E 
m 
o 

y 

d. 

o vT 

8 “ 

£ I 

M 

ARCHI- 

TRAVE 

i mod. 
»5, p. 



Cornicione , 4 moduli e 8 parti. 



Listello 

Ovolo 

Piantilo 

Piccolo ovolo 

(Listello ........ 

Gocciolalojo 

| Liliali» 

{Modiglioni ... 

' Goccie 

/Tondino 

lAltezza delle fascie p. 3,a5 . . 

(Cappello dei triglifi .... 
/Triglifi ........ 

^ Fronte dei fregio 

(Listello 

Mitezza det capp. delle goccie 3,6 
^Altezza delle goccie 1,3 . . 
(Fronte dell’architrave . . . 



Colonna , 1 1 moduli e 8 parti. 



o >2 

J OO 

a 

£ 



/Cimasa 
IO volo 



SS 



Nel maggior sporto . 
basso . . 



/ Anuletti, o intaccature | “'f 0 '“P 6 ™ 8 
' ’ à inferiore . . 






y o. |V' 1000 quattro piccoli filetti separati fra 
loro mediante un risalto eguale all’altcz- 
za rispettiva. 

Sappi. Dii. Tccn. T. XXXVI. 
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Ordine Xoscano , di moduli a a e 

— . :»■•; 


parti 4 

kmiftUxn *»1W 




Membri delle modanature che compongono 






r Ordine. 














- ,Q 

Q. 



•w 

o 

E 



Abcuit 
• mod. 



•a 

o 

E 

e 

a 

M 

H 

E 

u 



Cornicione moduli 3, e parti i a . 

| Ovolo 

I Cimasa superiore < Tondino , . . . 

\ ( Filetto . . . 

I Guscio . ■ , . . , 

Gocciulotujo < Gocciolatojot . .. . 

[ Pialletto . . t .) . 

v • r • 4 Gola 4 In alto . 

l cimasa inferiore J { . , , 

\ l rovescia f Al basso. 

— 

S Fregio i, mud. 4, p 

filetto o listello- . 

Architrave j £ ( U,cio 



I . 



ronte dell' ardiitrave 
Colonna 1 4 moduli. 



rood. — parti 



8 , _ 



a, 

tlO y 



8 , - 

4 , ■ 

4 , ■ 

4 , — 

•6j — 



iAbaco 

^Cimasa 



Listello 

Guscio 

Gocciolatojo .... 

Ovolo 

Pianetto 

Fregio del capitello j ^ u,c '°- _ • _ • 
t Parte cilindrica 



vColIarino 



Fdsto 
i a mod. 



Tondino . 
Pianetto . 
Sommo-scapo 
|Fuslo { F usto. 

Imo-scapo . 



— a» 

— a. 

— 4 , 

— 6 , 

— 2 , 

— a, 

- 6, 

— a, 

— »> 

— a, 

i 6 , 16 , 

- 3, 



mod. — parti 



sa 

5 

4 



— «» 

— 9 . — 

~ 8 >- 



4 , - 



IO, . 

8, — [ 
8 , _ 

7, 5 
a, 

ai • 



3 , 

», 

a. 



- 3, 
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TAVOLA 111. 








Ordire Dorico. Romiro, di a 5 moduli e 8 parti 




'l-ll-s* 

Membri 

. 


.00111 

delle modanature che compongono 
T Ordine. 


,0 

Altezza 


Aggetto 









- *c . 

— ,£ 

- 



v 

S 

cu 



o 

5 



g 

T. 

PS 

o 

CJ 



Cornicione , 4 moduli. 

.*i ,i t 

Filetto di coronamento .... .. * .. 

Gola dritta . _> j . 

Filetto . . 

alto 
basso 



mod._par«i 



Gola rovescia J '? 

| al I 

Gocciola tojo . . . . , fa .. 



rovescia 



■Si 



io alto 
al basso 

Modiglioni 

t arghezza del listello orizzontale esterno 
del cavetto, t p. 

rotondila del cavetto al di sotto del listel- 
lo esterno, i p. 

Larghezza del listello orizzontale interno del 
cavetto i p. 

Goccie dei ^ Aggetto del loro V*" c,,e, ' no . 

modiglioni \ attaccamento J .... . 

0 l fall interno. 

- ,i -f . . . . o: 

NB. Le goccie hanno il diametro maggio- 
re di p. a, a, 5. Esse sono in n. 36 
sotto ciascun modiglione, e disposte sim- 
metricamente in n.° 6, cadauna in modo 
da occupare un quadralo. 

Ovolo .. . .... 

Filetto « .... 

Capitello ....... 



' • » 

• 3 , — 
■ 6 * — 
• z. — 



- 7* — 



— 6,- 

i 



mo^.— parti 

> ,U»U> l 

D .(j c t 

a, 

*i >8, +- 

I, 1 8, 4 

i, 17, 5 

1, .6, ‘ 

«, 16, — 

1, 1 5, — 
-T-' «3, 

»v *3, — 



i. .1 j; ■ •• 



___ | 



»liM $ " m " 
msimS } 

• "i 

I col 1 



■ 



Oli 

— 4» 

— «> - 

- 4, - 



tQf. 

Ir9| J 

I, 8, 



1 : 

Ài 



», - 



li'ij . . 

7> 

M 3,: 

a, —i 
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Ordini Dorico Romano, di a5 moduli e 8 parti 



■:>'/ oi 



Membri delle modanature che compongono 
T Ordine. 



Alleila 



j i t£nn — hom 



Listello 

[Ovolo 

Filetto 



Guscio 
Parte retta 
In alto . 
Al basso . 



Dado (Zoccolo 
4 mod. sGutcìo 



Filetto . . . 

jToodino. . . 

Gola dritta . . 

[Plinto . . , 

.Zoccolo inferiore 



! 
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TAVOLA IV. 

Ordire Ionico, 28 moduli e 16 parti 








n :.*ua 3-v 


****** 










Membri delle modanature che compongono 








r Ordine. 


Altezza 


Aggetto 




Cornicione, 4 moduli, 1 8 parli. 


mod. — parti 


mod. — parti 




^Filetto di coronamento 


-3,- 


a, a6, - 




Gola dritta 0 cimasa superiore .... 


— io, — 


«, — 




Filetto 




«, > 6 . — 




n . 4 In alto 


— 


«i «5, —, 




Gola rovescia j ^ ^ 


— 4 , — 


«J 3 »s — 


et 


Gocciolatojo 


— ,a » — 


>, ««, “ 


•• 


Pianetto del gocciolatojo 1 p. 






a 


Larghezza del filetto orizzontale esterno che 








Gancheggia il pianetto 4 P- 






" 


Larghezza del filetto orizzontale interno che 






^3 

O 


fiancheggia il pianetto 2 p. 






E 


Ovolo 


— 8, — 


— 3 7 . — 


H 

U 


Tondino 


— a, — 


— 20, — 


B 

PS 


Listello 


— •» — 


— > 9 , “ 


O 

U 


negoletto 


- 3, _ 


— « 5 r.— j 




Dentelli 


— 12, — 


— 18, — 




Filetto 


— 2, — 


— io, — , 




l In alto 





- 8, 5 




Gola rovescia < 


- », - 


1 




| Al basso 





— 1 , 5j 




'Fregio mod. 1 , pari. 8 


— .8, — 


— , 


ò 


Listello 


— 3, — 


— IO, — 


«a •— 

5 s 


i In alto 





— 9 . A 


s **• 


Gola rovescia \ 


— G, — 


— ; 


a J? 
u 


* Al basso 


— 


— 4 » 67 




Fascia superiore 


— 1 5, — 


— 4, - 


s 


iFascia di mezzo . 


— 12 , — 


3 , — | 




Fascia inferiore 


— 9» — 


« 
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Oaoi.sz Ionico, a8 modali e iG parli 




Membri delle modanature che compongono 
r Ordine. 


Altezza 


Aggetto 



UJ- -4)001. ì' 



Colonna , 1 8 moduli. 




>la rovesci 



(Al 



allo 

basso 



stello . . — . . 

naie delle volute. 

I In alto 
Ovolo ? 

( Al basso . 

o . ( Tondino 

C0llarm °j Listello 



Imo-scapo 



1 O 

s r 

0 S. 

h 

</) 

b 

h 


\ i 

il'usto / 




/ Filetto 


10 


[Toro 


1 


■Filetto 



"d 

o 

E 



/Filetto . 
\Due tondini 
■Filetto . 
■Scozia . 

I Filetto . 

I Zoccolo. 



Sappi. Dit. Teca. T. XXXyi. 



,</« a! 



. • 



mod. — parti 

— 4 , — 



— 6 , _ 



mod. — parti 



— 4 , - 

— a, — 

. «Mirti al 

— 4 , — 

r5, 3i, — 

- 4 ,- 

■» . i .^ 1 

— 3, — 



— 9 > 

6, 

— 5 , 

— 4 , 

— * 4 > 

— 4 , 

— C, 

— 4 , 

— 4 , 

v 

— 4, 

— 4 , 



IO, — 


— 9, — 


0 , 5 


- 5, - 


4, - 


— 4, — 


0 , 5 


— 8, — 


4, - 


— 6, — 


0 , 5 


— ia, — 


4, — 


— 6, — 


0 , 5 


— «a. — 


■ a, — 


— *4, — 




*9 
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TAVOLA r: 



Ordine Corintio, moduli 3i, e parti 54 



Membri delle Modanature che compongono 
I* Ordine 



Alletta 


Aggetto 


mod. — parti 


mod, — parti 


— », — 


», 4, — 


— io, _ 


4, — 


*» — 


1 , 3o, — 


— 3, — 


», »9, — 




», »7, — 


— «°, — 


» 6 . — 




1 , a5, — 


* 


1 , a5, — 


— »a» — 


1 , aa, — 


— i, — 


— a 7) — 


— 8 , — 


— a 6 , — 


— , a, — 


— 20 , — 




— >9, — 


— r sa, — 


— 18 , _ 


», — 


IO, — 


- 


—è 9, 55 

— 4 , — 


— a, — 


- 3, 5 


— i, — 


— * a, 5 


- », 5 


— j », 5 


i, la, 5 





— a, — 


— io, — 


— 8 . — 


— 9 , 5 




— 4 , 5 


— a, .■*-» 


- 4, - 


— >4, — 


_ 3, - 


— 4 , — 


~ a, 67 




-—1,5 


— ia, «*, 


— 1 , — 


», — 


— 1 , — 


— IO, — 


- — — 



■8 



8 

u 



Cornicione di moduli 5. 



I 

Filetto di coronamento 
Gola dritta 

Liileilo .... 



Gola rovescia 

IGocciolatojo 

(Gola rovescia 

\ Mensola 
Listello 
Ovolo . 
Tondino 
Filetto . 
Dentelli 



(In alto 
l basso 



s 

Uni 

jlll 



(In alto 
I basso 



« "ò 

I 



r' 

!- 

a r. 

«1 

E 



e 



Gola rovescia 

Tondino 
[Filetto . 

Guscio . «. 

Parte piana 
Listello 

/Gole rovescia 

(Tondino 
[Fascia superiore 

Gola rovescia 

Fascia di amo 
Tondino . . 

Fascia inferiore 



alto 

basso 



js 



olio 

basso 



.aito 

basso 
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... Fpsto Capitello 

Base moda < i „ l0 rf. ,6, parli 1 4 a moduli e la porli 



Soetmuaitte 



>48 



Oecise Corintio, moduli 5i e parti i 4 



°‘t 



Membri delle modanature che compongooo 
1’ Ordine 

' OtlQMS r,f ai*'w i li.» • 

. 



Altezza • 

■b.r .boli 



Aggetto 



Colonna di io moduli. 

.homi «2»M -■TFoib! itaBom »■ 

! 

Ovolo o cimasa * 11 

Filetto - 

Abaco 

Altezza del labbro del vaso 4 porli • • 

Caulicolo " 

( Altezza delle piccole volute ì a parli . . 

Piccole foglie superiori 

Altezza dei risvolti di queste foglie, 4 parli. 
Grandi foglie 

Altezza dei loro risvolti G parti. 

Foglie inferiori ........ 

Rovesci di queste foglie 6 parli . . » 

Collarino _ * ; \ \ \ ' 

i . . olle n 

fSommo-scapo 

. , — lFnsla 

Fusto 4 . 

- limo-scapo 

(Filetto 

ji .£ I . ! 

/ Toro - . • 

1 Listello P • 

LSeozia 

(Listello f ■ 

! Due tondini 

Filetto 1 

Scozia 

Filetto 



mod. — parti 



— 4, — 

— a, — 

— 6 , — 

Z ,7, - 

— a4, — 

— a4, — 



. . 

fToro 
l /ajCCoIo 



mod. — parli 



— >3, — 

— 34, - 
1 8 , — 

— 26 , — 

— 16, — 

U. — 

•— 1 5, 



. oli 

— 4, •— 



— a, 

— 3, — 

iG, 10, — 

— 3, -*■ 

— a 



— o, 5 
_ 8 , _ 
13, 



— 6 , — 

_ 5 , - 

- 

— 5 , — 



» 

j •,! 


•.'i. 


6, — 


— 7, — 


0 , 5 




a, 5 


— 3, — 


Oj 5 


- 6, a5 


3, - 


— 7, — 


0 , 5 


— 6, a5 


a, 5 


— 5, - 



— 9, 

— * >4, — 

— '4, — 
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Ordire Corintio, modali 3 1 e porti 24 



Membri delle modanature che compongono 
P Ordine 

li .11 OOVSll.- •' > 



Altezza 



Piedistallo di 6 moduli , 24 parti . 



LiateHo 



*■ lGola rovescia < . 

- SL I l À 

oc /Gocciolatojo . • 
01 \Cavetto . . 

S - «Tondino 

• S - I Filetto . . 

U [Fregio . . . 

\Tondino . . 

“ l Listello superiore 

■ è [Guscio • . 

o J ^ 

5 \D»do . . 1 

® /Guscio . . 

| ^Tondino 
^ V Tondino • . — » 

" JGola dritta . 

^ ^Filetto 

• | • /Toro- . 1 . 

» (. Zoccolo 
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TAVOLA FI. 







Ubdike LsOMPosito, eli moduli Die 


paru 




Membr 


- ■ rl1 ^ IT 
delle modanature che compongono 


Altezza 


Aggetto 






1 Ordine 










Cornicione 5 moduli. 


mod. — parli 


mod. — parli 


P. 




— 3 , — 


a, 




Gola dritta . • 


— IO, 


1 




Filetto 


— a, — 


l, 26, — 


1 ^ 
a 


f-y » Un alto • • a- • • • 

Gola rovere, a j A , baJJO 


— 4 , — 


«r » 5 , — 
1, aa, — 


1 




— a, — 


*. ai, 9 


5 


Gocciolatojo -t • 


— io, — 


1, ao, — 




Gola dritta, di cui la metà s'ioterna Delgoc- 




4 filJ X 


u 

E 


ciolatojo — • • • 


— 5 , — 


«r 6, — 


§ 


FllftUO « a « »«*.a «« «« 


— a, — 


I y ““ 


u 






_ 8, - 


— 35 , — 




Gola rovere. j A , b , u0 


— a 9 , — 




Altezza del filetto dei dentelli , i p. . . 


_ — 


— aa, — 




Dentelli ........... 


— i6, — 


- a», — 






— », — 


— 16, — 




'Ovolo 


— IO, — 


— *4, —, 


■ à. 




— a, — 


— 4, - 


i o oo 




— i, — 


— a, 5 


£ 




— a, 5 


— a, 5 


£ 1 






— ! 


- 


[Guscio inferiore 


— « 4 » — 


— « 4 . — 


oo 


[Listello 


— a, — 


— * 4 » — , 




^Cavetto 


— 4 , - 


— «Ir 67 


ta k 
> a 


lOvolo 


— 6, - 


— il, — 


£ «■ 


/Tondino 


— a, — 


— 5 , — 1 


H %» 

1 | - 


jFascia superiore 


— ao, — 


— 4 , — 








— 4, - 


— S, 56 


** 


r Gola rovescia ^ 


_ 0, 67 


1 


Fascia inferiore 


— 16, — 


— — — , 
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SolVIOLIlNTE 



x 5 1 



Ordite Composito, di mòduli 3i, parti a 4 


Membri delle modanature che compongono 
1’ Ordine 


Altezza 


Aggetto 



| 

— ,&i 

,2» 

' 

- 1 



"a. .ilice, (C , imbonì il i' 

Colonna, ao moduli. mod. — parti 



o w 



5; « 

E 



Ovolo .oli, 

Filello ’j.'/'.'l 

Altezza della fronte del vaio 8 parti 
Distanza verticale della fronte del vaso 

all’ ovolo 4 parti * 

Altezza dell’ ovolo 8 p 

Altezza del tondino 5 p 

Altezza del filetto i p. 

Voluta . r . . . .. 

Foglie maggiori . 

Altezza del rovescio delle foglie 6 parti 

Foglie minori- 

Altezza del risvolto di queste foglie 6 p. . 




(Tondino 
j Filetto 



' 



Sommo-scapo 

Fusto 

[Imo-scapo . 
Filetto . . 



PToro 
l Filetto . 
-2 IScozia 
1 «Filetto . 
5 ^Tondino 
S l’io netti» 
Scozia 
Pianetto 
Toro 
Zoccolo 



•• 3, - 



mod. — parli 



jil Ji’I. 



Oif 



■ 

. ri tilt 



FOT" 02, 

— a4» — 



oOl s 

■> 

— 12 ,- 

— 5, - 

— 4, - 

— 3 », — 

— i6, — 



- »4. — 

*7cn?ìfi? tri 
. . OQ < 

- 4» - 

- 4, ■ 

s6. 7 — 

- 4, — 

- 3, - 



— o, 5 



6 , - 
O 

— 3, — 

— o, 5 

— «, - 

— o, 5 

— 4, — 

— o, 5 

— 8 , - 

— 13 , 



— t3, - 

..ilV‘ «r 

r) - 

— 6, — j 

— 4, — 

::±r 

— 4, H 

— 4, 

— », H 

— 5, - 

— 4, - 

6, 67 

7» 

6, 67 
5, 53 
10, — 

»4i — 

1 4 , — 



— 7, 5 
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iSa' 




Ou>m Comfoutò, di moduli 3», parti a4 



Membri delle modanature che compongano. 
1' Ordine 



I Piedistallo di 6 moduli , a 4 porli. 

- t. <>t , 

Filetto . . . . 

f, , — .-{In alto .. . . .. .. 

(iota rovescia J . , , 

■ JAI basso ..... 

Gocciolatojo • . .. .< 1 ; A « '. i> 



p (Gola dritta . . : .w. 



S I Filetto . . 

° | Cavetto . — l 

Fregio . --v , 

\ Tondino . *v 

— oo /Listello superiore 

— ìf 1 \Guic4o —7 

g SL JDado . . . 

Q ia 1 \Guseto ; ■; — 

-q /Listello inferiore . 



g \Toodioo 



la dritta 



S in allo 
Al basso 



loro 

Zoccolo 
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SolraCUABTI 



SoBVKOLIAIITE »5J 

impedire a quello per soverchio peso su- 
i V Significano:* dei tingali membri negli periore di sprofondare ntl terreno. 

ordini deW architettura. 5.° Nel capitello dinotarono la sommità 

dell' albero vestito ancora di ramoscelli e 
Membro è il nome generale che si di foglie ; e nel capitello Toscano e Dorico, 
dì a tutte le parti dell* architettura, co- una cintura d’ anelli di ferro, come nella 
me sarebbero il fregio, la cornice, ec. Udo base. * 

modanatura prende quindi il nome di 6.» Nell’ abaco un altro pezzo di ta- 
membro ; ad una modanatura accompa- vola applicatavi superiormente, per ren- 
goata da un filetto superiore od inferiore, derlo più acconcio a sostener l'architrave, 
quello di membro coronato. J'° HcWarclutravc simularono un gros- 

Gli antichi, nello stabilire i singoli metn- so legno appoggiato orizzontalmente sulle 
bri negli ordini dell' architettura, ebbero colonne per mantener quelle salde e ver- 
in mira , secondo anche il Milizia , di ticali, e per posarvi sopra l' impalcatura 
rappresentare o simboleggiare i tipi o le o il solajo. 

forme più semplici forniteci dalla natura 8.° Nel fregio, zona, o fascia, indiearo- 
medesima, vale a dire: no il sito delle travature, come scorgevi 

l.° Nel fusto della colonna semplice nell' ordine Dorico, nel quale i triglifi 
intesero simulare un albero, od un tronco ro[rpreseqtano appunto le teste sporgenti 
«di albero applicato a sostenere un tetto o delle travi. 

un vòlta; ond* è che tolsero a rastremarla g.° Nelle strisele longitudinali, le scre- 
uolla parte supcriore, come quello appuo- potature delle teste delle medesime, 
to di basso in su si assottiglia. i o.° Nelle gocciole , poste sotto i triglifi, 

a." Nella colonna scanalata figurarono le goccie di pece rammollita dai calori del 
lo stesso tronco d’ albero logorato e sca- sole, supponendo impeciale le teste delie 
vaio, a lungo sudare, dalle intemperie e travi, per la loro maggiore durabilità, 
dagli anni. il." Nella cornice o corona, quella 

5.° Nella base o piedistallo, aigoifica- parte di tetto che sporge iu fuori, 
rono uno o più anelli di ferro stretti al ia.° Nei modiglioni, le grosse travi o 
x piede del tronco medesimo, per renderlo le capriate del tetto. 

più forte o più resistente. i5.° Nei dentelli, le teste delle piccole 

4" Nel plinto rappresentarono un per- travi. 
t zo di tavola o di pietra sottopostavi onde 




Sappi Db. Tecn. T. XXX ri 
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r™}A gge.to . . 

Fregio alitila . 

Architrave Riterrà 

Mggel'o • 

Capitello St"*”’ • • 

i ) Aggetto . 

{Altezza 

Ì Fuito ^Diametro in alto fa) 

fiVum.” delle scanalature 
Bjse U"ena . . . 

(Aggetto . 

/s ^Altezza 
.Cornice < . 

(Aggetto 

Dado i AhelIa ‘ ' 

{Aggetto del fusto 

f n (Altezza . 

fB<Se {Aggetto . . . 

[del cornicione . 

'delle colonne 

idei piedistallo . . , 



! LOtlSIO 
I tenta 
| piedist. 

Interco 
I LOS.VIO 



Dorico 

l 

Greco 

•in *vi o '.a 



Toscane 



SORVEGLIARTI 

TAVOLA VII di confronto dell» proporzioni del 



u fr- • (Alteiza 



( loterculooni — Distanza degli assi delle colonne 

Ì Distanza degli assi delle colonne . . . 

Larghezza dell' arco fra i piedritti . 

Distanza dalle serraglie dell' arco all’ architrave 



piedist. 



Distanza degli assi delie colonne 
Larghezza dell’ arco fra i piedritti 
Distaoza dalla serraglio dell' arco all' architrave 



I.lDIClZIOnZ DELIE FARTI 
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irti principali degli Ordini di Architettura. . , 



Domco 

Rom Atro 


Ionico 


CoRI.fTIO 


Composito 


AnifoT Azioni 


nod. — partì 


mod. — parti 


mod. — parti 


mod. — porti 




i, ìa, — 


», 3 7» — 


3, — • - - 


a, — — 


(a) Il diametro non comincia a 


a, — — 


i, a6, — 


a, 4, — 


3, 


diminuire che dopo il terzo dell* al- 


i, ìa, — 


i, 1 8 , — 


i, 18 , — 


», » 8 , — 


terza del fusto ; nel Dorico-Greco 


i, — — 


9» “ 


i, i 8 , — 


», » 8 , — 


però decresce dopo la base. 


— 4, — 


— io, — 


— io, — 


— *4, — 


(b) Le sconalalurc sono contigue 




— a4, — 


a, ìa, — 


a, ia, — 


le une alle altre, e non si fa che ar- 


— io; — 


— »°, — 


— >5, (d) 


— » a, (c) 


rotondare leggermente i labbri di 


.4, 


» 6 , 9 , — 


* 6 , a4, — 


» 6 , a 4, — 


separazione. La profondità delle sca- 


i, «6, — 


», a 4, — 


», »4j — 


», a 4, — 


n alatore è eguale al loro raggio. 


io, — (b) 


a 4, — (e) 


a 4, — (c) 


a4, — (') 


(r) Le scanalature sono tagliate a 


», — — 


i, 3, — 


i, — — 


», 


semicerchio, e separate fra loro con 


IO, — 


— >4, — 


— »4, — 


— *4, — 


un listello uguale al terzo della loro 


— ìa, — 


— 30, — 


_ a 8 , — 


— a 8 , — 


larghezza. 


— ìa, — 


— 30, — 


— iG, — 


— .G, - 


(d) Questo sporto od aggetto i 


4, — — 


4, 3a, _ 


5, 8 , — 


QO 

ì 


qnelln del labbro del vaso, il quale 


IO, — 


— »4, “ 


— «4, — 


— »4, — 


è circolare. 


— 30, — 


— ao, — 


— 34 , — 


— a4, — 


(e) Questo sporto è quello di un 


IO, 


— 16, — 


— 16, — 


— iG, — 


ovolo. 


4, 


4 , i 8, — 


5, —, — 


5, 


NB, Le colonne negli intercoloo- 


. 6 , 


1 8 , 


ao, — — 


ao, — — 


ni che si trovano aderenti ai muri 


5, 8, — 


6 , 


6, a 4 , — 


6, a 4 , — 


devono internarsi di 1/4 del loro 


a5, 8 , - 


a 8 , 18, — 


3r, a 4 , — 


3i, a 4, — 


diametro, vale a dire che il loro 


7, » a , — 


6, 18 , — 


6, a 4 , — 


6, a 4 , — 


sporto dovrà essere di 3/4 del rispet- 
tivo diametro. 


io, — — 


n, 18. — 


la, — 


ìa, — — 




7» 


8, 8, - 


9, 


9, — — 




a, 


— "7* 


a, — — 


a, 




i5, — — 


.5, - _ 


* 6 , - - 


iG, 




IO, — — 


n, — — 


ìa, — — 


la, 






a, — — 


», a 4, — 


», 4, — 





I 
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1 56 Sorvegliaste 

N*r intercolonni la disturna delle co- 
lonne ai cauri dell' edificio è almeno egua- 
le alla distanza che vi è fra 1’ una e l'altra 
colonna: questa distanza alcune volte è 
doppia, e nel Corintio si fa anche tripla. 

In alcuni casi, le colonne vengono ra- 
stremate principiando dalla base, ma or- 
dinariamente la rastremazione principia 
alla terza parte dell’ altezza del fusto, ed 
affinché esse non sembrino rigonfiate io 
questo punto, la rastremazione si opera 
in modo progressivo. In generale, la rastre- 
mazione della colonna è di s /5 del suo 
diametro alla base per I' ordine Toscano; 
di s/6 perii Dorico Romano; di 1/7 
per P ordine Ionico ; e di 1/8 pel Corin- 
tio o Composito. 

Cornici delie case di abilatione. 

La loro dimensione viene proporziona- 
ta all’ importanza dell' ediGcio, ed allor- 
qnando si vogliono dare ad esse le pro- 
porzioni di un ordiae di architettura si 
determina questa proporzione conside- 
rando P altezza totale della fronte ( com- 
presa la cornice ), come se fosse quella 
dell'ordine completo di cui si vuole adot- 
tare la cornice. Così dove si voglia applica- 
re la cornice dell’ ordine Dorico ad un 
muro di altezza di za”’ - Siccome il Dori- 
co ha 25 moduli ed 8 parti, ossia 25,55 
moduli di altezza totale, e la sua cornice li- 
di 1 modulo e 1 2 parti, ossia s ,5 moduli, 
così si ha : 

25 , 35 : i, 5 = 1 2 : x da cui zrr o"’ 71 
x = altezza della cornioc da costruirsi. 



SoRVlM.IJ.aTZ 

DlMEUSIOil DELLE DIVERSE FARTI DI UI EDI- 

mio ( secondo l’ ingegnere lìgi Anto- V 

nio Cantolupi). 

Facciate- 

; ' ; ; 

Sebbene non si possano prescrive- 
re leggi positive relativamente alle pro- 
porzioni delle facciate, dipendendo essa 
principalmente dalle circostanze locali e 
dal gusto dell’ architetto, pure si credono 
opportune al proposito le seguenti osser- 
vazioni, le quali potranno servire come 
di crilerii generali, o di punii di partenza 
nelle composizioni architettoniche, senza 
punto pretendere alla loro importanza. 

L’ asse della facciata di un edificio qua- 
lunque, deve passare per il centro di un’a- 
pertura, e le due metà della facciata de- 
vono essere simmetriche in riguardo a 
questo asse. 

Iu un edificio isolalo la lunghezza del- 
la facciata è ordinariamente eguale ull' ul- 
ti. zza. 

In un edificio, ordinario, la lunghezza 
della facciata si vuol variare da 1 A a 
tre volte la sua altezza. Allorché la de- 
stinazione di un fabbricato esige una lun- 
ghezza maggiore, s’ interrompe la fronte 
con dei corpi avanzati, ovvero semplice- 
mente con dei risalti. Ad onta di queste 
precauzioni, in niun caso la lunghezza de- 
ve oltrepassare dieci volte 1' altezza, limi- 
te che non si raggiunge che per te caser- 
me, i magazzini, gli stabilimenti industria- 
li ed altri fabbricali di simil genere. 

A Pungi, 1 ' altezza delle case è fissata 
a 1 I m 70 perle strade di 7 '*80 di lar- - 
ghezza, e anche meno; a ”62 per quel — 
le da 7'"8 q a a i 6 m 55 per quelle 

di 1 o OT e anche più. L* larghezza delle 
nuove strade da aprirai, è fissata a t o. m 
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Sonrzasurm 

Divisione deir allena di una casa. 

i , ' i . . . i 

Per una essa a due piani ai suole divi- 
dere ’ altezza in ìG parli eguali, e se ite 
assegnano 7 al piano terreno, cinque al 
primo piano, e quattro al secondo. 



Sonvz*tn»Tt> »Sy 

Per una casa ad un sol piano ti suole 
dividere l'altezza totale in 13 patti egua- 
li, di cui 7 pafti per il pian* terreno, « 5 
parli peé .il piano superiore. 

li Mandar assegna alle case di abitazio- 
ne le aeguenti altezze. 



Cantine o sotterranei 

a m 37 a a^ga- 
i.“ piano 

3 m a5 a 3 m go, fino a 5 m 85 



Piano terreno 

3 m a5 a 4” aa » fi® 0 * 

3.° piano | 3.° piano 
a" 1 !)! a 3™90, a '"60 a a^ga 



Ammettati * 

a m 37 a a^o 

t 4<° PWW 

a m 37 a a m 6o 



In Milano, rolemloti costruire dei pog- 
ginoli al primo piano superiore sporgenti 
tulle strade, è necessario che il piano 
terreno abbia 1’ altezza almeno di 4 m i6, 
dovendo la lastra di pietra che deve for- 
mare il poggiuolo trovarsi elevata di que- 
sta misura dal piano del marciapiede. Le 
finestre poi del piano terreno devono 
avere il davanzale alto non meno di 
1 m g4 dal marciapiede, qualora si voglia 
munirle di gelosie. 

La grossezza dello vòlte delle «enfine 
alla terraglia ed all’ imposta è di o ra 4 1 a 
o«54 e di - o m n a o m i6, e la grossezza 
dell’ impalcatura dividente i piani; è da 
osi 4 1 a ° m 49s compreso il pavimento e 
il soffitto, r.l . , • ■ 

A reale. ' 

Qualora si voglia conservare ai muri 
la maggiore possibile solidità, ciò Che è iu- 
dispeotabilenei depositorii, magatimi, ec.; 
1’ alletta delle arcate è solamente eguale 
a una volta la larghezza fra i pilastri; in 
qualche edificio essa è eguale nd uua vol- 
ta e ~ questa larghezza, • nei portici or- 
dinari, è eguale a doe volle. 

Quando gli archi sono sostehisti da pi- 
lastri, la larghezza del pilastro è ordinaria 
mente eguale alla metà dell’ apertura del 



l’arco, vale tf dire un terzo della distanza 
fra gli assi dei pilastri; questa larghezza 
peraltro si può diminuire. 



Frontoni. 

La loro montata varia da 
larghezza. 



ror 

ad i 



v •• 

della 



Porle e finestre. 

'■ ■ ' 1 ?•/] 

Le dimensioni di larghezza e di altezza 
delle porte- e finestre si ritengono fra loro 
nel medesimo rapporto che lè dimensioni 
delle arcate; per tal modo, l’allerta varia 
da una volta a due volte la larghezza, e 
negli ammezzali- I' altezza delle finestre 
non è qualche volta che a la larghezza. 

Per I’ ordine Toscano, 1' altezza delle 
porte e finestre si (a eguale un volta e 
ii/iala larghezza; per il Dorico; due 
volte; per T ordine Ionico, due volte e 
i/za-; e per il Corintio, due volte é f. ' 

•' r.l • ; .. . * I 

Dimensioni delle porle , fecondo 
o -i" li Mandar. :/ 

. '•■. p OIV.I I 

Le porte da carro devono avere la 
[larghezza da a OT ga a 3 m a5. 



C o-jl 



•Cl u 
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Porle negli 
appartamenti | 

L' alletta -degli appartamenti essendo di : 

- . - - - ut - *-"•*» 1 * 

, -, ' , , . . a m 37, a^Co, 3 m ga, 5 m §o, 5 m 5 o a 5 m 85 , 



... f 


metri 


metri 


metri 


Larghette 1 


t, 5 o 


a, 40 • 


l,t>3 


Aitata J 




q,6o 


»,9* 


Larghetta 1 


0,75 


0,81 


0,89 


Alletta f 


I,g 5 r. 


M7 


3,44 



1' alletta dei divani ili delle finestre è rispettivamente di: 

.. L •• ~ . " • -■'•••' . • ' • '' l • 

o ot 76, o"^!, o m 86, o m 8g, o”*97, i m o 0 . 

’■ ■ Dimensioni dille finestre. 

• ' ‘ t ' ‘ " " ' ■< 

larghetta 1 i 1 alletta 

Grandi . . . . . i, m 3 » a, “80 



Mettane . t, m o0 . , 

Piccole . . . v .1 . . . .t ... . ,o^>85 j . s, m B«i 

* ' • . * * »». *1 . a t J SS'»!, 

Sale. 1 ■ • V 



Per le grandi sale di riunione il ropporlo dell' alletta alla larghetta è : 

s .° Per le sale a vólto, la larghetta essendo presa nella nere, di 1 a 1 5 
3 .° Per le sale di forma circolare a «òlio 1 



3.0 Per le sale con soffitto oblungo . r 

4. 0 Per le sale quadrate con soffitto meno di > , . . «■ 1 



L' aitata delle sale d’ abitazione varia 
Gallerie. 

Allorquando la lunghetta di ima sala 
sorpassa il doppio della larghétta, essa 
prènde il nome di galleria , ed allorché la 
lunghetta di una galleria è assai grande, 
riguardo alla larghetta, ti divide in di-, 
versi campì, sia col metto di arcate so-, 
stenute da pilaatri o colonne, o con altro 
metto qualsiasi. 

Sale da pranzo, sale da bigliardo , sale 
comuni, camere da letto, ec. 

Iia larghetta di una tavola da pranzo 



da una volta alla metà della larghetta. 

è ordinariamente di l m ao; alcune volte 
però si fa anche di a" 1 , e quasi tempre 
le due estremità tono terminate a semicer- 
chio. Affinchè i domestici possano girare 
facilmente intorno alla medesima, la di- 
stanta che la separa dai mori delle sale 
deve essere di o^go ad 1 m alle estremità 
e di x m *5 » i m 3 S lateralmente. 

Per una «ala da bigliardo è necessario 
uno tpatio di i™8o fra il bigliardo ed i 
mori dalla sala. La dimensione di simili 
sale non dorrà quindi essere minore di 
metri 5 per metri G, 5 o. 
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Superficie in mitri quadrati dilli divine parti che compongono 
un appartamento ( Mandar ). 



• - . 


Piccoli 


Mezzi» 


Gai 11 di 


Sale . . . 


15,19 


a 33,79 


34 »* 9 


a 4^,58 


56,98 


a 68,38 fino a 79,77! 


Stanze . . 


i 3 , 3 o 


>8,99 


38.49 


67-99 


45,58 


56, 9 8 


68,38 


Stanze da letto 


>>, 4 ° 


I 5,30 


34.69 


3 o ,39 


5 7,99 


45,58 


56,98 


Vasi di scale 


9 . 5 ° 


1 3 , 3 o 


‘8,99 


34,69 


5 o, 3 g 


* 7,99 


45,58 


Aotic., vestiboli 


7,60 


11,^0 


1 5,30 


> 8,99 


34,69 


5 o ,39 


57,99 


1 Gabinetti . . 


5,70 


7,60 


11,40 


I 5,30 


> 8,99 


33,79 


3 o, 3 g' 



Camini 

La moda di collocare gli specchi sui 
camini, ha insito diminuire di giorno in 
giorno le loro dimensioni; i più grandi 
non hanoo che i'”g 5 di larghezza sopra 
i"' 3 o di altezza; sovente quelli dei pic- 
coli appartamenti hanno la larghetta di 



i"‘a 5 e Taltezza di un metro, e te ne 
l'anno di quelli di o m 8o. La larghezza 
delle spalle e del cappello è t/10 circa la 
lunghezza del camino; così pei primi tale 
larghezza è di o m ig 5 , pei secondi 
o,"‘i 33, e pei più piccoli o m o8, La pro- 
fondila varia da u m 4 j a o m 8o. 



Posizioni dei cumini secondo le dimensioni delle stame in cui essi si trovano. 





Stìkzb 


Piccole 


Mezzine 


Gai eoi 


Larghezza delle aperture 


0,81 a 0,99 


1 , 1 4 a s, 3 o 


>,63 a 1,95 


Altezza delle tavole 


0,89 » 0,97 


0,97 u 1,0 3 


1,14 » i, 5 o 


Larghezza Malie tavole 


0,27 w 0,5 2 


0,55 >f o ,58 


0,40 v o,43 
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Scale. 

Onde non faticare soverchiamente chi 
licenze le leale, In distanza verticale di 
due pianerottoli (uccellivi non deve sor- 
passare i ?'" 5 o od al più 3 ”oo. 

L'altezza del parapetto varia da o n, 8g 
a t m o6. , 

La lunghezza dei gradini, ovvero la 
larghezza delli scala, varia da i m 63 a 
«"‘gS per le grandi scale, da i m 5 o a 
l"*46 perle inedie; da o^g 7 a i m »4 
per le piccole; e da o m 65 a o m 8i per 
quelle secreta, o di disimpegno. 

L'altezza dei gradini in via media è 
eguale alla metà della pedata ; essa varia 
da a m i 5 a o m ig, ma io senso inverso 
della pedata. 

Si può determinare 1 ’ altezza o la lar- 
ghezza dei gradini, quando l’ una di que- 
ste dimensioni è conosciuta col mezzo 
della foratola empirica: 

l . . . 

a h -{- / — o m 65 ; 

h altezza del gradino, 

l larghezza del gradino o pedata. 

Se h — o si ha I — o”* 65 , che è il 
il passo di uo uomo. 

Se l ~ o si ha h o m 3 a 5 , che è lo 
spazio fra i piuoli di una scala da mano. 

Facendo successivamente nella prece- 
dente formula l eguale a 

o, n *37, o m 5 o, o m 3 a, o ’"35 e o m 38 , 

/ . r 

li ha rispettivamente per h 
o^ig, a m iy 5 , o"*i 65 , o m i 5 e o^sSS, 

valori che convengono in pratica. 



SoafKGLrurrt 

Fornelli per Ducine, e forni per cuocere 
'• il pane. 

I fornelli per le cucine hanno la lun- 
ghezza di o m j 6 a'.o m 85 sopra altrettan- 
ti di altezza. Il diametro dei forni varia 
dai o m 8g a o m g7 per t piccoli, 1 di i Br a4 
a i m 3 o pei mezzaui, e di a i m 69 

pei grandi. — Il pavimento del forno si 
eleva da met. o,8g a met. o,g7 sul sunto 
della stanza. Il vólto s'innalza da m. o ,55 
a met. o ,45 sul pavimento del forno. 

1 forni Hi munizione hanoo il diametro 
di m. 3 ,i 5 a met. 3 ,go e fino ai m, 4>2o. 

Cortili. 

Perchè una carrozza possa girare sen- 
za difficoltà in una corte, essa deve avere 
i lati alrneop della lunghezza di m. 7,80. 

Bagni. 

Lo stabilimento dei bagni Saint-Sau- 
veur, nella contrada di S. Dionigi a Pari- 
gi, ha gli stanzini di met. 3 ,i 5 di lun- 
ghezza e di met. i ,56 di larghezza, e 
a, 3 o di altezza al piano terreno, 01. 3,16 
al primo piano e met. 3,38 al seconiio. I 
corridoi dai quali si passa agli stanzini 
hanno met. 3,60 di larghezza, ed un’ al- 
tezza eguale a quella degli stessi stanzini. 
Affinché il vapore nou si deponga sugli 
abili dei bagnanti, sarebbe opportuno che 
ogni stanzino fosse diviso in due parti, 
l ! una delle quali perla toilette, l'altra 
per il bagno. -• - - 

Sale pegli spettacoli. 

Affinché gli spettatori non si trovino 
incomodati, è necessario per cadauno lo 
spazio di m. 0,80 in larghezza, e di 0,75 
io lunghezza, vale a dire che la distanza 
degli usi delle panche sia di met. 0,75. 
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no convenientemente rischiarata e veoti- 
Scuderie. ' . > • I a j e . 

Per la salubrità dei cavalli, le scuderie 
Lo spazio occupato da un cavallo ha devono contenere la maggior possibile 



la lunghezza di met. 3, no, e la larghezza 
di met. i,3o a met. 1,45, qualora le di- 
visioni delle poste sieno eseguite con sem- 
plici battifianchi formati da correnti di 
legno; se invece le separazioni sono ef- 
fettuate con palancate o tramezze di assi, 
questa lunghetta varia da met. i,5o a 
met. 1,70. Le larghezze sono prese fra i 
battifianchi o le palancate. Per unasola fila 
di coralli, la larghezza delle scuderie è di 
met. 4)5o i' lo che dà un passaggio di 
met. i,5o posteriormente al carèllo. 

La larghezza delle scuderie si porta a 
met. g,oo se vi sono due file di cavalli, e 
se i passaggi si trovano lungo t muri , 
vale a dire dove i cavalli di una fila siano 
collocali in faccia a -quelli dell'altra; ta- 
le lunghezza si limita a met. 7,70; dove i 
cavalli abbiano rivolta la faccia ai muri: nel 
qual caso il passaggio si ha framezzo 
alle due file dei cavalli. 

L’ altezza delle scuderie deve essere 
almeno di metri 5, 66; e non più 
di 4- 

La. mangiatuja deve avere il suo lembo 
superiore alto met. 1,10 dal pavimento, 
colla profondità di met. .0,45, e la lar- 
ghezza di met. o,5o in alto, e di m. 0.30 
al fondo. 

La rastrelliera ha il lembo inferiore 
alto met. 1,70 dal suolo, ed il lembo su- 
periore met. 3,30; la sua inclinazione 
dere esser tale che superiormente ri 
sia la larghezza di met. o,65 ; i fusi od 
assicelli verticali, devono esser distanti di 
met. 0,08 a met. 0,1 3. 

- Le finestre si collocano ila met. 1,70 ad 
1,80 superiormente al pavimento, ed il 
muro, ove sia possibile, di fronte-ai cavali', 
affinchè la luce toro non arrivi diretta- 
mente agli occhi.. Le scuderie però van- 
Sappi. Dii. Tccn. T. XXXn. 



quantità di aria. Si deve inoltre lare in 
modo di poter rinnovarla con fecilitù al 
mezzo di numerose aperture praticate io 
alto, c disposte in guisa ebe i cavalli non 
siano colpiti dalle correnti, che si posso- 
no attivare. Con aperture praticate al 
basso si facilita moltissimo il cambiamento 
dell’aria; del resto è necessario di po- 
ter chiudere a piacimenti^ queste aper- 
ture. 

Il pavimento delle scuderie va costruito 
solidamente perchè resista al calpestìo dei 
cavalli; deve essere impermeabile onde 
impedire le infiltrazioni delle urine, ed 
inclinato leggermente affinchè le urine 
si dirigano con facilità ai rigagnoli prati- 
cati per lo scolo all’esterno delle scuderie ; 
il .selcialo ed i tavolali in legno conven- 
gono egregiamente al suolo delle scu- 
derie. 

Stalle. 

Una vacca, più grossa che no, nutrita co- 
stantemente nella stalla, oppure mandata 
talora al pascolo , esige uno spazio di 
met. 1,30 di larghezza, sopra ^net. a, 40 
a 3,60 di lunghezza, compresa la man- 
giatoia. Un bue da latore piuttosto grosso 
esige uno spazio di met. i ,55 di larghez- 
za sopra met. a, 40 a 3,60 di lunghezza; 
ed un bue che s' ingrassa domanda lo 
stesse spazio di quello di una vacca. Un 
passaggio posteriore largo un metro è ba- 
stante per le bestie cornute. 

L’ altezza che conviene dare alle stalle 
è di met. 3 a 3 , 5 o. 

Orasi mubite ir srksre: . 

Chiamasi uiuiu 0 muraglia qualunque 
ammasso tilt- fatto di pietre ordinale in 

31 • 
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modo che ne rimiti no solido di figura e 
dimensioni determinate, atto a conservare! 
stabilmente la propria forma, sia io grazia 
dell’ equilibrio in cui si trovi ciascuna 
pietra, sia in forza d’ un cemento che le 
mantenga aderenti. 

I materiali di cui si compongouo i mu- 
ri sono generalmente le pietre e le malte. 
Le prime sono naturali o artefatte, le se- 
conde sono semplici composte. Se il mu- 
ro è di sole pietre senza cemento, dicesi 
muro a secco ; se con cemento ordinario 
dicesi muro in malia. 

I muri, rispetto alla loro geometrica 
costituzione, si distinguono in muri co- 
rnimi ed in muri a vòlta ; i primi sono o 
perpendicolari o inclinati ( dritti, od a 
scarpa ) ; le vòlte si suddistinguono in 
molte specie, a seeonda delle loro diverse 
condizioni geometriche. 

Le condizioni della stabilità dei muri 
in generale sono altre architettoniche, al- 
tre statiche. Le prime coocernono la ma- 
teriale costruzione, e quindi tuttociò che 
appartiene alla scelta, all’ apparecchio ed 
all' impiego dei materiali, vale a dire alle 
pietre e alle malte. Le seconde hanno per 
iscopo la giusta determinazione delle for- 
me e delle dimensioni dei muri, a seconda 
dei varii ufficii di resistenza che sono ad 
essi assegnati 

Comunemente nell’ arte pratica delle 
costruzioni ( e particolarmente dagli ar- 
tefici ) le pietre si dividono in tre classi, 
cioè : 

5.° in pietre tenere. 

Nella classe dei marmi ti comprendono 
tutte quelle pietre che sono capaci di un 
bel polimento. Diconsi pietre dure quelle 



i.° in marmi ; i° in pietre dure ; 



Sorvegliante 
che possono esser segate anche con teghe 
dentate, come le pietre di Conflan e di 
Saint-Leu usate a Parigi, la pietra di Co- 
stosa a Vincenza, ed il mattone di Malta, 
di cui si fa uso anche nei pavimenti da 
camera. i ■ • 

Si fa in pratica anche un' altra distin- 
zione. Chiamanti pietre da taglio quelle 
che possono evirarti dalie cave in grandi 
masse, atte ad essere ridotte col taglio a 
determinale forme regolari pei varii fini 
dell' architettura, mentre le altre possono 
chiamarsi pietre comuni da muro. 

Le qualità che importa di considerare 
nelle pietre da costruzione sono : I .° le 
grandezze ossia il volume ; a.° la gravità 
specifica ; 3.° la resistenza ; 4-° 1* dure- 
volezza ; 5.° la lavorabilità ; 6.° la du- 
rezza ; I* affinità con le malte. — Il 
colore, la trasparenza, 1' attitudine al po- 
limento tono doti che caratterizzano le 
pietre più nobili, o i marmi. 

Importa generalmente che le pietre de- 
stinate alla composizione delle matte mu- 
rali abbiano la facoltà di attaccarsi forte- 
mente alle malte. Si è generalmente os- 
servato che questa facoltà è posseduta in 
maggior grado dalle pietre, secondo che 
è minore la loro durezza, ed a norma 
che sono -meno compatte, e che han- 
no le superficie meno lùcse. - Si i pure 
osservato che le malte fanno ordinaria- 
mente debole presa sulle pietre arenarie ; 
e che le pietre molari, quantunque mol- 
to dure , sono capaci d’ acquistare una 
forte aderenza colla malte nella costru- 
zione dei muri. 

I segni materiali da cui si può arguire 
la bontà dei mattoni cotti si ricavano dal 



che non sono alte a polirsi, e che non 'suono dei medesimi, e dall’aspetto della 
possono esser segate che per mezzo dellalpasta nella frattura. I buoni mattoni dan- 
Iama liscia del tagliapietre, usando sabbialo un suono chiaro 1 e argentino, quando 
quarzosa diluita dall’acqua, come il tra- veDgooo percossi; quelli di cattiva qualità 
vertiito, il peperino, e la pietra d' Istria, danno un suono sordo c cupo. - ■ 

Finalmente chiamanti pietre tenere quelle! I primi nella frattura mostrano una 
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grana floa e compatta ; i secondi appari- io conformità dei disegni e dei piano del- 
•codo porosi e terrei nella frattura, e fa- I’ opera. 

esimente si sfarinano negli spigoli. Per lo più, I capi-saldi si marcano sulle 

La prova più decisiva della buona qua- stesse antenne visuali testé menzionate, 
litè dei mattoni si è quella di tenerli per praticandovi a tal uopo delle iotaccalu- 
un’ invernata alla pioggia ed ai geli , e re, a convenienti altezze determinate col 
d'osservare a primavera avanzata se siansi livello. 

o no mantenuti esenti da ogni Ritenzione. Ore, supposto sodo il fondo che de- 

te costituire la vera base dell’ edilizio, 
Muri di fondazione. ma giacente a qualche profondità dalla 

superficie del suolo, in due diverse ma- 
Qualnuque fabbrica ripete principiti- niere si può eseguire la fondazione dei 
mente la sua sicurezza dal suo buco fon- muri, cioè: i.® per escavaziooe, a.° per 
damento, vale a dire dall' esser piantata palificale. Con la prima i muri vanno ad 
sopra un fondo, che naturalmente, o per essere immediatamente stabiliti sul sodo ; 
artificiali ripieghi, sia capace di soppor- con la seconda il fondo solido non so- 
lare inalterabilmente il peso del sovrap- sliene i muri immediatamente, ma rne- 
posto edilìzio, per la qual cosa l’ articolo diante un castello intermedio di pali ro- 
dei fondamenti torna di massima impor- busti battuti fino a raggiungere il sodo, a 
tanza per I’ arte edificatoria. guisa di colonne poggiate sopra uoa sal- 

Lasciando all' ingegnere lo studio del da base, 
terreno sopra cui egli intende di erigere La fondazione per escavazione consiste 
le sua fabbrica e la scelta del miglior me- nel cavar tante fosse o trincee quanti sono 
todo applicabile alle circostanze speciali, i muri da erigersi, profoodate a modo da 
ci limiteremo ad indicare al Sorvegliante rendere scoperto il fondo sodo, larghe 
quali siano le principali operazioni ne- quanto abbisogna per potervi fabbricare 
cessane a tracciarla sul sito, vale a dire a entro i muri della prestabilita grossezza, e 
fissare la pianta fondamentale dell’ edi- tracciate sulle precise direzioni assegnate 
fizio. ai singoli muri nelle piante deli' edilizio, 

'Questa delineazione si eseguisce con non meno che oel predisporre il letto, 
gli strumenti, e con le regola dell’ arte togliendovi quella crosta esteriore che nel- 
geodetièa, a norma dei tipi già disegnati la sua origine non fosse giunta ad uo per- 
in carta, i quali costituiscono un corredo letto consolidamento, 
essenziale di qualunque progetto archi- La fondazione per palificate ha luogo 
tettonico. operando v. g. in un terreno sciolto, mol- 

Le linee si segnano sul terreno per le, arenoso, o di qualunque natura cede- 
mezzo di file di picchetti , o paletti alti- vote, cui' si fa prendere consistenza Don- 
neali al traguardo col sussidio di paline, densandolo con F intromissione di buon 
o antenne verticalmente erette negli an- numero di pali. Segnato un perimetro 
e nelle inflessioni delle piante. In assai più ampio della base del muro che 
questa occasione si stabiliscono anche gli si vuol costruire, s’ incomincia dal battere 
opportuni capi-saldi, che devono in ap- fino a fior di terra io file regulari i pali, 
presso servire di norma «Ila giusta Uvei- della lunghezza di due o tre metri al più, 
lezione delle parti tutte dell’ edilìzio, o a distanza di met. i,5o o di met. a, l’u- 
vogliam dire alla fissazione delle altezze, no dall’ altro. 
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C'ó fallo »i cooliou» conficcando altri sili di metri 6 , 5 o lo sporto ( ossia la ri- 
pali fra quelli già affondati, fio taolo che, sega ) nel fondamento debba essere di 
a fona di rendere via via più fitta la pa- metri 0,1 « per parte, e cosi io propor- 
lificasione, si riduce il teireno a quel mas- xione pei muri più alti, 
simo grado di condeosamento, oltre il I muri di fondamento devono figoro- 
quale non può maggiormente comprimer- semente essere costrutti colle medesime 
si. Si potrà esser sicuri di ciò quando si cure ed avvertenze usate pei muri sopra _ 
veda che gli ultimi peli affondati siano a terra ; a questi muri giova in> alcuni casi 
rifiuto di maglio : e talvolta accade che frammettere delle arcate talora diritte, e 
non si giunge ad ottener questo effetto tolore nache a rovescio, cioè, con la con- 
se non che dopo aver nioltiplicatl i pali, cavità rivolta all’ insù, 
in modo che trovinsi tutti a contatto I’ u- Le dritte offrono talora nn facile spe- 
no dell’altro. Il fondo cosi consolidato si diente di disimpegno, quando qualche in- 
rende atto a sostenere saldamente il cari- tervallo di fondu cattivo giace fra due 
co d* un edificio. saldi punti d’ appoggio sulla linea di una 

Si adopera anche io altro modo il le- fondanone di un muro ; le arcate a rove- 
gname per riparare alla poca consistenza scio convengono in quei casi nei qoali 
del fiyndo sul quale si deve fabbricare, uua serie di colonne o di piloni di qua- 
L’espedieote consiste nel costruire, sopra Junque forma deve essere eretta sopra un 
una superficie assai più ampia della base fondo di non sicura consistente, 
del muro che si vuol edificare, un robu- 
sto telato di travi longitudinali e trasver- Spessore dei muri sopra lerra. 
sali, ben connessi 1 ’ uoo coll’ altro ad in- 
castro, ed assicurati con caviglie di ferro. La sola esperienza ha fatto conoscere 
Questo telaio, che diceti graticola, o quali siano i giusti confioi assegnali per 
zatterone, ti ricopre con uoo strato di ta- ima parte dalla stabilità, per l’altra dalla 
tavoloni, e sopra questo si pianta il economie, entro! quali cercare le dimensio- 
muro. Con tale artificio, quantunque il ni dello spessore da assegnarti ai muri in 
fondo non acquisti un maggior grado rea- relazione alla loro altezza. Numerose ed 
le di consistenza, rendesi tuttavia capace accurate esperienze fatte da Rondelet sta- 
di reggere la fabbrica ; poiché essendo bilirono alcune nnove regole introdotte 
costante il carico che tende a comprimer- nella pratici .per determinare le grossezze 
lo, cresce la forza del terreno per resi- dei muri o piedritti, vale a dire : 
stervi quanto diviene . maggiore la base i.* Ad un muro piantato in linea ret- 
sulla quale si esercita la compressione. ta , e totalmente isolato, devesi assegnare 
Che i muri di fondamento abbiano a una grossezza eguale almeno alla (lodice- 
la rsi generalmente più grossi di quelli a sima parte dell’ altezza, e non maggiore 
cui essi devono servir di base, è una mas- dell’ ottava , variando fra questi limiti a 
sima notoria della quale sono abbastanza tenor delle circostanze, 
elidenti i molivi e l’ importanza. a Ad un muro elevato sui lati di 

fi Belidor osservando, a giusta ragione, una pianta poligona, ossia a più mori tra 
che quanto sodo più alti i muri, tanto più loro uniti oegli angoli della figura, si de- 
è d’ uopo che sieoo ampie le masse fon- termina la grossezza in questo modo : 
(lamentali a cui si appoggiano, ha sugge- Sia AB I’ altezza, BC la lunghezza del 
rito che per quei muri che non sono piò moro ( Tnvola XXXIX, figura 147 )• Si 
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compia il retlaogolo A B C D, e li guidi la 
disguoale AC. Su questa si prenda il se- 
gmento km, la cui lunghezza sia compresa 
fra un dodicesimo ed un ottavo dell' al- 
tezza AB, e sul punto m si conduca la 
linea mn parallela ad AB. Sarà Bn la cer- 
cata grosseszs del muro. 

5." Mari che racchiudono un sem- 
plice ambiente coperto di tetto. Quando 
una fabbrica di pianta rettangolare ob- 
lunga non forma che un semplice am- 
biente non avente da cima a fondo altro 
vicendevole legame che quello delle ar- 
mature del coperto, come nelle chiese. 
Rondelet dà la seguente regola grafica : 

Sia AB (figura >48) l’altezza a coi 
devono elevarsi i muri, e sia BC la lar- 
ghezza della nave ija essi racchiusa. Com- 
piuto il rettangolo A B C D, si conduca 
la diagonale BD, e pel proluagamento di 
essa si assuma B F eguale ad un venti- 
quattresimo della somma delle altezze AB 
ed Ali ; conducendo pel punto F la ver- 
ticale FO, cbe nel punto E interseca la 
CB prolungata, sarà BE la cercata gros- 
sezza del muro. 

4-° Ai muri laterali esteriori , cioè 
quelli che comprendono tutta la larghez- 
za del tempio, qualunque molto più bassi 
di quelli che racchiudono la nave princi- 
pale, si dà una maggiore grossezza, vale a 
dire un dodicesimo dell' altezza, come se 
fossero isolali, e ciò per la ragione eh' essi 
devono resistere alla spinta orizzontale 
proveniente da qualunque tendenza dei 
muri delle navi intermedie a spostarsi dal- 
la giacitura verticale, o dai coperti od 
altro. 

Lo stesso Rondelet, io una parola, nel- 
I' esame di buoo numero di riputate .fab- 
briche di vario genere in Francia od in 
Italia ha trovato di stabilire alla grossezza 
dei muri i seguenti limiti : 

a) Nelle fabbriche semplicemente co- 
perte a tetto a due falde, con o senza so- 
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laio giacente sotto le incavallature , li» 
spessore minimo pei muri laterali beo co- 
strutti in pietrame o mattoni, uguale ad un 
ventiquattresimo della distanza interna di 
essi muri. 

b) Nell» case private di varii piani se- 
parati da sulai la grossezza dei muri di 
ambito comprésa fra metri 0,40 e me- 
tri o, 1 5 ; quella dei muri principali ed 
intermedii fra metri 0,4 3, e metri 0,54 ; 
e finalmente quella dei muri di tramez- 
zo fra i metri o,3a e metri 0,49. 

c) Nei caseggiati più grandi i muri 
maestri sono grossi da metri o,65 a me- 
tri 0,97 ; i principali muri intermedii da 
met. o,54 a met. o,65, e quelli di tra- 
mezzo da met. 0,40 a met. o,54t 

d) Finalmente, nei palazzi, ed in gene- 
rale nei più cospicui edifizii che hanno 
appartamenti terreni a vólto, la grossezza 
dei muri maestri è compresa fra i me- 
tri i,3o e i met. 3,90, e quella dei muri 
divisorii fra i met. 0,65 e i met. 0,95, 

Della struttura murale. 

I muri, come abbiamo detto, sono for- 
mati o con pietre naturali o con pietre 
artefatte. Nel primo caso dicoosi muri di 
pietra, nel secondo muri laterni. Se le 
pietre naturali sono tagliate regolarmente 
e ridotte alla figura parallelepipedo ret- 
tangola, ovvéro cuneiforme, la struttura 
dicesi in pietra da taglio, ovvero in pie- 
tra squadrata. Quando le pietre sieoo 
lasciale rozze come escono dalla cava, e 
corrette solamente nelle superficie di con- 
tatto, il muro dicesi A'opera incerta. 

I muri laterizi si distinguono iu muri 
di mattoni e muri di rottami. I primi so- 
no formati di mattoni interi, i secondi di 
frantumi di laterizi, ricavati dalle rovine 
di antiche muraglie. 

Diconsi muri di struttura mista quelli 
nei quali trovansi combinale in un modo 
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ò io un altro le varie specie di struttura 
testé indicate. 

Mori ir piztbs. 

Rispetto «Ile costruzioni con pietra da 
taglio, ciò che importa in esse di conside- 
rare si è : t P apparecchio ossia il ta- 
glio delle pietre ; a.° la disposizione delle 
pietre come nelle composizioni delle mas- 
se murali ; 3.° l'effettiva costruzione ; 4 ." 
i mezzi opportuni di collegare le pietre 
indipendentemente dalla virtù congiunti- 
va delle malte. 

La determioazione dei tagli da eseguirsi 
nelle masse di pietra sotto prestabilite con- 
dizioni geometriche o meccaniche, costi- 
tuendo nn oggetto speciale delia sterotomia, 
crederemmo uscire dai predesignati confi- 
ni parlandone; ci limiteremo quindi ad ac- 
cennare al Sorvegliante, che nella dispo- 
sizione delle pietre devesi principalmente 
contemplare lo scopo di ottenere un si- 
stema in cui le parti componenti sieno 
cosi combinate e mantenute che si tenga- 
no a freno le une colle altre, in guisa che 
la mole riesca quasi indissolubile. La di- 
sposizione deve quindi esser regolata a 
norma delle dimensioni dei massi lavorali 
e della grassezza del muro. In generale 
la prima regola da osservarsi si è che le 
commessure verticali fieno discontiduate, 
vale a dire che il piano verticale in cui 
due conci si combaciano, non abbia mai 
o collimare col combaciamento verticale 
di due altre pietre giacenti immediatamen- 
te sotto e sopra alle prime, e che i conci 
sieno posti a giacere sulla più ampia delle 
loro faccie. 

. Meni o’ ore Ri ircbbts . 

I muri d’ opera incerta sono composti 
dì massi irregolari e disuguali senz’ altro 
apparecchio che quello di appianarne le 
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faccie, disponendoli studiosamente a mo- 
do che le individuali forme di ciascun 
masso corrispondano a quelle dei massi 
che lo circondano, così che niun vano o 
interruzione rimanga nella struttura, e se- 
gnatamente nelle fronti dei muri. 

Tutta l’arte della loro costruzione con- 
siste duaque nel combinare avvedutamen- 
te le pietre a norma delle più esatte cor- 
rispondenze scambievoli delle loro facce, 
a fine di conseguire quella continuiti e 
quel legame che sono 1’ essenziale condi- 
zione della stabilità e della perfezione dì 
tali muri. 

Le pietre calcaree stratiformi si pre- 
stano ad una disposizione meno irregolare 
e che più sì accosta a quella dei muri di 
mattoni. I tufi vulcanici, le pietre molari 
ed altra somministrano del petrame ine- 
guale ed affatto irregolare, ma offrono in 
compenso una maggior attitudine ad in- 
corporarsi colte malte , e quindi se ne 
possono formare dei muri di ottima con- 
sistenza e di lunga durata. 

Meni DI MSTTOKI. 

Tolte le norme relative alla fabbrica 
di codesta specie di muri si riducono a 
due capi : disposizione dei mattoni; ed 
effettiva costruzione. 

In generale, i mattoni vanno disposti a 
corsi orizzontali ; di maniera che le com- 
mettiture del corso inferiore e superiore 
si trovano in un medesimo piano oriz- 
zontale ; ma le commettiture verticali è 
d’ uopo che sieno sempre alternale, vale 
a dire che quelle di un corso non sieno 
mai in continuazione di quelle del corso 
inferiore o del corso superiore. Con ciò 
si ottiene il vantaggio di mettere in azione 
il peso delle pietre e dei mattoni a favore 
delle stabilità dell’ ammasso ; poiché la 
pressione esercitata da ogni mattone so- 
pra due, tre, o quattro di quelli del corso 
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inferiore, tende a lecer questi uniti ed 
immobili. 

Coerentemente all' accennata condizio- 
ne, vani sono i modi d’ intercalare i mat- 
toni, secondo che la grossezza del muro 
è eguale alla larghezza dei mattoni, nel 
qual caso dicesi moro di mezza pietra ; o 
che la muraglia è della grossezza doppia 
d' una larghezza, o triplo, o quadrupla, 
nei quali casi, il moro dicesi di una pie- 
tra, d’ una e mezza, di due, ccc. 

Qualora le fronti del muro debbano ri- 
maner zenaa intonaco, a mattone acoper- 
to, o, come dicono i pratici, a cortina , per 
togliere le scabrosità delle facce apparenti 
dei mattoni, e per dare alle fronti un 
aspetto polito, se ne strofina la super- 
ficie con un pezzo di pietra arenaria, o 
di natora analoga, il quale dicesi orso, 
facendo scorrere questo avanti e in die- 
tro in tatti i sensi finché sia sparita ogni 
ruvidezza. 

Generalmente, le stagioni opportune 
per 1' esecuzione dei lavori murali sono 
le temperate. Nell’ inverno le pietre e le 
malte pregne di umidità .putendo essere 
assalite dal gelo sono io pericolo, le pri- 
me di fendersi e di sfaldarsi, le seconde 
di scapitare nella consistenza e nella te- 
nacità. 

• • • • -ri • * ■ 

Avvertenze. 

■ ,° È da avvertirsi che bisogna sempre 
nettare a inaffinare la superficie sulla qua- 
le, dopo qualche iaterruxione, deve con- 
tinuarsi il muramento. La prima opera- 
zione teode ad allontanare quella materie 
terree , che unendosi alle malte ne po- 
trebbero indebolire la efficacia, c favorir 
lo sviluppo dei semi di caprifichi, o di 
altre parassite, quali allignando nelle com- 
messure non di rado vi producono incre- 
dibili guasti con la forza espansiva delle 
loru radici. E rioaffiamentu ba per iscopo 
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di promuovere la presa delta multa, e 
la coesione del muro, con quello che 
precedentemente era stato fatto. 

a.° Che bisogna regolare la costruzio- 
ne dei muri in modo che 1' elevamento 
d' essi succeda non più velocemente in 
una che io un’altra parte, ma uniforme- 
mente, acciocché il culo che provieoe dal 
costipamento delle malte e dall’ assetta- 
melo -delle pietre, sia gradatamente con- 
temporaneo ed equabile. .1 

3.° Che giova prima . di por mano al- 
la loro costruzione lasciar riposare le fon- 
damenta, finché quelle possano ritenersi 
compiutamente assettate. , , 1 .. ., 

4-* Che vuoisi osare la più scrupo- 
losa diligenza affinchè i corsi dellq pie- 
tre sieno in una perfetta orizzontalità, e 
le facce e gli spigoli dei muri riescano 
rigorosamente verticali , o, come dicesi 
comunemente, a piombo. 

5." Che quando un muro nuovo de- 
v’ esser costrutto a fianco d’ un vecchio, 
od in continuazione di quellu, affinchè 
le due masse si uniscano saldamente, è 
necessario intagliare il vecchio in guisa 
che presenti allattaccalura del nuovo una 
serie di denti ed incavi alternati, che in 
pratica chiamansi morse, per cui il mu- 
ro che ri si costruisce e quello preesi- 
stente si afferrino e si stringano vicende- 
volmente. 

Dzgl' iztunachi. 

M 

L’intonaco è quella crosta di malta di 
cui si ricoprono le superficie dei mori, 
onde renderle piane e polite ; e per gua- 
rentire le masse murali dai pregiudizi! 
delle influenze atmosferiche. Si fa uso 
pegl' intqpachi di varie specie di malte, 
secondo la diversità delle circostanze e 
degli effetti che si vogliono coDSegoire. 

Nella composizione delle malte desti- 
nate 0 servire d’ intonaco adoperasi per 
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lu più calcina stagionata. Alcuni preten- 
dano però che giovi apparecchiar le mal- 
te da intonacare qualche tempo prima 
che ai abbiano a porre in opera. 

Non di rado te facete «terne dei muri 
nelle fabbriche >i lasciano senza intona- 
co , limitandosi a colmare di malta ben 
compressa e conguagliata la commisaura 
dell* pietre. Quest’ operazione dicesi re- 
bocca tura ovvero r inzeppatura. 

L'intonaco ordinario dei mari ì com- 
posto di due e anche talvolta di più strati. 
Il primo dicesi rinzaffatura, e si fa con 
malta alquanto più grassa, o ricca di cal- 
cina, della ordinaria. Le facce dei muri si 
dispongono a ricevere la riuzaffatura col 
nettarle ed inafliarie. Questo primo strato 
d’intonaco produce una superficie scabra 
ed irregolare. 

Su d’esso, quando è ben asciutto, 
si applica il secondo strato , che dicesi 
arricciatura, e si compone di malta me- 
no grassa che si' disteodé con la caz- 
zuola, e si conguaglia confricando la su- 
perficie con un dado di legno denominalo 
volgarmente frattazzo , e spruzzandola di 
mano in mano con un pennello intinto 
nell’ acqua. Quindi la maniera usuale di 
dire arricciatura fratazzata. Ad ottenere 
una soperfickie più tersa si cuopre Par 
ricciatura con un terzo leggero strato di 
malta Gna, cioè passata pel crivello. 

Si fanno anche degl’ intonachi di ges- 
so composti egualmente di tre strati. Iu 
tal caso si rinzaffo il muro cun malta di 
gèsso piuttosto liquida ; si arriccia con 
malta più densa e più purgata ; e final- 
mente si scialba, o voglian dire t incolla 
cun una malta più fina di gesso pastaio 
per setaccio. — Siffatti intonachi non 
sono perù adattati ai muri che vanno 
suggelli nH’uniidità del terreno e dell'at- 
mosfera, 
a?:- : 
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Avvertenze per la pratica esecuzione 
' degT intonachi. 

i.° Importa che la superficie dell’ in- 
tonaco sui muri dritti riesca perfettamen- 
te piana, u verticale, ovvero inclinata, se-, 
condo le scarpa del muro. Ciò si ottiene 
con l’uso del piombino e della riga. Si for- 
mano col sucorso di tali strumenti delle 
liste verticali d' intonaco, a discreta di- 
stanza le une dalle altre, nella faccia che 
de veri stabilire, ovrero, te il muro è a 
scarpa, delle liste, giacenti in tanti piani 
verticali e normali alla larghezza del mu- 
ro. Quindi facilmente ti comprende come 
queste liste formate tutte in modo che 
facciano parte delle superficie piane che 
ti vuol ottenere, abbiano a servir di gui- 
de alla riga per effettuare l'apposizione 
dell'Intonaco he’ frapposti intervalli. Se sì 
(ralla d'intonacare l’interno di una vòl- 
ta, l’ operazione vuol essere regolata con 
I’ uso di opportune sagome di legno. 

a. 0 Le muraglie di mattoni, quelle di 
pietre dure e quelle di pietre tenere, pos- 
sono essere stabilite immediatamente dopo 
che sono fatte; ed anche di manó in- ma- 
no agl progresso dèlia loro costruzione. 
Sla quei muri che sono fabbricali di pie- 
tre tenere fresche dalla cava, devono la- 
sciarsi compiutamente asciugare prima 
d' intonacarli ; poiché senza qoetta avver- 
tenza I' umidità rinchiusa neHa massa del 
muro spìngendosi verso In superficie, -ed 
impedita dall’intonaco rii esalare io vapo- 
ri, fa forza sullo la crosta, la distacca, la 
fa screpolare e la sfoglia. 

3.° Dovendosi intonacare vecchie mu- 
raglie, è d’ uopo di scalzar prima la com- 
messure con un ferro appuntalo, per 
«trarne le malte che avessero patito, e 
per dar modo all' intonaco di aderire 
al. muro, e di attaccatisi più solidamente. 
Si polirà quindi la faccia che ai vuole 
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intonacare e ai dovrà di mano in mano 
bagnarla prima di stendervi l’ intonaco. 

4 ° Qualora il vecchio maro fosse cor- 
roso alla superficie, o se ne conoscessero 
ivi deteriorali i materiali, si avrà cura di 
staccarne col piccone le parti corrose e 
guaste, di spazzarlo beoe con una grana- 
ta, e di applicarvi quindi uno strato di 
malta intarsiata con iscaglie di pietra per 
ridurne la superficie al primitivo stato 
regolare. Risarcito così il muro, si applica 
l' intonaco nella maniera consueta. 

5. ° Gl' intonachi dei muri nell’interno 
delle iàbbriche possono eseguirsi in qua- 
lunque stagione; ma pegl’ intonachi ester- 
ni è necessario sfuggire le stagioni del 
gran freddo e dal gran caldo. 

6. " Nei luoghi umidi, come nei sotterranei 
e spesso anche nei piani terreni delle fab- 
briche, è cosa utile adoperare, come sug- 
gerisce Yitrurio, della malta di calcina e 
di cocci io polvere. 

Ove poi si tratti d' incrostare cisterne, 
vasche, acquidotti od altri simili edifizii 
od uso di scolatoi, conviene ricorrere a 
malte di particolare composizione , come 
di pozzolane, di mattone infranto ( vulgo 
ferrane ), ecc. 

Delle malte. 

i* 

Lo malte destinate a legare insieme le 
pietre nella costruzione dei muri si di- 
stinguono in semplici e composte. Sem- 
plici sono quelle che si formano d' una 
aula sostanza ; composte quelle che risul- 
tano dal miscuglio o piuttosto dall' impa- 
sto di diverse sostanze. 

Le proprietà essenziali delle spaile in 
generale sono : 

z.° Di esser alte a consolidarsi in più 
o meno breve tempo, e divenir forti a 
segno di poter sopportare una gagliarda 
compressione senza rimaner stritolate. 

3.° Di contrarre , nell’ assodarsi un» 
Suppl. Di». Tecn. T. XXXn. ' 
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tenacissima aderenza con le pietre natu- 
rali, ovvero artefatte, in guisa tale da po- 
ter formare con esse delle masse, le coi 
parti siano saldamente e quasi indissolu- 
bilmente unite. 

3.° Di esser capaci di mantenersi esen- 
ti da qualunque alterazione all’aria, all’u- 
mido, al gelo ed ai raggi solari. 

La bontà delle malte consiste nell' es- 
sere più o meno dotate di queste pro- 
prietà, il che dipende e dall' indole natu- 
rale delle sostanze di cui sono formate, e 
dalle giuste proporzioni del miscuglio 
quando le malte sono composte e final- 
mente dalle cure nell' apparecchio. 

La principale sostanza costitutiva di 
tntle le malte è la calcina, vale a 
dire il prodotto della calcinazione delle 
pietre calcarie. L' azione del fuoco toglie 
alle pietre l’acqua di cristallizzazione- e 
buona parte dell’ acido carbonico. La 
pietra cosi calcinata dicesi calcina viva. 
Ma questa contiene ancora un residuo 
d' acido carbonico, il quale viene espulso 
mediante quella seconda operazione che 
dicesi estinzione della calcina, e si esegui- 
sce ordinariamente versando multa Bcqua 
sulle pietre calcinate. Dopo questa secon- 
da operazione, la calcina dieesi spenta o 
smorzata, ed anche calcina in pasta. La 
bootà della calcina, vale a dire la sna di- 
sposizione a formare buone malte, dipen- 
de dalla qualità della pietra calcaria e 
dalla condotta regolare delle due opera- 
zioni testé ennunciate, cioè la calcinazio- 
ne e la estinzione. 

La calcina viva comunemente si smor- 
za entro una fossa, ove si versa sopra una 
giusta quantità d’ acqua. Nel ricever 
l’ acqua, la calcina scoppia e si gonfia 
stridendo, crepitando e mandando fuori 
una quantità di vapore cocente e causti- 
co ; e quindi si scioglie formando una pa- 
sta densa e glutinosa. 

Quelle calcine eba sono colte a giusto 
33 
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grado fanno effervescenza, si lievitano e sii 
sciolgono sema indugio ; ma quelle che j 
non sono bastantemente cotte non giun- 
gono a perfetta estinzione sema che pas- 
sino alcune ore, e talvolta dopo uno o 
due giorni. 

Per I’ estinzione debbonsi preferire le 
acque più pure, poiché le acque torbide 
e fangose fanno degenerar la éalcina. 

Importa che I’ acqua venga versata in 
quantità proporzionata alla calcina, men- 
tre se quella è troppo scarsa, l'estinzio- 
ne non riesce perfetta, e se soverchia- 
mente abbondante snerva la calcina, e ne 
scema la bontà. 

Generalmente, le calcine sono distinte 
dai costruttori io due specie: le calcine 
grasse e le calcine magre. Grasse diconsi 
quelle che assorbono molta acqua e cre- 
scono assai di volume; magre quelle che 
si estinguono con poca quantità d’ acqua 
e crescono poco. 

Si crede comunemente che le calcine 
grasse abbiano la proprietà di produrre 
una malta più tenace di quella che risulta 
dalle calcine magre, sempre che le due 
malte sieno formate con una medesima 
proporzione fra la calcina e l’ acqua, o 
qualunque altra sostanza componente. 
Dall' altro caoto, alle sole calcine magre 
appartiene la facoltà dì produrre delle 
malte capaci di assodarsi prontamente 
entro 1’ acqua. 

Vilruvto ed altri scrittori italiani inse- 
gnarono , che per la composizione delle 
malte l'arena migliore è la fossile; ma il 
Belidor ed altri moderni francesi hanno 
preteso che sia da preferirsi la fluviatile. 

I più costanti e più positivi risulta- 
menti della pratica indicano però : 

i .* Che I' arena fossile produce una 
malta più pronta a solidificarsi, e capace 
di acquistare maggior durezza dell’ arena 
fluviatile, qualora I' una e l' altra venga- 
no mescolate in una medesima proporzio- 



SoBVBOLUnTE 

ne con una stessa specie di calcina co- 
mune. 

a. 9 Che I' arena naturale e fresca di 
cava produce nna malta di miglior quali- 
tà di quella che si ottiene con la stessa 
arena lavata, e lasciata quindi esposta al 
sole qualche tempo per asciugarsi. 

3.“ Che con P arena silicea si ottiene 
una malta men dura e più lenta ad asciu- 
garsi di quello che con una specie dì 
arena meno pura ; quando però la calci- 
na sia di qualità grassa. 

4 9 Che con le calcine idrauliche l'a- 
rena siliceo pura produce ottime malte ; 
laonde sembra che le arene fluviatili, or- 
dinariamente più pure delle fossili, sieno 
più adattate per la composizione delle 
malte di calcioe idrauliche. 

Le arene di mare sono generalmente 
riprovate; tuttavia volendosene usBre, gio- 
va correggerle lavandole’prima nell' acqua 
dolce. 

■ Della popolana. 

La pozzulana è nna materia vulcanica 
terrosa, celebre per la sua virtù di for- 
mar con le calcine eccellenti malte capaci 
di far pronte e solidissime prese nell’ ac- 
qua. La più eccellente è quella che si ca- 
va nelle adiacenze di Roma : essa è d' un 
colore rosso bruno, ed ha SI peso specifico 
di ts3a. Quella di Napoli è più pesante, 
ed è assai mrno efficace. 

In quei paesi che sono distanti dai lun- 
ghi dove e»n si cara, sogliono qua e là 
sostituirsi alla medesima, per la composi- 
zione delle malte, varie sostanze artificial- 
mente apparecchiate, le quali valgono più 
imperfettamente sì, ma pure in qualche 
grado a comunicare alte malte stesse la 
facoltà d' assodarsi prontamente nell' ac- 
qua. Queste sostanze succedanee alla poz- 
zolana naturale vengono dette ordinaria- 
mente popolane artificiali. Tali sono le 
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polveri di mattone, o di stoviglie d'ar- 
gille cotte, il basalto cotto e polverizzato, 
gli schisti calcinati e ridotti in polvere, la 
polvere di pietra pomice, le ceneri del 
carboo fossile adoperato nelle fornaci da 
calcina, ecc., ecc. , . . 



Generalmente in Roma si stabiliscono 
presso a poco le seguenti proporzioni fra 
la calcina .e la pozzolana nella composi- 
zione delle malte, secondo i varii usi cui 
sono destinate. La convenienza di tali pro- 
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porzioni sembra giustificata dalle prove 
d’ uua diuturna esperienza. - 

Allineile torni facile il confronto dalle 
proporzioni stesse, le esprimeremo addu- 
cendo i volumi rispettivi dei due compo- 
nenti in centesime parti deli 1 aggregato dei 
volumi stessi, sebbene in effetto nell’ im- 
pasto delle materie il volume delle mal- 
te divenga generalmente or maggiore or 
minore dell' aggregato numerico dei vo- 
lumi delle sostanze commiste. 



( 



Malte ver osi mvEusi 


Calore 


Pozzolane | 

. -'1 


i.° Pei muri di pietrame o sia pezzi di tu- 
fo vulcanico 


0 , 1 5 


o,85 i 


a.° Pei muri di frantumi di laterizi . 


' o,a5 


o, 7 5 


3.° Pei muti di mattoni 


o,3o 


o, 7 o ! 


4 ° Pei muri di mattoni a cortina rotati in 
coste 


0,45 


o,55 


5.° Pei pavimenti mattonati 


o,3G 


o ,64 


6 .° Pei selciati in malta 




O 

vi 

GO 


7 ° PegP intonachi . . 


o.4° 


o, 6 o j 



Degli stucchi. 

i 

Gli stucchi per la formazione delle 
comici, di capitelli e di ogni sorta di or- 
nati io rilievo possono considerarsi come 
appartenenti alla classe degl’ intonachi. 
Per abbozzare siffatti 'ornati in rilievo si 
adopera una parte di semplice gesso, 
ovvero di mnramento ordinario, quando 
si tratta di grandi masse. 11 gessò però 



deesi scrupolosamente escludere nei la- 
vori eseguiti all' aria ed alle intemperie ; 
ed allora conviene costituire ad esso una 
malta di poszolana o di laterizi polveriz- 
zati. 

Si finisce il lavoro delle cornici ed al- 
tri rilievi di ornamento con pasta di ges- 
so e di calcioB, largheggiando di meno in 
mano sempre più di quest' ultima, finché 
poi a dar l'ultima perfezione all'opera, 
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li stende un’ ultima crosta di stucco com- 
posto di calcina vira e di polvere di 
marmo. . 

Questi due componenti si uniscono in 
quantità eguali, ore lu stucco debba ser- 
vir per fiorami od altri minuti ornamenti; 
ma la quaolità della calcina vuol esser 
doppia di quella della polvere dt marmo 
nella costruzione delle cornici ed altri 
lavori più massicci. 

L’ opportuna preparazione delle calci- 
ne, l’ impasto dello stucco ed il modo di 
applicarlo, dipendono da Un complesso di 
regole che costituiscono l'arte dello stuc- 
catore e che possono leggersi uell’ opera 
di Ilondelet : Art de bàtir. 

Pavimento di smallo. 

Parleremo solamente degli smalti o ter- 
razzi alla veneziana, che sono i più usila- 
ti nelle nostre provincie, limitandoci ad 
un lucciolo ragguaglio del processo secon-' 
do il quale si costruiscono. 

Sul piaoo che dsvesi lastricare si for- 
ma un primo suolo di smalto, composto 
di una parte di buona calcina scelta e di 
tre parti di tritume di laterizi. LT impasto 
si stende tutto ad uo tratto all' altezza di 
mét. 0,10 in tutta I’ estensione dell’ n- 
rea del pavimento, e si conguaglia accura- 
tamente con un rastrello a punte di ferro. 
Si lascia quindi in riposo per uno o due 
giorni, secondo cbe la stagione va più o 
meno asciutta ; e dopo questo breve ripo- 
so si dà mano alla battitura, la quale si 
eseguisce con una batlitoja di ferro lua- 
ga e dritta, leggermente convessa al di 
sótto, la quale si ripiega in un gomito 
per poter essere comodamente impugnata 
e maneggiata. 

Si batte, facendo in modo che la batti- 
toia cada sempre con forza eguale, a sem- 
pre parallelamente a sé stessa da un capo 
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all’altro dell' area su cui si opera; dopo 
di che si lascia lo smalto per un altro 
giorno in riposo. Passalo questo, si ripi- 
glia la battitura come la prima volta, te- 
nendo rivolta la batlitoja esattamente alla 
direzione in cui fu da prima adoperata. Si 
viene così ripetendo a riprese la pigiatu- 
ra una volta per lungo e una Volta per 
traverso, lasciando sempre trascorrere un 
giorno fra una volta ed un'altra, finché lo 
smalto abbia acquistato la debita consi- 
stenza ; e di ciò si può esser sicuri quando 
si scorge che i colpi della battitoia noti 
lasciano più alcuna traccia sulla supei Scie 
battuta. Allora, lasciato scorrerà un altro 
giorno, sul primo suolo battuto se ne di- 
stende un secondo alto c.* met. 0,04 e 
formato da uti impasto di calcina spenta 
e di polvere di mattone, in quantità presto 
a poco eguali; e questo si conguaglia eoa 
cazzuole fatte a bella posta lunghe e 
strette, e di manico più rilevato che nel- 
le cucchiaje comuni. Sulla superficie di 
questo secondo strato ai spargono piccoli 
pezzetti di lastre di marmo di vari colori, 
e quindi si fa scorrere un rullo, vale n 
dire un cilindro di pietra luogo met. 0,80- 
eil avente il diametro di met. 0,1 1, i, 
quale comprime la materia, e fa che vi pel 
netrino i detti frammenti di marmo. 
Quindi ti mette mano di bel nuovo alla 
baltilnja, e ti replica la pigiatura come 
sul primo strato, avvertendo che le per- 
cosse siano meno gagliarde, e cbe gl'in- 
tervalli di riposo fra una battitura eri 
un' altra siano non di un solo giorno, 
ma di due ; e tanto si replica Gnchè i pez- 
zetti di marmo siano perfettamente inter- 
nati nello smalto, e coperti da quella pol- 
tiglia più fina cbe corre alla superficie. 

Ridotte le cose a questo punto si 'la- 
scie stare il battuto senza toccarlo per 
dieci o dodici giorni, passati i quali è tem- 
po d’ intraprendere le operazioni tèndenti 
a lisciarne la superficie. 
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Queste si eseguiscono con orsi di pietra meno ette, ed alcune che sono affetto 
arenaria a lungo manico inclinato, che si inopportune per le grandi coitrniioni , 
fanno scorrere sulla superficie del battuto riescono invece confacenti quale ali' ar- 
apargendovi di tanto in tanto della polvere le del carpentiere, quale a quella del bot- 
di pietra di pomice. Da principio si ado- tarò, o al lavoro del tornio, o all' inta- 
pera un orso di arenaria ruvida, e quindi glio dello scarpello, o ad altri somiglia n- 
sobentra a mano a mano I’ uso di orsi ti usi. 

più fini. A togliere poi qualunque irrego- Le querce offrono legname ottimo da 
ferità di piccoli solchi e cavità che potes- costrnsione dotato di molta resistenza e 
sero rimanere alla superficie del battolo, vi di durevulesza, e quindi proprio ad es- 
si versa sopra una colla finissima composta sere ndoperato in tutti i gradi di forza e 
di calcina spenta e di qualche terra colo- di durata. 

rata, sulla quale si fa passare un orso di Le specie sempre verdi, quali sono il 
pietra tenera e beu levigata. Per ultimo carro , I' elice, il sughero, dnuno forse 
si lustra il battuto con una cazzuola forbì- legno migliora delle altra specie non sem- 
tissima, ed alquanto convessa nella parte pre verdi, che da taluni diconsi querce 
di sotto ; e quindi si spalma la superficie bianche , per ciò che riguarda la durezza, 
con due o tre mani di olio di lino ben i' omogeneità, la forza e la durala ; ma par 
caldo, il quale ne accresce la bellezza e la lo più le seconde si preferiscono alle pri- 
consislenza. ' me, perchè somministrano legname di 

maggiori dimensioni di quelle. 

Materiali da costefzioee II legname del pini e quello del ca- 

stagno posseggono io giusto grado le pro- 
Legname. prietà essenziali per le grandi costruzioni, 

ed in alcune provincia sono più comuni 
Sotto alla voce Legramb del Dizionario e più usiteli del legname di quercia. Il 
primitivoe diquesto stesso Supplemento è larice, che abbonda nelle alpi Noriche, 
stata si può dire esaurita la materia, tauto s* impiega in qualche opera di maggiore 
rispetto alle diversa qualità del medesi- riguardo. L’ abete , per la specifica sua 
mo, quanto alle singole nomenclature e leggerezza, congiunta con un sufficiente 
grandette dei legni, al loro peso , all «/or- grado di forza, è principalmente adattato 
sa, alla flessibilità, Me dumo/etta ed alla pei travamenti delle fabbriche civili. La 
loro lavorabilità ; laonde, per non ripetere singolare flessibilità di coi è dotato lo 
ciò che fu detto, non ci resta in propo- rende di grande impoi lonza per la coslru- 
sito che da ricordare al Sorvegliante co- zione dei ponti n grandi arcate di legno, 
me la scelta della specie preferibile per II legname del cipresso supera tutti 
un determinato uso dipendo dal conosce- gli altri nella durevolezza, 
re quali di quelle proprietà, ed in qual II pioppo non è dispregevole quando 
grado si richiedano per la buona riuscita corrisponda alle dimensioni requisite ; e 
dell' opera. Le querele, a modo di esem- può adoperarsi in difetto di specie mi- 
pio, i pini, il castagno sono ritenuti lavo- gliori. Esso viene frequentemente impie- 
rativi quanto basta per i grandi usi dei- gaio nelle fabbriche campestri, 
l'architettura, ai quali le altre loro qualità Le specie fin qui nominate si confenno 
li rendono d’ altronde eccellentemente a- io parlicnlar modo ai grandi usi architet- 
dattatì- Altre specie di legni che sono tonici, ma possono anche convenire, e 
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sodo spesso destinate ai minuti lavori e 
ai bisogni delle arti secondarie. — Que- 
ste si giovano di altre specie di legni, che 
hanno particolari prerogative e naturali 
dispusitiooi per diversi lavori. — Così 
1 ' olmo ed il carpine sono utili nelle co- 
struzioni delle macchine ; 1 ' ontano è ot- 
timo per la formazione dei condotti d’ ac- 
que ; il tiglio ed il pioppo servono assai 
bene ai lavori d' intaglio ; il faggio si ado- 
pera utilmente per farne molti utensili 
meccanici ed economici ; finalmente, il no- 
ce, il pero, il sorbo , il citiso, I’ olivo, il 
tasso, I’ acero ed altri per essere com- 
patti, torti, di fibra fina e regolare, vaga- 
mente colorati e macchiati, e capaci di 
un bel pulimento, si serbano per la co- 
atrusione delle suppellettili destinate al 
comodo ed alla lavorazione. 

Difetti del legname. 

È legname difettoso e da rifiutarsi io 
architettura quello che per qualche al- 
terazione o irregolarità della sostanza ri- 
mane privo o del tutto, o io parte di 
alcune delle proprietà essenziali prece- 
dentemente considerate. — Secondo che 
l'alterazione, o l'irregolarità si mani- 
festa in maggiore o minor grado, o in 
una guisa piuttosto che in un' altra, i le- 
ghi risiati o difettosi si distinguono con 
particolari denominazioni. Quindi si di- 
cono : 
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i.° Legni vergheggiati o riscaldati 
quelli che dimostrano un principio di pu- 
trefattane. 

n.° Legni fradici quelli nei quali la 
putrefazione à avanzata. 

3.° Legni cariati quelli nei quali la 
putrefazione è giunta ai massimo grado. 

4-° Legni tarlati o abbrumati quelli 
che sono stali danneggiati dai tarli o dalle 
brame, 

5. ° Legni diaccioli se hanno qualche 
fenditura diretta da) centro verso la cir- 
conferenza della sezione. 

6 . ° Legni radiati o stellati, se hanno 
molte di tali fenditure. 

7 ° Legai slogati stravolti quando gli 
anelli annuali sono distaccali 1 ' uno del- 
I’ altro, o sia quando alla teiione appari- 
scono fessure circolari. 

8 . ° Legni nodosi quando sovrabbon- 
dano di oodi. 

9 . ° Legni a fli tagliati quelli che han- 
no le fibre in disordine, o troncate per la 
intrusione irregolare dei nodi. 

10. ° Legni bistorti o malfatti quelli 
cbe hanno forma irregolare. 

Tuttociò che si è detto intorno alle 
proprietà essenziali del legno, considerato 
come materiale di costruzione, è di somma 
importanza siccome norma del Sorveglian- 
te, il quale deve escludere tutti quelli che 
gl' imprenditori alle opere pubbliche noti 
trascurano, per avvantaggiarsi, di sommini- 
strare. 
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Tavola dimostrante T assortimento delle verghe prismatiche e cilindriche di 
ferro esistenti in commercio , e loro peso ad ogni metro corrente. 



I.° Ver ghe prismatiche 



Dekohiiuxiose 


Dime? 

in chilo 

larg. 


fsiom 
> rammi 

groi». 


Paso 

in 

millimetri 
al met. lineare 


Quadro perfetto 










8 


8 


o,5o 


W . . 










13 


13 


i,ia 


w , , 










16 


l 6 


*,99 


tt . • 




« 






30 


ao 


3 ,ii 


m 










a 4 


3 4 


4,4« 


M , , 










38 


38 


6,10 


M . , 










3a 


3, 


7.97 












36 


36 


10,08 


» , , 










4o 


4o 


«a, 44 


>f . • 






• 




44 


44 


i5,o6 


W , • 










49 


49 


18,68 












53 


53 


ai,85 


1 ; . , 










5 7 


87 


35,37 


M v ' . 










. 6 l 


61 


38,95 


i; 










65 


65 


3a, 93 


» , ( 










6 9 


6 9 


36, 7 3 


V . . 










73 


75 


4i,46 


M . , 










77 


77 


46, i3 


1 / , , 










8 , 


81 


5 1,04 


W ' . . 










85 


85 


56,ai 


w , , 










«9 


89 


61,63 


W t , 










• 93 


93 


67,39 


’’ • • 










98 


9» 


74,73 


t • 1 Piattina . 










13 


8 


o, 7 5 


M • 










16 


13 


>,49 


ì * . , 






* 




.30 


16 


3,49 


>9 






V 




*4 


30 


3,75 


Quadro piatto 






• 




38 


16 


3,49 


ìì 






» 




3a 


16 


3,98 


M . 


• 




• 




36 


30 


5,6o 
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• 

. '.;W ?" ■. v . v r . .'•* • w - 1 

■ • • , f . 1 * • . ^ 1 " t 

Denominazione 

-i 4 * • ■ 


Dmti 

io cbilo| 

»<" 8 - 


910*1 
rato mi 

greti. 


Peso 

!o 

millimetri 
al met. lineare 


Quadro piallo 


4° 


a 4 


7.46 


)P 


44 


20 


6,84 


W ...... 


49 


a 4 


9 , >5 


w 


55 


38 


ii,54 


M 


s 7 


38 


* a ,4 * 


■\ 

» 


61 


28 


tó,a 8 


W # l 


65 


38 


14 , i5 


>1 


69 . 


5a 


• *7,' 7 


w 


7 3 


56 


30,44 


Reggia. 








Mojells 


20 


i5 


o,a3 


W 


a 4 


i5 


0,3 5 





28 


5 


o,65 


IP 


52 


5 


0,75 


W 


56 


5 


0,84 


Mojeltone 


4o 


5 


t,55 





44 


5 


»,7‘ 


» ...... 


49 


5 


»,9* 


Reggia da rateilo .... 


55 


6 


a, 4" 


IP ...... 


5 7 


6 


3,66 


w *..... 


61 


6 


3,84 





65 


6 


3,0 3 


; 

Reggia da lioa .... 


6 9 


8 


4, *9 


IP ..*••• 


7 5 


8 


4,54 


M ...... 


77 


8 


4,79 





81 


8 


5,04 


)> ...... 


85 


8 


5, a 9 




*9 


8 


5,54 


M ...... 


9 5 


8 


5,79 


w ...... 


98 


8 


6,04 
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Daptstskivsm 

• 


Dime 

in chilo 

larg. 


*51051 

grammi 

gross- 


Peso 

in 

millimetri 
al met. lineare 


Lamine cilindrate. 

Lametta 


13 


a 


°» , 9 


V 


16 


a 


o,a 5 


M 


ao 


a 


o, 3 1 


W 


a 4 


a 


0,37 


Reggia d’ ornamento .... 


ia 


3 


0,3 8 


W . , •, . ... 


16 


3 


0,37 


ìf 


ao 


3 


0,46 


V ...... 


34 


3 


o ,56 


Reggia da (friso .... 


1 a 


4 


0,37 


tP 


1 6 


4 


o, 5 o 


. . » . , , . . . 


ao 


4 


0,63 


U 


24 


4 


0)75 


Reggia d'asoino .... 


a» 


4 


0,87 


iP ...... 


5 a 


4 


I,OÒ 


W 


36 


4 


i,ii> 


Reggia da cavallo 


38 


6 


s, 3 i 


w ...... 


3 a 


G 


»)49 


» 


36 


6 


1,68 


Lama ...... 


40 


6 


1,86 


M ...... 


44 . 


6 


3,0 5 


»# ...... 


49 


6 


a > a 9 


M . . . ... 


53 


6 


a »47 


Il 


s 7 


6 


3,66 


* " 


61 


6 


3,84 
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a.° Verghe cilindriche. ‘ 



Dekomibaziose 


Diurno 
in millimetri 


Peso. 

in chilogram. 
ai met. Un. 




• 


\ ' 


Ferro tondo 


4 


Met. o,lo 


lì 


8 


» o,3g 


W 


la 


v o,88 


ìt . 

• 


iG 


» i,56 


JS ...... , 


ap 


» 3,44 i 


Tondino •. 


a4. . 


ìt 3,5 1 


f " 


■ a8 


" 4.7* 


1/ . 


3 a 


» 6, a 5 


tt 


56 


" 7-9» 


tt 


4» 


” 9.77 


W . . . . ' . . . 


44 


n n,8a 


ìt 


49 


ìt 14,66 

i 
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Ul 

Desomltazioee 


Diametro 

• 

in 

miilinietii 


Peso 

in chilogram. 
per ogni 100 
metri 


Lunghezza. 
in metri per 
ogni 

chilogrammo 


Filo di ferro. 




• 






Terga 


N.° 


3o . . 


14,00 


1 1 5,5o 


Chil. 0,64 ] 


II 


II 


39 . . 


12, 5o 


93,07 


11 


.,08 


» 


II 


28 . . 


1 1,00 


7.,3 o 


11 


.,40 


II 


II 


a 7 • • 


9,65 


54,71 


11 


.,80 


II 


II 


36 . • 


8,55 


43,76 


11 


a,3o 


V 


II 


a5 . . 


7»7° 


34,9* 


11 


2,80 


» 


II 


34 . . 


7,°o 


28,88 


M 


3,4o 


II 


II 


a3 . . 


6,35 


23,84 


U 


4,30 


M 


II 


22 . • 


5,70 


•9,6> 


II 


5,.o 


W 


II 


2 1. 


5,t 0 


>5,3a 


II 


6,5o 


Fiuestrina 


N.° 


20 . . 


9 

4, So 


1 1,88 


II 


. 8,40 


w 


II 


i 9 . . 


3,90 


8,58 


II 


1 1,60 


W 


H 


18 . . 


3,4° 


6,43 


II 


. 5,6o 


11 


II 


17 . . 


a,9<» 


4,9 5 


II 


20,20 


II 


II 


16 . . 


a,5o 


3,67 


II 


q 7 ,5o 


II 


II 


i5 . . 


2,20 


8,85 


II 


35,oo 


Porlns 


N.° 


14 . . 


>,9 8 


• 2,38 


. » 


42,00 


I» 


II 


i3 - . 


1,80 


1,90 


II 


52,40 


II 


II 


12 


.,64 


1,60 


II 


62,70 


II 


II 


11. . 


i,56 - 


i,53 


II 


75,5o 


II 


II 


IO . 


t,38 


>.'7 


II 


85, 5o 


II 


II 


9 • • 


1,2 5 


o, 9 5 


II 


io 5,4o 


Filo grosso 


N.° 


8 . . 


«.«7 


0,8.9 


II 


I 23,00 


II 


II 


7 • • 


«,<>9 


0,700 


II 


1 43,00 


II 


II 


6 . . 


1,0 2 


0,6 1 2 


II 


1 63,oo 


1/ 


II 


5 . . 


o,g5 


o,533 


II 


. 78,00 


» 


lì 


4 • • 


0,88 


0,468 


II 


2.3,oo 


II 


II 


3 . . 


0,8 1 


o,386 


II 


259,00 


II 


II 


2 . 


",74 


o,332 


II 


3o.,oo 


II 


II 


1 


0,68 


0,272 


II 


564,oo 



I 



/ 



Digitized by Google 



1 8o 



SORVEGLIARTI! 



• 

Desomimzioeb 


Diametro 

io 

millimetri 


Peso 

in chilogram. 
per pgni 100 
metri 


Lceghezz a 
in metri per 
ogni . 

chilogrammo 


Passerella . . 






o,6 1 




443,00 


Filo «li ferro sottile 


tt 


o 


o,56 


l 


533,00 


tt 


tt 


I 


o,5 1 


jPVJf* 


658,oo 


tt 


tt 


3 . . 


0,46 




785,00 


ti 


tt 


3 . . 


o,4 15 




g5a,oo 


ti 


tt 


4 • • 


0,3? 


0,086 


1 i6a,oo 


tt 


tt 


5 . . 


o,33 


0,068 


1470,00 


lì 


tt 


6 . .. 


0,39 


o,o53 


1 887,00 


a 


tt 


7 • • 


o,a5 


o,o43 


a3a6,oo 


tt 


tt 


8 . . 


0,33 


o,o34 


s 9 4i,oo 


tt 


tt 


9 • • 


0,30 


0,037 


3704,00 


tt 


tt 


IO . . 


0,1 85 


0,030 


*5000,00 


ti 


tt 


Il 


°i*7 


0,01 5 


6666,67 


tt 


tt 


13 


0,16 


0,001 


1 0000,00 
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Costo delle Verghe prismatiche e cilindriche al chilogrammo. 

1 

Quadro perfetto di ferro, di diverte dimensioni Autt. L. . 0,64 

Quadro piatto 1» o ,65 

Piattina » 0,66 

Reggi* mojelio, mojettone, da vasello, da tina » . 0,66 

Lametta o reggia d’ ornamento. » o,(>S 

Reggia da sfrito, d’ asnino, da cavallo e lama » 0,66 

v Verghe cilindriche » 0,64 

Spranghe cilindrate " 0,7 5 ' 

Costo del filo dì ferro al chilogrammo. 1 

Verga N.° 3 o a a 5 Lire Àusi. L. 0,90. 

o 11 a 4 a a a » » 0,93 

» » ai » » 0,94 

Finestrina H.° ao 0 • . » 0,98 

» « 19 '» t,oa 

i# v 18 » . » 1,0 5 

1» » 1 7 » . >* 1 ^7 

M >/ l6 M. W 1,1 5 

m ot5 m » t,tg 

Portus N.° 14 >* ** x,ax 

» u 1 3 » . » i,a 5 

. 1 > a la w ( . » x,a 5 

il II 1 1 il » 1,3 8 

Il M lo II Il ■' ,l *, 5 fc 

11 11 9 n ........ . a X ,36 

11 11 8 11 i' 1,40 

» I ” 7 ” " 1 >47 

w w 6 » ...... « i ,55 

» » 5 tt w 1 ,6 1 

II >> 4 II . • . • . . a II 1,68 

11 >1 5 .11 » 1,76 

11 11 a 11 ...... . 11 * k ,8 5 

11 11 1 11 ...... 11 1,94 

Filo di ferro toltile N.° o Ausi. L. o,o 3 

Il Il 1 ... r ... . Il 3 ,l 4 

11 >1 a 11 a t a6 

11 11 5 11 
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Lamisb di verbo n banda | 


Grossezza 

in 

millimetri 


Peso 

in chilog. 
al met. quad. 


Grossezza 

in 

millimetri 


Peso 

in chilog. 
al met. quad. 


Grossezza 

in 

millimetri 


HMB' 

' ■ 


B 


»i 9 5 


.,46 


1 1,80 


3 , 06 




wm 


• 5 , 9 ° 


i,85 


.4,76 


a, io 




u 


8.85 


a, 00 


15,90 


a,ao 


a 



Costo delle lamine in banda al chilogrammo . . . . . * A. L. 0,90 

Tubi di lamina » i,56 

Canali di lamina non lavorati . » t,o5 

» lavorali lisci o 1,16 

• ' • 11 lavorati sagomati » i,3o 

Cuspidi di ferro del peso di chilogrammi 6,4o, costano cadauno » 5 , 60 

Cuspidi di ghisa del peso di chilogrammi 7 , cadauno ... » 4t°° 



Latta. 



Bande stagnate semplici lunghe m. o,35, larghe 
a doppie » m. o,35, 1 » 

» doppie, e grandi m. 0,4 3 » . 



m. o,a5 
m. o,a5 
m. o,33 



L. 0,34 

» 0,43 
» 1,1 5 
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Hit talli diversi. 



Stagno io verghe, el chilogrammo A. L. 3,90 

» legato col piombo per saldature „ » 3,60 

Piombo ' , • 11 0,9.0 

Ottone . « 3,3o 

Acciajo ... ........ ....... 11 4 , 5 o 

Zinco 11 0,90 

Bronzo per campane • » 4 , 4 ° 

11 per cilindri, valvule, stantuffi » 4,8° 



Saldatura composta di stagno e piombo per ottonai .... » a,5o 



TAVOLA indicante i pesi delle diverse lame metalliche che si trovano in 
commercio , pei lavori ed ornamenti architettonici. 



Grossezza 

ip 

millimetri 
delie lame 


4 

Peso m 


CHILOGRAMMI 


DI UN METRO 


QUADRATO DI 


LAMINA DI 


Rame 


Ottuse 


Stauro 


Pioli RO 


ZlRCO 


0,57 


3,348 


5 , 306 " • 


3,783. 


4.455 


3^36 


0,73 


6,496 


6 , 4*3 


5,564 


8,9.0 


5,473 


j «, 4 ° 


9.7 44 


9,616 


8,346 


. 3,365 


8,308 


.,46 


,a ; 99 a 


. 3,833 


. 1,1 38 


.7,830 


10,944 


1,85 


16,34 0 


1 6 ,o 34 


*3,9*0 


33,575 


. 1 5,680. 


2,00 


17,7*6 


.7,484 


*5,175 


24,300 


•4,934 


3,06 


.7,347 


. 8,008 


. 5 , 63 o 


35,039 


.5,373 


2,10 


I 8,60 3 


. 8;358 


.5,933 


, a 5 , 45 o 

1* 


*5,670 


2,20 


19,635 


19, .88 


*6,693 


27,000 


*6,4.6. 

.. 

J 
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Prezzo dette lamine metalliche. 



Lastre di rame al chilogrammo ...... 


A. L. 


4 » 5 » 


» .stagnate . ..... , 


»» 


3 , 6 o 


» di piombo ........ 


» 


1,30 


» di zinco con stagno, di fabbrica inglese .... 


» 


3,75 


» » di fabbrica di Germania 


V 


1,80 


' » di ottone cilindrato . . . 


M 


4,00 


Tela o maglia di ottone al met. quad. L. 1 7, ed al chilogrammo. 


« 


6,75 


Filo di oltoae al chilog. . » 

Treccia a due fili di rame per la formazione dei conduttori nei parafalo) ini 


4 > 5 o 


al met. lin. ........ 


» 


a, So 


Treccia di filo di ferro stagnato ...... 


W 


1,10 



Vergi di rame lunga m. o, 5 o acuminata e dorata per parafulmine » l 5 ,oo 

Dispersore di rame all’ estremila dei conduttori del parafulmine » 10,00 

Condotto o tubo di rame stagnato del diametro interno di met. 0,04, pesa 
ordinariamente chilog. a, a 8, e coita, compresa la fattura, al chilog. » 5 ,g 0 



Alcune osservazioni intorno al modo 
cf apprezzare le ferramenta pei fab- 
bricati. 

h 3 ferramenta possono distinguersi in di- 
versi generi, secondo i quali si deve mo- 
dificare il turo apprezzamento, vale a dire: 
».° Ferramenta grossa di primo 
genere. Contempla gli oggetti in ver- 
ghe e in lame che non esigono lavoro, 
tranne il taglio alle loro estremità collo 
scarpello. 

a.* Ferramenta grossa di secondo 
genere. Pezzi di grandi dimensioni, cioè, 
del peso maggiore di chilog. i o ; quaudo 
il lavoro consiste in. una qualche saldatu- 
ra o riduzione alle estremità, quali sono 
i tiranti, le grqsse spranghe ed altri og- 
getti slmili. 

3 .° Ferramenta grossa di terzo gene- 
re. Oggetti di mediocre dimensione, cioè 
del peso minore di io chilog., con pochi 
buchi od ingiobcchiature, come gli erpici, 
le spranghe comuni, i cuspidi di ferro, le 
i inghiere, i cancelli semplici, le chiavarde 



con feritoja, le grosse bandelle, i modi- 
glioni; ec. . . 

4° Ferramenta grossa di quarto ge- 
nere. Pezzi vitati all' estremità, o bolliti 
per intiero, o in molti puoti, oppure che 
esigono molto lavoro di saldatura, di bu- 
chi, d’ inginocchiature, come le chiavarde 
vitate, le apraoghette, le bandelle mezzane, 
i grossi cardini, le mensole, cancelli, rio-' 
ghiere, balconate composte, ec. 

5 .” Ferramenta grossa di quinto, se- 
sto e settimo genere. Tutti gli oggetti 
di ferro che, oltre il lavoro dell’incu- 
dioe, domandano di esser tirali a leviga- 
tura grossa, mezzana e fina colla lima ba- 
starda, o di taglio grosso, colla lima mezzo- 
bastarda, o di taglio mezzano, e colla lima 
da taglia Gno. 

Le ferramenta minute sono «oche di 
due specie; la prima abbraccia le chiavet- 
te con feritoja, le ale piana ed inginoc- 
chiate, le bandelle piccole, i cardini co- 
muni, le piastrelle d’ ogni genere, le cer- 
niere lunghe, i catenacci, i chiavistelli di 
lunghezza maggiore di met. o, 5 o , le 
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lamio elle da groods, i collari da doccia ec. 
Appartengono alla seconda le ebiavardette 
aitate, i chiavistelli di lunghezza mio ore di 
met. o,5o, le cerniere piccole a squadra, 
a a coda di rondine, ec. 

Tali oggetti si pagano al cbilogramtna, 
•l miriagramma od al quiotale metrico, 
secondo le circostanze. 

Soprastante alle strade. 

Intorno al modo di tracciare I' anda- 
mento topografico di una nuova strada, 
di determinare le opere necessarie al tra- 
valica mento delle acque, dalle quali può 
essere intersecata ( operazioni che costi- 
tuiscono le basi principali della redazione 
di un progetto ) non oseremmo muover 
parola, mentre tuttoeiò domanda cogni- 
zioni superiori a quelle volute nel Sor- 
vegliante, e sono, per cosi dire, di esclusi- 
va spettanza dell’ingegnere. Ma noo altret- 
tanto faremo circa alla parte pratica, vale 
a dire rispetto alla materiale struttura e 
alla manutenzione delle strade, cui il Sor- 
vegliante deve appunto costantemente e 
diligentemente soprarvedere; imperciocché 
ci orediamo anzi tenuti ad indicargli suc- 
cintamente alcune norme in proposito , 
dedotte dai principii dell’arte e dallo espe- 
rienza. 

Le strade comuni si distinguono ordi- 
nariamente io Ire specie : 

i.° Le strade di terra, che sono for- 
mata colla semplice riduzione del fondo 
. naturale, senza veruna aggiunta di mate- 
rie estranee. 

a.* Le strade inghiaiate che sono ri- 
coperte con uno strato di ghiaia, o di mi- 
nuti sassi, o di qualche materiale vulca- 
nico, o di arcua. 

3.° Le strade selciate, che hanno alla 
superficie un pavimento di pietre, o sem- 
plicemente giacenti sopra itti letto di are-! 
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db, o anche talvolta posate in un letto di 
malta, composta di calcina mescolata eoo 
I' arena, o con la pozzolana. 

Strade di terra. 

Queste si costruiscono per mezzo del- 
ta semplice riduzione del profilo tra- 
sversale, laonde intorno ad esse poco è 
da dire, tranne che se SI terreno è mal 
fermo e cedevole , in tal caso rendesi 
indispensabile rimediarvi cun opportuni 
spedienti, onde liberare la strada dagli 
avvallamenti che ne sarebbero la necessa- 
ria conseguenza. Ora, se il terreno vizioso 
si estende a poca profondità, può bastare 
di (are un cavo su tutta la larghezza che 
deve essere occupala dalla strada, per por- 
tar via tutta la terra cattiva e sostituircene 
altra di buona qualità, messa a strati, pi- 
lonala e lasciata in riposo Gochè abbia 
preso uo completo assettamento. Ma se il 
terreno è viziato a molla profondità, si 
richiedono spedienti di maggiore efficacia. 

Si apre un caro profondo circa met. 3, 
e se ne copre il foodo con uno strato di 
tronchi d' albero, posti per traverso, e a 
contatto I' ano dell' altro, e se occorre a 
questo strato se ne sovrappone un secon- 
do, e quindi si fa la riempitura con ottima 
terra cretosa, distesa a cordoli, e ben bat- 
tuta, sulla quale poi si costruisce la strada. 

Strade inghiajatc. 

La inghiajata consistè in uno strato di 
buon materiale collocato entro una fossa 
o cassa formata a bella posta nella som- 
mità della strada, del quale la superficie 
è configurata a seconda della curvatura 
dei profilo trasversale. 

Le migliori ioghiajate sono quelle com- 
poste di sassi, vaie a dire di ghiaia o 
di pietrisco. La ghiaia si titrae dagli alvei 
dei torrenti, o si cava dal seno della terra 

a 4 
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qua e Ut dove dalla natura ,è stata accu- 
mulata. Il pietrisco uon è altro che 1’ ag- 
g regalo di minuti frammenti lapidei pro- 
dotti da naturale o da ai ti Gciale frattura 
•li qualunque sorta di pietre. In mancan-l 
rfi di ghiaja o di pietre, si possono formare 
le inghiaiate d'arena, o di pozzolana, o di 
qualunque altro materiale vulcanico ; ma 
questi materiali per la estrema loto mi- 
nutezza e fragilità naturale rendono le 
stiade incomode e poco solide. 

L’ inghiujata per solito si estende sol- 
tanto per la parte di mezzo, o per la car- 
re%giala ) e la sua altezza varia da me- 
ni o,a5 Gnu a mel. o,4°- Entro questi 
limiti, l'altezza della inghiajnta deve essere 
lauto maggiore quanto è maggiore il ve- 
rosimile consumo del materiale, e quindi 
la dlmìrlozione d'altezza a cui annualmen- 
te sarà soggetta T inghiajata. — Dovrà 
perciò (issarsene l' altezza indipendente- 
ineule dalla qualità e quantità delle set- 
ture che frequenteranno la strada, dalla 
Ironia del materiale, e dalla maggiore o 
minor larghezza della carreggiata. 

Essendo Gssata la larghezza e l’altezza 
della inghiajata, si dispone con tali di- 
mensioni la forma ossia la cassa , rego- 
lando perciò opportunamente i tagli, o i 
riporti di terra nel fare la riduzione del 
pruGlo trasversale. E deve avvertirsi che 
onde lo strato mghiajato riesca d' unifor- 
me altezza, e non sia nel mezzo piò alto 
che ai lati, giova di stabilire il fondo della 
cassa sotto una curvatura parallela a quel- 
la della superGcie superiore della car- 
reggiata. 

Si è detto che le migliori inghiaiate 
sono quelle composte di gliiaje fluviatile o 
fossile, ovvero di pietiisco naturale u ar- 
tificiale. Fra le ghiaje e fra le pietre hav- 
vene però delle più e delle meno adat- 
tate per 1' inghiaj oriento delle strade, ed 
havvene di quelle che sotto la più buona 
apparenza Mescono in falli disadatte, o 
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perchè troppo facilmente alterabili, espo- 
ste che fieno èli’ umidità e alle gelate, o 
perchè dotate di tròppo scarsa resistenza 
alla compressione \ onde beo presto re- 
stano infrante, e si riducono in fango o 
in polvere. Per la qual cosa, quando si 
tratta di qualche materiale non ancora 
sperimentato, non si dere appagarsi delle 
sole opparenze, nè si devono omettere 
tutte quelle prove che possono tornare 
opportune a far conoscere la buona o 
cattiva qualità della pietra. — Siccome 
poi di rado la ghiaja si ritrae pura dai 
torrenti e dalle cave, e quasi sempre è 
mescolata con terra o con arena, così 
non deve trascurarsi di depurarla facen- 
dola passare per una ramata di ferro, a 
Gne di spogliarla di ogni mistura di so- 
stanze eterogenee. 

L'inghiaiata è per Io più divisa in due 
o tre strali di ghiaia o di pietrisco grada- 
tameote più minuto. L' inGmo strato, allo 
ordinariamente m. o,ao, è formato di gros- 
si pezzi aocomodad diligentemente a mano, 
in modo che si costipino e si assettino, 
a v s ei tendo che ciascuo pezzo sia posto a 
giacere sul fondo della forma, con la sua 
l'accia più ampia. Questo strato costituisce 
quasi il fondamento dell' inghiajata, e co- 
munemente dicesi la massicciala. Lo stra- 
to superiore che può dirsi la coperta, c 
che il più delle volte piglia tutta la resi- 
duale altezza dell' inghiajata, i composto 
di ciottoli o di piastrelle grosse non più di 
ua uovo ordinario, e di peso non mag- 
giore di chilogrammi o,oa. Ed è ben in- 
teressante else si stia attaccati a questo 
limite di grossezza, e che si escludano o 
si sminuzzino i pezzi di maggior volume, 
i quali mal si uoiscono nell' ammasso , 
vengono facilmente mossi dalle ruote del- 
le vetture, e producono incomode scos- 
se nel movimento dei veicoli. Da un’altra 
parte, formando la coperta di ghiaja o 
di pietrisco troppo minuto si andrebbe 
• i 
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iuconfro ad un altro inconveniOlte, cioè 
che le ruote v’imprimerebbero facilmente 
dei roteili o rotate, le quali alterando la 
superficie della strada la renderebbero in- 
comoda e rogge) la al ristagno dette acque. 

La massicciata è utilissima nelle strade 
ili cattivo fondo, in» fuori di questo caso 
è imitile, ed aori taluni opinano che ri 
porta ometterla, e sostituirvi uno strato 
ben ballato di sabbia. Formata a mano 
la massicciata, finghiajameoto superiore si 
eseguisce gettando nella forma e disten- 
dendovi con la pala il materiale, Gncbè 
sia ripiena, ed assestando la superficie 
superiore a seconda del divisato profilo 
trasversale, mediante un rastrello a danti 
di- ferro. Nè in diverso modo si costrui- 
scono le ingbiajate d'arena, o di materie 
volcanicbe. , 

t'\ ••-./*••• , # 

•« r. Strade selciale. 

Le strade selciate moderne sono com- 
poste o di ciottoli naturali, o di pietre 
ridotte a figura e dimensioni uniformi, e 
si costruiscono o a secco, vale a dire sem- 
plicemente potate sopra un letto d’arena, 
o in calce , cioè murate con una malta di 
calcina e d’ arena. In generale, la buona 
riuscita delle selciate dipende : 

i Dalla qualità della pietra ; 

3.° Dalla figura e dalla grandezza dei 
pezzi ; 

3.° Dalia costruzione. 

Le migliori pietre adattate alla forma- 
zione delle selciate tono quelle che non 
vanno soggette ad alterarsi per le intem- 
perie e per le gelate ; che tono dure ed 
omogenee per poter resistere alla pres- 
sione delie ruote delle vetture, u ai colpi 
dei piedi ferrati degli aoimali -, purché pe- 
rò non fieno di una eccessiva durezza 
combinata con una grana troppo fina, 
per cui abbiano ad offerire al piede degli 
animali una superficie oltremodo levigata, 
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sull* quale fieno in pericolo di sdruccio- 
lare. Le arenarie dure sono generaluierite 
iVntale di tali proprietà, e riescono ottime 
per le 'Selciale. Alcune specie di graniti e 
di porfidi possono anche adoperarsi con 
buona riuscita, come nella provincia Fer- 
rarese. Al one specie di lave sono anche 
adottate, come la lavo basaltica di Roma. 

Riescono più fucili a costruirsi e di 
struttura più regolare c più stabile le sei- 
ciste composte di pietre ridotte a gran- 
dezza e 6gur* uniforme. La figura cunei- 
forme delle pietre, (risia la piramidale tron- 
ca, è la più confacente, perchè meglio di 
ogni altra sì adatta alla configurazione 
curva del profilo trasversale della super- 
ficie. L’altezza delle pietre suole general- 
mente fissarsi di circa due decimetri, che 
è quanto per esperienza si è conosciuto 
sufficiente, onde i pezzi componenti la 
selciata pel mutuo contrasto si sostengano 
gli uni cogli altri, o affinchè non abbia a 
temersi che quando pur le pietre fossero 
di base assai ampia, avessero a schiantarsi 
sotto le ruote delle più pesanti vetture. ” 

1 Tanto se la selciata si vuol costruire 3 
secco, quanto se in malta, è di somma irti-"* 
portanza che sin antecedentemente ben 
preparato il fondo, vale a dire ridotto alla 
configurazione stabilita dal profilo tras- 
versale, c sopra lutto battuto e ribattuto, 
onde non abbia a soggiacere a qualche ca- 
dimento dopo ebe sarù fatta la selciata. 

Se la selciata deve farsi a secco sul 
fondo predisposto si distende uno strato 
di ghiaja minutissima alto mel. o,o5, e 
quindi uno strato di arena deli' altezza di 
met. 0 , 1 4 , il quale costituisce quello che 
volgarmente dicesi il letto della selciata. 
Sopra questo Ietto si collucauo i quadruc- 
ci ordinali per filari posti in direzione 
obbliqua all' andamento della strada, in 
guisa che una delle diagonali di cinscuo qua- 
druccio venga a trovarsi parallela all’ an- 
damento medesimo. Tale disposizione dei 
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quadrucci dicesi a spina, ed è vantaggio- In riofianco delia selciata, sui s secco, 
sa perchè la ruota di una vettura, nel sia in calce, sono collocate due file di 
possarvi sopra, non può premet e una sola grosse pietre laterali che diconsi guide. 
fila, e quindi resistendole una Iiasc più Nelle selciale di ciottoli le guide sono esse 
ampia, può difficilmente generare solcature pure di ciottoli di maggiori dimensioni, 
o rotaie. Collocati a mano i quadrucci In rinforzo delle guide e per maggiore 
con la maggior diligenza possibile, e per- rinfranco della selciata, è ulilisaima la coti 
cossi eoo un mszzuulo, finché le loro teste detta rincalsatura, la quale si pone este- 
sieno giunte a non essere che cinque cen- riormente alle guide medesime a guisa di 
timentri circa piò alte di quello che do- piccolo contrafforte coalrulto di scaglie di 
vranno riuscire a lavoro finito, si battono pietra murale con buona malta, 
a tre riprese, e anche più se occorre eoo Appartengono alla solidità delle strade 
la mazzeranga, finché a forza di battere anche i muri di rivestimento per mezzo 
sia la superficie della selciata ridotta iu dei quali si sostengono le loro ripe, quan- 
conformità del profilo trasversale ; e di do circostanze locali non permettono di 
mano in mano che si va battendo vi sì estendere quanto è necessario la scarpa, 
sparge sopra dell'arena, che penetra nelle Quando occorrono di poca altezza, e io- 
commessure, e riempie gl’ iulerslizii che pra un fondo consistente, possono co- 
erano rimasti vuoti. La quantità d' arena struirai di pietre a secco, o, come tuoi dirai 
che occurre nella baltitnra al ragguaglia comunemente, di macerie ; ma ove debba- 
ad nno strato dell' altezza di mcL o,o 3 . no opporsi ad un alto terrapieno, non si 
Se la selciata debba essere costrutta in può a meno di fabbricarli di pietra o di 
calce, sai fondo regolarmente preparata ai mattoni iu malta. 

stende uno strato o letto di malta alto Le norme e le proporzioni da osser- 
met. 0,14 e in questo ti collocano i qua- vaisi nella costruzione di tali mòri, in ra- 
drucci, e quindi si batte la superficie fin- gioue della qualità della terra, sono smta- 
chè abbia proso la configurazione fissata ticamente formulate nella seguente tabella, 
del profilo trasversale. 
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TAVOLA dello speito re dei muri di sostegno delle terre 
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Sorvegliaste 

Manutenzione tirile strade. 



Sorvegliaste^ 

\ io di gradi 54 dalla verticale, so sono 
terre forti, e di gradi 60, se sooo arenose 
o -sciolte ; o come sarebbe a dire 5 di 



La regolare manutenzione d'imi strada 
consiste nella pronta ed indefessa ripara- 
zione degl’ indicali sconcerti, di maio in 
niano che vanno accadendo. À tale effetto 
si espurgano due volte all'anno 1 fossi e 
i chiavicotti, cioè una volta nella prima 
Vera ed uo’altfa nell’autunno. Alle stesse 
epoche si rimettono in buon ordine le 
fiancheggiature, conguagliandole col ne- 
cessario riporto di terra. Le selciate si 
risarciscono, rinnovando quei peni i quali 
ai sono scomposti o avvallali. Le inghiajate 
si rimettono in sesto espurgandole dal 
fango, e riportandovi tanto nuovo mate- 
riale, quanto pel consumo sofferto ne 
manca per restituir lóro la primitiva col- 
matura ; le opere murali e le altre d: 
qualunque classe si riparano con ristauri 
analoghi alle rispeltis-e strutture. Al resto 
deve supplire l’ esperienza attentamente 
applicata alle circostante particolari dei 
luoghi. = ' 

I 

Custode idraulico 

E ?• p- fc. ! 5- *>• 

rilcuni cerini intorno olla natura 
dei terreni. 



di altezza le prime, ed’ 1,70 

In 



t 



l 



Comuni tanto al Sorvegliante stradale, 
come al Custode idraulico sono molli la- 
vori di terra, o quelle operazioni mercè a 
cui si modifica la superficie dèi suolo, 
e s’ indicano io pratica con ispeciali voca- 
boli, vale a dire colle voci cavo, sbanco, 
fialto, rinjianco, ecc. Le seguenti brevi 
avvertente potranno giovare ad entrambi 
questi funzionari!. 

Le terre smosse, e tagliate verticalmen- 
te, non possono reggersi da tè ; per lo che 
è necessario di stabilir loro una pendenza 



baie per I 

di h.itc per 1 di altezza le seconde, 
circostanze speciali, e per maggior sicu- 
rezza, la detta scarpa si potrà allargare 
anche di più. 

Le materie che possono cader sdito il 
taglio si distinguono in pratica nelle se- 
guenti specie principali : 

z.° Terreni cuorosi o pantanosi 

а. 0 Arena o sabbie. 

3 .' Terre vegetali. 

4. 0 Terre sciolte. 

5 .° Terre forti. 

б. “ Terreni breccioai. 
y.° Terreni tufacei. 

8.“ Tufi o tartari. 
q.° Scogli o massi di roccia. 

Gli strumenti che si adoperano pegli 

scavi, secondo la diversa natura del ter- 
reno, sono la pnlè, il piccone, la zappa,- 
il zappone, il maglio e la mina. 

Coslrntione degli argini. 

L’ inarglnameiito della terra vuol esser 
eseguito a strati regolari di altezza unifor- 
me, non maggiore di due decimetii, quali 
diconsi cordoli. Nei lavori delle arginatu- 
re dei Guini, tale altezza si limita a dieci a 
dodici centimetri. 

Nel distendere il terceno a strali si deve 
badar di spurgarlo da corpi eterogenei, 
onde la massa riesca più otnegenea e com- 
patta. 

1 cordoli si battono uno per uno con 
matzeranga, e se il terreno è troppo ari- 
do, s’ inalbano prima di batterli. 

Affinchè ìa lerèn aggiunta aderisca bene 
al/fondo, si purga prima il terreno da 
ogni sterpaglia, e lo si rompe Don la zappa. 
Perchè le sponde dell’ argine o le sue 



o una scalpa, che deve avere mi jjasli-jifafpe acquistino presto consistenza, s'iin- 



Digitized by Google 



Soavein.uNta 

pellicciano prontamente con piote levile 
«Jf»* preti» ,0 con zolle erbose. 

1 lavori (li terra si tracciano mercè l'u- 
so degli strumenti geodetici ( come abbia- 
mo detto parlando. del rilievo colla tavo- 
letta), e fi segnano con palina e con pic- 
chetti dì riscontro, a norma della pianta 
e dei prodi di livellazione. 

La miglior qualità di terra per costrui- 
re gli argini è la cretosa. Le sabbie inai si 
confando alla loro costruzione, e mollo 
meno le tetre cuurose, e quindi se ne 
deve. evi tare 1’ uso, a meno di non esservi 
astretti da assoluta necessità ; nel qual ca- 
so, al difetto della materia, si deve supplire 
con le più abbondanti dimensioni, e con 
la maggiore protrazione della scarpa del- 
T argine. 

La maniera di correggere radicalmente 
■ sizii degli argini, massime quelli elle co- 
sleggiano i fiumi, è opera esclusiva del- 
I Ingegnere, nè al Sorvegliante o Custo- 
de idi aulico altro spetta che far eseguire 
scrupolosamente ciò (he gli viene all’uu- 
P« prescritto, E lui la volta da raccoman- 
darsi alla sua cura speciale di prevedere e 
di provvedere alle corrosioni istantauee 
ohe succedono sullo fronti. Ei dovrà per- 
ciò vigilare costantemente sulla linea af- 
fidatagli, ed esser sempre pronto a risarcir 
I argine ad ogni indizio di guasto che si 
manifesti; ed in caso di grave minaccia fin; 
approntare materiali necessari! ai rivesti- 
menti delle gabbionate, ai pennelli, ecc. 
ecc., atti a fortificare il fluido contro l’at- 
tacco della corrente, e giovandosi frattan- 
to, ad estinguer^ almeno in porle l'impeto 
del fiume, di «occhi pieni di terra, buzzo- 
ni, ciuffi, pennazzi, ecc. 

Chiuse e dighe di legname. 

Per chiosa intendasi qualunque edifiziu 
fatto attraverso l’alveo, od allo sbocco di 
un fiume o di un canale, per snpratte- 
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nere il oprso dell’ acqua, costringendola 
a un regolalo sistema corrispondente a 
qualche divisato effetto, sia per correggere 
la diversa pendenza del fondo, e preser- 
vare dai dirupamenti le ripe, sia per Ju 
bonificazione, o per la irrigazione di qual- 
che circondario, e per vantaggio della 
navigazione, o per lo scupo di animare 
mulini ed altre macchine; ovvero per li- 
berare qualche canale dal rigurgito delle 
(tiene del suo recipiente. Si distinguono 
in chiuse stabili ed amovibili. 

Le chiuse stillali di maggiore importan- 
te sono quelle che si fanno onde le acque 
ordinarie di un fiume si fermioo, e s" in- 
nalzino nd tronco superiore in modo tale 
che possano essere dii ertile lateralmente 
in un canale artefatto che diceii diverti- 
vo. Queste chiuse sono anche conusciute 
sotto i nomi di cateratte, straniaci o 
pescaje. i 

Le piccole chiuse, nei torrenti che cor- 
rono fra i munti, si costruiscono spesso 
con lavori di falsine e di ghiaja fermali 
sul fondo per mezzo di paU, e sono co- 
munemente conusciute sotto le denomi- 
nazioni di terre, Iruverte, parale , o altri 
equivalenti. 

Nelle chiuse amovibili la parte pro- 
priamente tale è necessariamente di le- 
gname, e vien ritenuta da tesiate o pilastri 
laterali che, per maggiore solidità, si co- 
struiscono generalmente di muro. Queste 
chiuse alcune volle occorrono di più vani, 
che dicunsi luci , o bacche , ed io questo 
caso la fabbrica assume una forma analoga 
a quella d" un punte di legnarne, ovvero 
di opera murale, di cui ciascun vano può 
considerarsi come una chiusa semplice. 
Le chiuse amovibili si costruiscono in 
forma di cateratte, ovvero di porte. Le 
(■rime si aprono e si chiudono scorrendo 
verticalmente su e giù entro due incastri 
o solchi verticali formati nei pilastri late- 
rali; le seconde sono organizzate come le 



Digitized by Google 




iga Soav*ui.t»*rt So*vBGUi*ra 

porta ordinarie, e li muovono ruotando ratte di quelle chiose Che diconki chiavi - 
fui loro cardini infìssi alle testate. che, di coi li muniscono gli sbocchi degli 

Le cateratte, che diconsi pure saraci- scoli di campagna e le bocche di derira- 
nesche, e più comunemente paratoie, So- rione aperte nelle sponde dei fiumi e dei 
no ordinariamente composte di un’arma- caoali, per fioi di vario genere. \ 
tura di tavoloni di quercia, di larice, o Le porte sono specialmente adattate pel 
di altro legno resistente, uniti costa a co- regolamento di quelle chiuse che occor- 
sta, a incanalatura e linguetta, e collegati rotto lungo i canali navigabili nelle quali 
da tre ritti sporgenti circa met. 0.4 o sul I’ ampiezza della luce non permette f uso 
lembo superiore della paratoia. I tuvolooi di paratoie ordinarie, e la spediterza del- 
ti adoperano della grossezza di «net. 0,07 la navigazione non sarebbe conciliabile 
e più, secondo la lerghesza della luce : ai con le lunghe manovre cbe si richiedono 
ritti si assegna la larghezza di 14 ai 18 per I' armamento e il disarmamento di 
centimetri e la grossezza di 10 in 1 5. — travate provi isorie. 

Questi sono assicurati ai tavoloni eoo ca- Per far conoscere quali fieno general- 
viglie di ferro ribadite. mente la dispo-izione ed il gioco delle 

L' unione dei tavoloni riesce anche porte di una chiusa, ci gioveremo della 
più solida, se questi abbiano tutti eguali figura 1 4 9 , Tavola XXXIX, in coi si 
incanalature in ambe le cotte, e quindi rappresenta l'iconografia della chiusa in- 
riuniti tutti con l'apposizione dei ritti, feriore del sostegno di uu canale navi- 
sia, in ciascuno dei vani risultanti dal con- gabile. 

corso di due incanalature, in ognuna delle Le due porte P P' girano intorno a 
congiunzioni inserita a forza un’anima di due asti verticali situati in a e in a', e 
pino tagliala a misura del foro in cui de- nel movimento descrivono colle loro e- 
ve penetrare. 61' incastri o gargami ver- stremila gli archi di circolo e e, e' e'. 
ricali formati nei pilastri laterali, entro i Ciascuna porte quando è aperta, come la 
quali deve scorrere la cateratta, vogliono P’, trovasi aderente al maro laterale M', 
essere alcun poco più larghi della grus- M' ; ed allorché è chiusa, come la P, si 
sezza dei tavoloni, affinchè il movimento appoggia ad un contro-battente b b rife- 
della paratoia possa succedere con msg- tato sulla soglia della chiusa, il quale fa 
giore facilità. La profondità dei gaigame col muro MB, un angolo minore di go 
sarà per lo menu di met. u,to gradi. Chiuse emtrambe le porte, le estre- 

Si sollevano quando è d’ uopo queste mila luru si combaciano, e s’ appoggiano 
paratoie per mezzo d’ una fune, o di una una con f altra, ritenute ài di sotto dai 
catena che afferra gli nocini affissi al ritto due controbattenti b b, b' b', i quali in- 
di mezzo, ed ’è tirata col soccorso di un sieme formano ciò che dicesi la capriata 
urgsnetto superiore, a cui è ben fatto die della chiosa. Deriva da tale disposizione 
sia annesso qualche meccanismo alto ad che quaodo l'acqua sarà stagnante ad uno 
impedire la spontanea discesa della chiù- stesso lirello nel tronco X e nel tronco 7, 
sa. Talvolta si è anche vantaggiosamente del canale, le porte delia chiusa saranno 
applicato all* oprimentu ed al chiudimea- in equilibrio in qualunque posizione, • 
to delle paratoie I' uso d' opportuni mec- potranno esser chiuse ed aperte a piaci- 
canismi a vile. I mento; solo che s’ impieghi a muoverle 

Tali sono generalmente In struttura ed luna forza che basti a vincere la resistenza 
i meccanismi cbe si usser vano nelle catc-l del mezzo e quella degli attriti ; che se 
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l'acqua correrà nel canale da X verso i fi, 
trovando aperte le porte, le trascinerà a 
chiudersi ; a chiuse che fieno le obblighe- 
rà a rimanervi per la pressione che eser- 
citerà su d’ esse tonto maggiore quanto 
più il livello dell’acqua nel tronco X del 
canate si manterrà elevato sul livello del 
tronco Z. Accadendo poi che il livello 
dell’ acqua in Z si elevasse, e venisse a 
superare il livello del tronco X, le porte 
verrebbero forzale ad aprirsi, e quindi a 
rimaner aperte finché l’ acque durasse e 
correre da Z verso X. 

Vediamo adesso qual sia la struttura del- 
le porte d' una chiusa, e quali gli arredi 
neceisarii pel loro movimento. 

Ciascuna porta è formata di un’ ossa- 
tura di travi e d’ uo rivestimento di ta- 
voloni, posto da quella parte dove si spre 
la chiusa. L’ ossatura è composta di cin- 
que membri principali cioè : due ritti C C, 
B B, fig. i5o ; dei quali il primo, in eòi 
sono i cardini della rota» ione, pnò dirsi 
ritto cardinale , a futo della porta ; ed il 
secondo, lungo il quale le due porte si 
riuniscono allorché con chiose, pud chia- 
marsi ritto battente t due membri orit- 
xonlali, uno dei quali Z Z coogiuage l'e- 
stremità inferiore dei rito, e può chiamarsi 
battente inferiore o ioccolo, 1* altro S S 
uoisoe P estremità superiora dei medesimi 
ritti , e potrebbe denominarsi cimazio ; 
finalmente un diagonale D 0, che collega 
il piede del ritto cardinale C C, con la 
sommità del ritto battente B B. — I due 
ritti, lo zocculo ed H cimazio sono essen- 
doli per la forma della porta; il diago- 
nale è di singolare importanza, mentre so- 
stenendo 1* estremità del cimazio S S, e 
la sommità del ritto battente B B, rende 
invariabile la tarme dal sistema. A conca- 
tenare solidamente I detti membri princi- 
pali, e a sostenere il rivestimento di tavo- 
loni, che va ed essi esternamente applicato, 
servano il ritto intermedio li e le traver- 
Suppl. Die. Tecn. T. XXX/'/. 
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se oriezontali T T, T T, che compiono 
P ossatura della porta. 

Pei altro non è lodevole l'uso del ritto 
intermedio II ; e assai miglior effetto per 
la solidità del sistema si ottiene per md- 
so di traverse obbliqne, poste parallela- 
mente al diagonale D D. — - Le congiun- 
zioni dei varii membri sono 'assicurate per 
mezzo di opportuni incastri, di forti le- 
ghe e di squadri di ferro, come apparisce 
uella figura. Il rivestimento di tavoloni 
oon si pane a semplice contatto dei ritti 
principali, ma s’ incassa nei medesimi, i 
quali hanno appositamente i lembi tagliati 
a bstteote, conforme vieo rappresentato 
nella figura i49- 

E necessario che i tavoloni abbiano le 
coste rifilate con la massima a<#tralexza, 
affinchè le congiunzioni riescano esatte, e 
non lascino spiragli , pei quali P aoqua 
possa trovar qualche adito. 

Il fuso C C è tagliato a semicircolo, 
onde nel girare possa sempre mantenersi 
a contatto di on corrispondente incavo 
formato a belle posta nel fianco del pila- 
stro, ossia nello stipite che serve di con- 
trobattente. Il ritto battente B B è tagliato 
obbliquamente, come è necessario affinchè 
le due estremità delle porte possano per- 
fettamente combaciarsi nel piano verticale 
che taglia per mezzo P angola della ca- 
priata. Si osserva che tali conformazioni 
del fuso e del ritto battente npn' produ- 
cono mai un esatto combaciamento, e la<- 
sciano per conseguenza trapelare qualche 
quantità d’ acqua al di là della chiosa ; 
per lo che, specialmente nelle chiuse .di 
quei canali di navigazione in coi la scar- 
sezza dell’ acqua obbliga a farne tolta la 
possibile economia, è utile il ripiego di 
tagliare i fusi delle porte parte in arco di 
circolo, e parte a ugnatura, e sarebbe pur 
conveniente di far succedere il combacia- 
mento dei ritti battenti sopra usta super- 
ficie cilindrica, tagliando a tal effetto i 
l a5 
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ritti medesimi ad archi di circola, uno 

convesso, e I' altro concavo. < 

Queste due utili modificazioni vedonsi 
indicate nelle figura i 4 9* Il controbat- 
tente della capriata ì fermato da due travi 
lupine b b, b b', spalleggiate da una soglia 
di pietra Q Q rilevata sulla platea della 
chiusa, e legate alla medesima per mezzo 
di opportune ferrature. 

In diverse maniere si formavano e si 
disponevano in addietro i cardiui nelle 
porte delle chiuse. 

lu oggi si ì generalmente riconosciuto 
che 1’ espediente più opportuno, special- 
mente per spianto concerne I’ oggetto di 
sminuire il più che sia possibile gli attriti, 
si b quello di render mobile ciascuna por- 
ta iulorig) a due perni o pollici di ferro, 
sporgenti verticalmente uno della sommi- 
tà e 1* altro del piede del fuso, dei quali 
l' inferiore possa girare entro una ralla 
di ferro fuso, che dicesi anche piletta o 
lucerna , e il superiore entro un collare u 
anello di ferro denominato spreggio. Le 
ielle sono saldate nella platea della chiu- 
sa ; gli spreggi sono sostenuti da oppor- 
tuni guarnimenti di legname o di ferro, 
ussicurati saldamente nelle testale, ossia 
nei pilastri laterali della chiusa. 

L'intrinseca stabilità delle porle di- 
pende singolarmente dalle giuste dimen- 
sioni assegnale ai membri che le compon- 
gano, avuto principalmente riguardo allaj 
resistenza rispettiva. 

Tutto si riJuce, in una parola; a de- 
terminare la riquadratura ed il numero 
delle traverse in correspeltività appunto 
alla re istenza respelliva, che in ciascuna 
di essa abbisogna per far invincibile con- 
trailo alla pressione dell' acqua. 

Ora siccome la pressione è proporzio- 
oale all’ allezzi dell'acqua sul centro di 
gravità della superficie premuta, cosi - ac- 
ciocchì la resistenza raspeltiva delle tra- 
verse possa far equilibrio con la pressione- 



Scatto r.uVTt 

medesima, sarebbe evidentemente neces- 
sario che, procedendo dal di sopra al di 
sotto, crescesse di mano in mano la riqua- 
dratura delle traverse, ovvero diminuisse 
la scambievole loro distante. Ma poiché 
importa di provvedere non al semptica 
equilibrio, ma bensi d* assiemare la sta- 
bilità dell’ edificio, e si richiede perdio di 
abbondare nette dimensioni dei membri 
oltre di quanto pel puro equilibrio sareb- 
be necessario, si offre da Ciò un ragione- 
vole espediente di porre le traverse ad 
eguali distanze 1’ una «bll’altra, e d" asse- 
gnare a tutte una medesima riquadratura. 

Actifiùi pel maneggio delle porle. 

Per aprire le porte d’ uno chiusa, al- 
lorché l’ acqua si trova ridotta allò stesso 
livello nei due tronchi di canale separati 
dalle porte medesime, dirersi espedienti 
possonofare a proposito. (I più semplice 
■li tulli consiste in una trare orizzontale, 
sostenuta a giusta altezza dai ritti di cia- 
scuna porta, prolungati quanto è necessa- 
rio per questo effetto, la quale sporga 
con un braccio di opportuna lunghezza 
al di là del ritto cardinale. — Costituisce 
evidentemente questa trave un vette di 
primo genere, mobile inturao ai cardini 
della porta, onde applicando la forza di 
■ino o di più uomini a spingere a seconda 
della corrente il braccio sporgente entro 
terra, si verrà agevolmente ad aprire la 
porta, non essendo da vincersi altra rAi- 
slenza se non quella del mezzo e quella 
degli attriti. Si ottiene con questo sistema 
anche un altro vantaggio, ed è che quella 
parte del trave, le quale è destinata a ser- 
vir di braccio alla potenza, facendo da 
contrappeso alla porla, mitiga le spinte 
laterali che il peso d' e ite produce contro 
i cardini, e si oppone al cedimento del 
ritto battente, il quale non è sostenuto se 
non dalla forza delle congiunzioni quando 
la porta ì discosta dalla eapriatà. 
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Per tal motivo sarà conveoieole di so- 
praccaricare 1 ' estremità di detto braccio, 
sia rinforzandone le dimensioni, sia ap- 
pendendovi un qualche grave masso di 
pietra. 

Le piccole porte si aprono comune- 
mente a mano, per mezzo d’aste uncinate, 
con le quali si afferrano degli anelli infìssi 
a bella posta alla sommità delle porte. 

Per le porte delle grandi chiuse può 
farsi uso di argani, di taglie od altre con- 
simili macchine. 

Interessanti molivi non di rado indu- 
cono a formare nelle paratoie o nelle 
porte delle chiuse delle apertore piò o 
meno grandi, di ligure rettangolari, le qua- 
li dicoosi portelli , e servono a far passar 
1' acqua regolatamente dall' uno Dell'altro 
tronco del canale, a norma delle oecor- 
rense. Tali aperture vengono circoscritte 
da robusti telai, e si chiudono per mezzo 
o di piccole cateratte, o di portieelle di 
forma ordinaria, ovvero di portelli ia bi- 
lico, i quali sono disposti in guisa che 
possano chiuderai ed aprirsi, girando in- 
torno ad asse verticale, situato per lo più 
faori del loro centro di gravità. 

Le cateratte si alzano e si abbassano 
all’ uopo con l'uso di verricelli, o di mar- 
tinetti, o di ritti ; le portieelle ordinarie e 
gli sportelli in bilico, io grazia della loro 
costituzione sono al caso di chiudersi e di 
aprirsi per semplice effetto delle diversità 
dei livelli dell’ acqua dei due tronchi del 
canale. Alle paratoie delle chiaviche poste 
agli sbocchi dei canali di scolo, i quali 
sooo soggetti al rigurgito dei loro reci- 
pienti, si applicano talvolta così fatte val- 
vole, le quali fanno prendere alla paratoia 
e alla chiavica la denominazione di para- 
toia o chiavica a vento. 

Gli sportelli in bilico si adattano anche 
ad ampie luci, e diconsi in tal caso porte 
giranti. 

Abbismo stimato opportuno di entrare 
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in qualche particolarità intorno all’ argo- 
mento delle chiuse ed alle struttura dei 
diversi manufatti che le presidiano, per- 
chè la cura in iipecial modo delle porte 
è affidata esclusivamente al Custode idrau- 
lico, che ne ordina la manovra e deve 
provvedere almeno alle loro riparazioni 
istantanee. Se egli rinscirà imperlante ad 
impadronirsi, per cosi dire, dello spirito 
del principio che le ideò, gli tornerà molto 
agevole il trovare all’ uopo onche gli spe- 
dienti opportuni per sopperire alle emer- 
genze provenienti dai loro difetti. 

Ora accade, in alcune circostanze, che 
abbisogni al Sorvegliante anche di cono- 
scere la velocità dei)' acqua iu no canale, 
laonde troviamo indispensabile d' indicar- 
gli il modo di poterla conoscere facil- 
mente. 

Per misurare la velocità dell' acqua in 
un canale la cui corrente è uniformi, . si 
adopera un galleggiante, vale a dire un di- 
sco di quercia di 3o millimetri circa di 
diametro, il quale si getta sulla superficie 
dell' acqua un poco al di sopra del punto 
di partenza, per |>oter istabilire la rego- 
larità del suo viaggio ; poscia con un 
oriuolo si misura il tempo che questo gal- 
leggiante impiega a percorrere uno spazio 
determioato. Si divide allora questa lun- 
ghezza pel numero dei secondi, ed il quo- 
ziente esprime la velocità della corrente 
per ogni secondo. 

Esempio. 

Supponiamo che il disco abbia percor- 
so 74 metri in 35 secondi. 

74 

52 = a m i, velocità della corrente. 

Se la velocità non è eguale in tutta la 
iuughezza del canale, si adoperano, per 
determinarla in un luogo stabilito, un mo- 
linello ed una ruota leggerissima di latta, 
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)« cui palelle ai luf&no leggermente net' 
I’ acqua ; poi ai moltiplica il oomero delle 
rivoluzioni eh’ essa fa in un minuto per 
la aua circonferenza media, che corrispon- 
de al meato delle palette; il prodotto 
esprime allora lo spazio percorso in un 



la velocità per secondo ZZ. 

I 

Quando un corpo è messo in movi- 
mento per l' azione di due forze formanti 
un angolo dato, e rappresentato in gran- 
dezza dalle intensità a b ed a c ( Y. la 
sottoposta figura ), dova si costruisca so- 
pra queste lunghezze un parallelogrammo, 
la sua diogonale a d esprimerà noo sola- 
mente la direzione che seguirà il mobile, 
ma eziandio la misura della impulsione 
che gli viene comunicata. 

Le forze le cui intensità esprimono' il 
rapporto comparativo, sono allora dette 
componenti, e la diagonale prende il no- 
me di riluttante. 
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minato, e dividendo per 60, si ha la ve- 
locità della corrente per secondo. 

Cosi supponendo che il numero delle 
rivolutiooi della ruota sia eguale a 1 so- 
ia un minuto, e che la circoofereoza me- 
dia della ruota sia eguale a i OT 5 , 

tao X i, 5 o 

r=r 3 metri 

60 

■ t 

Questo principio, che è d’altronde 
applicabile ad nn numero qualunque 'di 
forze foratami angoli fra laro, e ricondot- 
te a due forze equivalenti alla loro som- 
ma ai generalizza cosi : qnando un mobi- 
le è sollecitato da due forze, ed è animato 
da due velocità secondo un angolo dato, 
la sua direzione e le sua forza impulsiva, 
o la sua velocità, saranno espresse dalla 
diagonale del paralellogrammu costrutto 
sopra la intensità delle forze, o di questa 
velocità. 




Il sistemi di allaggio usato per rimonta-] 
re la corrente delle riviere è un’ applica- 
zione dì questo princìpio. Uomini o ca- 
valli situati tulle rive sono attaccati a 



corde o catene fermate ai battello, e lo 
sforzano a rimontare in linea retta la cor- 
rente della riviera. 



1 
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Architettura idraulica 

• i • i 

DtUe vòlte. • 

Dicesi valla qualunque muro che sla 
sospeso e ricopre uo edificio, ovvero qual- 
che parte di esso , ed è combinalo io 
guisa che si sostiene e pel mutuo con- 
trasto delle pietre che la compongono , 
coudjuvato bene spesso dalla forza della 
multa che le coogiunge , e per la resi- 
stenza dei piedritti laterali cui esso si ap- 
poggia. 

La materiale struttura delle fólte può 
essere in pietra da taglio , in cunei di 
pietrame, io mattoni, in vasi o tubi laterizi, 
e finalmente in muramento cementizio o 
di smalto. 

La struttura io pietra da taglio con- 
viene a quelle vòlte che sono soggette a 
sopportare gravi carichi, o a risentire vio- 
lenti scosse, quali, p. es., le arcate dei 
ponti, che noi particolarmente contem- 
pliamo. 

La costruzione di queste vòlte non 
consiste io altro che nel collocare ordi- 
natamente i cunei ai posti individuali per 
cui furono apparecchiati, e non richiede 
se non se la predisposizione delle ne- 
cessarie centioature accomodate al sesto 
delle vòlte ed ai conati cui devono re- 
sistere. 

Spalle e pile dei ponti. 

Gli antichi assegnavano alle spalle e 
pile dei ponti la grossezza dal terzo al 
quarto della corda dell'arco. Queste di- 
mensioni però sono reputate soverchie 
I moderni assegnano una grossezza tra il 
quinto ed il sesto. 

Quando il fondamento delle spalle po- 
sa su palificazione, ogni palo o colonna 
non dovrà portare maggior peso di a5ooo 
chilogrammi. 
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L' esperienza ha stabilito nei ponti un 
metodo pratica per determinare lo spe- 
sare delle vòlte. Dagl' ingegneri francesi 
si adotta la pratica di dare alle arcate 
dei ponti alla serraglia uno spessore egua- 
le a -ij dell'apertura, col!' aumento co- 
stante di met. o,3a. 

sGl’italiani sogliono assegnare alle gran- 
di vòlte dei ponti alla serraglia uno spes- 
sore uguale ad un ventiquattresimo det- 
l’ apertura. Lo spessore poi delle vòlte 
all’imposta si ritiene da un quarto ad un 
terzo maggiore di quell» in serraglia. Per 
la solidità però queste vòlte si rinfiaoca- 
no sino alla sommità della auperficie estro- 
dossale. 

Per le vòlte di minor apertura, e che 
non devono sopportare nè scosse , nò 
carichi atraordinarìi , il Rondelet sugge- 
risce alcune regole pratiche per assegnar- 
ne lo spessore. 

i.° In un arco di grossezza uniforme, 
Io spessore non deve essere minore d’un 
cinquantesimo del raggio, ma siccome i 
materiali ooo sono mai di perfetta qua- 
lità, cosi è d’uopo abbondare, e per una 
vòlta a botte del diametro di met. 3,oo 
ai met. 5,oo ai assegna una grossezza di 
met. o,t i , e qualora sia costrutta con 
pietra tenera met. 0,14 alla chiave. 

l.° Quando le spalle d' una vòlta a 
botte, di qual si voglia sesto, sono rin- 
Gancate fino all’ altezza dei punti di rot- 
tura, essa dovrà avere alla chiave un 
quinto della saetta dell’arco che si esten- 
de dal vertice fino al ponto di rottura, 
aggiungendo a questa quinta parte della 
saetta nelle vòlte murate in gesso ; 
in quelle murate in malta ordinaria ~~ ; 
ed in quelle a cunei di pietra teoera 
della corda coi insiste il predetto arco ; 
e vuoisi di piò che in questo caso an- 
cora debba crescere gradatamente la gros- 
sezza discendendo verso i punti di rot- 
tura , in modo die a questi paoli ove 
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comincia il rinfianco, la grossezza della Per determinare la grossezza delle spal- 
vólta alia alla grouezza della chiave, de- le e pile dei ponti, perchè relitta no alte 
terminata S : 3. spinte delle vòlte, Valgano le seguenti due 

Finalmente nelle vòlte a crocera, in Tavole, che sono quelle di cui si servono 
quelle a schifo e nelle calotte rinfian- ordinariamente gl'ingegneri d’ Acque e 
cate Gnu ai paoli di rottura , basta di Strade ; la prima vale pegli archi di tut- 
fare la grossezza alla chiave eguale ad nn to sesto, e la seconda pegli archi ribea- 
qninlo della saetta di quell’ arco che va sali al terzo, 
dalla chiave al punto di rottura, senza 
che sia d' uopo di vernn aumento. 
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TAVOLA I. 



dello spettare delle spalle porgli archi a pieno centro. 



Diametro 
degli archi 
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TAVOLA II 



per la grosseria delle t palle negli archi ribattali al tenà. 



si 
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ri averterne suW uso delle 'precedenti 
due Tavole. 

Elie forano dedotte da quelle date dal 
sig. Sganzin nel »uo Corso di costruzione, 
e ridotte in dimensioni decimali dei metro. 

Danno le dimensioni d'equilibrio, sup. 
ponendo le reni riempiute sino al vertice 
dell’ estradosso , e l’altezza delle spalle 
presa all’ origine della fondazione. 

Le dimensioni ivi indicate per ottenere 
una sufficiente stabilità, dovranno essere 
aumentate nello spessure con criterio, e 
secondo le circostanze : i piccoli archi a 
. pieno centro solo di due ritagli di me- 
tri 0,0 G ciascheduno ; le spalle degli ar- 
chi al di sopra di i a metri di apertura 
dovranno, oltre ai ritagli, essere aumentate 
di met. 0,1 6 ; e quelle dei grandi, archi di 
met. 0,33 ai met. o, 5 o nel caso più svan- 
taggioso. Inoltre, quando le reni dovran- 
no essere caricate di metri o,4> al di 
sopra dell'altezza suindicata, converrà ag- 
giungere alle spaile pei piccoli archi me- 
tri o,i 8, pei medii metti o,io, e pei gran- 
di metri 0,06. 

Pegli archi ribassati al terzo, il soprap- 
più di spessore da aggiungere alle spalle, 
per fer fronte ad un soprappeso di me- 
tri 0,4 1 sulle reni, sarà di met. 0,37 per 
i piccoli archi, met. o,ao pei mezzani e 
met. 0,16 pai grandi. 

Cautele A a usarsi nella costruzione 
delle volte. 

t s 

Per la buona riuscita delle grandi vòl- 
te in pietrame, o laterizie, importa osser- 
vare nell’ effettiva loro costruzione alcu- 
ne particolari cautele, vale e dire : 

1 .* Separare dal pietrame il cappellac- 
cio ( che è uno strato superiore di mate- 
ria lapidea fragile) e conciare i pezzi con 
la martellina in modo che acquistino una 
Sappi. Db. Tecn. T. XXXFI. 
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forma grossolanamente regolare, e che le 
faccie divengano discretamente appianate. 

а. ° Bagnare i mattoni ed il pietrame 
prima di metterli in opera. 

3 .® Abbondare di malta, affinchè questa 
si avviluppi ben da ogni parte dei mattoni. 

4 0 Battere ciascun pezzo in opera col- 
la martellina, affinchè si unisca quanto è 
più possibile agli altri. 

5 .° Inserire delle scaglie nelle commet- 
titure, acciocché di mano in mano i pezzi 
dei diversi filari si dispongano meglio e 
normalmente al sesto delle vòlte. 

б. ° immorsare i filari gli uni cogli al- 
tri, affinchè il sistema divenga unito. 

7-° Applicare la chiave, cioè 1 ' ultima 
pietra, nel vertice delle vòlte senza sfor- 
zarla smoderatamente. 

• 

Cemento idraulico. 

> 

Oltre al calcestruzzo ed alla pozzola- 
na, di cui abbiamo precedentemente par- 
lalo, scodo cosa nostrale e di data recente, 
ci corre obbligo ricordare un cemento 
idraulico di consistenza lapidea fabbri- 
cato in Venezia dallo Stabilimento asfal- 
tico posto nell’ isola della Giudecca, il 
quale torna opportunissimo tanto pei 
lavori subacquei, quanto per quelli supra 
terra. Adoperasi, misto a pietrame ed a 
scaglie come muratura; mescolato alla sab- 
bia e alla ghiaja come semplice intonaco. 

Esso resiste perfettamente all' acqua ed 
agli influssi atmosferici, e fa presa in po- 
che_ ore. 

E da avvertirsi però che la ghiaia, la 
sabbia ed il pietrame da mescolarsi negli 
impasti dovranno essere prima liberati dal- 
la polvere e porgati dal terriccio, mediante 
lavatura, e che le pareti sulle quali si do- 
vesse applicarlo dovranno essere egual- 
mente spazzate da ogni polverio, e ba- 
gnate ripetutamente coll' ucqua. 

La pasta del cemento si prepara prima 
26 
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mescolando a '«ecco la sabbia e la ghiaia 
minuta, aggiungendovi poscia un volume 
d’ acqua eguale a quello delle altre so- 
stanze. L’ impasto si effettua a piccole 
quantità, e giova tosto applicarlo, attesa la 
celerità con cui si rapprende, o fa presa. 
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Tale cemento pesa un chilogrammo 
per litro, esi vende al prezzo di A. L. no 
al metro cubo. 

Per adoperarlo come semplice stabi- 
litura, occorrono le seguenti spese i 



Per un metro quadralo: 

t 

Cemento, met. cubi 0,007 ad A. L. 110 . . . A. L. o, 77 

Sabbia, « 0,007 », 7 . . » o, S 

Mano d’opera, ed attrezzi , . . . . . » o, 18 



• • 


A. L. 1, 00 


Adoperato come intonaco, dello spessore 
di cemento e sabbia grossa : 


di 1 5 millimetri, fatto con parli egaali 


« 

Per un metro quadrato : 


„ , , , 


Metri cubi, o,oio cemento 


• • . . A. L. i, 10 


w >• 0,010 di sabbia grossa 


• . .. . . w o, 07 


Mano d’ opera d’ un muratore 


» 0, 2 2 


» d’ un manovale 


• * w 0, 07 

. . . . n 0 o5 

-• 1 


Palchi ed utensili 

• * ' • 1 


. ^ ** t. 


A. L. 1, 5i 


Per un metro quadrato d'intonaco come 
parte di cemeoto e due di sabbia : 


il precedente, composto però cqh una 

; • 1 


Metri cubi 0,007 cemento . . 


A. b- 0, 77, 


* » 0,014 ® «abbia 


>t O, IO 


Mano cT opera ed accessori! come sopra 


» 0, 34 



A. L. 1, si 



NB, Trattandosi d’intonacare muraglie cortole dal tempo e dalla salsedine, 
la spesa variti da 3 a 3 L. A. per metro quadrato, a norma delle circostanze. 

Muraglie in getto del medesimo cemento , con un terso di scaglia di pietra., 

Per un metro cubo di getto, fatto con una pnrtp di cemento ed una di ghiaia 
minuta : *■ 
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Met. cubi o, 5 o di cemento . . 

4 > » o, 5 o di ghiaja minuta . 

» » o, 5 o di acaglia grossa di pietra ad A. L. 7 

Mano d'opera di muratore ..... 

n di manovale .... 

Attrezzi, cassoni ed altro . . . 



Getto con una Jtfrte di cemento e due di ghiaia. 

Metri cubi o ,33 di cemento ..... 

» » 0,66 di ghiaia minuta ..... 

Scaglia di pietra, mano d' opera, utensili, come sopra ' . 



Getto con una parte di cemento e tre di ghiaia. 

Met. cubi o,a 5 cemento . . . . 

» » 0,y5 di ghiaia . • 

Scaglie di pietra, mano <T opera ec. come sopra 



Getto con una parte di cemento e quattro di ghiaia. 

Met. cubi o,3o di cemento . . . . . A. L. aa, 00 

» » 0,80 di ghiaia ...... » 5 , 60 

Scaglia di pietra ec., come sopra . . .. . » 7, s 5 

Totale A. L. 34 , 73 

* * f ■» 

KB. Per le gettate si prepara prima l’impasto col cemento e colla sabbia, e si ag* 
giungono poscia, nell' atto del getto, i pietrami. 



A. L. 
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di_ presidiare la laguna dalla invasione dei 
" Vigiliate m lagosa. fiumi, e di prevenire o di togliere le bo- 

nificazioni o gl' interrimenti di qualunque 
Alcune céftche vennero istituite dal so- natura. Parecchie di esse, verso qualche 
tenne Collegio delle Acque e Magistrato mutemeato di nome, e con maggiore o 
dei Savj della Veneta Repubblica, da oltre minore latitudine nelle attribuzioni, sus- 
qualche secolo, aiT effetto principalmente sistuoo ancora. 
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La Magistratura intera, denominai* dei 
Savj ed Esecutori alle acque, dividevaii in 
orìgine in due classi. Appartenevano alla 
prima : un Fiscale, un Segretario, un No- 
taio ed un suo Coadjutore; alla seconda 
un Matematico pubblico, tre Periti depu- 
tati alle lagune, ai lidi ed ai fiumi, tre 
Vice-periti e tre Ajutanti. La prima classe 
viene adesso rappresentala dal Reg. Fi- 
sco per ciò che potrebbe riguardare gli og- 
getti contenziosi, e per la parte puramen- 
te amministrativa dalla R.‘ Delegatone; 
la seconda classe è raffigurata poi dalla 
I. R. Direzione Veneta delle pubbliche 
Costruzioni e dall' Ufficio dell' Ingegnere 
in Capo. 

Ministri di condizione inferiore o su- 
balterna erano speciulmeote quattro So- 
prastanti addetti ai lidi di Caorle , Ma- 
lamocco, Peleslriof e Chioggi», ridotti 
adesso a tre soli, per essersi concentrate 
nel Soprastante di Pelestrina anche le 
mansioni di quello di Chioggia. 

I Soprastanti ai lidi eraao particolar- 
mente destinati ad invigilare sopra i lavori 
che si praticavano sui lidi stessi. Spettava 
ad essi la custodia e la cura economica 
dei materiali di qualunque natura desti- 
nati all' uopo, non meno che I' esaminare 
la loro qualità, la misura, il peso ed il 
numero, con obbligo preciso di renderne 
esatto conto al Magistrato ; dal che impli- 
citamente ne derivava io loro anche l'ob- 
bligo della tenuta d'alcuni registri speciali, 
nonché del rilascio d’ attestazioni giurate 
eh’ ei rilasciavano in favore dei venditori. 

II Soprastante al lido di Malamacco era 
inoltre tenuto ( secondo il Tenlori ) ad 
assillare al carico e scarico delle zavorre, 
ed alle carene delle navi, onde le uné e 
le altre si eseguissero nel modi e luoghi 
opportuni, a guarentigia della preserva- 
zione dei lidi e della incolumità della 
laguna. 

A misura poi deila frequenza delle esca- 
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razioni dei canali, aumentavesi anche il 
numero dei Soprastanti agli scarichi dei 
fanghi, e nei quali richiedevasi una spec- 
chiata onestà, atteso che stava quasi in 
loro arbitrio il maggiore o minor dispen- 
dio della pubblica casss. Era loro obbligo 
di procacciare che le barche o burchielle 
fossero caricate a dovere, nè il faDgo an- 
dasse disperso per la laguna o canali ; 
quindi la loro prestazione personale ave- 
va principio colle prime ore del giorno, 
e terminava coll' ultima della sera. Tale 
assiduità di servigio richiedevasi special- 
mente nel Soprastante stabilito a Rialto, 
cui era demandato l' invio dei burchi col- 
mi di fango o di macerie ai depositi pub- 
blici denominati Sacche. Le bollette di 
scorta rilasciate per lui a questo effetto, 
dovevano ( come devono tuttora ) specifi- 
care il giorno, l’ora della partenza, Il nome 
del conduttore del burchio, il luogu dello 
scarico, in una alle discipline domandate 
da! geloso argomento della presei razione 
delle lagune. 

Fra i ministri di pura esecuzione del- 
I' antico Magistrato, figurava per primo il 
cosi detto Capitano alle acque : carica 
della massima importanza, mentre incom- 
beva ad esso di rintracciare i disordini 
e le contraffazioni accadute nelle lagune. 
A tal fine veoivagli fornita una barca con 
due remiganti a spese dell' erario, onde 
mettersi sulle traccie dei coutrafiattori e 
riferire al Magistrato. . 

Tale sistema si mantenne in tutto il suo 
vigore fiuo alla caduta della Repubblica.— 
Adesso il Capitano alla acque ha preso il 
nome di Vigilante, ha scemato molto del- 
I’ eolica autorità, ed ì un custode idrau- 
lico di i. a ordine, dipendente dall’Inge- 
gnere ili riparto delle lagune. 

N.° 8 Custodi idraulici di 3.° ordine 
{ che presero essi pure, non è guari, il 
nome di Vigilanti) dipendono egualmen- 
te dallo stesso Ingegnere di Ristarlo. 
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L' officio loro è dod solamente di «pe- 
ci ire, o di ricevere Ì fanghi derivanti dalle 
(cavalloni dei canali, ma eziandio invi- 
gilare affinchè gli scavi sleali procedano 
con la debita regolarità, secondo le pre- 
cise norme indicate dagl' Ingegnere loro 
superiore. 

Tiene talvolta affidata ad esai anche la 
sorveglianza dei lavori di fabbrica nell’e- 
stuario, e di qualunque manufatto delle 
lagune e dei porti ; laond' è che devono 
essi pure essere dotati di parecchie delle 
cognizioni tecniche, delle quali abbiamo 
precedentemente parlato. 

Ciò poi che più particolarmente si do- 
manda da loro si è la pratica cognizione 
degli scandagli, che si lega colle osserva- 
zioni idrometriche, ed intorno a cui sti- 
miamo opportuno di spendere qualche 
parola. 

DelV Idrometro. 

L’ idrometro è una lista di pietra, od 
una bilia di legno divisa orizzontalmente, 
in una scala naturale di metri e centime- 
tri, la quale resta immerse nell'acqua lino 
a toccare 11 fondo del canale colla sua 
parte inferiore, ad emerge un tratto colla 
parte superiore sopra il livello della co- 
mune alta marea. La linea più notabile 
che contrassegna tale livello, detta volgar- 
mente il Comune, è la linea normale a 
cui si riferiscono, tulle le singole verticali, 
determinate collo scandaglio, e che deli- 
neate sulla carta portano il nome di Se- 
zioni o Profili. Egli è perciò che il Sorve- 
gliante incaricato delle osservazioni idro- 
metriche deve notare con tutta diligenza, 
di dieci in dieci minuti, le differenze che 
accadono nel livello dell' acqua rispetto 
a questa linea, mentre ciò serve di base 
al calcolo successivo del solido scavalo o 
da scavarsi. 
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r „ . - . 1 , 

• Degli Scandagli. 

Gli scandagli si effettuano dividendo 
tutto 1* asse longitudinale del canale con- 
templato in un dato numero di sezioni 
trasversali, discoste l’uaa dall’ altra, V. g. 
d' un dieci metri. Per ognuna di queste 
sezioni, da/ma sponda all' altra del canale 
medesimo, si tende una corda detta tri- 
siola , la quale è contrassegnata da un nodo 
di due in due metri, e ad ogni nodo lo 
scandagliatore cala una biffa, di cui è ar- 
mato, fino a toccare il fondo, ed iodica 
all' Ingegnere od al Sorvegliante, che pre- 
siedono alla operazione, la singola profon- 
dità, o l'altezza dell'acqua rilevata. L' Inge- 
gnere od il Sorvegliante registrano tutte 
queste altezze, quali al termine della ope- 
razione, ridotte, o riferite alla linea nor- 
male della Comune alta marea, danno per 
risullamento la condizione vera, o multo 
approssimativa del fondo del canale. Ciò 
fatto, non resta che da determinare sopra 
un disegnò, di scala arbitraria, la profon- 
dità a cui si vuol portare il canale nella 
cunetta, e la’pendenza che si vuol dare alla 
sue scarpe. E inutile il dire che oltre alle 
sezioni trasversali, il praticarne anche al- 
cune altre io senso diagonale od obbliquo 
non può che rendere più esalta l'operazione 
del rilievo. — Determinata quindi la lun- 
ghezza, la media larghezza del canale e 
la media altezza del fango, rispetto alla 
nuova profondità domandata , si deter- 
mina anche la quantità del solido da a- 
s por tarsi. 

Dei Segnalamenti. ,, 

I canali navigabili delle Tenete lagune 
e le imboccature dei porti vengono con- 
trassegnati da alcuni gruppr di pati che 
servono di guida ai naviganti, e la cui 
regolare Cuora, estrazione o riparazione 
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de»’ essere presieduta da un Vigilante. 
Accenneremo quindi alle principali mac- 
chine paliGcatorie. 

i r . ; - 

Battipalo ordinario a tiranti. 

‘ '* * i l t 

Il battipalo è un apparato meccanico 
destinato a piantare i pali per le fonda- 
zioni. che adoperasi nelle lagune Venete 
anche per la finora dei fari, dei gruppi 
A delle paline. E disposto in uo castello 
di legname, i cui pezzi di legno hanno il 
lato o la larghezza di met. o,i5. 

Per manovrare il battipalo si pone un 
uomo a ciascun tirante, e perchè la loro 
azione sia simultanea, uno di essi intuons 
una cantilena che, ripetuta dagli altri a 
tempo di musica, marca l’istante preciso 
di allentare simultaneamente la corda, e 
lasciar cadere il maglio o la berta. 

Ogni volata è ordinariamente di no 

0 3o colpi, e ciascun riposo dura quanto 
la volala. 

Occorre che nn maglio per conficcare 

1 pali pesi almeno chilog, 5oo, la sua cor- 
sa o caduta deve essere non meno di me- 
tri r,to ai met. l,3o. Si aumenta il peso 
del maglio introducendovi del piombo. 

S impiegano 1 8 a so uomini alla ma- 
novra per un maglio del peso di chilo- 
grammi 5oo, e 35 a 4o uomini per uno 
del peso di chilogrammi 6oo. 

Battipalo a doppi tiranti. 

Per poter applicare alla manovra 4° 
uomini, od un numero maggiore alt’ oc- 
correnza, si adopera un battipalo portante 
due ruote ravecA d’una sola. Queste ruote 
sono presso che tangeoli al di sopra del 
maglio ; ed i loro pÌ8oi verticilli fanno tra 
loro nn angulo di 4° a 6o gradì. 

I due sistemi di tiranti che passano so- 
pra queste ruote Tanno a riunirsi ad nna 
iuta corda che A attaccala al maglio che 
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ai manosTa, come per il battipalo ordi- 
nano. 

‘ Battipalo a capra berla, o scatto. 

Allorché un maglio pesa più di chilo- 
grammi 6oo, la manovra diviene assai fa- 
ticosa e nello stesso tempo difficile, a mo- 
tivo del numero degli uomini che vi ab- 
bisognano ; allora si sostituisce il battipalo 
a scatto, cioè munito di una tenaglia so* 
stenuta da una coda d attaccata ad una 
corda che si ravvolge sopra un verricello, 
diretto da una traversa mobile b che scor- 
re fra due regoli, e mentre il maglio 
s’ innalza contro la traversa fissa a, la te- 
naglia a’ introduce un poco coll' estremità 
nell’ incavo fatto ad imbuto nella traversa 
medesima ; ciò che la obbliga ad aprirsi, e 
lasciar cadere il maglio (fig. i5i e t5a.) 

Dieci uomini manovrano il verricello, 
ed on capo falegname dirige il lavoro. 

Si può con vantaggio collocare il ver- 
ricello con un ingranaggio. 

Nelle macchine palificatone ti calcola 
la forza dell’ uomo di circa chilog. 1 8 
al 30, e quella di urt cavallo di chilog. 8o. 

L’ efietto dei magli per caduta di me- 
tri i,3o almeno, è proporzionale al pro- 
dotto del loro peso nell’ altezza della loro 
caduta. 

Un palo battuto a rifiuta non deve ab- 
bassarsi che di met. o,ol5 per ogni vo- 
lata di 3o colpi di un maglio cadente 
dall’ altezza di met. 3,oo. 

Estirpamento dei pali. 

Per {svellere on palo ordinariamente si 
cinge la sua testa con una vera armata di 
uncini, o meglio con una corda fermata 
con una èaviglia. 

Si adatta un verricello ad un battipalo 
ordinari», poscia si attacca una corda ad 
un anello fermo ad un regolo, o meglio 
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ad una carrucola sospesa si cappello ; que— a» — Posceirt 1— Lssur» • — Gnau- 
ita corda in seguilo abbraccia una carro- vbi.i.e e Ciumfiurejbee ~ Rorpri*t .cr- 
eola attaccata info ior mente al sistema cbe Cava mesi — Visrol* — Psuocm — 
cinge la tetta del palo, potcia essa rimonta CsaisLm — Corti — Séeosa a— Tr- 
aila carrucola posta in alto, e torna al b*a- to»i -i— Federico Federigo comp.) . 
so per avvolgersi finalmente intorno al ver- SOTTANA. Veste cbe oggidì portano 
ricello. Sì tende questa corda col mezzo le donne dalla cintola fino ai piedi, ni so- 
del verricello, poscia si lascia cadere il pra , o sotto «d altre vesti. Secondo 
maglio sulla testa del palo ; il palo si ab- il Docaoge, sottana deriva dalla parola 
bassa, e tende la corda; allora quella rea- salilo nettai della bassa latinità. Questa eli- 
gendo colle sua elasticità sfora il palo n mologia i tanto più preferibile alle altre 
rimontare. . / , , • * | in quanto le indicazioni date intorno al 

In luogo di servirsi d’ un battipalo, di sablvnewA si riferiscono assai .bene alla 
un verricello o di una vite per estrarre i sottana, vestimento luogo a maniche slret- 
pali, s'impiega spesse volte una gran trave te, fermata in alto, chiusa fino ai talloni 
di 1 a a la metri di lunghesso e di una ed indicala come d' un c»|or bruno o ne- 
corrispondeote riquadratura ; se fa posare ro. Tale almeno è quella cbe descrivono ■ 
questa trave sur un punto fisso costituito canoni dai Conci) ii, relativa al eustnme 
semplicemente di due pezzi di legno posti ecclesiastico, i quali interdicono nel tempo 
a traverso 1 ’ uno sull’ altro ; e 4 o 5 no- stesso ni chierici I' uso degli abiti secolari, 
mini agiscimi culla loro forza all’ estro- particolarmente rispetto ai colori. Alcune 
mila di questa gran leva, che basta ordì- eccezioni vennero però fotte cauunica- 
nariamente per «veliere il palo. mente anche a quest» regola ; imporcioe- 

Del resto, qualunque sia il sistema di chè le sottosta del Papa; a mudu di «tem- 
etti si fa uso, occorre che uno si uccapi • pio, è bianca; quella dei Cardinali rossa.; 
batterla testa dei palo da destra a sini- quella dei Vescovi violetta; ma quando 
stra, e viceversa affine di .smuoverlo. questi ultimi escono dalle loro diocesi, o 

, ... , iqi a. V cbe somii in lutto, possono portarla «sera. 

-, ... Conclusione. Nel medioevo, vale n dire partendo 

i dtd XU seoolu fino al \V, fu di moda, 
E qui poniamo termine al anatrò la-> fra le persone cospicue, che abitavano le 
suro che, principiato coll’ idea di compi. città e volevano farsi distinguere, U ; pol- 
lare un articolo, ha preso a mano a mano tare una sultana ' di seta verde , gialla, 
le dimensioni di un libro. Speriamo tut- cilestra o di qualunque altro celare vh> 
tavolta che ciò non avrà disaggradilo al vace, con una assai lunga coda, per avere 
lettore, e che anzi, mirando alle inten- il pretesto di farsi seguire da un famiglio 
zinne nostra di popolarizzare le cognizioni che la sostenesse : la vanità trae partito 
più mdirpentebiH all’esencizio. pratico del- da tutto. 1 , ,1x1 

l’ Ingegnere, vorrà condonarci quelle otais- Coloro che dovevano esser ricevuti ed 
siooi e quel difetto di stile in cui la fret- armati cavalieri, passavano la notte precc- 
ta che c' incalzava, la diversità di linguag- dente al giorno •foUn ceremoniu in pre- 
gio dei molti autori spogliali, e più che ghiere in una chiesa, restiti di una sottana 
tutto la imperizia nostra ci ha latto in- bruoa, chiusa e senza ateuu ornamento, 
correre. , u . Nelle stesse epoche i magistrati, gli avr 

(Boutebso — Armergsuu . — r Mo- vocali, i professori delle Università, ed i 
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medici erano vestiti di ona sottana: qae- SOTTIGLIUME. Unione di cote sot- 

•to era il loro costume abituale. tilt ; e si osa comunemente per dinotare 

Prima della rivoluzione francese del cibi di poca sostanza. Sottigliume di mer- 
1^89, il rettore della Università di Pari- ci diconti i ritagli, o telerie della interior 
gi, il cancelliere di Francia ed i presiden- qualità. Per altro significato, vedi il Dizio- 
ti dei tribunali avevano soli conservato il oario. 

costume della sottana nell’ esercizio delle ' ' (F. F.) 

loro funzioni, e velie cerimonie solenni. SOTTOSCALA. Quello spazio vuoto 
Gli altri ufficiali di giustizia vestivano che resta sotto la scala, 
semplicemente una specie di robone, o ► (N.) 

toga. • SOTTRARRE. Aritmeticamente par- 

(X.) landò, vale cavare da una somma maggiore 

SOTTENDENTE. Usasi anohe in si- una minore. Bisogna infatti, per conosce- 
gnificato di sostantivo femminile, e dicesi re la differenza di dae quantità, togliere 
dell' arco terminato dalia' corda, oppure la più piccola dalla più grande. Il segno 
dell' angolo in relazione al lato opposto, generale di questa, operazione è una li- 
1 • (A.) neetta orizzontale — , e significa meno. 

SOTTERRANEO. Che è sotto terra. La sottrazione può considerarsi come 
Detto in significato di sostantivo masco- avente per iscopo il trovare una quantità 
lino, vale strada o stanza praticata sot- tale , cui aggiungendosi una quantità da- 
tele*. fa, valga a riprodurre un' altra quanti - 

Sotterranei chiamano gl'ingegneri, e tà data. Qoesta definizione è generale, 
gli artiglieri a quei lavori fatti sotterra nel Essa applicasi a tutti i casi che possono 
circuito esterno di noe fortezza, cosi per presentarsi al calcolo delle quantità posi- 
tenervi soldati al sicuro, come per antive- tire, come a quello delle quantità negati- 
oire alle mine degli mediatori. ve, noo considerato dall' aritmetica pro- 

(D’Atrrotu.) priamente delta. 

Soraaastico, In botanica, dicesi quella Se le due quantità sono positive, e che 
parte del vegetabile che vive sotterra, si abbia a sottrarre la più piccola dalla 
nel mentre che nelle eltre piante ti osser- più grande, questo è il caso ordinario dei- 
va allo scoverto. Fra i funghi, il tartufo, l’aritmetica, 
fra i cotiledoni quelli delle veccia, del 

pisello, tra le frutta i legumi dell’arachide, ( 7 ) — ( -J— 4 ) == ~f" 5 % 

del trifoglio sotterraneo. 

1 (N.) il resto è positivo. ' • 

SOTTERRATE ( aggettivo ). Dicesi Se, al contrario, trattasi di sottrarre la 
delle piante, che invece di pofsi ritte ss più grande quantità della più piccola, 
piantano a giacere, come si pongono i avviene allora il coso di dare origine a 
porri nel terreno agevole. quantità negative, p. e. : 

(A.) 

SOTTIGLIAZIONE. Cosi appellasi (-f- 4) — — 5 . 

chimicamente quella risoluzione in cui le 

parti più crasse si separano dalle più sot- Si toglie allora la più piccola quantità 
tifi, lo stesso che assottigliamento. dulia più grande, e si prepone al resto il 

(Tassi.) segno. — 



< 
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Due altri casi possono ancora presen- 
tarsi. O delle due quantità, tolte a consi- 
derare, l’una è positive e I' altra è negati- 
va, ovverameole tutte e due sono ne- 
gative. 

s.° Caso. Supponiamo che si abbia ad 
effettuare questa operazione : 

( + 4 ) — ( — 7 ) 

Secondo la definizione generale della 
sottrazione, bisogna trovare una quantità 
tale che aggiunta a ( — 7 ) riproduca 

4- Ora questa quantità sarà eviden- 
temente positiva ; perchè se essa frisse ne- 
gativa, la somma di due quantità negative 
non potrebbe riprodurre la quantità po- 
sitiva -j- 4 > di più, come per sommare 
due quantità di segni contrarii bisogna 
sottrarre la più piccola dalla più grande, 
e dare al risultamento il segno -{-, risulta 
che la quantità cercata deve esser maggio- 
re di 7 , e precisamente eguale a -J- 1 1 . 

Se da ( — 7 ) si avesse a sottrarre 
( 4 )» « dimostrerebbe con un ragiona- 

mento identico al precedente che il resi- 
duo dev'essere negativo ed eguale a — n. 

Finalmente, supponiamo che le due 
quantità sieno entrambe negative : 

( — 7) — ( — 4) 

il residuo sarà ( — 3 ) ; perchè questa 
quantità sola aggiunta a ( — 4 ) può ri- 
produrre ( — 7 ). Se, al contrario, biso- 
gnasse da ( — 4 ) sottrarre ( — 7 ), il re- 
siduo sarebbe ( -f- 3 ). 

(a 4 — a a 3 b -J- c ) — 
~ a 4 — a a 3 b -J- c • 

Tali sono le osservazioni generali in- 
torno a<J una operazione la cui applica- 
zione è continua nella vita comune. la 
quanto alla sua importanza scientifica, ba- 
1 Sappi. Di:. Tecn. T. XXX FI. 



Tuli sono lutti i casi che possono pre-' 
seutarsi nella sottrazione delle quantità 
così positive come negative. Ci sia per- 
messo mettere sotto agli occhi del lettore 
il quadro dei diversi risultsmenti che ab- 
biamo ottenuto, per cui riesca facile io se- 
guilo formulare una regola generale. 

( + 7)-< + 4) = +3 
( + 4) — ( + 7 ) — — 3 
( ~t~ 7 ) — ( — 4)=+«s 

( 4) ( -}- 7 ) — — ss 

.( — 7) — ( — 4) = — 3 
< — 4.) — ( — 7 J = -+- 3 

Esaminando questi risnllamenli, si vede 
che, in lutti i casi possibili, il resto do- 
mandato si troverà, sommando (secondo 
le regole dell’addizione algeibi ica) la quan- 
tità da sottrarsi e quella da cui la si de- 
ve sottrarre, dopo aver cangiato il segno 
della prima. 

Questa regola una volta stabilità, la 
sottrazione dei monomi e dei polinomi non 
offre alcuna difficoltà. 

In quanto ai monomi : il monomio a 
sottrarsi si collocherà con un segno con- 
trario in seguito al monomio da cui deve 
esser sottratto. Esempio : 

a 4 — ( -j- b » ) — a 4 — b V 

Pei polinomi : basterà di scrivere il 
polinomio, dopo aver cangiato il segno 
di tutti i suoi termini, dietro il poli- 
nomio da cui esser deve sottratto. E- 
sempio : 

- ( b » — |— c 4 — d-f-q) 

— b 3 — c 4 — d — q 

sterà il dire, onde farla apprezzare, che 
definitivamente ogni questione, numerica 
si risolve in addizione ed in sottrazione. 

(F. Brusì.) 

a 7 
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SOVERATO. Sale formato dall'acido 
soverico cogli alcali, colle terre e cogli 
ossidi metallici. Nei due primi casi, i sove- 
nti sono o alcalini, come il soverato di 
ammoniaca , di potassa , di soda , o terrei, 
come il soverato di allumina , di barite, 
di calce, di magnesia. Quando 1' acido 
toverico si combina coi metalli, i soverali 
che produce chiamatasi metallici. 

(G. P.) 

SOVERICO (aggeli, mascolino). No- 
me di un acido che Bouillon Lagrange 
ottenne il primo dal sovero, e che ai com- 
bina colle basi salificabili. 

SOVERO. Al pochissimo che fu detto 
nel Dizionario primitivo intorno alla cor-v 
feccia dell’ olbero che produce questa 
sostanza, crediamo di dover aggiungere 
ciò che segue : 

Il qaercus suber riscontrasi anche in 
molti dipartimenti della Francia, dóve se 
ne ricavano multi turaccioli, e màssime 
dal snvero di Barbaste. — La Corsica 
possedè anche essa molte qucrcie-sove- 
ri , ma queste sono male coltivate , lo 
che fa si che il prodotto riesca duro e 
friabile; imperciocché il sovero ha bisogno 
di alcune cure per migliorarsi. Quello che 
si raccoglie regolarmente ad ugni sei od 
otto anni acquista le qualità volute. — 
La Spagna ed il Portogallo sono i paesi 
più favoriti sotto a questo rapporto ; il 
sovero della provincia di Leida è il più 
stimato, ragione per cui il governo di 
Madrid ne interdice la esportazione in fo- 
gli, atteso che possono essere quelli intie- 
ramente confezionati dai fabbricatori del 
paese. Siviglia spedisce molto sovero in 
Inghilterra, che ne trae anche dal Setu- 
bal, da Porto e da tutto il Portogallo, 
li" Estremadura possedè molte foreste di 
sovero, ma non se ne "è cavato ancora 
grande Costrutto. La Toscana, la Sarde- 
gna, la Calabria, la Sicilia ne sommiui- 
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strino anch' esse alla Francia ; ma dove 
fosse per mancare al commercio quello 
della Spagna e del Portogallo, si patireb- 
be penuria di turaccioli. • 

Vi hanno due specie di quercia-sovero : 
la bianca e la nera ; la bianca i di Fran- 
cia, la nera di Spagna. — La raccolta-dei 
sovero non è una operazione difficile, e 
ciò non pertanto, quando essa è fatta 
brutalmente, può cagionare la perdilg del- 
l' albero, che in caso contrario può es- 
sere spogliato dieci a dodici volte durante 
la sua vita. 

Si praticano comunemente due incisió- 
ni aneliari, sopra e sotto la parte della 
scorza che si vuol spogliare ; poscia si 
operano alcune incisioni perpendicolari e 
paralelle ; e mercè dell' applicazione del 
fuoco o della fiamma la scorza distaccasi 
facilmente ; ma bisogna' aver cura di ri- 
spettare gli strati necessarii all' esistenza 
dell' albero. 

Gli strati del sovero i più leggeri, di una 
grana fina, senza nodi, né crepacci, di un 
color grigio giallastro, sono i migliori ; ma 
è assai raro trovarne di superficie un pò 
estesa senza dilètti.- Il sovero di Portogallo 
viene raspato con diligenza, e purgato dal 
carbone : e ciò lo rende, come suul dirsi, 
più mercantile. 

Non faremo adesso l'enumerazione de; 
gl' infiniti usi del sovero , ina si ver- 
serebbe senza dubbio rn grande imba- 
razzo qualora lo si dovesse sostituire con 
altra sostanza ; poiché nulla si è anco- 
ra trovato che salga, p. es. , a meglio 
conservare i liquidi chiusi ermeticamente 
e con maggiore economia.' Se ne possono 
aoche ottenere delle grandi superficie, in- 
coltaodg parecchi pezzi di sovero insieme 
con una colla indelebile la cui base è la 
gomma lacca ; e se ne fanno delle scar- 
pe per guarentirsi -dall' umidità,- e delle 
guarniture per le reti da pesca. 

Si ammorbidiscono i turaccioli troppo 
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duri .mercè una mona e una leva, in mo- 
do da introdurli facilmente nel collo dei 
piccoli Calchi. 1 turaccioli pel vino di 
Sciampagna danno un' idea della riduzio- 
ne del volume cui ai può far giungere il 
sughero; e ciò che vi ha di più singo- 
lare si è che ti può far loro riprendere la 
forma primitiva, trattandoli poscia con il 
vapore. 

E noto come il lavoro a mano ooo 
produca mai turaccioli perfettamente si- 
mili; eppure occorre al consumatore ch'es- 
si siano tali, e bene assortili, mentre ha 
sovente alcune partite di bottiglie nuove 
col collo dello stesso diametro. Ed è ap- 
punto perciò che col semplice lavoro di 
assortimento alcune case di commercio 
hanno fatto delle ragguardevoli fortune a 
Parigi. 

I turaccioli fabbricati con mezzo mec- 
canico riescono invece bene assortiti, e di 
tutti i diametri e di tutti i gradi di coni- 
cità voluti. Taluni seguono ancora il co- 
stume antico fabbricando turaccioli conici; 
però i turaccioli cilindrici, di cui si compri- 
me ua capo per facilitar loro l’ingresso 
uelle bottiglie, le otturano assai meglio, 
prova ne sia i turaccioli delle bottiglie di 
Sciampagna, cbe sono tutti cilindrici. Il 
collo delle bottiglie essendo leggermente 
ristretto sotto I* orlo, il sughero si espan- 
de qnando vi passa diGlato, ed agirebbe 
come un pistone del torchio idraulico do- 
ve 1' estremità del turacciolo fosse un po- 
co assottigliata. 

II collo delle bottiglie inglesi è con- 
formato ancora più razìonalmeote di quel- 
lo delle francesi, mentre la loro bocca è 
spanta, a guisa d’ imbuto ; poi succede 
il restringimento, seguilo da una nuova 
espansione : l’ interna del collo rappre- 
senta, in una parola, due coni tronchi op- 
posti per le loro sommità. 

L' introduzione del turacciolo cilindri- 
co ha luogo in queste bottiglie senz' altra 
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precauzione che di un gran colpo di ma- 
glio ; la bottiglia, riposando perpendico- 
larmente sopra un pezzo di legno collo- 
cato nel centro di un bacino, resiste per-, 
fellamente a questo colpo diretto. 

Approfitteremo di quest' occasione per 
dare un consiglio ai fabbricatori dei vini 
spumeggianti, onde sempliGcare il loro la- 
voro di depurazione. In luogo di trattare il 
vino bottiglia per bottiglia, giova meglio 
trattarlo per migliaia di bottiglie alla volta. 
Basta per questo effetto avere dei gran- 
di cilindri di latta stagnati al di dentro, 
e sospesi sopra un asse trasversale che 
permetta inclinarli sotto lutti gli aogoli, 
fino alla verticale. Questi cilindri, come 
le caldaje a vapore, devono munirsi di 
valvole di sicurezza per lasciar iscappare 
il gas, la cui formazione oltrepassasse la 
la pressione voluta, durante la fermenta- 
zione. La loro estremità termina in un cono 
munito d’ un furie robinetto, e restando, 
come le bottiglie, inclinali graduatamente, 
lasciano scappare la feccia fino all’ ultimo 
atomo. Quando il vino comincia ad uscire 
chiaro, si proceda alla sua collocazione nel- 
le bottiglie sotto una pressione meccanica, 
come si pratica per 1’ acqua gazosa. 

Il prezzo d’ acquisto di tali serbatoi 
viene compensato dal risparmio della cas- 
sa, dall' economia della mano d’ opera, 
e dalla nessuna perdita dei turaccioli nel- 
la operazione della doppia purga. Ed iu- 
vero, per la sola Sciampagna non è una 
piccola spesa quella dei turaccioli, mentre 
essa consuma per questo solo titolo an- 
nualmente circa quattro milioni di fran- 
chi, essendo quelli di sovera il più fino, 
e costando al giorno d’ oggi da dieci ad 
undici centesimi al pezzo. 

I meccanici più distinti di Francia, d'In- 
ghilterra e d'Allemngna non hanno rispar- 
miato cure nè fatiche per sostituire' un 
mezzo meccanico ai molli operai che si 
adoperano in questo lavoro ; ma eglino 
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hanno incontrato ostacoli insuperabili nel- 
I’ uso delle lame taglienti, tanto in cau- 
sa dei corpi estranei, della sabbia e delle 
reame indurite che ai trovano nei pori 
del miglior sovero, quanto a motivo del- 
la varietà considerevole delle grandez- 
ze, e delle specie dei turaccioli, quali do- 
manderebbero una infinità di inacetirne 
complicale. Le lume taglienti , sebbene 
continuamente affilate, non possono pre- 
stare un servizio troppo lungo senza ot- 
tundersi. Fu dunque di necessità attenersi 
al coltello primitivo, la cui unlura fre- 
quente depone sempre un poco di grasso 
nei pori di qualche turacciolo : lo che 
comunica al vioo un certo sapore ranci- 
da, di cui non si sn laute volte indovinare 
la causa. 

Egli ì dopo esser passalo per tutte le 
fasi di questa fabbricazione difficile, e do- 
po avere speso molto danaro che il signor 
Moreau si avvisò' di rovesciare la questio- 
ne da capo a fondo. — Abbandonando 
le vie battute, dov’egli nulla aveva trovato 
di ebe imparare, pervenne non è guari a 
costruire una macchina senza lame taglien- 
ti, nella quale basta introdurre il sovero, 
il quale ne esce bello e formato in tu- 
raccioli di tutte le grandezze, perfetta- 
mente cilindrici o conici, politi e lisci, 
senza che il grasso, o la mano dell' ope- 
raio gli abbia tocchi, o lordali. 

Il principio scoperto dal sig. Moreau, 
▼ale a dire il logoramento per via di itro- 
picciatura, sembraci cosi fecondo, che ci è 
permesso d’ aspettare di giorno in giorno 
TÌsultamenti più coosiderevoli. Per es., ri- 
sulta dolio sfregamento una farina di sovero 
che serve a polire i metalli, e che, bruciala 
io vasi chiusi, dà ii più bel nero per stam- 
pa di rami che si conosca; questa polvere 
troverà ben prèsto infinite applicazioni 
nelle arti industriali. Si fanno coi copponi 
di sovero delle rimure, dei giustacuori, 
de'materassi di salvamento. Alcuni di que- 
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sti arnesi vennero imbarcati nel naviglio 
il Costante partito da Anversa per il Bra- 
sile. Il naviglio peri nel 1846, a n miglia 
da San Tommaso, e tutto l' equipaggio 
salvossi. 

Sarebbe difficile dare un’idea ben giu- 
sta del consumo dei turaccioli, ma è certo 
eh' esso è immenso. 

La Sciampagna sola ne consuma 4 ° 
milioni, al prezzo di 80 a too franchi il 
mille. L’ Inghilterra ne impiega tanto per 
proprio conto, come per inviarne alle co- 
lonie ed in America, più di ao milio- 
ni al giorno. Per la qual cosa i dock* 
di Londra sono sempre provveduti di 
montagne di scorze di sovero, che si 
consumano e si rifanno senza posa, pegli 
arrivi di Spagna, di Portogallo e d' 1 - 
(alia. I turaccioli si vendono da 4 franchi 
a 100 frauchi il mille; l'importanza di 
questo commercio per la gran Bretagna è 
di circa 30 milioni all'anno. Esso ì di 
circa 5 o milioni per 1 ' Europa. Non bi- 
sogna dunque stupire delle fortune co- 
lossali fatte in questo commercio da tutte 
le case che vi si sono dedicate. 

La scorza del sovero che si adopera 
per la fabbricazione dei turaccioli, pre- 
sentasi ordinariamente sotto forma di lun- 
ghe piastre curve. Prima d’essere trasfor- 
mata in turaccioli essa subisce parecchie 
operazioni che passeremo a descrivere. 

1.“ Dividasi la scorza in zone di udb 
larghezza eguale alla lunghezza dei turac- 
cioli che si desiderano. 

a.° Tali zone si suddividono in psra- 
lellepipedi rettangoli, e queste due opera- 
zioni preparatorie si faunn a mano e col 
coltello. I paralellepipedi si presentano 
all' imboccatura d’ uno stromento facile a 
concepirsi, mentre esso non si compone 
che d'un tubo cavo animato da uua gran- 
de sollecitudine di rotazione, contro il 
quale basta appoggiare l'estremità dei pa- 
ralellepipedi di sovero che lo attraversano 
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cd «cono cilindrici, da quadrali che vi 
erano entrali, perchè ih tubo è armato 
nella sua apertura da un anello tagliente. 

Macchina per rendere i turaccioli 
conici. 

•I r'effliaj l’H . 1 1' i-l'.i r , »ft o ‘ vUiiv'. < >•* 

Quella macchina si compone di due 
parli principali. * ' 

i.” Di uu carro che sdrucciola oriz- 
sontalmente nelle scanalature d’un affusto 
munito di perni portanti ciascheduno un 
pezzo cilindrico di sovero della lunghez- 
za d’ un turacciolo. 

a.° Di molle fisse sopra nn medesimo 
osse girante aopra cuscinetti augnati, e 
che per la loro grande sollecitudine di 
rotazione logorano e poliscono con un 
viro sfregamento i pezzi cilindrici di to- 
rero che i perni loro presentano . obbli- 
quamente, compiendo uu movimento di 
rotazione lento e uniforme. 

Avvi una terza parte meno importante, 
ma che compie l' insieme di questa mac- 
china, e questa consiste io due telaj di 
legno striscianti per le scanalature prati- 
cate nei montanti dell’ all'usto, e sospesi 
sopra una puleggia fissa nel mezzo d’ u- 
na traversa, mercè una corda. 

Uno di quest! telai è munito al di sotto 
di ciotole di latta entro a coi si colloca 
il sovero preparato, e di due piedi mu- 
niti-di rotelle; l’altro porta dei pezzi di 
latta tagliati in forma di ferro da cavallo, 
i quali servono, abbassandosi, a far cede- 
re i turaccioli compiuti, quando si ritira 
il telaio che porta i fusti. I quali fusti 
indietreggiando abbandonano i turaccioli 
che urtano contro i ferri da cavallo, e si 
slaccanò dalle punte cui stavano infissi. 

Descrivane della macchina a 
strofinamento. 

Questa macchina è rappresentala in 
pianta nella fig. i Tav. CXXXIV delle 
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Arti meccaniche, ed in profilo nella figu- 
ra a. Il- carro si compone - di due telai 
di legao. Il primo , l’ inferiore A, che 
striscia obbliquamente nelle scanalature 
di ferro B fisse sul telajo di legno C, 
porta 'sulla traversa posteriore £ alcune 
piccole squadre di ferro.. F, munite cia- 
scheduna alla loro estremità di una pun- 
ta. Il secondo telajo, cioè il superiore G, 
che striscia orizzontalmente sul primo A, 
porta una vite senza fine H,. che governa 
i rocchetti I, i quali fanno girare è per- 
nii K, armati di due punte. Questa* vite 
è munita ad una delle sue estremità don 
rocchetto L, comandato da un altro M, 
il cui supporto è fisso sul montante N. 
Sull'asse del rocchetto M, è applicata 
una puleggia 0, che riceve il suo movi- 
mento da un’altra puleggia, collocata sul- 
P albero Q. 

I perni R sono sostenuti ad una delle 
loro estremità dalle punte dei piccoli fer- 
ri R assoggettati alla traversa S del telajo 
interno G , e verso 1’ alita da piccoli 
supporli di ferro {orati T, nei quali gira- 
no liberamente. Questi perni sono muniti, 
come abbiamo detlq, alla loro estremi- 
tà di due punte. 

Molle. 

—ì ? 1 

Le molle u, ciascheduna di ao centi- 
metri di diametro, sono di sovero o di 
qualunque altra materia flessibile, od in- 
tonacate da un lato di colle foste, mesco- 
lata di smeriglio. Sooo infine sull' albe- 
ro V, il quale, mediante viti q q, può farsi 
avanzare o retrocedere orizzontalmente a 
destra o a sinistra, secondo lo spessore 
che si vuol dare ei turaccioli. L' albero è 
inoltre munito ad una delle sue estremità 
da una puleggia fissa W, la quale imprime 
alle molle un movimento di circa due -mila 
giri per miauto. Accanto di questa pu- 
leggia fissa avvi una puleggia mobile Y. 
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X è uoa forco che serve a trasmettere la 
coreggia da una puleggia all' altra. 

Movimento della macchina. 

Avanzasi prima di tutto il carni A, e 
la sua mossa è determinata dalle teste d! 
vite a a fisse nell' affusto. Nello stesso 
tempo -il telqjo 0, che è munito di rotel- 
le, s' innalza sulla scarpa b b che porta il 
telajo G, e presenta le ciotole p onde ri- 
cevere il tovero preparalo cilindricamen- 
te. Ciò fatto, ti ritira il carro, mentre il 
telaio 0 discendendo dalle scarpe ai ab- 
bassa , e le ciotola ti collocano fra le 
punte dei perni e quelle fisse sulla tra- 
versa E. Si chiude quindi, col mezzo di 
una leva curva M, il telajo interno G, ed 
allora il tovero che si trottava nelle cio- 
tole viene spinto dai perni K e stretto fra 
le loro punte e quelle fisse sulla traversa 
del telajo A. 

. Finalmente, avanzando di nuovo il car- 
ro fioo al fondo, il tovero ti presenta 
obbliquamente contro la parte delle molle 
guernite di smeriglio ; nello stesso tempo 
il rocchetto L ingrana il rocchetto H, 
messo in movimento delle paleggia 0, e 
comunica un movimento di rotazione alla 
vite seoza fine,. e per conseguenza ai per- 
ni che portano il tovero, il quale, presen- 
tandosi contro le molle, riceve da qoest'ulti- 
me, in forza della fritione, una forma conica 
proporzionata alla obbliquilà del telaio. 

Il rapporto fra la sollecitudine delle 
molle e quelle dei telai è come i a 
sooo. — Per conoscere con sicurezza 
che i turaccioli abbiano percorso una evo- 
luzione compiuta sul davanti del telajo, 
evvi un misuratore, il quale consiste io 
no rocchetto p comandato dalla vite sen- 
za fine, e con due denti di più di quelli 
collocali sui telai, il cui asse è munito al 
suo termine da un ago che percorre uni 
quadrante. 
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Chiudendo, ricorderemo che i|n privi- 
legio preso nel i8$6 in Francia a nome 
del sig. Fréoais, col consenso del signor 
Moreau, guarentisce per s 5 anni la pro- 
prietà dell' applicazione del principio del- 
lo sfregamento alla fabbrica dei turaccioli, 

(Joaiao.) 

SPÀCCI AF06S0. Nome particolare 
di un pezzo di artiglieria di gran bocca, 
che si collocava ne’ fianchi dei bastioni di 
una fortezza per tirare nel fosso, quando 
il nemico. lo attraversava per arrivare al 
piede della muraglia. Era io uso, con di- 
versi nomi, nel secolo XVII, ed in alcuni 
luoghi d' Italia ch'amasi ancora per simi- 
litudine spacciefotso un grosso schioppo 
di gran bocca e di canna corta, che si ca- 
rica talvolta di dadi o di ferraglia. 

(D'Autori.) 

SPACCIO. Lo spacciare, l’esitare, e 
dicesi propriamente di mèrci, derrate, o 
simili. Dicesi anche moDeta di spaccio, la 
moneta io corso. 

(Szoreri.) 

SPADA. (Tedi questa voce nel Dizio- 
nario, non menu che l'articolo Armi bus- 
che. ) 

Spade (petce). Specie di pesce dell’or- 
dine degli acantopterigi addominali, co- 
mune Dei nostri mari, che è di un color 
neru, lungo ventitré ed anche venticin- 
que piedi ; ha la lesta tronca e la bocca 
guernita di pìccoli denti puntuti, e porta la 
sciabola o spada sul basso del dorso da 
cui trae il nome ( laliq. delphinut gla- 
diator , Limi. ). 

(Zootoe.) 

SPADICEf da .tpadii, palma ), nome 
di un modo d* infiorescenza, nella quale 
un gran numero di Suri unisessuali od er- 
mafroditi tono sostenuti da on asse comu- 
ne più o meno rigonfio ; questa specie di 




dee, ccc., ed ordinariamente trovasi in- 
volta in una brattea che porla il nome di 
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spato. Sphdicee chiamami quindi quelle 
piante che portano i fiori provveduti di 
apatica, e quelle la cui fruttificazione ras- 
somiglia a quella delle piante provveda» 
te dì tpadice. ' 

(BenTOLutn.) 

SFALDO. Sporto di muro nelle anti- 
che fortificazioni dei castelli. Così cbia- 
mavasi anche una specie di ballatoio che 
si faceva anticamente- in cima alle mura e 
alle turrì, il quale sporgendo in fuori do- 
minava è difendeva il piede di esse. 

(Tasti.) 

SPALLA. Chiamaoo posi i militari 
una massa incamiciata di murb o di piote, 
aggiunta alla parte del fianco d*r bestione 
verso la campagna, per ricoprire il rima- 
nente del medesimo. La voce deriva dal- 
1' ufficio che fa l'opera di spalleggiare, os- 
ata difendere i fianchi ritirati: se la fot-ma 
di quest' opera è rettilinea, essa ritiene il 
nome di spalla ; se è curva, prende quelb 
tF orecchione , detto altrimenti orecchione 
quadralo ed orecchione tondo. Si ado- 
pera altresi in luogo di spalleggiamento, 
che è più moderno. • 

(MostecJ 

SPALLEGGI AMENTO. Ogni lavoro 
di terra, di gabbioni, di fascine, ed anche 
di sacelli di terra alzato per coprirai dalle 
offese del nemicS. 

• (D'AisTosr.) 

SPALLETTA. Specie di. sponda o 
parapetto, ma basso mollo, che si fa ‘ dai 
lati di qualche piccolo ponte u strade che 
abbia da alcuna parte prohindi fossi o di- 
rupi , e ciò per maggior sicurezza del 
camminare. Pannosi ancora intorno a tre 
lati sopra i tetti delie colombaie, accioc- 
ché difesi dà venti possano i colombi star- 
sene sopra i tetti atl' aria e al sole, e 

usanti ancora io altri edifizii. ( Per 

altri lignificati, vedi il Ditionario pri- 
mitivo. ) 

** BsLomocct.) * 
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SPALLINO.’ Ornamento della Spalla 
fatto a scaglie o tessuto in oro, guemito 
in fondo di frangia, il quale ai appicca 
sotto il bavero del vestito, e viene colle 
fraogie a coprire interamente l'attaccatura 
delle spalle. Quest' ornamento .è diatioti- 
vo degli ufficiali, ed in alcuni luoghi delle 
milizie scelte. I granatieri hanno spalimi 
di lana tinta in rosso, i cacciatori 'di color 
verde, gli zappatori di giallo. 

<G».) 

-SPALMARE. Ugnere le navi, stende- 
te un pattume di sego, zolfo e pece so- 
pra la carena d’ un bastimento. Parlando 
di vascello dicesi più propriamente ca- 
renare. . • - 

(TfW) 

. .SPALTO DI SICILIA, detto anche 
olio di Sicilia, e bitume giudaico : specie 
di bitume o grassezza che nuota sopra 
l’acqua del mar Morto, dello lago Sodo- 
me o • Asfallide, e se ne trova pure nel 
territorio di Agrigento in Sicilia. Di que- 
sto bitume od ulig fasti noa surta di color 
nero bellissimo per dipingere a olio, che 
dioesi -nero di spalto. 

• . (Rii, Pia.) 

SPARADRAPPO. Nome col quale ti 
contraddistinguono altune zone di tela o 
di taffettà coperte di On* piccolo strato di 
cerotto, col mezzo di ono strumento detto 
sparadrappio. li più acconcio è quello ado- 
perato ai giorni nostri* nelle farmacie, il 
quale consiste in nna tavoletta liscia, ver- 
so una estremità della quale ti trovano 
due caviglie sopra cui s' appoggia, a mez- 
zo di tjue fori opposti, una sbarra di ferro 
trasversale mobile, e che si ferma, me- 
diante una vite di pressione, ella distanza 
voluta. Fra la tavola e la sbarra db ferro 
è posta la zona del tessuto che si vuole 
intonacare. Un assistente prende fra le 
dita nna delle estremità della detta zona 
per tirarla dolcemente è uniformemente a 
té, mentre un'altra persona versa al. di 
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poppi e Poi dinanzi delti «barra 1 ' empia- 
«tro liquido, il quale per eiflatto modo 
viene a distendersi successivamente sopra 
Slitti i punti della superficie. 

, La distocia dunque tra la tavoletta e 
la patte interiore della sbarra trasversale 

•I* V- » • # ‘ » 

Empiastro diapalqpico . . . 

QJio di oliva. . . ; . • . 

Cera bianca . 

Terebentina . . • . . . t 



Spshscips 

delermia lo spessore dello strato del ce- 
rotto. 

la quanta alla natura degli .sparadrap- 
pi, essa può variare all’ infinito. Quello più 
comunemente adoperato è lo sparadrappo 
di diapahna composto di : 

. . . , ... grammi 584 1 

• . . u 5a 

. ... . .... . « .. 3 a 
. . . . ... .,!»<. 64> 



• • *«*»... X. I 

L’ empiastro di diachylon gommato {.mucilaggine ) : 



. : • . • • • 1 1 •/. : 

. Empiastro dipebylon . ..... . ; . grammi 193 

Terebentina pura . . . . . . . .. .. » 3.3... 

:• • • 1 . 1 t . • ■ > 



Si preparano d' una maniera analoga gli empiastri mercuriali resinosi, eoe. ecc. 



Lo sparadrappo di N uremberg o di minio., è un eccellente essiccativo cacar- 



tosto di : . . 




. - . 


* s 

1. > t 1 • 




•* . . *' l 

• Cera gialla . . . » ■ . 




« m 


. . ., ; grammi 193 


Sego di bove . . ., , 


• 


. . 


. . • - • 4 . f» 


64 


Terebentina. . . . . 


• 


• e. 


w , 


48 . 


Olio di oliva . > . . 


• e 


• , 


. • t» 


4* 


, Minio in polvere . . .. 


• • 


. . • 


; * « . . . m 


193. 



si deve mettere nel novero degli spa- 
radrappi anche la tela preparata colla ce- 
ra, che si ottiene immergendo una sona 
di tela fina iu un miscuglio di cer*a bianca 
fusa, d' olio d’ olive e di terebentina, po- 
scia ritirandola per farla passare fra due 
cilindri, onde liberarla dall' empiastro ec- 
cedente. . • • 

Il taffettà vescicante, la carta da cau- 
terii ed il taffettà tf Inghilterra sono al- 
trettante specie di sparadrappi preparati, 
il primo, come lo sparadrappo .ordinaria, 
con ana benda di tela fina che si ricopre 
da’ un lato con uno strato di miscuglio 
vescicatorio, composto anch'esso di estratto 
eterizzalo di cantaridi e di cera ; il secon-, 
do, distendendosi sopra liste di carta un 



miscuglio di cera bianca, di bianco di ba- 
lena, di resina d’America e di terebentina. 
Per fabbricare il terzo sttndeii un pezzo 
di taffettà di seta sopra un telaio, poscia 
Ip si Copre successivamente in una del- 
le tue faccie di multi strati d’ ittiocolla, 
spalmando l’ ultimo con uua tintura di 
balsamo del Perù. . • 

’. * (As. db Fiumi.) 

SPARAGHELLA. Specie di sparagio 
sermentoso, di fiondi perpetue, detto an- 
che palano di lepre ( latin., asparago! 
acutifolius. ) ... , 

1 (Bot.) 

SPAIUGINÀ. Sostanza speciale dura 
e frangibile, di sapore fresco e legger- 
mente nauseoso, poco solubile nell' acqua 
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fredda; coli dette perchè scoperta de Vati- 
queliu e Robiquet nel sago dello spa- 
ragio, (G. P.) 

SPARALEMBO. Grembiale usato da- 
gli artefici per non lordarsi le mani. 

(A.) 

SPARARE. Propriamente adoperasi 
nel senso di fender la pancia, per cavarne 
gl’ interiori. 

Nel senso militare in vece, vale scarica- 
re le armi da fuoco, e dicesi sparare a 
mitraglia, quando le artiglierie si sparano 
a cartocci, cioè a carica di polvere e di 
mitraglia ; sparare a palla, quando le arti- 
glierie si tirano con carica di polvere e 
palla ; sparare a vuoto, quando si scari- 
cano ie armi cariche di sola polvere ri- 
volgendone la bocca in alto, acciò il colpo 
sia senta danno. 

(D'Abtosj.) 

SPARATO. Apertura per lo piò della 
parte davanti delle vesti e delle camicie. 

(A.) 

SPARECCHIARE. Levar via le vi- 
vande e le altre cose poste sopra la men- 
sa, contrario di apparecchiare. 

(A.) 

SPARGIRIA. Cosi fu chiamata quella 
parte della chimica che aveva per iscopo 
1’ analisi dei metalli, la preparazione c de- 
compositione dei colorì più pretiosi, la 
preparatone dell’oro, ecc. 

(Aq.) 

SPARIGLIARE. Dicono i veterinari! 
Io scompagnare no cavallo da tiro di cui 
si abbia il simile nella statura e nel man- 
tello, contrario di apparigliare. 

(A.) 

SPARNOCCHIA. Specie di crustaceo 
decapodo, della famiglia dei bracchiuri di 
mare, che è una specie di ' piccolo gran- 
chio ed è saporito a mangiarsi ; detto ani 
che gainbercllo e più propriamente gam- 
bero camcrugia. 

(A.) 

Sappi Di ». Ttcn. T. XXXri. 



SPAROIDEI. Questo gruppo , for- 
mante la quarta famiglia degli accanto- 
pterigi, si compone di pesci comuni sopra 
tutto nei mari meridionali del globo. La 
loro grandezza varia dai quattro agli otto 
decimetri, sono di forma multo corta, e ras- 
somigliante a quella del pesce persico. Le 
loro pinne sono sprovvedute di scaglie, 
non hanno il muso convesso, nè le ossa 
della testa cavernose, nè contauo mai più 
di sei raggi alle branchie. 

A questa famiglia appartengono alcuni 
pesci, la cui carne, benché commestibile, 
non è dovunque gradita. La più parte 
sono adorni dei più vivaci colori. Il loro 
nutrimento consiste sopra tutto di datte- 
ri di mare e di piccoli crostacei, di cui 
sono avidissimi. 

Gli sparoidei rimontano i fiumi all' e- 
poca della bella stagione , e quando i| 
verno si approssima guadagnano l’ alto 
mare, e s’ immergono ad una tale profon- 
dità dove l’ azione del freddo non può 
farsi sentire. Si dividono dai naturalisti in 
parecchie tribù, secondo la forma dei lo- 
ro denti. 

•SPARVIERATA. Specie di fasciatura 
complicata e poco solida, che usavasi per 
conteuere le piaghe e le fratture did na- 
so ; cosi chiamata perchè le circonvolu- 
zioni della benda raisomiglivano i legami 
del berretto con cui si copriva la testa 
degli sparvieri. 

•• ’ ( 0 .) 

SPARVIERE. Uccello'di rapina del 
genere falco,’ che ha il becco Incurvato ed 
uncinato, che propriamente dicesi rostro, 
e per un angolo acuto che, da ambe le 
parti della mascella superiore risulta. Si 
pasce di aoimali già morti, divorando an- 
che le ossa che non digerisce, ma rigetta 
in palle rotonde. La femmina suol esser 
più bella dei maschio, H quale si chiama 
più propriamente moscardo. 

(ZooY.Os.) 

28 
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SPATA. Quest' organo, che appartie- i 
oe esclusi veniente alle piante monicotile- i 
doni, è un inrolncro fogliaceo o mem- 
branoso, qualche volta coriaceo o legnoso, 
ed è composto di un piccolo numero di 
brattee larghe ed abbrecciautisi, che avvi- 
luppano i giovani fiori. 

, filisi, notar.) 

SPATO. Nome generico di tulli i mi- 
nerali a lamine, o fogliacei, e facilmente 
divisibili nelle loro lamine, i quali si tro- 
vano comunemente nei filoni delle miniere. 
Chiamasi spato adamantino uoa pietra 
vuovamente scoperta da Bergmano , la 
qnale è nera, oltremodo dura, e la cui 
polvere è atta a rodere lo stesso dia- 
mante. 

Chiamasi spalo calcareo, il carbonato 
di calce nativo ; spato Jlaorico, o floore, 
il fluato di calce nativo ; spato pesante il 
solfato di barite nativo, o pietra di Bo- 
logna. 

Lo spato compatto è quello che non 
ha la tessitura dello spato Auore, ma si 
incontra compatto, ed è leggermente splen- 
dente, con una frattura scintillante. 

Spato per iato è un fossile che s’ in- 
contra in Germania, io Isvezia, in Fran* 
eie, ecc., talvolta è compatto, frequente- 
mente cristallizzato, poco splendente, di 
frattura lamellosa curve, trasparente egli 
apigoli , frangibile, ecc. Spato schistoso 
dicesi a quello che è di colore bigio ros- 
aiecio, verdiccio e bianco gialliccio, in- 
ternamente splendente del lucido della 
madreperla,, di frattura curva, lamellosa, 
ondala, e che truvaii solo compatto e 
disseminato. 

(G. P.) 

SPATOLA. Strumento di acciaio, sot- 
tile, liscio, air un de’ capi alquanto più 
largo, che serve a raschiar piaghe, ad ab- 
bassare la lingua « ad altri usi chirurgici. 

(O.N.) 

SPATOLE. Questi augelli trnmpolie- 
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ri, la coi struttura ed i cui costumi hanno 
fatto collocare accanto ai tantali ed alle 
cicogna, o secondo altri autori, accanto 
agli aghi roai, costituiscono uu genere dei 
meglio caratterizzati, per la forma del loro 
becco, che rassomiglia affitto allo stro- 
mento di cui, portano il nome, e non ai 
ha bisogno di altro coutrassegoo per ri- 
conoscerli. 

Le spatole vivono in società presso 
T imboccatura dei fiumi. Delle paludi bo- 
schive, e assai di rado sulle rive del mare. 
Il loro nutrimento consiste d' insetti ac- 
quatici, di conchiglie fluviatili, di pic- 
coli [iesci , ma sopra tutto di uova di 
pesci, di cui sooo mollo ghiotti. . Nidifi- 
cano sogli alberi, nei cespugli, o sempli- 
cemente fra i giunchi, non lungi dalle 
coste, o presso i gran loghi. Il loro nido 
costruito molto acconciameote, con intrec- 
ciameoti di verghetle e di giunchi , è 
guarnito internamente d' erba molle e di 
calugiae. Le loro uova, in numero di Ire 
o quattro, 3900 bianche, ma il più spesso 
maculate di rubigine. . 

I piccoli, coperti di calugiae abbon- 
dante poco dopo il loro schiudersi dalle 
uova, non prendono la loro divisa che 
alla terza muta, e si sviluppano assai len- 
tamente; egli è poi verso ii secondo anno 
che si adoroano dei loro ciuffetti. — Dt- 
stinguesi il loro sesso dulie dimensioni, 
meno pronunciate nella femmina, e dal 
ciuffo meno sviluppato. 

Le spatole tono augelli emigratori, else 
si uniscono in truppe per elteodere il 
passaggio deile cicogne, e (tarlano con 
esse. 

Questi augelli si assoggettano senta pe- 
ne al giogo della domesticità ; solamente 
che all’ epoca delle emigrazioni, provano 
- un disagio che si prolunga qualche volta 
fino alla primavera. 

Hannovi tre specie di spatole; la bian- 
ca (platalea leucorodia), grande augello 
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di due piedi e meno, d’ un bianco puro 
nell’ eli adulta, con aia largo piastrone di 
nn giallo rossastro sul petto, gli occhi e 
la gola nudi e gialli, ma leggermente tin- 
ta di. Tosso ; il becco nero, colla punta 
a giallo d’ ocra, i piedi neri e l’ iride ros- 
ta ; alla nuca ha un cinflb folto e lungo 
a piume sciolte e ondeggianti. — Questa 
specie, sparsa per tutto il globo, i assai 
comune in Olanda. . 

La spatola rosea è propria solamente 
dell' America ; e la spatola ciofiàta o di 
Luood di Sonnerat , trovasi nella isole 
dell’ arcipelago indiano. 

i ■ (Gersbo.) 

SPAVENTO. Malore che viene a ca- 
valli, il quale consiste in un movimento 
sregolato e convulsivo de' muscoli este- 
riori dello stinco, o flessori del piede, sic- 
ché il cavallo mentre cammina, neU'alzare 
che fa i piedi di dietro, li tira in su vio- 
lentemente e disordinatamente, come fosse 
spaventato. — Dicesi auche spavento di 
bue ad una grossezza che viene indentro 
e nella parte inferiore del garretto dello 
stesso cavallo, a che lo fa zoppicare. . 

(A.) 

SPAZIO. Capacità di contenere i cor- 
pi. Nella musica significa quella interlinea 
o vuoto che trovasi fra I’ una e l' altra 
linea del rigo musicale. Quando una nota 
é al disopra o al di sotto del rigo viene 
essa considerata come se fpsse in uno spa- 
zio ; così pare se é al di sopra o al di 
mito d' una linea accessoria. (L.) 

SPAZZACAMINO. Quegli che net- 
ta dalla filigioe il camino. 

(SslV.) 

SPAZZACOVERTA. Sorta di vela. 

(St.) 

SPAZZAFORNO. Spezie di pianta 
del genere passerina, la quale pe' suoi 
rami pieghevoli ed avvicinati si adopera 
m diverse contrade per oso di spazzare 
il forno. I (Tzsm.) 
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SPAZZAVIE. Dal 1 8(o yt poi s'im- 
prese a spazzare le strade di Londra me- 
diante apposita macchina, delta spana- 
rle, col mezzo della quale la pulitura del- 
le strade viene conseguita in pochissimo 
tempo e con nessun imbarazzo per le co- 
municazioni. , 

Questa macchina fu inventata da Whit- 
wort, e nella Tavola CXXX 1 II delle Àrti 
meccaniche, la fig. 3 ue rappresenta il 
profilo, la fig. 3 la facciala, e la fig. 4 
la piaota. 

Le figure V, 6, y, H è 9, sono detta- 
gli della macchina stessa. , 

A, à il contorno esterno del carro, B 
i telai laterali dell' apparato in ferro bat- 
tuto collegati mediante traverse C. La 
congiunzione del macchinismo col carro 
viene effettuata coi supporti D, moniti 
delie bussole E, assicurate sui telai late- 
rali B. Qneste battole servono da guan- 
cialetti all' asse F che porta le pulegge G 
e la ruota dentata H. Quest’ ultima pnò 
a volontà esser posta in attività o lasciata 
libera, per opera dell’ imbracatolo I, ed 
ingrana con una ruota dentata maggio- 
re K stabilmente assicurata sopra una ruo- 
ta del carro. 

Ponendo io opera l’ imbracatura Ad 
avviando il carro lungo la strada da spaz - 
zarsi, il movimento delie sue ruote' si co- 
munica alla pulegge G in forza dell' in- 
granaggio KB e dell’albero F. Un'altra 
coppi» di pulegge L trovasi stili’ asse M 
girevole In bussole d’ acciaio, aggiustabili 
sui telai B. Le catene O colle spazzole P 
tese sopra il sistema di pulegge, girano 
contemporaneamente all’ avanzamento del 
carro, e le spazzole vennte rosi .in con- 
tatto col selciato sospingono le immondizie 
della strada sopra la piastra Q, e le ri- 
versano oltre l’orlo superiore di- questa 
nel cassone y. Per impedire la ricaduta 
delle spazzature sulla strada serve la ri- 
balta a ceruieta K. 
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La piastra Q £ assicurata sui telai B 
colie viti S,*ed £ quindi indipendente dal 
carro. Essa £ di lamierino di ferro, ma la 
sua estremità inferiore £ rafforzata con 
una riga d’ acciaio, onde non si consumi 
troppo, radendo il selciato. A misura che 
si logorano le spazzole bisogna accomoda- 
re Q mediante le viti S, essendo necessario 
di mantenere il contatto fra queste due 
parti essenziali della macchina. 

L' esperienza dimostrò che la piassava 
( ved. questa voce ), £ il materiale più 
opportuno pel confezionamento delle spaz- 
zole, ed i singoli fuscelli vengono fermati 
nei fusti, disponendone un’ estremità in- 
tonacata di pece in fori coaici praticati 
nel legno a piccole distanze, e fissandole 
con biette; come lo si vede nella figu- 
ra 5. Le catene ( figura 6 ) sulle quali 
sono assicurate le spazzole constano di 
anelli e staffe. Le ultime T hanno due 
braccie piane U fra le quali si collocano 
i fusti delle spazzette W, passando da 
parte a parte una vite con galletto. 

Allo scopo di facilitare 1’ uso della ca- 
tena, una delle staffe £ fatta a cerniera X ; 
di modo che levata la vite si può facil- 
mente infilzarla in uno degli anelli, e ri- 
durre eterna la catena, la quale viene tesa 
sulle pulegge sostituendo in X anelli più 
o meno allungati. 

Tutto I' apparato essendo girevole sul 
supporto D, le spazzole aderiscono al sel- 
ciato sotto una pressione considerevole, 
che può essere del resto attenuata merc£ 
apposito contrappeso, quale lo si vede 
in Y nella parte anteriore del carro, e 
eh’ £ sospeso nel truogolo Z per le cate- 
ne a avvolte alle pulegge b. L’ asse di 
queste corre in bussole d’ acciaio, e porta 
l’ ingranaggio d che ingrana colla ruota e 
fìssa sujl'albero J, paradello al 'primo : al- 
bero sul quale sono stabiliti i tamburelli 
scanalati g destinali a ricevere le catene h 
attaccatevi con l’ uno dei capi, mentre 
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con l’ altra .estremità sono congiunte ai 
segmenti i assicurati sui telai B, mediante 
viti. Nel contrappeso Y avvi una fila 
d’ incavi per collocarvi entro altri pesi, 
e regolare cosi perfettamente la pressione 
delle spazzole contro il suolo. 

Coll’ aiuto delle catene h, 1' apparato 
spazzatorio può essere sollevato sino ad 
assumere uaa posizione orizzontale , -al 
quale oggetto serve la leva l mettendo in 
azione l’ ingranaggio <f, e colla vite eter- 
na ìe; e lo spazzatore opera io allora l'in- 
nalzamento colla manivella m. Siccome 
in tal caso £ inutile che giri la catena a 
spazzole, si può interrompere l' ingrana- 
niento della ruota dentata K coll'altra H, 
coll' imboccatolo sopra accennato, ristabi- 
lendo poi la trasmissione quando nuova- 
mente si cala l’apparato. Sai telai laterali, 
in s, trovami disposti dei regoli t per 
ripulire le spazzale, i quali possono esse- 
re aggiustati in conformità al progressivo 
logoramento della piassava. Da ultimo l’in- 
sieme è coti disposto da poter facilmente 
separare il macchinismo dal carro. 

Dite parti distinte tv, tv e x, x costi- 
tuiscono il cassone del carro, e si toccano 
sulla linea y, y. La figura 7 rappresenta 
la parte superiore, la fig. 8 f inferiore e 
la fig. g dà I' alzato della facciata poste- 
riore di quest’ ultima. 

Tutte e due le parti hanno un solido 
fusto di ferro con traverse, rivestito di 
tavole o lamierini di ferro. L' asse del 
carro £ di ferro battuto e molto forte. La 
parte inferiore del carro x, destinato a 
ricevere le spazzature, viene sospeso sul- 
1’ asse Z a mezzo di catene, le quali ser- 
vano aache per deporre sul suolo il cas- 
sone x, e uè possono essere staccate facil- 
mente, venendo operata la coogintnione 
con unciai ed occhielli. Sollevando oriz- 
zontalmente 1 ' apparato si può in tal caso 
passar oltre col carro, ed il cassone x ri- 
masto isolato può essere vuotato, mentre 
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m n« sostituisce no altro di ruolo par non 
interromperne di soperchio il lepore. 

Si osserverà come lo spana vie sia di- 
sposto con poca simmetria, mentre tropasi 
I’ apparato ravvicinalo possibilaaeole ad 
uno dei lati, allo scopo di permetterà alle 
spazzole di agire a piccolissima distaoza 
dai mori delle case. 

Un tubo con turacciolo offre il mezzo 
di ruotare negli scoli la quanti!* eccessi- 
pa d'acqua raccolta nel cassone dalle spaz- 
zole in tempo pioroso ; e I’ apparato 
stesso può essere modiGcato ad uso di 
spazzaneve, attaccando alla catena esterna 
dei regoli di ferro, o raschia tori, in pece 
delle spazzole di piassapa. Ogni qualrolta 
però si abbiano spazzature asciutte , o 
nere, un manuale deve di tratto in tratto 
ripartire io tutta 1* estebsione del casso- 
ne x il materiale che s’ accumula sotto la 
ribalta R. 

(London Journ. of Arti.) 

SPAZZOLA. Dicesi spazzola di pa- 
dule, o canoa di padule, ad una specie di 
pianta del genere arundo, che ha il cul- 
mo nodoso, .alto piò di tre braccia, 'poto, 
poco più grosso d’ un dito ; le foglie che 
escono dai nodi larghe due dita, lunghe 
due palmi, guainanti, lisce, con denti a 
sega ; i peli dei càlici lunghi, setosi, È co- 
mune iotorno ai fiumi, e alle acque sta- 
gnanti, c fiorisce perso la fine dell’ estate. 
I'suoi fusti serpono per tesser Cannicci e 
stuoia da bachi da seta ; e la sua pan- 
nocchia, cotta non. affatto matura, serve 
per fare spazzole, d'onde le. è venuto 
il nome. 

I chirurghi chiamano anche col nome 
di spanola uno strumento composto' di 
più o meno fascetti di crini o di setole di 
maiale, legate, collocate insieme, ed im- 
piantate per una delle loro estremità in 
sa dischi di legno , d'avorio o di me- 
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SPAZZOLE METALLICHE. Som. 
composte d' nn disco d’ ebano applicato 
ad un altro d’oro, in sul quale sono assi- 
curati dei fili dello stesso metallo : serpo- 
no all' applicazione della elettricità in sul 
corpo pipo. (A. O.) 

SPECCHIO. . Sotto alle voci Spic- 
catalo e Spicchio fn già divisa dal nostro 
predecessore tutta la materia in due par- 
ti, e fu trattato nella prima dei metodi ' 
chimici adoperati a produrre le lastre 
greggie, e nella seconda del lavoro mec- 
canico per cui queste lastre divengono 
veramente specchi ; ond’ è che riman- 
dando, per questo rispetto, il lettore al 
Dizionario primitivo, ci limiteremo ad al- 
cuni semplici cenni. 

In Francia si fanno adesso tutti gli 
specchi a base di soda, mentre che in 
Germania ed altrove si ' fanno a base di 
potassa. La composizione più usitata è la 
seguente : 

Sabbia bianchissima . . . Soo 

Carbonato di soda secco . . zoo 

. Calce fusa . . • 4^ 

Frammenti di vetro calcinato. 3oo. 

Si adopera una quantità più grande di 
alcali di quello che nel vetro, perchè la ma- 
teria acquisti più di fluidità, e si raffini me- 
glio, permettendo alle sostanze non vetrifi- 
cate o gazose di meglio separarsi. Questo 
eccesso d'alcali deve essere volatilizzato 
dorante il lavoro, ma avviene troppo so- 
pente che ne risulta un vetro che attrae 
l’ umidità dell' aria, e che offuscasi nei 
luoghi umidi. — Questo vetro .non i op- 
portuno per i piatti delle macchine elet- 
triche. 

In Francia non si fanno .oggimai che 
specchi fusi o colati ; ma a Venezie si 
seguita a farli soffiati, ed in Germania non 
è che nel Bohmerivaldgebirge clje si co- 
lano. Abbenchè gli specchi soffiati rag- 
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giungano difficilmente grandi dimensioni, 
ue furono esposti a Venezia net i 8 4 5 di 
met. a,i 6 d’ alleila sopra met. i,to di 
larghezza. La colatura esige che la mate- 
ria in fusione sia trasportata dagli orciuoli 
in rasi più facili a maneggiarsi. Questi 
tmì, detti linone, sono collocati ruoti nel 
forno accanto agli orciuoli, nei quali si 
Tersa con delle grandi cucchiaie di rame 
la materia in fusiooe. Quando questa è 
travasata, bisogna riscaldarla di nuoTo per- 
chè le bolle prodotte dall’operaziooe pos- 
sano sprigionarsi. 

La colatura si fa sopra una tavola di 
bromo o di ferro fuso di circa un deci- 
metro di spessore, d' una grandezza pro- 
porzionale a quella che si vuol dsre allo 
specchio. • ■ 

Questa tavola perfettamente spianata è 
assicurata stabilmente , ovvero collocata 
sopra uh telai» di legno riposante sopra 
ruote, che facilitano il suo trasporto suc- 
cessivo. 

Elevasi quella circa 8 decimetri sopra 
il livello >iel suolo, ma non è munita di 
sponde, alle quali però si sopperisce eoa 
due regoli mobili di bronzo, per via 'dei 
quali si limita lo spazio che deve deter- 
minare la larghezza dello specchio. Lo 
spessore dei regoli è eguale a quello che 
si vuol dare allo specchio. Scaldasi la ta- 
vola e tultociò che deve essere a contatto 
col Tetro. Allora quando la materia è 
raffinala e giunta alla opportuna consi- 
atenza, zi estrae la tinozza dal forno per 
coHocnrln sopra un carro «he la guida pres- 
so la tavola, di cui si sGora o pulisce la 
superficie. 

Si afferra allora la tinozza con una 
grossa tenaglia, e qualora questa siasi in- 
nalzata, a mezzo (f una grua, circa a me- 
tri t,5o sopra la tavola, si versa il liqui- 
do bollente distendendolo da un regolo al- 
l‘ altro.. Tortochè il vetro è versato su 
tutta la larghezza della tavola, vi si psssa 



Specchio trsxosio 

sopra con un cilidro di bronzo di S a 5 
decimetri di diametro , pesante da Soo 
a 45 o chilogrammi. Questo cilindrò è 
spinto da due operai, dinanzi ai qualj 
rinculano i versatoti, come pur» altri due 
operai che governano due piccoli stru- 
menti chiamati" mani, e destinati ad im- 
pedire al vetro d’ espaodersi oltre al 
regoli. 

Si comincia a versare dal lelo del for- 
no calcinamrio, e quando si è giunti dal 
lato opposto della tavola si forma nna 
specie di cerniera che diventa la testa 
dello specchio, quando è sufficientémente 
consolidato, poi lo si spinge nella fornace. 

Il forno di ricuocitura è scaldalo al ros- 
so, e quando tutti gli specchi ch’evso può 
contenere sono disposti orizzontalmente, 

10 si rinchiude ermeticamente, affinchè 

11 raffreddamento succeda eon lentezza. 
Spirato il tempo oecessario, )o si riapre 
per gradi e con precauzione. 

Lo specchio è allora formalo, ma le 
sue faccie tono più o meno ruvide ed 
opache, e mah f ano di parallelismo. Trat- 
tati quindi di rimediare a tali tnconve- 
nieoti, lo che si chiama preparare lo 
•pecchi». — Si studia allora dì rilevare i 
difetti che potrebbero fare perire lo spec- 
chio stesso nell’atto della pulitura, o nuo- 
cere al tuo uso, od alla vendita, ed a 
ciò ai provvede con tagli opportuni : lo 
che si chiama ridurlo a volume utile. 

Squadralo che sia lo specchio, I or ti as- 
soggetta, a quelle serie d’ operazioni qnaK 
veaoeru descritte, come accennammo, nel 
Dizionario primitivo. 

" " 1 * (F- F.) 

SPECCHIO USTORIO, o specchio 
ardente dicesi quello Che arde, coll’unire 
i raggi del sole in un punto per via di 
riflessione, come il concavo, a per vis di 
refrazione, come la lente ,di cristallo. ( E . 
Leste. ) 

(Ba.) 
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SPECIE. La s[>ecie mineralogie» con- 
siste in una raccolta d’ individui affatto 
simili, e risiede unicamente nelle molecole 
integranti. In Butani» è un complesso 
d’ individui rassomigliantisi nel carattere 
generico, siinilr^ier carattere specifico, e 
ebe si riproducono con un modo costante 
di generazione. Nel linguaggio farmaceu- 
tico chiamami specie certe unioni di so- 
stanze medicinali laglille.in piccoli pezzi 
od ammaccale, che adoperami per, farue 
decolli ed infusioni. (0.) 

SPECIFICO. Nel senso medico-far- 
maceutico , cosi chiamasi quel rimedio 
che i più appropriato alla guarigione di 
quella malattia cui si applica, vale a dire 
intendesi per specifico qualunque sosten- 
ta alla quale è attribuita la proprietà di 
agire rn casi determinati, d’ una maniera 
costante e uniforme. Sebbene per lungo 
tempo considerato quasi, assoluto della 
maleiia medicale, lo specifico è al gior- 
no d’ oggi ben decaduto dal suo Botino 
splendore, ed 6 assai s' esso trova eucore 
un po>h> nelle nusolugie moderne, di cui 
alcune ariiianu.Ciio a mettere in forse la 
specificità. — Data una malattia, opporvi 
il rimedio appioppalo : tale è il proble- 
ma patologico, ed è si semplice e prima 
giunta, che pare multo sorprendente co- 
me non se ne sia ancora trovata la so- 
luzione ,, dopo tanti secoli di studii in- 
cessanti. 

Ci arresteremo per un istante a questa 
questione, una delle più interessanti della 
filosofia medicale, come quella la cui di- 
scussione può entrare nel dominio del 
semplice senso comune. 

La specificità implica l’idea d' una 
specie di fatalità, nell’ azione medicamen- 
tosa, fatalità che sarebbe legata inevita- 
bilmente a condii oiì/ di rapporto inva- 
riabili fra il modificatore ed il soggetto 
della .modificazione , fra il rimedio e la 
sua malattia appropriata. Bisognerebbe 
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quindi che vi fosse anche identità per- 
fetta da entrambi i lati; ma la piò leg- 
gera riflessione conduce direttamente ef- 
P idea contraria. — Ciascheduno si), o 
comprende, che vi hanno delle differenze 
inapprezzabili fra una data organizzazione 
ed un’ altra, e differenze ancora più lon- 
tane nello stato patologico, od alaieno si 
è in diritto di pensarlo ; per conseguenza 
nessuna identità possibile nelle condizioni 
dedotte dallo stato della organizzazione 
dell’aminalulu. D'altronde, possibile o no, 
tpiesia identità sarebbe sempre al di sopra 
dei nostri mezzi d’investigazione. 

Facciamo dunque astrazione da questo 
primo capo, e passiamo all'unlformilà del— 
I’ azione medicamentosa. E chi non sa a 
quante variazioni vada questa soggetta, e 
quale sia la difficoltà di determinarle nei 
medicamenti, o in causa della loro stessa 
natura, o sul mudo di prepararli, o per 
I» loro combinazioni ? tacendo anche del- 
le circostanze citeriori del tempo , del 
luogo, o della quaotità nell' amministrarli. 
Concludiamo adunque che le condizioni 
d’ identità sono impossibili' a constatarsi 
nei due termini del problema, sopra il 
quale riposa logicamente la specificità. 

Si è dato ambe un altro senso alla 
parola specifico. Alcuni hanno inteso a 
designare con essa qualunque sostanza 
dotata d' una proprietà analoga a quella 
di molte altre, ma più specialmente ap- 
propriala jil caso particolare che ne de- 
termina la scelta. Sotto a questo punto 
di vista ogni sostanza sarebbe specifica ; 
imperciocché, io materia medicale, nes- 
sun medicamento semplice o composto ha 
un succedaneo perfetto: dei presso a poco, 
o delle analogie, ecco tutto -, ma nulla di 
assolutamente simile. — Nè si tratta più 
qui della specificità presa nel suo signi- 
ficato assoluta. Dal momento che una 
proprietà determinala è comune a pa- 
recchia sostanze, sebbene relativameole, 
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ed ■ gradi ineguali, l’ idea dalla epecifi- 
cità è disi ratta. Non vi ha in allora fuor- 
ché dei medicamenti speciali, più o meno 
aicuri nei loro effetti, ma iixbordinati nella 
loro applicazione al capriccio della sorte, 
o alla scelta della ectenia medicale : essa 
non è più dunque che nna questione di 
parole. Ed io fatti la terapeutica moderna 
ha classificato tutti i medicamenti iu pa- 
recchie grandi lesioni, in cadauna delle 
quali rengooo ad aggrupparsi per ordine 
di affinità e di analogia, e dove si gra- 
duano di bene in meglio , ed a misura 
che l’esperieosa ai pronuncia sul loro va- 
lore respettiro. 

Supponiamo, p. es., 1’ oppio, la bella- 
donna, lo stramonio, il-jusquiamo, il ta- 
bacco , e tutte le sostante riconosciute 
per la loro astone depressiva sull’ econo- 
mia : le loro proprietà comuni hanno in- 
dotto a collocarle nella classe detta degli 
oppiali ì ma oltre a ciò cadauna di -*>•<> 
ha il suo modo d'asione speciale che ogni 
pratico, geloso della sua arte, Vi guarderà 
bene dal confondere. Diremo altrettanto 
della classe degli eccitanti, e cosi degli 
antispamodici, e cosi di tutte. — Sta 
bene, si dirà : ecco finalmente ogni ma- 
dicameoto messo al suo posto, e ben de- 
terminalo l'uso che si deve farne. Ma 
perchè dunque-questa comunanza di azio- 
ne attribuita ad uo tempo a diverse so- 
stanze, ed al punto da lasciarne la scelta 
come indifferente ? Prima di tutto biso- 
gna che le classificazioni sieno perfette ; 
ed esse non lo saranno mai perchè vi 
sono delle graduazioni culi sottili e sfug- 
gevoli, che lu spirito non le saprebbe di- 
scernere. Per la qual cosa ammetteremo, 
come esempio, che l'azione della grami- 
gna non è punto quella dell' orzo ; e che 
vi ha ancora uoa linea di demarcaaione 
a stabilire fra le malva e la bismalva ; 
ma quale sarà questa linea ? chi potrebbe 
indicarla? Ed ecco appunto altrettanti 
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problemi che sfuggono- ad ogni solucione, 
per la loro stessa sottigliezza. D'altronde, 
rispetto al principio , la questione della 
classificazione completa è una impossibi- 
lità, in questo senso che essa è il fat- 
to della esperimentazione*la quale riposa 
sull' analogia , strumento le tante volte 
infedele. — Voi esperimentate : e siete 
voi sicuro d’ aver ottenuto un effetto sem- 
plice? osereste affermare che ciò sia pos- 
sibile ? nondimeno io ve lo accordo. Sie- 
te voi perciò in diritto di trasportare 
la vostra affermativa dal dominio della 
fisiologia a quello della patologia ? cono- 
scete voi le leggi che reggooo queste due 
scienze isolatamente, quelle che legano ì 
loro rapporti ? E che avviene adunque? 
avviene che credendo di conoscere l'astone 
d' un medicamento sull’ nomo sanò, voi 
concludete per analogia rispetto all’ uomo 
malato, e la sperienza vi dà una mentita. 
Eguelmeote voi concludete d’ un indivi- 
duo ammalato rispetto a un altra amma- 
lato, e v’iogannate. Sull’ individuo stesso, 
collocato in circostanze apparentemente si- 
mili, voi versate in inganna. Errore sem-, 
pre, errore da per tutto. Sarebbe forte 
che le leggi della organizzazione fosse- 
ro instabili ? no senza dubbio ; ma gli 
è che noi le apprezziamo male, e tuttooiò 
che si appoggia sopra questa conoscenza 
imperfetta porta il carattere del oontingi- 
bile o dell' incompleto. — Se duoque i 
processi scientifici riposano sopra dati così 
oscuri, come lo sono, tutti quelli che ai 
possedono intorno alla scienza della vita, 
si dovrà stupire deU'insufficieoza dei mea- 
ti terapeutici? Diciamolo attamente: fino a 
tanto che non sarà dato all’ uomo di pe- 
netrare nei misteri delie vita, le leggi della 
salate e delle malattie saranno per esso 
altrettante lettere chiuse ; fino allora, per 
conseguenza, la formula che tracci netta- 
mente Ì1 modo e la sfera d’azione di qua- 
lunque sostanza, resterà un problema ; 
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fino allora, per ultimo, I' applicazione. Hi; 
ogni medicamento in» saprebbe essere de- 
dotta severamente, Oè tornerà quindi in- 
fallibile. 

Ka dopo tutto, cosa importuno lé spe- 
culazioni oziose, dove V esperienza si è 
pronuncia’! ? E che dtee f esperienza ? 
Che astrazio il fatta da tutte queste con- 
dizioni di relazione, fra 1' organizzazione 
e l’ agente terapentico , esistono alcone 
sostanze che hanno certe modificazioui, 
in via ordinaria abbastanza apprezzabi- 
li. Citeremo lo <&£<la/e,. modificatrice del- 
la circolozione ; la Scilla -della secrezione 
urinaria; le cantaridi degir organi genito- 
urinari! ; lo solfo che agisce sulla pelle ; 
la segala cornuta enti’ “utero ; la bella- 
donna sulle pupille, ecc. — Ma perchè 
questi agenti CriliMoao essi alcune volle ? 
Precisamente perchè si applicano senza 
conoscerti, nè. essi medesimi, oè ii loro 
modo di agire, nè i loro rapporti colla 
malattia che sono chiamali a combattere. 
Fra questi ve n’ha di fedeli alla loro ario- 
ne propria, ed in una proporzione relativa 
alla loro dose, vale e dire i* oppio ; altri 
che variano lo scopo, in ragione delle 
quantità, come la segala cornuta. Due di 
queste sostanze superano tutte le altre, 
per la costanza dei loro effetti, e per l'al- 
lontanamento da qualunque rapporto fisio- 
logico possibile, e tali sonò il mercurio e 
la chinachina. Questi potrebbero a buon 
diritto passare per specifici, db ve non fos- 
se la loro inefficacia accidentale, inefficacia 
che per essere molto rara, non c però 
meno reste .e divulgato, e ciò ai punto che 
certi altri rimedii, molto -più incostanti in 
via media, diventano loro -io questo caso 
subitamente superici, e vi si sostituiscono 
con successo. 

D’altronde, bisogna affrettarsi d'aggiun- 
gere che prima della scoperta di questi 
agenti si guariva meno sollecitamente, me- 
no sicuramente sé si vuole, ma tuttavia sì 
Sappi. Dis. Ttcn, T. XXXFI. 
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guariva-; » quindi- che auv1)« al giorno 
d’oggi vi is l'ale una opinione nei medici, 
che a torto o a ragione esclude dalla sua 
pratica l’ uso di questi mezzi. Ebbene, 
noi tu domandiamo, si chiameranno essi 
specifici ri uu!H iì tali che falliscono, c [lus- 
sano sostituirsi eon altri? 

Noi possediamo uu* solo specifico , e 
nòt» è questo un’ medicamento, ma uu 
preservativo, vogliamo slire il vaccino. Se 
la esperienza non lo dichiara assolutamen- 
te infallibile, almeno esso è rimasto senza 
snrrogalu possibile fino a qui. t— Senza 
dubbio, se vi ha un abisso dove si perda 
la curiosità scientifica esso è sicuramente 
il modo di causalità del 'vaccino, rispetto 
al yaluolo. Niente di più misterioso. — 
Ma qualunque sieno lo spiegazioni date, c 
preservativo o 0‘>, il vaccino solo è uno 
specifico senza alcun analogo ; ciò basta 
alla gioito di Jenner^ ed -al bene della 
umanità.- r • 

Cosi dilucidata la questione, cosa di- 
ventano le pretensioni di quei sanatori S 
quali sono in assoluto possesso di uuo 
specifico Infallibile? Sogni, menzogne, il- 
lusióni ; tale è ii tessutu del canovaccio 
sopra il quale -hanno sempre ricamato e 
ricameranno eternamente i ciarlatani di 
tulle' ie età, parassiti della scienza, specie 
riprovata come tutte le parassite, e come 
qnelte indesti unibile. — Ma è forse a 
dire che ciascheduno clic ha pieha fède 
in uno specifico sia un ciarlatano ? No, 
ina egli è almeno un entusiasta, ignorante, 
o credulo. Ma si dirà, qual conto fate voi 
dunque di quella folla di credènti negli 
specifici, di testimoni'! che affermano, di 
malati che guarirono, di medici che lo 
assicurano? Procediamo dolcemente , . , 
lutti, corsie abbiamo detto, ingannatori o 
ingannati : illusione d’ interesse, illusione 
di riconoscenza, illusione d'inesperien- 
za, ia una parola,, errore volontario., o 
subito. — Ma i brevetti, i diplomi, le 
a 9 
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approvazioni accademiche,' le ricompense . 

nazionali* , 1 . ! Errori, lo ripeteremo. — 

Il tempo, questo grande giustiziere, uccide 
ogni giorno che passa un abuso. ' , 

Ecco oggimai le accademie principia- 
no. a ravvedersi, ed i brevetti cadono in 
iqterdizione. Gli speciCci coronati e pa- 
tentati se ne vannu ; taluni rientrano mo- 
destamente nella classi! dei medicamenti 
senza pretensione. I ri quanto ai presuli 
ed .alle ricompense pubbliche, questi non' 
sono altro che incoraggiamenti agli sforzi 
della fatica. , • , ' . 

Che gli antichi abbiano adottato e pro- 
fessato la specificità non è a sorprendersi: 
quella era I’ infanzia dell'arte, epodi cieca, 
credala, entusiasta, avida ilei maraviglio 
so, appagatesi di parole, paga di popo. 
e cibantesì di lutto. Ma al giorno d' oggi 
liberata dalle, sue fasce, la scienza medica 
deve, cpnfe la gioventù, abituarsi a pensa- 
re mattamente, a ragionar giusto. La te- 
rapeutica non è ancora che allo , stadio 
degli esumi j. ma più lardi, nella sua ma- 
turità, està darà opera ad edificare. ■ 

E mutile il dire clus uno specifico 
nop potrebbe esser confuso con una pa- 
nacea ; quest' ultima ha la sna sfuria a 
(sarte. Diremo tuttarolla che la, panacea 
si associa piuttosto all' idea dei metodo, o 
del processo terapeutico, e che le consi- 
derazioni che vi si applicano nou hanno 
a che fare colla specificità. 

Riassumendo concluderemo: clic noi 
non possediamo alcuno specifico nel senso 
assoluto che vi attribuivano gli antichi, c 
che vi atti ibuisce ancora il volgo, nel qual 
senso lo specifico si presenta allo spirito 
secondo- l’idea di un antidoto, di un agente 
neutralizzatore, a modo di reattivo. Che 
ogni medicamento non ha, sotto al punto 
di vista delle nostre conoscenze attuali, che 
nn’ azione condizionale e relativa! azione 
che impropriamente vien rjetta specifica. 

, Diremo però che non repugna allo 
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spi ri lo l’ ammettere che un giorno o l' al- 
tro. si possa, per caso, o per forza di 
ipeCulazione, incontrare qualche sostanza 
analoga alla chinachina, al mercurio, allo 
stesso vaccino, e come questi applicabile, 
con più o mono di succhio, a qualche 
morbo speciale, come la liti, là scrofola, 
it cancro, ecc. } quello luoga lista d* affe- 
zioni sconosciute nella loro essenza, onta 
e disperazione dell’ arte medica. 

Ora sarebbe forse questo il momento di 
entrare sul terreno della' omeopatìa, que- 
sta nuova. venuta nell'arena medicale, por- 
tante precisamente sulla sua bandiera la 
divisa specificità, ma la specificità' reale, 
coi suoi caratteri ili costanza e di unifor- 
mità ... ; se nort che. pentiamo di esser- 
ci anche troppo addentrali odia materia 
scientifica, rispetto ad un libro della na- 
tura del nostro , per osar d* inoltrarci 
fino alla sfera dell' fnoompremibile. 

(C. P.) 

SPECILLO. Piccala lenta ; stelo d’ac- 
ciaio o d’ argento terminato' all' un capu 
da un bottoncino rotondo e stiacciato, 
che si adopera per tasteggiare le sinuosità 
nelle soluzioni di continuità. 

(A. O.) 

SPECOLA. Luogo eminente o parte 
alta dell’ edifici!) che signoreggia molto 
paese, e d" onde singolarmente coi tele- 
scopi! si contemplano gli astri. Altrimenti 
osservatorio. (Seoa.) 

SPECOLO: Notup dato a molli stru- 
menti di chirurgia validi e proporzionati 
a dilatare l’ingresso di certe cavità,, onde 
poterne scorgere il fondo. Questi specoli 
.sono direni dagli specilli, c suno diversa- 
mente costruiti secondo le parti alle quali 
servono, e dalle quali prendono le varie 
denominazioni, (t^ed. nel Di*. StrcmBs- 
T1 Ciiiacnoici. ) ■ . 

SPEDIZIONIERE* Chi fa spedizio- 
ne, e nel commercio diCcsi di colui che 
spedisce mercanzie. * (A.) . 
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SPERMACETI. Soslanza oleoso, con- 
creta, bianca, brillante e cristallina, un- 
tuosa al tatto, formata a squame, che si 
ricava dalla testa del maschio della balena. 

'<(4 > ’(AJ 

SPERMATICA. Materia ■ originaria 
d' indole particolare, o principio imme- 
diato del regno animale, indicata da Yau- 
quélin e da Lsssaigne , e scoperta nel 
liquore seminale dei beati. (Aq.) 

SPERMOFILO (tpcrmóphilus) Ge- 
nere di mammiferi roditori della faldiglia 
delle' marmotte. Hanno ventidue denti, 
vale a dire due incisivi in alto, e due altri 
assai compiresti al basso, cinque molari 
stretti in alto, .e quattro al bolso. Un elice 
limito il loro orecchio, la loro pupilla e 
ovale, le loro tasche grandmile dita dei 
piedi strette e libere ; hanno il tallone 
coperto di peli e il calcagno oudo. 

Questi animali formano un anello as- 
sai naturale fra gli scoiattoli # le mar- 
motte. . s . » ' t 

Lo spermofilo polveroso (ipermophi- 
lus pruinosa}) abita le montagae dell’ À- 
mecica settentrionale, ed è della grandez- 
za d uu coniglio ; ba il pelo lungo, duro, 
d’ un colore grigio biancastro ; la cima 
delnaso, le zatopp e la ctyla nera, que- 
st’ ultime mescolate di rojpo ; le orecchie 
corte, ovali ; gli occhi biancastri. 

Come tutti gli animali del suo genere, 
Io spermofilo $ linJtdo e passa i tre quarti 
della sua vita io uba tapa, dove si ritira 
alle miaima apparenza di pericolo. 

Esso resta intorpidito, durante rinveriid, 
e non esce che nella primavert) per se-’ 
coppi urti. Avvi inoltre Io spermofilo di 
Perry, lo spermofilo di Hood, la marmot- 
ta lionata , d’ America, lo spermofilo di 
Franklin, lo spermofilo di Douglas, e lo 
spermofilo messicano. — Tutti questi ani- 
meli haouu presso o poco gli stessi costu- 
mi delle marmotte dell» Alpi. 

(Bottino 1 .) 
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1 SPERONE). Cosi chiamasi ,' nell’ »r. 
chilbltiua militare, uua massa di muro 
che dtintienc o rinforza una muraglia nel 
luogo ov’essa è più debole, o più esposta ■ 
alle offese nemiche. Chiamati altresì con 
questo nome un’ opera di terra posta a 
fortificazione di Un’ alita coll’ angolo- ta- 
gliente verso la campagna. (N.) 

Speroke- Chiamano i marinai una u- 
niqne di più pezzi di .legno che forma 
tsn gran risalto nel davanti d’ un basti- 
mento, ed è sostenuto dall’asta di prua, 
affine di tener saldo l’albero di buon- 
presso , q rendere -più aguzza li prua, 
perchè 'divida I' acqua più facilmente. La 
sue parli principali sono : la soglie, i car- 
ri, gli aghi, il bestione, le pitture, .il fregio 
ed il tagliamare. . !■ • 

Di consi ^tinche sperone o freccia quei 
duepezzi dì lagno che, appoggiati con 
una estre'mità alla faccia anteriore della 
ruota immediatamente sopra il bracciuolo 
della gorgiera, si allontanano dalia mota, 
e si èievano qoaii paralleli fra loro, pcf 
4are appoggio alla -figura emblematica 
che per 1’ ordinario è'cullocata sull’ estre- 
mità anteriore del vascello. Sono jrnali 
di sculture, al par dei legni che riem- 
piono lo spazio tra essi, e che servono di 
.abbellimento, alba sperone. ’’ 

• ' (SraiTico.) ■ 

l Sperone, in botanica, è la parte poste- . 
tiore del labbro> ioferiore di Certi fiori, 
curvata, tubolosa, angustissima ,e chiusa 
nel Gnimeoto, come nelle viole, aiffeb or- 
chidT, nella consolida regala, ece. 

■ - • - HA.»-) . 

SPESSIRE. Dlcesi dei liquori allora 
che per bollire, o per altra cagione, ac- 
quistano corpo, cioè di>eugunu densi. 

(Tatù.) 

SPETTRI (Speclra). Famiglia déll’or- 
dlne degli oitopterr," stabilita' da Latreille 
e corrispóndente al genere spectrum^ili 
Sfoll. 
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Gl' insetti cito la.com pongono si distin- 
guono dai moniti, eoi quali Linaeo.gli ave- 
vo confusi pei loro piedi opportuni a cam- 
minar e, .e che. sono delle medesime for- 
me ; pel loro protorace piò «orto delle al- 
tre • sezioni del corsaletto, per la felina 
iregolarb del loro corpo,- e finalmente 
percb’cisi nutrono esclusivamente di ve- 
getabili, mentre i moniti sono olfremodo 
carnivori. La map^èra con cui depositano 
l? loro uorn è anche diversa, mentre gli 
spettri le dèpongono ad una ad una sulla 
terra, quando i manici li depongono in 
massa, in un inviluppo comune. Questin- 
setti ai natrono delle giovani messe degli 
albóri, aopra cui*vivono. I loro movimenti 
sono lentissimi, ed il loro incesso penoso. 

Gli spettri, per la loro forma bizzarra, 
giustificano perfettamente il nume che fu 
loro imposto. Gli uni rassomigliano a ba- 
stoncelli, oa, fusti nodosi sprovveduti di 
foglie; altri, al contrario, rassomigliano alle 
fog{ie, e questa rassomiglianza è tale, che 
torna impossibile all’ occhio.più esercitato 
distinguerli do quelle, quando stirano -io 
riposo sogli alberi che abitualmente fre- 
quentano,. come il melaranr.ip ed il ce- 
dro. Dà ciò il nome di ballane ambulan- 
te, di-foglia -ambulante, attribuito loro dai 
viaggiatori che primi gli osservarono ; al- 
cuni dei quali giunsero a tale da credere 
che fossero il ptodofto dei rami u delle 
foglie,' e cbe subissero questa metamorfo- 
si nel momento in- icui si staccano dal- 
l’albA ■ « 

• La rassomiglianza di ta|i insetti coi ve- 
getubili sopra cui abitano, non deve per- 
ciò essere considerala come un vano ca- 
priccio, della natura, che nulla fa inutil- 
mente. - A 

Fra i mezzi innumerevoli eh’ essa pos- 
sedè, onde proteggere ogni specie contro 
i tuoi nemici,' noli poteva sceglierne uno 
piò semplice, e nel tempo stesso più effi- 
cace di questo, rispetto ad insetti sprovve- 



Sfettri 

dUti di ogni arma difensiva, 'e privi della 
possibilità di fuggire nel momento <li un 
perìcolo. Così il loro istinto si limita a re- 
stare nella immobilità più completa finché 
il pericolo susiste ; ed è cosi che molti fra 
loro sfuggono al becco degli augelli, i quali, 
ingannali dall'apparenza, li cercano ipolil- 
cnenle per farne la doro preda. 

Gli spettri sono propri delle contrade 
più-calde del globo, vale a dire di quelle 
situate fra i due tropici ; ciò non di meno 
se ne trovano due specie anche nella par- 
te meridionale d' Europa, .e ne furono ve- 
dati e- presi alcuni anche a Marsiglia. 

'La poca differenza che' questi insetti 
presentano siagli organi della manicazione, 
ha 'obbligalo gli entomologi a ricorrere ad 
altra parti del loro corpo, la cui forma è 
svariatissima, per aggruppar!) generica- 
mente. Ma questo modo di stabilire i ge- 
neri gli ha moltiplieati all’ infinito, ed ha 
datò uri^ne a gravi errori, in quanto i 
setti essendo spesso diversi, si è colloca- 
to i maschi in un genere e le femmine in 
un altro. .* . - r- ‘ 

t II «ig. 'Brulle, il quale studiò da ulti- 
mo questa famiglia, ha fatto sparire simili 
errori, ed ha ridotto a tredioi, i trfntadue 
generi che il sig. Gruy, autore inglese, ara- 
va stabilito. La natura de^oostro libro non 
ci permette dì dare i caratteri-di questi tre- 
dici generi, che non interesserebbero d’ al- 
tronde cbe i soli entomologi. Ci limitere- 
mo quindi a citare una specie di ciasche- 
duno; . ... ■ , 

Cintocela* gigis ( mantii ' giga* di 
Linneo): ha sette pollici di larghezza, c 
altri sette, dalla punta d’ un’ ala all’ altra. 
Abita le Molucche. - . * , 

Ai. opus iuguliti!* ( phasma ungulata 
di Stali ). Là sua lunghezza è di cinque 
pollici, e ia ■ sua ampiezza d’ un pollice. 
Abita nell’ Amboioe.- . . . . 

Bacterii architi* ( phanna amma - 
lio di Stoll ). Questa specie è filiforme, 
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e priva di ali, e lunga tette pollici. Sog- te. cbe appartiene al genere mirto, con 
giorna nelle Indie orientali. foglie alterne biilunghe appuntate nelle 

Cladoxebos shìcilis ( Le/'d di Saint - due estremità, coriacee, lisce, con i fiori 
Fargean e Servi ile ). Il suo corpo è mol- in grappoli corimbiformi -posti nelle ci- 
to sjretto, .cilindrico, e Te ali non gli co- me dei rami, o nelle ascelle delle foglie, 
prono che la metà dell’ addome. È luogo È. originaria dell’America meridionale, 
tre pollici, e trovati nel Brasile. e volgarmente si conosce sotto il nome di 

Bacii.ics aossas ( phasma rossia di pepe deila Giamaiea, e perciò da non 
Fabr. ). Corpo lineare, lungo tre pollici, confondersi col pepa garofanato, pianta 
Questa à una delle due specie d* Europa, che appartiene ad altro genere ( latin, 
che' si riuvieoe nella l’rovema e in Italia, myrtus pineale). . (N.) 

Pachybohfha squallida di Gray. Cor- SPIANATOIO. Strumento d’un qua- 
po cilindrico stretto nel meato. Questa dro di legno e due stanghe ferme per 
apecie è originaria dell* Australia. luogo che formano quattro- prese' o ma- 

EeaiCAitTBA hobrida di Boitdv Corpo ojchi che servono a muoverlo ; e al qua- 
grotso, spinoso. Cinque. pollici di lunghat- dro di legno è aggiunto un tagliere di 
za, originario dall^ >*°le dell’ Oceania. legno spianato largo tre quarti di braccio, 
TaoriLOoaaos tifuoh di Gray. Corpo e grosso alcune linee, e serva per itpia- 
alato, lungo cinque pollici con otto poi- aere ogni sorta- di pietra dura e tenera 
lici e mezzo d'ampiezza. Abita nelle Nuo- per poterla tirare a pulimento, e ai edo- 
va Olanda. ’ pera con ismeriglio. Fannoseoe di più 

Paisupcs FLABZi.uroBBis ( p hai ma di. tiretti,, con un sol manico, per pietre 
Sloll ). Corpjo largo. e depresso superior piccole. _. . 

mente, ale lunghe che gli coprono tutto- - , (Balbisucci, Voc. Dii.) 

r addome. Luogo tre pollici, con quattro- SPIANATORE. Strumento di ferro 
pollici e due linee d’ atppiezza. Abita uel; in forma di zappa assai .ricurva o di em- 
l' Amboine. . . .. . . , brice.còo manico, o a doppio embrice 

PnTLLiotl arcciFpùtm ( phasma licci- eoa manico a forma di forbici-, ad uso di 
folio di-Stoll ). Luogo Ire pollici circa- cavar dal terreno le piccole piante io una 
Soggiorna nelle Indie orientali. col loro pane. «, (N.) 

Xbbosoiia cahamculatun di Serville. SPICACETTICA. Specie di pianta 
Corpo alato tubercoloso, di due pollici e .del geoere valeriana, che ha la radice e 
tre linee ; patria ignota. ' lo stelo arometici ; .le foglie integerrime, 

Phasma biucclatum { phasma biocu- le radicali spatotato-bislgpgbe le esuline 
lata di Stoll ). Corpo strettissimo, alato; lineari smussate ; i fiori a verticillo. ‘È 
luogo tre pollici; quattro pollici e una originaria dei monti delia Germania e dei- 
li nea dalla' punta di un'ala all'altra. le Svizzera ( valeriana celtica Lina . ) 

PzftLAMOBFBOs HYBRo&t,inci)s di Gray. - » (Tassi.) 

Corpo alato, molto robyilo, testa larga, SPIQA. Termine dei chirurg|ti, ed è 
ali grandi che gli coprono interamente una specie di fasciatura cbe si fa con una 
l'addome, lungo due pollici e due li- benda rotolate a uno o due globi, ed i 
nee ; Ire -pollici di larghezza da un' ala cui rigiri che sono ascendenti o dimen- 
ali’ altra. E nativo di Javq. denti incrocicchiandosi a guisa di V, pre- 

- ' - (Dcforchel p.) sentano terminati 'una ditposisione si ani - 

SPEZIE. Specie dipianta arborescen- le a quella dei grani che formano una 
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«pigi d’ olio. V! sona delle ipighe del- 
l’ inguine, della «palla, ere. (A. O.)' 

SPILLARE.. Trir per lo «pillo il vin 
della bolle, o piuttosto forare la botte 
collo spillo per trarne il Tino. ( . 

(Trsm.) 

SP1LLETTI. La fabbricazione degli 
spilletti, fatta ,a mano, è antichissima, ma 
da una ventina d’ anni a questa parte es- 
sa è divenuta' in Francia un oggetto mol- 
to impuntante. Nel f85cp reputami giun- 
gere a Godo quintali metrici la quantità 
di Glo d' ottone adoperato per questo ef- 
fetto iò un anno ; lo che corrisponde ad 
una cifra di 40 a 5o miliardi di spilli, 
di mhure diverse. — Fino allora però 
tale industria era rimasta tra le mani degli 
àhitanti delle campagne de’Hintorui di Lui- 
gia, e di Rugles, ai confitti dei" dipartimenti 
dell’ Orne e dell’Eure. 

Gli operai che fabbricano gli spilleiti 
non guadagnano, in via media, che un 
frauco e u5 centesimi al giorno. Malgra- 
do questo piccolo salario sono obbligati, 
i il causa della concorrenza straniera, di 
lavorarti con multa diligenza per raggiun- 
gere la perfezione possibile, e far di modo 
sopra tutto ’ che pungano bene e che la 
Capocchia, sia solida. , ; 

La' toro fabbricazione meccanica' non 
ha ancora preso in Francia uno slanpio 
vigoroso, abbenchè paia ch’essa abbia ac- 
quistato molta estensione in Inghilterra e 
in AmeKca. Ciò deve dipendere evidente- 
mente da due cause principali i la prima 
dal bas|u prezzo della mano d’opera, com- 
parativamente alla, quantità' dei prodotti 
ottenuti ; e la seconda dalla imperfezione 
e dall’ a|to prezzo delle macchine. 

Gli ultimi ed utili perfezionamenti in- 
trodotti nelle macchine inglesi lasciano lu- 
singa però die I processi meccanici si 
diffondano non solamente in Francia, ma 
anche io Italia, e viocàno il pregiudizio 
finora invalso contro di gsi>. 
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Dei processi usati in proposito fino al 
r834, il lettore potrà trovare la descri- 
zione particolareggiata nel nostro Dizio- 
nario primitivo sotto alla voce Spii.lettaju. 
Passeremo quindi adesso alta nuova mac- 
china del- sig. M. Newton importata in 
Francia dall’Inghilterra, e privilegiala con 
brevetto nel 1 8 ottobre 184 5, spirato 
col 19 settembre 1 853,' 

Macchila per fabbricare, gli Spilletti, 
rappresentata nelle Tavole CXXXIV, 
CXX^V e CXXXVl dfUe Arti mec- 
caniche. . . 1 . 

a * ' ■ ; 

La macchina privilegiata io Francia, a 
profitto del sig. Newton di Londra, è sen- 
za contraddizione una di quelle che pre- 
sentano il piò d’ interesse e lei maggiori 
speranze di successo. 

I disegni per noi riprodotti rappresen- 
tano I' apparecchio specialmente applica- 
bile alle fabbricazione degli spilli, ma vo- 
lendosi aumentarne convenientemente le 
dimensioni, essa può del pari ( come lo 
fa osservare lo stesso autore ) esser su- 
scettibile di fabbricare dei chiodi di filo 
di metallo, broeehetle, viti colla testa, sen- 
za spire, ecc. 

Le figure 1 e 2 della Tavl CXXXIV 
rappresentano la macchina pienamente 
montata, veduta. in oleato ed io piano. , 
La figura 3 è una sezione longitudina- 
le fatta nel mezzo, secondo le linea 1 é 2 ; 
e la figura 4 Tavola CXXXV è un ta- 
glia orizzontale fatto all’ altezza dell’ asse 
principale, secondo le linee 5 e 4* • 

La fig. 5. rappresenta un ' capò estre- 
mo dell' apparecchio, dalla parte dove si 
finiscono gli spilletti. 

Le figure 6 e 7 sono due sezioni*tra- 
s versali opposte e parallele, 1 ’ una fatta 
sopra le linee 5 e 6 . del piamq e l a lira 
secondo le linee y e &. 
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Le figure 8, 9, io mostrano i dettagli 
del meccanismo applicato all’ apparecchio 
per far I* punte degli spilletti, mano a 
mano che si taglia turo la testa. 

Secundo però questi disegni, si può 
dir che ss i movimenti ' sono bene in- 
tesi, ben combinati, gli apparali non sono 
molto felicemente disposti ; le forme gran- 
di, irregolari, oulla presentano all' occhio 
di aggradevole ; ma tolto ciò, non si può 
non riconoscere molte particolarità assai 
notevoli in alcune parti del meccanismo. 

Trovasi, p. es., che'la formazione della 
testa degli spilletti si fa in due volle , 
con lo stesso punzone e cogli stessi cooii; 
disposizione che presenta l’avvantaggio 
di aumentare la quadrila del metgljoi ne- 
cessario per terminare la testa , e die 
sembra uno esser stato Gno ari oro av- 
vertito nelle. Bltrà macchine da fabbricar 
spilli, chiodi, brocchette o viti, ec. 

L'operazione lìeU'appuntitura, trovata 
fino ad ora di una grande difGòoltà mec- 
canica, effettuasi del pari d’ una maniera 
molto acconcia, col sistema d’uria mula 
cilindrica animala da un movimento di 
rotazione rapido, e ‘ nel tempo stesso da 
un movimento di oscillazione ascendente 
e discendente che determina la l'orma co- 
nica. Inoltre, gli spilletti sono condotti 
successivamente da ung estremità all'altra 
del cilindro per un regolo mobile, che li 
lascia scappare , -tosto che sia terminata 
l’ appuntitura. 

La costruzione delle leve, che opera- 
no le pressioni principali, merita del pari 
di esser ricordala ; imperciocché montate 
queste sopra lame flessibili, in luogo di 
gsscr accomodale a cerniéra, l' attrito e 
il consumo sono molto minori di quello 
che se fossero montale sugli assi. 

Osserveremo adesso le diverse opera- 
zioni cfleltuate dalla macchina dal mo- 
mento del raddrizzamento del Glo metal- 
lico Gnu all’ appuntitura. 
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Mf.cc.vbismo miticirai.E. 

Carro conduttore e ganascie. 

Il filo metallico con cui si formano gli 
spilli, è a prima giunta, come il solito, 
accavalcato sopra un grosso rocchetto o 
nasps collocato ad una estremità dell'ap- 
parato. Per isvilupparlo, lo. si raddrizza 
durante il.suo viaggio, con mezzi analoghi 
a quelli della macchina per fabbricare i 
chiodi, e lo si fa passare sopra un cusci- 
netto tr, per dirigerlo sul canale formato 
dai due regoli bb che gli servono di guida, 
e che compongono quella parte del mecca- 
nismo che si può chiamare carro-condut- 
tore. Uno di détti regoli, quello Interiore, 
è portalo per tutta la sub lunghezza, da 
uno traversa orizzonlalejusa col telaio A. 
della macchina, e sopra la quale esso può 
scorrere per condurre il Glo,. da sinistra a 
destra Gno .verso la lunetta e, ed in se- 
guito verso i ritti o ganascia d e </. Il 
secondo regolo ò, collocato sul primo, 
serra il Glo contro di questo nel .momen- 
to voluto, e quindi lo abbandona, solle- 
vandosi ogni qual volta è taglialo un 
pezzy. ' : , 

La ganascia d è immobile, Gssa so- 
lidamente al telaio con vili obblique e, 
le quali permettono d' aggiustarla con tut- 
ta la precisione desiderabile secondo la 
grossezza del Glo, e secondo il numero 
degli «(stiletti che vuoisi produrre. La se-, 
conda ganascia </, delle stesse dimensioni 
della prima, acciaiata come quella, è aguz- 
zata per puter troncare le ause quando 
esse sieno vicine l' una all' altra. Questa 
ganascia è applicata e tenuta ferma dalle 
vili e' verso 1’ estremità di un braccio di 
ghisa B, indicalo dalla Gg. 4.- , . 
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Movimento della ganascia mobile. 

• A 

Questa barra è orizzontale, e riposa so- 
pra unà larga armatura inferiore fusa col 
telaio ( 6 g. 7 .), ma non è obbligata a que- 
st’ultimo che per una fascia elastica f che 
le permette di prendere una certa ostil* 
lezione come sa fosse imperniata sopra 
un asse ( figura a, Tavola CXXXIV, e 
■fig. 4 Tav. CXXXV). P*r questo modo 
il suo movimento, il quale del reato è asse) 
piccolo, è intieramente libero e non pro- 
duce alcun sfregamento sul telaio. Evitasi 
. cosi anche il logoramento, td il giuoco di 
certe parti mobili, consertando loro tutta 
la precisione, necessaria per un lavoro 
continuo e regolare. Sul dosso della leva, 
è applicato Uno zoccolo acciaiato g, la 
cui faccia opposta è tagliata a piano in- 
dicato, per corrispondere con quella delle 
bietta mobile h che sdrucciola parallela- 
mente al lato interno del telaio, riposando 
sopra questo, e strofinando contro il pez- 
zo i. Un cappello stiacciato j mantiene 
questa bietta al di sopra in modo eh’ essa 
è perfettamente guidata, e non può cam- 
minare, che in una direzione rettilinea. 

Tale movimento le viene impresso da 
un’ eccentrica k montata sull’ alberò - oriz- 
zpntale l, che è l’ àlbero motore prin- 
cipale di tutta la macchina. Nel girare, que- 
sta eccentrica, rappresentata dalla figura 
I l, tende a spingere la bietta mobile h 
da destra a sinistra ; ma da che essa l’ab- 
bandona, quella viene immediatamente re- 
spinta da sinistra a destra per onn molla 
stiacciata'* verticale m ( Tav. GXXXIV, 
figura 1 ) di cui si regola la tensione a 
volontà, con una vite di pressione. Que- 
sta mollo è fermata ad uncino superior- 
mente , onde’ applicarsi al bottune ci- 
lindrico saliente sul capo del fusto oriz- 
zontale che prolunga la bietta. È facile 
comprendere che, dietro a questa disputi- 
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zitìne, quando I’ eccentrica agisce sulle 
bietta, lo zoccolo g è spinto verso il centro 
della macchina, e quindi la leva B e la 
ganascia d che lo porta accosta osi alla 
ganascia fissa d per troncare il filo me- 
tallico. Ciò avviene nel momento in cui 
questo è arrivalo presso al punzone od ai 
martello n, che deve colpire la testa dello 
spilletto, e cessa da che questa è formata. 

Martello per formare le teste, e suo 
• movimento. 

Il punzone consiste in un pezzo d’ ac- 
ciaio, il qnale’ presenta nello facci* ante- 
riore una piccola cavità di (orma sferica 
corrispondente al centro della ganascia ; è 
scanalato ed accomodato solidamente sul 
porta-martello C a mezzo di viti (fig. 5), 
quali permettono di regolare esattamente 
la sua posizione. Il suo movimento ret- 
tilineo alternativo è prodotto da uno ec- 
centrica D collocata sul mezzo delf albero 
motore e destinato a farlo passare due 
volte per cadauna rivoluzione. — Uo cu- 
scinetto o è applicato all’ armatura del 
porta-martèllo per ricevere T azfonfc del- 
I’ eccentrica. Un èuscinetlo simile p si ri- 
ferisce egualmente alla testa della bietta 
mobile per trovarsi à contatto coll’ ec- 
centrica R, all’ effetto di sminuire, per 
quanto è possibile, il logoramento, e ili 
poter sempre sostituire* i cuscinetti, dal 
momento che si si accorga che questi 
bazzicano. 

Il porta-martello C deve fare, come lo 
si capisce, I’ ufficio di leva oscillante, ed 
a qnesto. offetto esso va unita per la sua 
parte inferiore, che è larga, ad una* piatta-* 
banda d’ acciaio mercè a cui si lega 
colla traversa inferiore p solidario col te- 
laio, allo scopo di muoversi senza sfrega- 
mento, e per conseguenza senza logo- 
rarsi. ' 

L’ albero principale 1 nou è solamente 



Svinarvi 

portato dai cuscinetti q applicati e fisti tui 
due lati del telaio a meato di chiavarde 
e di biette, ma è anche trattenuto presso 
l'eccentrica D, da un collare q che gl’ im- 
pediace di piegarsi ; una vite r regola la 
posìaiooe esatta di questo collare, afBochè 
esso non stringa troppo ni troppo poco. 

Movimento del carro conduttori.. 

Abbiamo vedalo che il carro condut- 
tore b b' deve, ad ogni rivoluzione del- 
l’albero motore, condurre il filo metallico 
verso le ganascia d d ; bisogna 'dunque 
cb’esso abbia per ci5 un movimento di 
va e vieni, la cdi ampiezza corrisponda 
alla lunghetta delle anse. Questo movi- 
mento è ancb’ esso' prodotto da Un'ec- 
centrica E, là quale girando agisce sopra 
l’estremo ricurvo di una gran leva di fer- 
ro F, munita come le precedenti d’ una 
bietta acciaiata o». Questa leva, collocata 
all’ esterno del telaio della macchina, fa 
corpo coll’ estremità di un aste orizzonta- 
le G, coi trasmette il movimento circolare 
alternativo ch’essa riceve dall’ eccentrica. 
Un altro braccio di leva il, montato verso 
il mezzo dello stesso asse, adattasi còlla 
sua parte superiore, che A incavata, ad 
un bottone del carro, affine di strascinar* 
Io da sinistra 1 a destra quando passa sulla 
posizione indicata con linee punteggiate 
. nella Gg. 3. 

Ma perchè il filo avanzi co) carro, bi- 
sogna necessariamente eh' esso sia sprona- 
to dai due regoli b b' che allora devono 
essere raccostati. Ciò. ha luogo mercè al 
pezzo I, sulla circonferenza del quaU ri- 
posa la cima del fusto piatto rièurvo s 
, unito alla cerniera mediante il regolo in- 
feriore, ed avente una orecchia munita di 
una vite di pressione t che si appoggia 
sul regolo superiora, il quale presenta una 
certa flessibilità per essere assottigliato ver- 
so la soa parte sinistra ( figura 3. ) 

Sappi Pit. Testi. T. JLXXA7. 



Sulletti a 3 3 

Egli è evidente che quando la parte 
saliente della coma (ì) solleva il fusto j, 
la vite di pressione serra questo secondo 
regolo contro il primo, e quindi il filo è 
spinto efficacemente : lo che ha luogo 
durante una mezza rivoluzione dell' al- 
bero motore. Ed è questo l’Istante in cui 
I’ eccentrica E. opera, e che il carro con- 
duttore avanza. — Ma dScchè la coma 
non agisce più, il fusto ricade, la vite è 
sciolta, ed il regolo b è libero; quindi il 
carro può tornare addietro senza trasci- 
nare il filo con sè. Questo ritorce effet- 
tuasi mediante la copila clastica J, la cui 
estremità appoggiasi sopra un pernio a- 
dattalo al carro, che aggirasi al basso so- 
pra un cardine fisso J . 

Doppia percuf sione della testa. 

• * 

Tosto che si è fatta la precedente ma- 
novra, la ganàscia di si avvicina alla ga- 
nascia d per serrare il filo verso 1’ estre- 
mità che deve esser colpita; 'questo rac- 
costamelo ha Inogo, come abbiamo detto, 
per via dell’ eccentrica k, che spinge la 
bietta /», e quindi il porta-ganascia B. 

Gli è allora che la sua testa si forma, vale 
a dire <ffie il punzone' n viene cacciato ra- 
pidamente dal primo impeto dell’ eccen- 
trica D, che sforza il porta-martello G ad 
avanzarsi da destra a- sinistra. Il colpo 
ha luogo contro le ganascie d J, che dà 
qoesto lato sono confezionate coinè il 
punzone, secondo la forma sferica che de- 
ve avere la testa. Dopo questo col(>o, la 
rotazione dell’albero motóre l continuan- 
do, e l’ eccentrica D, come quella k, es- 
sendo liberate dietro il loro primo urto, 
il porta-martello rincula leggermente, le 

(i) Di questo vocabolo non abbuino ou 
corrispondente italiano, ma esso vale a signi- 
ficare nna lama saliente tìssa agli assi girevoli 
di un meccanismu qualunque. 



Digitized by Google 



334 Spiclktti 

ganascie si aprono, e la canta E, il cui 
contorno esteriore è un poco fdori di 
centro, fa ancora avanzare il carro b b 
d’ una. piccola quantità, per fornire così 
una piccola' aggiunta di metallo alla for- 
mazione della testa. Dappoiché si è effet- 
tuato questo avanzamento , la seconda 
mossa dell’ eccentrica D respinge di nuo- 
vo il punzone , che questo modo 
colpisce una seconda volta. Ottiensi al- 
lora una testa bene formata, assai rego- 
lare, ed avente la quantità di materia ne- 
cessaria. 

S' intende senza dirlo che mntaodo le 
eccentriche si può modificare a volontà 
la lunghezza delle anse o gambi e la gros- 
sezza delle teste ; ma in fina gran fabbri- 
ca ogni macchina fa una o due specie di 
spilletti soltanto. , 

Taglio delle anse (i) o gambi. 

Dopo il prodotto movimento, la testa es- 
sendo bene formata, il filo metallico deve 
esser tagliato secondo la lunghezza voluta 
per distaccar lo spil!etlo ; questa separa- 
zione si effettua d'una maniera assai sem- 
plice, con un coltello d’ acciaio t racco- 
mandato, alla parte inferiore d'una leva 
curva u, e che si mette a contatto con la 
faccia verticale della guida fissa a lunetta c, 
Questo coltello rappresentato nelle figu 
rà 1 3 è accompagnati) da una guida t 
e presenta da un lato il suo spigolo ta- 
gliente inclinato, e dall' altro un iacavo 
circolare. La coda della leva u sb prolun- 
ga fino olPinfuori della macchina per toc- 
care la coma saliente a che fa corpo colla 
puleggia motrice P ed un altro brac- 
cio verticale è fisso all’asse u sopra il 
quale giace udì molla elastica un capo 

• . * _ » 

(i) Specie di curva che rassomiglia ad 
uo« mezza ellisse, od alla forma del uranico di 
un paniere. ' 
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della quale è attaccato all’ affusto ( fig. 3 , 
Tav. CXXXIV, e fig. 4 Tav. CXXXV.) 

Per tal modo, quando la cama v re- 
spinge il braccio ricurvo della leva, que- 
st’ ultimo gira sul suo asse , ed allora 
il coltello d discende sul filo che vien da 
esso tosto troncato. Mei medesimo istan- 
te le ganascie d 4 si aprono, il punzone 
si allontana, tó spilletto cade, e non man- 
ca ad esso eh; la punta. 

Dos macchina la qbahe non (acesse che 
le sole operazioni accennate sarebbe evi- 
dentemeute imperfetta, dov’essa non com- 
prendesse un meccanismo aito a fare an- 
che la punta degli spilletti colla medesima 
rapidità. Questa operazione è senza dubbio 
una delle più dilicale e delle più difficili; 
ond’ è che tutti i meccanici che se ne oc- 
cuparono dovettero applicarvi la maggior 
attenzione. ■ 

Si è veduto, da quanto precede, che 
nella fabbricazione manuale essa è ’ una 
delle prime, anteriore alla confezione del- 
la testa r come, nella macchina del si- 
gnor Wright ; ma non è la stessa cosa-' in 
quella importata dal signor Newton dove 
avviene tutto il pontrariò : . i gambi sono 
tagliati,. e le leste si rimboccano quando 
principia I' appuntiamolo. Il meccanismo 
addizionale per quest’ ultima operazione 
è molto ingegnoso, e lo vediamo rap- 
presentato nel suo dettaglio nelle ligure 
8 , 9 e io, Tav. CXXXV.- 

Condutture a scziumturì. 

Sotto il coltello d’ acciaio /, e le aste 
d </, sta un conduttore ioclinafo «v for- 
mato di du« piastre che passano .per 
una apertura praticata nella leva porta- 
punzone. La parte superiore ha i suoi lati 
interni io forma di V, per dirigere gli 
spilletti nel canale inferiore, che ne è il 
prolungamento. Questo canale, composto 
di due ganascie parallele ravvicinale, è 
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naturalmente abbastanza largo per per- 
mettere la introduzione del corpo dello 
spillello, ma i suoi orli impediscono che 
vi passi la testa. Da ciò ne viene che gli 
spilletti sono forzati di prendere una po- 
sizione verticale (fig. 5 * Tav. CXXX 1 V) 
e che strisciando, per la turo gravili, 
arrivano ben presto nella scanalatura tra- 
sversale ed oiizzonlale x ( figura 9, Ta- 
vola CXXXV ). Questo incastro è for- 
mato da un lato da un regolo' K fisso 
ali' affusto della macchina, e dall’ altro da 
un secondo regolo o barra mobile L, che 
è sostenuta da modiglioni. La faccia in- 
terna di questi due regoli è guernita di 
pelle, di drappo, o d’ altre sostanze leg- 
germente elastiche, a fine d' impedire àgli 
spilletti di sdrucciolare nell’ atto di subire 
I’ operazione dell’ appuntitura. 

Telaio porti-moli. 

Un telaio oscillante M è sospeso sui 
cuscinetti portati da due montanti T per 
ricever I’ asse della mula cilindrica d’ac- 
ciaio temprato N, tagliata a lima su tiri- 
la la sua superficie esterna per appun- 
tire gli spilletti. Un rapido movimento 
di rotazione viene impresso a questa mo- 
la, per via della puleggia a gola O, rife- 
rita all' estremità del suo asse, e d' una 
puleggia più grande O', montata sopra 
uo asse intermediario y, la quale è essa 
pure guidata dall' albero motore di lutto 
P apparecchio, mediante due altre puleg- 
gia simili P" e P.* 

Il rapporto fra i diametri di queste due 
ultime puleggie essendo circa di s a 4 ) 5 , 
e quello fra i diametri delle due prime 
essendo come 1 a 6, si vede che la mola 
deve girare 4,5 X 6 = a 7 'volle più 
presto dell' albero di comando ; per con- 
seguenza se questo fa 100 rivoluzioni per 
minuto, la mola deve farne tosX 17 ^ 
*700. 
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Corsa rettilinea degli 'spilletti. • 

Il règolo mobile L riceve il suo mo- 
vimento rettilineo alternativo a mezzo di 
una verga di ferro inclinata Q, nel puo- 
to della sua articolazione versò il mez- 
zo, all’ estremità di un pezzo fisso inchia- 
vardato all’ affusto, e la cui ' sommità è 
munita d’ ini cuscinetto in contatto con 
la faccia laterale dell' eccentrica curva H 
riferita a capo dell’ albero iriotore. Tutte 
le volte che le parti salienti di questa ec- 
centrica respingono la parte superiore 
delie Verga, il 1 egolo è forzato di cammi- 
nare da sinistra- a destra (figura 5 ) e 
quella ritorna stia sua posizione primitiva 
quando I’ eccentrica presenta le sue parti 
concave, per 1 ’ effetto della molla S, che 
è conformata ad elica intorno ad uu per- 
nio fisso inferiore. 

Questo ntovimento di va e vieni della 
barra mobile L non farebbe a vero dire 
che spingere gli spilletti innanzi e in die- 
tro , senza farli uscire dalla scanalatura 
trasversale, se l'inventore non avesse avu- 
to la cura d' aggiungere un meccanismo, 
mercè al quale gli spilletti sono obbligati 
di avanzarsi gradatamente per liberarsi 
daU’ incastro, e quindi cadere fuori del- 
P apparecchio. 

Questo meccanismo consiste in un cor- 
no saliente Z che applicasi contro il capo 
della verga’, e che sta fisso alla parte infe- 
riore d’ una leva verticale di ferro di 
poco spessore. Questa leva ha il suo pun- 
to d’ appoggio inferiore contro la costa 
esterna del telaio, e trovasi in contatto 
superiormente con una coma T, montata 
sull' albero principale (fig. 3 , 4 , 5 .) 

Ad ogni rivoluzione dell' albero, la co- 
ma respinge questa leva, e quindi solle- 
cita il corno saliente Z a far procedere il 
regotts d'una piccola quantità sui cuscinet- 
ti, per toglierla dal contatto degli spilletti. 
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E da notarsi che come questo leggero 
movimento è rapido, e il tutto essendo mol- 
to debole, gli spillelti non {scappano punto 
per questo, ma non possono ritornare so- 
pra sè stessi. Io ogni altro momento, il 
regolo è forzatamente tenuto a contatto 
cogli spillettt, mercè alla molla $, la qua- 
le porta all’ altra estremità prolungata uo 
contrappeso proporzionato alla grossezza 
degli spilletti. Il rinculameoto della barra 
mobile ha luogo ad ogni rivoluzione della 
cenno che porta l'albero principale, e 
mentre questo regolo eseguisce il suo mo- 
vimento retrogrado. , 

Ne risulta da ciò che lo sfregamento 
ch’essa esercita contro gli spilletti essendo 
diminuito nell’ atto del rinculare, questi 
non sono ricondotti che Gno a due terzi 
circa della distanza che percorrono, per 
1’ avanzarsi del. regolo. Per conseguenza, 
essi sono . così gradatamente portati in- 
nanzi, ed arrivano Terso 1' estremila della 
scanalatura, da dove cadono in un reci- 
piente inferiore. 

Movimento oscillatorio della mola. 

Si capisce' come, nei tragitti successi- 
vi, ì gambi restando sempre sospesi ver- 
ticalmente, si trovano costantemente - in 
coutetto nella loto parte inferiore colla 
superficie esterna della mula cilindrica che 
li lima e li pulisce gradatamente. Ma per- 
chè questo logoramento determini la for- 
ma conica che devono avere le punte, è 
necessario di dare alla mola, oltre la sua 
rotazione continua, un piccolo movimento 
circolare alternativo che la faccia acco- 
stare leggermente agli spilli. Ciò si ottiene 
mediante la verga verticale U, attaccata 
per articolazione alla estremità prolunga- 
ta d' un lato del telaio M, che purta la 
mola ricurva superiormente , per met- 
. tersi in contatto con una cama triango- 
lare X, ad angoli rotondi ( fig. i e 12 , 
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Tay. CXXX1V ) egualmente assicurata 
sull' albero principale. È facile il vedere 
che ad ogni rivoluzione dell’albero, que- 
sta cama fa abbassare ed alzare la ver- 
ga U, e quindi il telaio M, il quale allora 
oscilla sopra delle punte a vite immastiate 
alla sommità dei montanti Y. La mola 
portata da questo adusto si accosta o ai 
alloutana per conseguenza dalla cima dei 
gambi, e li lima in puntB. 

Piccola mola addizionale. 

A mano a mano che gli spilletti si 
avanzano verso l’altra estremità della mo- 
la cilindrica N, essi incontrsno una se- 
conda piccola mola Z, molto più corta 
della prima (figura 9 , Tavola CXXXY) 
e di forma conica, tagliata come quel- 
la, ma a dentatura più fiaa. — Questa 
mola è montata angolarmente in modo da 
esser condotta per il semplice sfregamento 
della mola maggiore ; il suo asse è collo- 
cato uo poco più a basso e più avanti dal 
lato degli spilli, affine di formare a questi 
una punta meno acuta, e renderla quindi 
più fermale più solida che se fosse troppo 
affilata; essa toglie inoltre le asprezze o le 
barbe che resterebbero dqpo l’ appun- 
titura. (f*.. t 

’ Osservatosi. 

Questa macchina così montala, e po- 
tendo effettuare le diverse operazioni che 
abbiamo indicata, per la fabbricazione 
degli spilletti, è d’ una dimensione tale 
che per potersi trovare ad un’altezza con- 
veniente deve esser collocata sopra una 
tavola, o sopra un banco, la fatti, la distan- 
za del centro dell’ albero motore al di 
sopra della base non è più di 5o centi- 
metri, la sua larghezza alia base è appena 
di 3 a centimetri, e la sua lunghezza di 70 
centimetri, di marnerà che senza le pu- 
leggia ed altri urgani situati (uori del 
telaio essa non occupa ebe uno spazio 
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di 0,3 a X 0,70 = a 1,4 decimetri qua- 
drati, ouia circa i /4 di metro quadralo. 

Prodotto della macchina. 

Ammettendo che 1 ' albero principale 
faccia 1 00 rivoluzioni per minuto ( seb- 
bene siamo convinti eh' esso possa farne 
di più ) si vede ebe una macchina può 
fabbricare : 

100 X 60 — 6000 spilletti all'ora, 
o 6000 X ia — 73,000 io una gior- 
nata di ìa ore. 

I , , J # 

Dieci o dodici macchine simili, dispo- 
ste secondo le diverse gradazioni degli 
spilli, permetterebbero, come lo si vede, 
di formare uoa manifattura molto impor- 
tante capace di mettere in commercio 4 
o 5 milioni di apilli per settimana, ado- 
perando pochissime braccia. 

Pare che si potrebbero costruire sif- 
fatte macchine al prezzo di i 5 oo a 1800 
franchi, adoperandovi!! tutte le cure, e 
raggiungendo tutta la perfezione eh' esse 
domandano. 

4 tacchina per infiliate gli spilletti 
sopra Joglietli di carta , 

La operazione dell’iofilzatnra degli spil- 
letti non richiedendo gran forza potè ef- 
fettuarsi fino ad ora da fanciulli o da 
donne. Essa consiste, com'è noto, nel 
disporre con regolarità sopra zone di 
carta bucherata molte file di spilli ad 
eguale distanza. Nel lavoro manuale, la 
perforazione delle zooe e la infilzatura 
si fanoo separatamente. Con la macchi- 
na del signor Newton importata in Fran- 
cia , e privilegiata all' epoca stessa di 
quella che abbiamo descritto superior- 
mente, si effettuano in quella vece nel 
medesimo tempo. Mentre gli spilli arri- 
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vano da un lato, e si dispongono paralle- 
lamente, la carta arriva dall' altro, si pie- 
ga opportunamente, e presentasi all’ azio- 
ne degli spilli che la attraversano per due 
volte di seguito. Basta un pedale, od un 
movimento alternativo prodotto' da* un 
motore qualunque, per infilzare ad ogni 
colpo una fila di spilli.’ 

Questo apparato, che descriveremo mi- 
nutamente, soddisfa allo scopo con una 
precisione singolare. Tuttoché l' autore 
avesse forse potuto combinare, un pò 
meglio la costruzione della sua macchina, 
ciò nondimeno si conosce eh' egli ha po- 
sto tutte le sue cure intorno alle parli 
mobili dello strumento , trascurando il 
telaio e le altre parti fisse. 

Macchine di questo genere che devono 
operare con la destrezza propria degli 
operai molto esercitati, non possono in- 
vero non essere molto difficili ad imma- 
ginarsi, a motivo delle operazioni partico- 
lari a cui devono prestarsi, onde supplire 
ai movimenti d’ una mano addestrata. 

Descrizione del meccanismo. 

K • • • 

Le Gg.- I 3 e 1 5 delie Tav.» CXXXIV 
e CXXXVI delle Arti meccaniche , rap- 
presentano la pianta veduta superiormen- 
te, e la sezione verticale secondo le li- 
nee 7 e 8 della macchina, montata sopra 
un piccolo telaio di ghisa. 

Esse presentano alla destra il vaso o 
recipiente metallico circolare A, nel quale 
un fanciullo ò incaricato ili versare gli 
spilletti a, ch’esso repa nell’apparecchio, 
e a sinistra il condotto tubulare B sopra 
il quale si collocano le zone di carta b, 
che in precedenza possono essere trac- 
ciate secondo alcune linee parallele corri- 
spondenti alle divisioni fatte sulle ganasce 
verticali, che formano i labbri del condot- 
to. Un' apertura laterale è praticai» alla 
base del recipiente, onde permettere agli 
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spillelli d' uscire e dirigersi per il piano 
inclinato C negl’ inegri o scanalature del- 
la graticola D. GII spilli cadendo In qpe- 
, ste scanalature restano separati dalle parti 
solide della graticola stessa, quali essen- 
do ^ucliaaLa, come la tarola C, gli obbli- 
gano a strisciare verso la parte ioferiore, 
restando sospesi alla testa, come lo dimo- 
stra la fig. s 5 . 

E ciò avvieoe perché i vuoti formati 
dalle scanalature eorrispondeodo sempli- 
cemente al diametro del corpo dello spo- 
letto sono piò sitati delle sua testa. Affin- 
chè poi- gli spilletti cacciali dal vaso non 
possano scappare dai lati, la graticola è 
munita di due ganasce laterali d, che chiu- 
dono- esattamente, e terminano io una 
terza ganascia trasversale e ricurva <f, la 
quale discende contro le superficie della 
gtalcola in modo da permettere ad una 
fili di spilletti di passare, ma non ■ pa- 
recchi, che cadendo si sconcierebbero re- 
ciprocamente. * * "" 

Un règolo o barra trasversale mobile E, 
è collocate alla estremità di questa grati- 
cola inclinata per portare un' seguito di 
piccole molle a pinzetta e, il cui capo in- 
feriore discende molto abbasso per trat- 
tenete , nel momento voluto , cadauna 
fila di spilli per la testa, e non lasciarli 
scappare che all* istante in eòi questi de- 
vono effondevi nella certa *, queste molle 
corrispondono dunque per la loro posi- 
zione a quelle degli .spilli stessi. Due ale 
ricurve F si uniscono al regolo, allo scopo 
di aiutare- quest’ ultimo a sollevarsi d’u- 
na piccola quantità, quando una fila di 
spilletti A passata, e che bisogna per con- 
s egófenza lasciarne postare un' altra ; que- 
ste sia hanno il loro centro di oscillazione 
intorno ad un puoto fisso inferiore e 
adattato ai lati del telaio G dell’apparato, 
ed una di ètte*' porta Un» branca più ele- 
vata, munita di un perniò f per ricevere 
da pna parte 1’ azione del fusto H, quan- 
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d’ essa discende, e dall’ altra quelli d'una 
molla ricurva I, che è fissa al telaio per 
I’ altra sua estremità. Lo scopo di qnesta 
molla è di mantenere il regolo nella posi- 
zione abbassata eh’ essa occupa nel . dise- ' 
gno (fig. i 5 ), mentre che il fasto ha per 
converso lo scopo di farla alzare. 

Il fusto H è attaccato verso H centro 
d’ un bilanciere di ferro ' schiacciato J, 
che può Meillsts con una delle sue estre- 
mità intorno al eentro dell'asse h portato 
dalle punte a vite g, il quale all’ àltra 
estremità riceve, mediente articolazione, la 
biella K, la cut parte inferiore si Congiun- 
ge a una leva L, e ad una verga vertica- 
le M. Questa verga è animata da un mo- 
vimento alternativo, o per via d'un pe- 
dale o per qualunque altro messo. Sa- 
lendo o discendendo questa fa salire o 
discendere seco stesse la biella, il bilancie- 
re e tuttociò ch'esso porta. Una forte susta 
snodala N, che avviluppa Tasse e, ed un 
capo della 'quale è fisso al telaio, mentre 
P altro preme sotto un pernio i applicato 
al bilanciere, tende a' sollevar questo, od 
a mantenerlo nella positione elevata che 
esso occupa, senta impedire tisttavolta al 
regolo di agire per farlo abbassare tutte 
le volte che è necessario. - 

Una squadra O sospesa, mercè uo asse 
elastico /, allo stesso bilanciere accanto 
del (usto H, porta inferiormente un pic- 
cok> cacciatoio di ferro P gueroito al bas- 
so di dentelli angolari, come lo indicano 
le figure 16 e 17, affine di corrispondere * 
ai vani della graticola D. Questo caccia- 
toio sale e discende necessariamente co- 
me il bilanciere, e vigne, applicandosi die- 
tro il regolo mobile E, a spingere sulla 
lesta degli spilletti, onde forzarli a pene- 
trare nella carta che devono attraversare. 

Un secondo regolo trasversale Q, e- 
gual mente compreso fra i due lati del te- 
laio, serve di guida a questa piastrella, e 
trovasi per questo effetto tagliato in una 
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«ielle tue faccie secondo le scuniffalure 
angolari corrispondenti ai dentelli, e nelle 
quali gli spilletti in parte si collucano. Af- 
finchè non presenti troppa rigidità, que- 
sto regolo è montato sopra due orecchio- 
ni K ( 6g. 16 e 1 8 ) che gli permettono 
d’ oscillare leggermente sopra sè stesso, 
mentre uoa molla ricurva /, attaccata al 
supporto dell'asse n, lo oiaotiene suffi- 
cientemente nella posizione eh’ esso deve 
occupare. 

Al di sotto di questo regolo tagliato, 
sonori due altri regoli o barre piatte R R , 
dentate, come lo iodica la figura 1 9, per 
ispingere la zona di carta che deve pas- 
sare tra essi, lasciando nello stesso tempo 

10 spazio necessario al passaggio degli 
spillelti che discendono a trapassarla. Uno 
di questi regoli, il primo R, è fisso, at- 
taccato con due chiavarde ai lati del te- 
laio ; il secondo R' può accostarvisi od 
allontanarsi d’ una piccola quantità, per- 
chè applicato ad un pezzo trasversale S, 
che è solidario col montante inclinato T, 

11 quale può oscillare al basso sopra I’ as- 
se in, e porta alla sommità un piccolo 
galletto mobile n. Ora nel momento che 
discende la biella IL, leggermente rigonGa 
verso il centro, questa sforza il galletto 
ad avanzarsi verso la destra, e nello stes- 
so aempo' lo attraversa colla punta R\ 
Una molla snodata U gira intorno dell'ps- 
se in per forzare il montante T a ritornare 
sopra sè stesso, e per conseguenza la pun- 
ta dentata R' a rinculare un poco. . -, 

Le figure ao e ai indicano, sopra una 
scala più grande, questa parte importante 
del meccanismo, il quale comprende i 
quattro regoli di cui abbiamo parlato. 
La prima di queste due figure corri- 
sponde- alla sezione verticale (figura | 5 ), 
e mostra la posizione dei pezzi nel mo- 
mento in cui il cacciatoio P viene alzato, 
e le due punte allontanate ; il cacciatoio 
permette allora agli spillelti di Accostarsi 
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contro il regolo fisso Q e di discendere, 
e le punte permettono di far trascorrere 
la sona di carta sul condotto B, affinchè 
resti presa fra quelle. La figura ai iodica 
i primi pezzi quando questi si accostano, 
vale a dire quando le punte si appoggi- 
no, e che la zona di carta è serrata. Il 
cacciatoio è allora disceso, ed appoggian- 
dosi sulla testa degli spillelti gli sforza a 
penetrare nella carta ed a mantenervisi. 

È facile di comprendere da quanto ab - 
biamo detto qual è il lavoro d' una tal 
macchina. 

Gli. spillelti gettati nella bacinella ven- 
gono spinti da un fanciullo fino verso l’a- 
pertura corrispondente alla tav9la incli- 
nata C, da dove cadono successivamente 

10 cadauno dei vani della graticolo, restan- 
do sospesi alle sue parti. Questi strisciano 
cosi sospeti sopra tutta la lunghezza, del- 
la graticola stessa, la cui inclinazione è 
misurata affinchè quelli non discendano 
troppo rapidamente, ed arrivaoo beo pre- 
sto nella parte inferiore, dove si trovano 
arrestati dal capo inferiore delle piccole 
molle c. A questo punto si fa avanzare 
un» zona di carta sopra il condotto B ; se 
allora si fa giuocare il pedale per tirare il 
regolo K dall'alto al basso, si accostano le 
puote, che la serrano ad un grado con- 
veniente, mentre il cacciatoio discende e 
sforza tutta una fila di spilli a trapassare 
la zona due volle di seguito, ed a fis- 
sarvisi. 

Nello stesso tempo, il tasto li fa muo- 
vere il regolo porta-molle G d' una pic- 
cola quantità per lasciare la fila degli 
spillelti liberi, e diminuire lo sfregamento 
del cacciatoio contro di esso. , 

Tosto che il pedale è abbandonato, il 
cacciatoio rilevandosi, per I' effetto della 
molla N che tende a far ritornare il bi- 
lanciere nella sua posizione primitiva, una 
nuova fila di spillelti discende contro 

11 regolo Q, e come U tasto II rimonta 
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anch'esso, il primo regolo porta-molle E, 
torna del pari al iuo posto per trattene- 
re la fila che segue. Egualmente la punta 
mobile K' si alloutana dalla II, e lascia 
libera la tona di carta. Si può dunque 
farla strisciare di nuovo sopra il suo con- 
dotto B, e ricominciare immediatamente 
la medesima operazione. 

• Una persona abituata a guidare una tal 
macchina eseguisce queste operasioni con 
grande sollecitudine, e con molli appa- 
recchi simili, proporzionali alle diverse 
grossezze degli spilletti, si può quindi sod- 
disfare a tutto il lavoro d’ una gran fab- 
brica. 

(Armesgaco il seniore.) 

SPITAMO. Misura lineare e itinera- 
ria, eguale allo spazio compreso tra l’e- 
stremità del dito pollice e del mignolo, 
a mano distesa. Fu usata in Asia e in Egit- 
,;to. Presso i Greci fu dato questo nomea 
due diverse misure, una delle quali assai 
rara, formava soltanto la metà dell* altra, 
ed era la quarta parte del cubito ; I* altra 
era la metà del cubito, e vi si contavano 
dodici dita, come sei nel piccolo. Presso 
i Latini lo spitamo corrispondeva al pal- 
mo dei moderni, altrimenti spanna. 

(Varchi) 

SPOLVERINA. Sopravveste da viag- 
gio, per riparo della polvere. 

(Bardff.) 

SPOLVERO. Termine dei pittori, e 
significa quel foglio bucherato con ispil- 
letto, nel quale è il disegno che si vuo- 
le spolverizzando ricavare, facendo per 
quei buchi passar la polvere dello spol- 
verizzo. 

• » , (Baldisccci.) 

Spolvero. Dicono i mugnai la buona 
macinatura. I fornai dicono anche spolve- 
ro o prima farina , quella che esce dalla 
crusca o tritello rimacinato. 

(A.) 

SPONDIOLITI. Nome di corpi fossili 
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creduti vertebre, e ciò per la loro figura, 
ma che altro non sono se non degli am- 
moniti co’margioi tagliati, e fra loro con- 
giunti in modo da presentare una specie 
di colonna vertebrale. 

L J (Aq.) 

SPONGATA. Spuma di zucchero ri- 
dotta in pani , che si porla coll’ acqua 
gelata e vi si bagna. 

(Tassi.) 

SPONGIOLA. Nome applicato da De- 
candolle al tessuto cellulare vegetabile, di 
una natura particolare, che ritrovasi all'e- 
stremità delle fibre radicali o degli stim- 
mi, il quale osservato colla lente presenta 
una specie di gonfiamento molle, senza 
però che vi si osservino pori. 

(Aq.) 

SPONGITE. Nome generico che i na- 
turalisti danno alle pietre spugnose e leg- 
gere formate nelle acque sopra corpi ma- 
rini, o sopra dei vegetabili. 

(A.) 

SPORA. Vocabolo che in generale si- 
gnifica seme, da Hedsvig e da altri appli- 
cato particolarmente a quello delle piante 
crittogame. Qualche autore dà questo no- 
me ai corpuscoli riproduttori delle piante 
agame, più generalmente indicate coi no- 
mi di sporule e di congigli. 

! (A«.) 

SPORILO. Genere di conchiglie sta- 
bilito da Moofort per collocarvi una pic- 
cola conchiglia microscopica, la quale ve- 
ste I’ aspetto d' un piccolo seme. 

(Dii. di S. N.) 

SPORTELLI. Termine marinaresco, e 
significa alcune aperture in forma di trap- 
pole che servono per calare dal ponte, e 
che sono bordate dalle corsìe. Sono d'or- 
dinario quattro, cioè : lo sportello mae- 
stro grande, (re l’albero di mezzana, e 
I’ albero di maestra ; lo sportello della 
fossa delle gomene, fra l’ albero di mez- 
zana e la prua ; lo sportello dei viveri, o 
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del capo servente, fra l’ albero di mae- 
stra e il trinchetto; e lo sportello delle 
sode, fra il trinchetto e la poppa. In al- 
cone navi grandi vi sono anche altri spor- 
telli, come lo sportello della tromba, lo 
sportelletto davanti alt albero e gli spor- 
telli sul pilastro delle bitte. — Dicesi 
sportello a otto imposte , I' anione di va- 
ni pezzi piccoli che formano nn ottagono, 
il quale, essendo vestito di una tela impe- 
ciata, serve per coprire la gola di ciascun 
albero sul punte. 

(Sav.) 

SPORTELLO. Fabbrica di legno che 
si fa sopra alcuni fiumi per renderli più 
alti, ritenendo P acqua per facilitare la 
navigazione. E una gran palancata di le- 
gno che chiude il fiume, e che all' arrivo 
d' una barca si alza, per via d’ un grun 
manico voltato a vite. 

(Sav.) 

SPORTI o piombalori, diconsi alcu- 
ni aggetti di muraglie usati dagli anti- 
chi nella parte più alla delle mura delle 
città, fortezze, o torri, facendoli uscire 
fuori della dirittura e piombo delle mu- 
raglie ; e ciò non solo per dilatare le te- 
ste de|la medesime, acciò più comodamente 
vi Camminasse la soldatesca, ma anche per 
poter, per alcune buche che lasciavano 
nelle vollicciuole dei medesimi, piombare 
sassi, e impedir le scalale dei nemici. Ser- 
vono questi sporti per dilatare ancora le 
abitazioni nelle case privale, oltre i recinti 
e fondamenti delle medesime. 

(Baldix.) 

SPORTULA. Propriamente canestri- 
no o panierino intessuto di vimini o can- 
ne. Ne fu esteso poi il significato, presso 
i Romani, ad indicare i vasi e le misure 
alle a contenere le vettovaglie che distri- 
buivansi in certe occasioni ; e cosi però 
chiainaronsi certe porzioni che i grandi 
distribuivano ai clienti per loro nutrimen- 
to, ovvero i doui anche di moneta che 
Sappi. Dit. Tecn. T. XXXn. 
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questi dj quelli ricevevano, o i senatori 
o il popolo, o gli amici dell’ imperatore o 
dei consoli. E però questa voce fu gene- 
ralmente adattata ad ogni sorta di doni, 
gratificazioni o distribuzioni di qua! si sia 
specie. Presso i moderni talora è 1 ’ 000- . 
rapo che si dà al giudice per ottener la 
sentenza. (B.) 

SPRILLARE. Cavare il sugo, altri- 
menti spremere. 

(Tram.) 

SPUMIGLI!. Sorta di drappo leggero 
di seta. ' • 

(Oliv.) 

SrrMiGi.11. Sorta di roba dolce consi- 
stente, che ha le sembianze di spuma. 

(Tram.) 

SPUN 1 ONE. Asta fornita alle due e- 
strcmilu d’ un ferro quadro che termina 
in acuto, e serve a respingere il nemico 
che tenta l'arrembaggio. 

(St.) 

SQUERO. In un arsenale di marina 
è il nome che si dà a grandi tettoje per 
tenere al coperto dalle ingiurie delle sta- 
gioni i vascelli disarmati. Squero però' 
più comunemente diccsi al cantiere ove 
si costruiscono e sì raddobbano i basti- 
menti. (Srat.) 

'SQUILLA. Campanello, ed ò propria- 
mente quello che per lo più si mette al 
collo degli animali da fatica ; più comu- 
nemente e più generalmente ogni sorta 
di campane. 

(Tram.) 

SQUILLITINA. Quella sostanza spe- 
ciale alla quale la squilla marittima deve 
le sue qualità medicinali. Vogel l'ottenne 
la prima volta nel 181 a. 

<G. P.) 

SQUITTIRE. Stridere ioterrottamen- 
te e con voce sottile e acuta ; ed è prò- 
prio dei bracchi, quando levano e segui- 
tano la fiera, ebe in loro si dice anche 
bociare. (Tram.) 

Si 
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STABILIMENTI INDUSTRIALI. 
Prima di entrare in un argomento che, 
misuralo in tutta la sua estensione, riusci- 
rebbe forse ad una vastità sconfinata, e 
che per ciò stesso contempliamo già in 
mente di voler ridurre alle sole istituzio- 
ni principali che ne ragguardaoo più da 
vicino, non possiamo prescindere da alcune 
brevi considerazioni intorno all’ industria 
manifatturiera, presa nel senso generale. 

L’ industria comincia da che 1’ uomo 
immagina di fare suo prò dei prodotti 
della terra, ejdu eh' esso applica b questo 
scopo la sub intelligenza e il suu braccio. 
La cucina stessa, a propriamente parlar- 
ne, è un' ipdustria, e l’ uso del fuoco 
nella preparazione delle vivande è una 
delle grandi invenzioni dell' umanità. Al- 
lorché fu immaginato di tosare, di Giare, 
di tessere, di tingere la lana degli animali, 
di macerare, diseccare, mondare, Giare e 
tessere la scorza delle piante testili ; quan- 
do s'imprese a fabbricare delle vestiuienta, 
sia con la pelle degli animali, sia con la 
scorza degli alberi, sia cui tessuti, si è 
vlato vita all'industria. 

L’ industria si è manifestata egualmen- 
te nel convertire le grotte in abitazioni, 
nel costruire delle capanne di legno, nel- 
!’■ erigere in seguito delle case di mu- 
ro, ecc., ecc. ; in una parola, è difficile il 
concepire l' esistenza di una società, e 
neppure d’ una famiglia, senza l'utile coo- 
perazione dell’ industria. 

Si nutano però in essa due elementi di- 
stinti : I’ invenzione del processo, che è 
quanto a dire l 'arte, e In sua applicazione, 
che corrisponde alla pratica , od al lavoro 
manuale. L’invenzione non è guari suscet- 
tibile d’ appropriazione. Una volta che un 
processo è scoperto, applicato, reriGcato, 
conosciuto, esso cade nel dominio comu- 
ne : esso Irosmeltesi per semplice tradi- 
zióne, e sovente a titolo gratuito, e passa 
in certo modo nel novero delle ricchezze 

• * t 
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naturali, che il creatore ha distribuite al- 
1’ uomo con tanta liberalità. Quando bi- 
sogna applicarlo sopra una grande scala, 
l’ intervenzione dei capitali opportuni di- 
venta necessaria, ed il loro proprietario 
può godere di tutti gli avvantaggi del 
nnovo processo ; la sua potenza è quin- 
di tanto più grande quanto I' applicazio- 
ne del processo domanda capitali più con- 
siderevoli. 

Non occorre discutere in quale propor- 
zione gli svariali lavori industriali tornino 
utili alla creazione della ricchezza sudale, 
per capacitarsi come gli elementi fonda- 
mentali della produzione risiedano nel ca- 
pitale combinato col lavoro e coll’ abilità 
del produttore. 

Uno dei primi doveri delle società quel- 
lo è dunque d’incoraggiare e promuove- 
re quelle istituzioni che permettono al- 
la capacità industriale di svilupparsi, e 
spiccare un volo, mercè 1’ ajuto dei ca- 
pitali che le abbisognano. Nè basta an- 
cora ; è d' uopo inoltre che i detentori 
dei capitali medesimi si avvisino di collo- 
carli ad un modico interesse, e slieno pa- 
ghi, o sieoo forzati, ad accettare come una 
valida guarentigia la sola proibita e la ca- 
pacità del lavoratore, quand’anche sprov- 
veduto di beni di fortuna. Le istituzioni 
di credilo di qualunque natura, e sopra 
tutto le banche, furono immaginate in 
parte per questo Glantropico scopo; ma 
quand’è che vi si prestano daddovero ... ? 

E quante volte la speculazione indivi- 
duale dell’ azionista puramente coinmer- 
cioute, non la vince sulla speculazione la 
meglio architettata dell’ industriante ma- 
nifatturiero non azionista, e non delude 
così le sue precuncepite speranze . . .•? 

Ma lasciamo i commenti a cui toccano, e 
supponendoli capitale nelle mani dell’indu- 
atriaote manifatturiero, seguitiamolo adesso 
per un momento nella sua sfera d' azione, 
ed in tutte le fasi della sua metamorfosi. 
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Noi vediamo anzi a totlo ch’esio agisce 
convertendosi per le più in istrumenti, 
ed io macchine, e che la sua efficacia di- 
venta tanto più attiva quanto più si au- 
menta il numero di quelli e di queste. Il 
reperimento di tali mezzi di produzione 
è forse il risuitamento più cospicuo della 
capacità industrialo, la quale prepara il 
campo, per cosi dire, all’ azione del ca- 
pitale. Nè l’invenzione fornisce a que- 
sto un modo soltanto di collocamento, ma 
bene spesso è essa medesima quella che 
lo crea con rapidità, concorrendo con 
tutte le sue forze alla prodazione della 
riccheaita. » ■*3 ^ 

Togliamo in fatti ad esaminare le fun 
zioni d' una macchina in una industria 
qualunque, v. g. nella estrazione del car- 
bon fossile dalle viscere della terra. 

S’ incomincia dallo scavare un pozzo 
Dall' alto di questo pozzo agisce un ver- 
ricello (che è quanto a dire una macchi- 
na ), il quale vien posto in movimento da 
un uomo, alf effetto di tradurre alla luce 
del giuruo un paniere di carbone, che 
non è cosa invero molto considerevole ; 
ma ben presto aumentasi la profondità 
del pozzo, ed il lavoro d* un nomo non 
basta più, e produce quasi niente. Suben- 
tra allora un congegno a vapore, e tosto, 
sotto allo sforzo di quella macchina po- 
tente, immense masse di carbone vengono 
sollevate con la massima facilità ; l’acqua, 
che tendeva ad invadere la miniera, viene 
anch’issa, mercè all' opera di una trom- 
ba, condotta alla superficie ; ed il lavoro 
dell’ estrazione del carbone, che avrebbe 
dovuto corrispondere, senza le macchine, 
ad una spesa ingente, non diventa per 
esse che un valore minimo, rappresentato 
da una piccola parte del combustibile 
estratto. £ da ciò pe segue che il prezzo 
del carbone medesima viene necessaria-l 
mente a decrescere. 

Ora il buon mercato, e la prodnzlone 
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abbondante, ottenuti colla diminuzione del 
lavoro dell'uomo, sostitnito da quello del- 
le macchine e verso una ingegnosa com- 
binazione delle forze naturali, non è forse 
un vero accrescimeuto della ricchezza so- 
ciale ? non è forse l’ avanzamento generale 
della specie mnana, nella via dei benessere 
material^ ? 

L’ abbondanza delle Ihvenziòni è dun- 
que più forse ancora da desiderarsi della 
stessa abbondanza dei capitali. B ciò in 
quei paesi dove gl’ingegni ottusi ed un’a- 
bitudine neghittosa male rispondono al 
progresso delle arii ed al generoso im- 
pulso della emulazione ; non però tra noi, 
dove mai venne meno la scintilla del ge- 
nio, fomite prodigioso d' ogni maniera di 
creazione, e &>ve manca soltanto ; o si 
paralizza, la efficace cooperazione dei ca- 
pitalisti. 

In onta a tale difetto, mai deplorato 
abbastanza, sorgono però di tratto in (rat- 
to alcuni animosi che lottano contro tutte 
le difficoltà e riescono a superarle; ma 
queste viilprieiono assai rare. £ come ta- 
li appunto, e considerandole come tipi da 
coraggiosamente imitarti*; non ci sia quin- 
di imputato a spirito di municipalismo, 
ma a solo desiderio onesto di decoro na- 
zionale, se • intendiamo adesso a mettere 
in luce le più regguarderoli. 

I. Nuove .Saline rrlla laguna di 

’* s- JvVrrbzia. • . „ • + 

Fra gli Stabilimenti industriali della 
Veneta provincia, che in ispecial modo al 
favore del Governo ed ella cittadina rico- 
noscenza si raocomandano, occupano, ad 
avviso nostro, il primo posto le Saline la- 
gunari di S. Felice, testò attuate nella co- 
si detta Palude maggiore prossima allfso- 
letta di Torcello; e ciò per la vastità del 
concepimento, per le ingenti somme dis- 
pendiate nella prima loro istituzioni, per 
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la semplicità e facilità dei meccanismi ado- 
perati, e sopra tatto per lo scopo contem- 
plato, eminentemente commerciale. 

. Immaginate e studiate con ogni cura 
dal sigaor Cav. Carlo Astruc di Mon- 
pellieri fino dal i84 3 > ond’ evitare alla 
sua incipiente produzione una concorren- 
za dannosa col - sale della -Sicilia impor- 
tato nel Lombardo Veneto, ebbe egli 
in origine ad associarsi col sig. Pietro 
Brambilla di Venezia, siccome quello che 
aveva precedentemente di tale importazio- 
ne assunta verso la Regia Finanza l' im- 
presa. Ma mutatesi posteriormente le cir- 
costanze, ed alienatasi dsl sig. Brambilla 
la sua quota parte d’ interesse, I' assolala 
proprietà delle medesime spetta adesso 
unicamente al chiarissimo Hg. Bàr. Saio- 
mone de Ròthscbild, ed al prelato sig. 
Cav. Astrae. 

Prima di passare «Ila descrizione tecnica 
di questo stabilimento , coi ci è do- 
luto non aver compreso sotto alla spe- 
ciale voce Saline (per non essere ancora 
pervenuti a nostra cognizione in quell’e- 
poca gli studi dell'operosissimo fondato- 
re), prima, come dicemmo, di pattare a que- 
sta interessantissima descrizione, non tor- 
nerà discaro, speriamo, ai nostri lettori 
l’ aver sott* occhio il risultamento di alcu- 
ne scrupolose indagini storiehe fatte non 
& guari per noi medesimi, all' effetto di 
rilevare : 

i ° Quali, e come, e dove fossero le 
antiche Saline dei Veneziani. 

p.° Quali e quante fossero le cause fisi- 
che, economiche e politiche che indusse- 
ro gl'indigeni ad abbandonare quest» van- 
taggioùssima industria. 

Alla soluzione di tai problemi mancan- 
doci però una sicura guida, dovemmo quin- 
di necessariamente spigolare qua e là, e fare 
incetta di quante notizie in proposito ci 
venisse fililo attingere da codici, da cro- 
nache. da annali, da memorie, ecc., posse - 
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duti in gran parte dalla celebre Bibliote- 
ca Marciana , e da documenti inediti 
esistenti nel pubblico Archivio. 

Disposte per ordine cronologico, e le- 
gate per coti dire in manipolo, possano 
queste valere ad eccitamento di studi 
storico-economici piò profondi e pfù lar- 
ghi, e restino frattanto come testimonio di 
quello svegliato spirito speculativo che 
mal cessò di animare gli avi nostri pel 
corso di tanti secoli, e che giunse a pro- 
cacciar loro nn tributo di dovisie dai piò 
remoti popoli della terra. 

A constatare 1’ antichità e moltiplicità 
dglle saline nel veeeto estuario, principie- 
remo con un brano di lettera di Cauio- 
doro, segretario del re Teodorico, scritte 
al tribuno del popolo veoesiano nei pri- 
mordi del VI secolo, tradotta e riportate 
da Nicolò Zeoo nella tua opera intitolata : 
Della origine di J’enetia et antiquissi- 
me memorie dei barbari ecc, ( Venezia, 
z558 ), cosi concepito: 

« .... Gli abitati» i (parla dei primi no- 
stri iasnlari ) « soao di noe aorte sola, che 
» si nutriscono di pesce \ qui la povertà 
» con la ricchezza egualmente vive ; di 
» un medesimo cibo si nutrisce ognuno ; 
» nna simile hzbitatione copre ogai fo- 
li miglia, perché non possono nè sanno 
» aversi invidia delle case, et stando sot- 
ti lo questa misura fuggono il vizio, di 
ii òhe tutto il mondo si vede pieno. Le 
| » loro gare à nell’ esercitar le saline, 
» perchè io luogo di aratro et di folce 
» volgete il cilindro, et con ragione in 
» ciò vi affaticale, quanto in quello quel 
» che uon avete powedete. Qui ai batte 
» la moneta per il viver solamente, l’ ar- 
ti te vostra è l’ adito del mare alla terra- 
» ferma, cèrcando assai maoco il danajo 
» che il sale, et meritamente perchè con 
» quello avete ciascun cibo che possa 
» esser grato. Per le quali cose le barche 
» che tenete, a guisa di animali, legate 
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» alle vostre cete, eoa diligenza rassetta- 
li te, acciocché quando Lorenzo, huomo 
» diligente, et esperto nei negotii, vi ri- 
» cercherà, poetiate tradurle in nostro 
» servigio ecc. __ 

Antonio Mario, nella sua Storia civile 
e politica del commercio dei V enetiani, 
fa cgK poro risalire le istitotione delle 
Venete aaline alla- invasione degli Unni. 

Lo terra che occupavano gli emigrati, 
egli dice, non era suscettibile di pro- 
dotti bastanti h mantenere la popo- 
latone, ond' è che si doveva ricorrere 
necessariamente, oltre che all’agrìcoltora, 
a qualche altra arte che provvedesse a 
tale difettò : ed arte migliore per essi ai 
certo non eravi che la fabbricaxione del 
sale. A ciò bastavano, secondo lui, vlcuni 
argiualli per contenere l' acqua marina, 
lasciando poscia alla sferza dei raggi so- 
lari la cura di cristallizsarla. Appoggialo 
all' autorità della cronaca del De-Monacis 
( Ckronkon de rebus venetis ), egli argo- 
menta quindi che esistere dovessero per 
ogni dove nella nuova Venezia delle soli- 
ne, • non solo luogo i lidi del mare, ma 
nelle atesse paludi, e che quest' ultime poi 
costrutte venissero con panda spendio e 
fatica. Quasi corollario di un tal principio, 
ei ne tragge poscia la conseguenza : che 
possessori come erano i Veneziani di lenti 
mezzi, non avranno trascurato la salagione 
delle carni • specialmente dei pesci, forni- 
ti loro dalle marina ucque a dovizia. 
( Lib. II, pag. 4g e teg. } 

Il Ellissi, nelle sue Memorie storiche 
dei Veneti primi e secondi, conviene ei 
pura còl' De-Monacis sulle difficoltà in- 
contrale nal praticare le Saline in seno 
della laguna, mentre in tutl’ altra guisa 
far sì dovevano che altrove nóu ai faces- 
se , occorrendo sceglierà all’ uopo quel- 
le sole veline o.paludi che di pura cre- 
ta constassero. Con argini poscia, e so- 
vente eoo muraglie ora dì mattoni ed ora 
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di marmi fi presidiavano ; poi con mac- 
chine si Vuotavano dalie acque, e spianan- 
done il fondo e costipandolo con cilindri, 
nn’area acconcia, selciata ancb’ essa poste- 
riormente di mattoni o di marmi, si pre- 
parava. Nelle muraglie poi ( che grosse ed 
alte esser dovevano per resistere alle pie- 
ne ed alle tempeste) si manovravano porti- 
celle ed aperture a proposito, onde intro- 
durvi la necessaria misura d’ acqua, e 
tanta quanta bastasse perché, sollevata in 
vapori dd iole, lasciasse sull’area fa sola 
crosta salina.. - -, 

Ora del prodotto di tale industria, ag- 
giunge Pantore, gli antichi dogi ritcno- 
tevooo la decima paste, né tale un red- 
dito essere al certo poteva di poca eotità, 
atteso- il numero stragrande delle Saline. 
(-T. VI, Parte II, Capii, {a. ) 

Tutta P Italia settentrionale ( narra il 
Tentori nella sua Dissertazione XIX, 
Sulla origine e decadenza del commercio 
Venevano ) non possedeva aaline né più 
comode, né più prossime di quelle del 
Veneto estuario; per la qual cosa tutti, o 
quasi tutti i popoli limitrofi, di costà e 
non altrove procacciarsi dovevano una 
merce tanto necessaria. Col metzo poi 
dei fiumi navigabili, giugoevali a traspor- 
tare il sale nei centri più popolati; ed a 
ciò stesso si prestavano i Veneziani con 
grandissimo loro vantaggio. Una prova che 
tal produzione era per essi una sorgente 
di ricchezza perenne, si nuò averla dalla 
gelosia con cui fa riguardò in appresso.il 
Governo Veneto, ^on meno che dalla 
siesta invidia desta Issi nei confinanti : in- 
vidia chi gli spinse sovente a molestare i 
Veneziani, e diede forse origine ulte con- 
quiste di questi nella terraferma. Troviamo 
in fatti registrato nelle storie, che quan- 
do la genti del continente erano io discor- 
dia coi Veneti marittimi, questi sospen- 
devano il traffico di ogni cosa, e special- 
menta del tale, ed in tal caso la pace 
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seguiva ben presto, perchè veniva do- 
mandala sovente da quelle con umHissiine 
istanza. 

Per tacere di altri esempi; sul finire 
del IX secolo, molestando il vescovo di 
Belluno i confini del dogado, il doge 
Pietro Orseotò II ( come riferisce il 
Sagomino ) ordinò severamente che fosse 
tolto ogni traffica colle vicine provincie; 
e ben presto, troppo soffrendo quelle per la 
privazione del sale, e senza il commercio 
dei Veneziani sussistere non potendo, 
umilmente richiesero la pace, e diedero 
ai medesimi soddisfaziooe. 

Fra le altre cose ricordate dal Ten- 
tori , sembraci meritevole di particola- 
re menzione il cenno eh’ egli fa intorno 
all’ isola di Torcetto, avvisando come uei 
primordi del IX secolo formasse quella 
un emporio assai celebrato pel suo com- 
mercio, onde lo stesso Costantino Por- 

' 4 

firogentto ebbe a chiamarla magnum erti- 
poreum Tontllanorum. Ora di qua è 
probabile che gli abitatori del continente 
traessero appunto colle altre merci, e se- 
condo il bisogno, anche il sale. 

In una pota del Filiasi ( Memorie sto- 
riche dei Veneti primi e secondi, T. VI, 
Parte II) troviamo aerino ciò che segue : 

' Anno io 3 a; omnes nos in Fico Amu- 
rianente quia sumus consortes de prae- 
diclo fondamento salina rum, .quod nos 
cum nostro praeció et expendio in palu- 
de Umbraria rilevare et fallare visi su- 
mus, et per circuitu cunctosejus aggeres, 
eie .... ubi Deo disponente XF sahnas et 
duos barcholinos ellevare visi sumu, etc. 
( Codex Publicorum ) — — Anoo 580 ; 
ad fundamentum salinarumfaciendum .... 
salvo censu et quintetto , ad nostrum pa- 
latium idest prò uno quoque anno votan- 
te sai modio uno prò una qu aque salina, 
quando Lcvaveris eam u sque ad X sali s 
modios (Id. id.) — Anno 1 1 63 ; illum fun- 
damentum salina rum facientem salati, et 
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redente s dies de sale ad ipsum Johanem 
de Succugolo, etc. ( Id. id. ) ( ' 

Dal che si rileva duve fosse situata in * 
quell’ epoche una parte delle saline, cioè 
nella palude Umbraria e nelle vicinanze 
di Murano. 

Per fundamentum è da intendersi poi, 
secondo il Gallicciolli, quel tratto di palude 
in cui erano fatte le chiuse per produrvi 
il sale ( ora lo diremmo podere, o leni- 
mento, o latifondo ) e che conteneva so- 
vente parecchie saline.- — Intorno al si- 
gnificato del vocabolo barcholinos, lascia- 
mo agli eruditi il discuterò; abbenchè ab- 
biamo qualche argomento per ritenere che 
fossero due teltoje o casolari, o, come li 
chiamano i Salinaroli, casoni. 

" I fondamenti solevano affittarsi, a con- 
dizione che il proprietario alcuni giorni 
della settimana raccogliesse egli il sale, 
atteso che la cristallizzazione poteva esser 
varia e ineguale. , 

■ Leggesi infatti in un documento citato 
dal Gallicciolli del 1 10S, ciò che segue : 

Per unamquamque salinam tres dies 
de sale quales mcliores f uterini, et vobis 
recipere placuerit, persolvere debeamus, 
et ipsum sale cum noslris spurtis, et cum 
nostra nave ad vestrum solarium ducere 
et jaclare debeamus. 

Nel ia 4 ^, scrive il Sandi, che furono 
destinati quattro nobili col titolo di Sali- 
nieri del mare, perchè andassero a com- 
perare i sali nei porti dell’ Adriatico, e li 
trasportassero nella dominante, affine poi 
di distribuirli per l’ Italia ( tanto ricavan- 
do egli dai registri Cerberus e Philippicus 
dell’ Archivio Ducale ). E ciò fa vedere 
che le Salice delle isole e delle lagune, 
più non bastavano a quell’ epoca ai biso- 
gni del commercio, o perché si fossero 
moltiplicate le vaili, o perché fossero ac- 
caduti molti interrimenti nella laguna. 

Dalla nuova aerie dei vescovi di Mala- 
tnocco e di Chioggia, illustrata da Girola- 
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mo Vianelli, e dal registro del eeneto 
ducale Archivio, intitolato: Libro Paolo- 
rum, rilevasi come nel ia 55 il doge di 
Venezia Renier Zeno autenticasse un enti 
diissimo privilegio accordato dal doge An- 
gelo Parlecipazio ai Chioggiotti, affinchè 
dal loro porto fino all' Adige lungo il lilu, 
e dall' Adige alla torre delle Bebe, fino a 
Conche, avessero libera facoltà di lavo- 
rare , edificare, eoe., come segue: 

Et de vesfro porlo usque in Alice, et 
de Alice usque ad Bubiam, et de Babia 
usque ad Conchas , usque adveslro por- 
to isla terra designala et aqua , habea- 
lis poteslatem Iaborandi, el edificandi vo- 
bis hunc site hortos, veleampi, vel satine- 
rei. Et in veslra designala aqua habea- 
tis poteslatem piscandi, augellandi, et 
quid quid vobis placueril Jaciendi, nullo 
vobis homine contradicente, eie. 

Da questa remotissima autorizzazione 
del doge Partecipazio, che risale ai pri- 
mordi del V seculo, ebbero forse ori- 
gine le famose Saline di Chiuggia, dette 
dal Teotori centro delle saline Veneziane, 
e che giunsero poi coll' andar dei secoli 
ad una tale prosperità da poterne smer- 
ciare il prodotto in quattro annuali mer- 
cati, o fiere, dove ( secondo il Filiasi ) 
concorrevano io gran numero i forestieri 
a far procaccio di saie. 

Ora è qui da avvertirsi come anche le 
saline di Cervia fossero in fiore fino dal 
tempo dei Longobardi, e da quelli privile- 
giate; e come era quindi assai facile che il 
sale di tali fonti potesse esser smerciato fra 
terra, con danno del traffico dei Veneziani, 
cosi questi cautamente studiavano di acca- 
parrarlo, come si legge in un documento 
del 1169 citato dallo storico Mario, nel 
quale è detto: 

a Che un certo Benvenuto di Gratia- 
» no, ed un certo Giacomo MussoIìdo, 
>/ per sé e compagni, avendo comperalo 
» dal Comune di Bologna il sale di Cer- 
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via » (poiché le Saline di Cervia erano 
allora possedute dui Bolognesi ) « vendo- 
>1 no cinquanta migliora di detto sale, bo- 
li num et mei cada nte, voi meliorem quam 
u mercadantem, ai due mercanti e citla- 
n dini Veneziani Giacomo Donato, e 
11 Marco Da- Mosto, condotto alle rive del 
11 canale di Cervia, dove sono le saline, 
11 senz' aggravio dei suddetti mercanti, nè 
11 di misura, nè di trasporto; e ciò per il 
a prezzo di i 5 .Lire di Ravenna ul 
11 moggio. 11 

Fatto cosi scaltramente I’ acquisto del 
sale da coloro stessi ebe aprire potevano 
a Venezia una concorrenza dannosa, si 
procacciava poscia , col maggior utile 
possibile, di altrove smerciarlo. 

Ora, che i Veneziani acquistassero il 
sale anche dagli Abruzzi, consta da un al- 
tro documento registrato nel libro IV 
Pactorum, dove ai accenna ad un con- 
tratto concluso nel 1268, fra il podestà 
di Milano Corrado, Gio. Tiepolo e Gio- 
vanni Zuliani ambasciatori del doge Lo- 
renzo Tiepulo, e pel quale questi ultimi 
si obbligano di somministrare ai Milanesi 
il sale di Siponto o di Cuna, od altro di 
simile qualità, a fi lire venete di piccoli a 
danari grossi per ogni moggio, non do- 
vendosi esigere per esso di dazio che 1 a 
il, mari veneti grossi. 

In un altro patto stabilito con Cervia 
nel 1 393 (id. lib. IV Pactorum) fra il do- 
ge Pietro Grsdenigo e Bernardino sla Po- 
lenta podestà di quella, si leggono le se- 
guenti singolarissime condizioni, decom- 
bili per anni 6 : 

« Che non si possa fabbricare in Cer- 
ri via che aoo migliaia di saie, e non più, 
11 quando non siasi perancn estratta per 
a Venezia od altri luoghi, questa determi- 
n nata quantità. 

« Chiunqqe vorrà estrarne dovrà mu- 
li nirsi di una lettera bollata dall’ ufficiai 
11 deputato, ebe vi sarà in Cervia. Chi ne 
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», portaste tenia ad tal requisito pagherà 
» cadauna volta diaci lire di danari per 
» centinaio, e perderà bestie, e carri, o 
» nave, ed 11 tale. Il tutto verrà diviso 
» metà al Fisco di Yenexis, e metà a quel- 
« lo di Cervia. E te il contraffattore non 
» potette esser preso, sia bandito dalla 
n città e distretto, ni posta realdirsi 
» quando non abbia pagato l’ intiero del- 
» la pena. 

« Cento migliala di «fuetto sale ver* 
» ranno portate a Venesia a L. 5 di da- 
ll nari di Ravenna per s oo, e ao grossi 
» per cento per la condotta. La qual som- 
» ma verrà pagata dal Doge e Cornane al 
» conduttore di detto (ale, giunto che 
» aia e miaurato a Yenexia. 

« Gli altri cento migliaia, oltre ai tre 
m che servir devono al clero di Cervia, 
» rimaner devono ip quella città con que- 
ll sla 'condi rione: che con bolla dell’uffi- 
» ciale veueto deputato all' oggetto, e con 
» quella del Comune di essa verranno 
i» spediti in Romagnola, ed Ancona, e 
» non altrove. 

« II di piò che veniale fabbricato oltre 
» i aoo migliaia, ed i 3 per il clero, sarà 
» di ragione veneziana. Ansi in tal caso 
» saranno obbligati il Podestà e Cornane 
» di Cervia, a loro tpete e pericolo, di far 
» condurre questo di più agli officiai* a 
» Yenexia, il quale verrà pagato al con- 
» dottore io ragione di «oidi xo grotti 
» Yeneti al centinaio, ricevuto che siasi 
w-c misurato dai suddetti ufficiali. 

n II sale caricato in qualunque nave 
» diretta a Yenexia suri bollato oon il 
» bollo ducale dal Yeneto deputato di- 
» morente la Cervia, o da altro che ne 
» fungesse la veci : il quale con il detto 
v bollo dovrà portarsi a Yenexia. 

« Se per avventura il bastimento fa- 
» cesse getto, stante farinai di mare, di 
» una pdrxioue del sale, q nella porxione 
* esser deve condotta al ptà vicino porto, 
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« dandosi prova al capo o Armuiragliu 
» che vi si trova, dell’ avvenuta fortuna. 

» Questi ssrà tenuto a bollare la quantità * 
» rimasta, porgendo con sue lettere noti- 
li eie ai Salini eri quanta ella siasi, s 

» Quando parerà al deputato ufficiale 
» in Cervia, o ad altri per lui, che siasi 
« da di là estratto tanto sale che ascenda 
» a duecento e tra migliaja, saranno te- 
ii nuli in allora il Podestà e Comune di 
a Cervia, ad eccitamento di quello, ad 
ti inibire con proclama : che non poeta 
a chi che sia £ allora in poi estrarre o 
a far estrarre altro tale. 

i< In ogoi anno, quando conati che sie- 
» no estratte per Yenexia le suddette m>- 
» gliara, debbono il Podestà e Comune, 
a ad istante 'del Yeneto deputato, far 
» aprire e fondare tutte le Saline di 
» Cervia. 

n Fatto che siasi il sale , sì faranno 
a due cumuli di cento migliare I’ ano 
» a giosla misura, alla presenta* del depu- 
v tato, o di chi agisce per esso. 

« Qualunque , oltre questa somina 
a estraesse altra grande o piccola quantità 
a di sale, perda la nave, ovvero il carro, 

» o carri, il somaro, o somari, e paghi i o 
u lire per qgoi ceotiosjo. — E se non lo 
a facesse o non potesse farlo, sia bandito: 

» nè si possa realdire se non abbia paga- 
ii to ; e tattociò diviso venga per metà 
ii fra il Fisco di Yenexia e quello di 
a Cervia. 

a Non si possa da persona teoere, oa- 
si Monderà, o trasportare oltre u due cur- 
ii bette di sale, in pena di soldi 30 di 
is Ravenna — .» 

Dalla condizioni di questo patto maoi- 
festamente appariscono le accorte prov- 
vidente della Repubblica per mantenere 
nel suo costante vigore di attività ed 
esclusiva cosi importante commercio. 

E «la un altro documento, riferibile 
all'anno 1399, estratto dal medesimo 
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registro o lib. IV Pactotum colla rubrica: 
Convenliones et poeta prò quibus sul de 
f'enetiis portala! Pitpiam , si ha : 

» Che i Salimeli Marco Vittori, Pan- 
w gratio Zeno, Marco Moro, e Gio : Ba- 
« sadomia dall' una, e Giacomo da Con- 
» sio Veneto, abitante a Pavia, per sè et 
» credi a vicenda si promettono t I Sali- 
a nieri di dare al detto Giacomo stipu- 
" tante e ricevitore 5 ooo maggia di sale, 
» la nieti di Chioggia, e la metà di Bar- 
rt baria, detto di Baxababe o Rasamabex, 
» e più te ne avrà d'uopo, sino al nuine- 
« ro di 6000, tutto libero in Venezia, ed 
» esente da ogni dazio, salvo la spesa di 
a misurarlo e di trasportarlo, e ciò sino 
" festa di tutti i Santi; e indi sino a 
» due anni completi prossimi venturi. 
” Promettono inoltre al suddetto Giaco- 
” mo ‘li fargli aprire e mostrargli a suo 
» piacere più canove o magazzini di sale 
" di tal genere, con libertà di principiare 
" ® di prenderne da qualunque dei ma- 
li gazzini suddetti. Giacomo, per parte 
« sua, non potrà portare e vendere il del- 
" lo sale che nei luoghi infrascritti, e non 
" altrove. Egli inoltre promette, entro il 
» detto prefisso termine, di ricevere tutta 
» la somma predetta, e portarla o farla 
u portare a Pavia, Novarra, Vercelli, a 
» Lago Maggiore, a Vergate, ecc., sino a 
" Briga, Valenza, Alessandria della Pa- 
li gli*, Casale, Monferrato ed altri luoghi 
" di Lombardia, al di là di Pavia, i quali 
» vengono provvisti di sale dai Genovesi, 

" e non altrove se non negl’ indicati 
" distretti. Promette inoltre il suddetto 
« Giacomo ai Salimeli e loro succes- 
sa sori, od ai loro ministri , di dare e 
« pagare alla Camera del sale per prezzo 
» ed esborso per ogni moggio misurato 
» per quella quantità che a sè od al suo 
" commesso verrà consegnata, lire 1 1 
" Venete, soldi 17, e danari G grossi io lire 
« Complete. Dorrà inoltre pagare la pieg- 
Suppl, Di ». Ttcn. T. XXXPI. 
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» gieiia e il deposito, la taosadel Po, e le 
" cru -l«nziali del Magistrato. Questo sule 
« nò in molta, nè in menoma quantità 
" P er nessun immaginabile pretesto, potrà 
» darsi a Milano, Como, Bergamo, Bre- 
« scia, Lodi, Crema, Cremooa, nè ai di- 
» stretti di questi luoghi, nè ad altri si- 
” luati al di quà di Pavia. Se ci fosse im- 
« pedimcnto, o per la strada di terra o 
" P er quella del Pò, & per guerra, o per 
" al,ra cagione, promettono i Salinieri di 
» farlo trasportare a pubbliche spese acu- 
ii za alcun pregiudizio di detto Giacomo ; 
» anzi si dichiara che spirati i due anoi’ 
» verrà ad esso somministrata tutta quel- 
» la quantità residua che per il contem- 
» piato impedimento non si avesse potuto 
11 smerciare nei luoghi prescritti; se poi 
u accadesse che entro lo spazio di due 
» anni venisse diminuito il dazio in qua- 
li lunque luogo di Lombardia dai ia 
« grossi, questa diminuzione tornerà ad 
« utile di Giacomo, di quella quantità per 
» altro che non avesse ancor ricevuta. 

Ognuno s’avvede come la mira di 
questo contralto quella si fosse di recar 
danno con proprio utile, e tor via affatto 
il consumo in quelle parli del loro sale 
ai Genovesi, coi quali appunto in quell’e- 
poca i Veneziani si trovavano impegnati 
m ferocissima guerra. Doveudo quelli in- 
fatti venderlo ad un prezzo maggiore di 
quello fissato a Giacomo, nè per il costo- 
so trasporlo potendo fare altrimenti, avreb- 
bero cosi cessato da quel commercio. 

Un più sicuro spaccio facevano i Ve- 
neziani in tutte le terre inferiori di Lom- 
bardia, e nella Romagna e Marca Anconita- 
na ; e do uo’ altra parte colle Marche Ve- 
ronese e Trevigiana, alto e basso Friuli, 
e forse più in là. 

« I sali ( dice il Filiali ) infinito oro 
■1 apportarono ai padri nostri. Tributar] 

»i si resero i popoli lontani e vicini, e si 
n concitarono l’ invidia di questi, atteso 
3 a 
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» il profitto immenso che ritraevano da 
» tale derrata. Fu essa pure la causa che 
» alla fine in ruma andarono i Patriarchi 
» Aquilejesi, i Carraresi, gli Scaligeri, e 
» gli altri principi e Repubbliche confi* 
» uanti. — Agivano tuttavolla i Vene- 
» ziaui colla solila prepotenza di que' che 
v più forti si sentono, costringendo i po- 
u poli che saline avevano a non poterne 
a usare, ed a prendere il sale dalle oo- 
» sire. — Bolognesi, Ferraresi, Anconi- 
» tani, ed altri o poco o niente di profitto 
a potevano rioavare dalle Saline di Cer- 
ri via, e di Comacchio. 

« Guai a chi da quelle ardito avesse 
n prendere il saie, e portarlo nel golfo. 
a Fosse anche Veneziano incorreva pene 
a severissime. 

Una legge del sa^o imponeva infatti 
fosse atterrata la di lui casa, ed egli pub- 
blicato spergiuro a Rialto ed a S. Mar- 
co, e bandito, se il sale dell' Istria, Cer- 
via e Comacchio trasportasse per il golfo. 
Ecco il. lesto: 

Prohibemus ne alìquis Salem de Cer- 
via et de Ravenna vel a Fola versus 
Clugiam asportare praesumat. Qui con- 
trajecerit , domus illius ruinetur , et super 
scalas Palatii , spergiurus slridelur. 
( Codice N. N. di Francesco Donato. ) 
Abbiamo veduto conte il governo 
avesse destinato 1' ufficio di quattro nobi- 
li, col titolo di Salinieri del mare, all’ ef- 
fetto di dover recarsi personalmente a fa- 
re la compera dei sali nei porti dell' A- 
driatico, e quindi farli passare a Venezia, 
da dove si diffondevano nell’ Italia, con 
notabile interesse del pubblico e del pri- 
vato. Ciò consta anche dal libro Philip- 
pichus, pag. 85. Ora è a sapersi (secondo 
narra il Tentori nel suo Saggio sul- 
la Storia civile, politica , ecclesiastica , 
T. IV) che non fu poi ridotto a rego- 
lato sistema questo ufficio se non nell’an- 
no i in cui si fecero le correzioni al 
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Capitolare dei Salinieri, prima decretata 
nel Consiglio dei Quaranta, e poscia ap- 
provate dal Consiglio Maggiore. Fu allora 
prolungata a due anni la loro durazione 
nell' impiego, e s’ impedi ai medesimi 
d’ ingerirsi in altri affari. — Dovevano 
essi tassare il prezzo dei sali, e nel caso 
che tra loro discordassero, fu destinato 
giudice superiore il suddetto Consiglio 
dei Quaranta. 

Molte e molte furono le ordinazioni 
che di tempo in tempo si pubblicarono 
per regolare il pratico commercio dei sali, 
e tutte troraosi registrale nel Capitolare 
di quella Magistratura, e nei libri Cerber , 
Bifrons e Philippicus del pubblico Ar- 
chivio. 

Prescindendo dalle più minuziose e 
meno interessanti, ci limiteremo ad ac- 
cennare a quelle discipline che valevano 
ad assicurare ai Veneziani il diritto esclu- 
sivo del traffico del sale, e ad evitare ogni 
sorta di contraffazione. 

Acquistati i sali qua e là, si riponevano, 
giunti a Venezia, nelle canove o magazzini 
detti Saliniere, ed ognuno che voleva 
farne I’ acquisto o per 1 consumo dello 
Stato, o per esitarli all' estero, contratta- 
va coi Salinieri o presidi, relativamente 
alle quantità e qualità. — Prima di farli 
giungere al luogo destinato, muniti esser 
dovevano di credenziale, in cui vi era de- 
scritto il nome del coodnltore, la quantità 
e qualità dell’ acquisto, ed il luogo dove 
era diretto : la qual credenziale veniva 
presentata al Console della terra, o ad 
un ministro destinato in essa a quest'uopo. 
Il prezzo stava poi in proporzione della 
maggiore o minor quantità che si trovava 
al momento in Venezia, od al bisogao 
che più si aveva di farne smercio. 

Circa poi a quel sale che si mandava 
annualmente per patto nei rispettivi luo- 
ghi, desumeremo il metodo tenuto per im- 
pedire le contraffazioni da un documento 
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in cui si leggono le condizioni stabilite 
colla città di Ferrara, e riferito dallo sto- 
rico Mario. 

« Il sale di Chioggia ( è detto in esso ), 

» verrà comprato ai prezzi correnti, pa- 
li gaodosi il Dazio per ogni centinaio in 
» lire 9 di piccoli a denari grossi. Del sale 
» poi proveniente dai mare si converrà 
u del prezzo, pagando di Dazio ■ a grossi 
» Veneti per ogni moggio. 

» Di tutto il sale che verrà portato a 
» Ferrara si pagherà il detto Dazio in nn 
» sol luogo e non più. Pagato che sia il 
» Dazio suddetto per una volta soltanto, 
n si potrà portare o far portare il detto 
ii sale per Ferrara e distretto alle parti 
» posteriori di Lombardia, senza che si 
a faccia altro scarico o misurazione in 
» detta città o territorio -, prestandosi fede 
ii alle credenziali del Doge o dei Salinieri 
a sulle sue qualità, e permettendosi che 
a esser possa portato ovunque con qual- 
ii siasi barca. 

i> Per evitare le frodi, il cumulo por- 
» tato dalle navi del sale, deve esser le- 
ii goto con funi sigillate dai Salinieri, od 
» a Chioggia, come meglio paresse. Che 
a se denunciato venisse per avventura al 
a Deputato al Dazio per il Comune di 
a Ferrara, o che affatto apparisse esservi 
n nella nave più quantità di sale di quel- 
u lo che espongono le lettere ducali, o 
n dei Salinieri, allora, avutasi dal denun- 
ii ziante idonea pieggieria di risarcir le 
» spese al mercante del sale, petto scari- 
» eo, carriaggio , ritardo , misurazione e 
» calo, al caso che non si provasse il de- 
» fraudo, si possa far lo scarico della oa- 
» te. Se ai trovasse il defraudo, il mer- 
» cante perda il sale, il padrone la sua 
if barca, che diverranno di ragione del 
a Comune di Ferrara. Se non si trovasse, 
a il denuoziante ed i testimooii giurati pa.- 
ii ghiuo tutte le spese al più presto, n 
Tali erano le discipline messe in uso a 
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quei tempi, di coi non sai più se ammira- 
re la equità nello stabilire la pena dei 
denunciatori mendaci, o le precauzioni 
finanziarie onde prevenire gli abusi. 

Altre poi ve n’ erano perchè non na- 
scesse contraffazione per parte di quei 
luoghi sudditi od esteri oei quali i Vene- 
ziani comperavano il sale, o per proprio 
consumo o per venderlo ad altri ; ed ave- 
vasi particolarmente in mira che le città 
che erano fornite di sale dai Veneziani 
non potessero esserlo da altre mani che 
dalle loro. 

Quindi si tenevano legni armati oei siti 
più importanti del golfo per impedire , 
mediante visita delle navi mercantili, tali 
sorta di contrabbandi. 

Cita il Zeodrini ( Memorie storiche 
dello stato antico e moderno delle la- 
gune di fienaia , lib. I. ) una parte 
presa dalla repubblica nel 5o luglio 
1 3 o 3 , da cui si rilevano alcune operazio- 
ni che allora si tentavano dai couGnaoti 
sul margine della laguna. — Si prescrive 
in essa: Quod secundum illudquod cap- 
tum fuit in Majori Consilio, de non per- 
millendo fieri illud opus quod volent 
facete Paduani super territorio no- 
stro , et mitlatur illue ad disfaciendum 
opus quod fecerunt. 

L' opera meditala dai Padovani era 
ana bastìa che fabbricare intendevano 
nel canale di Peta di Bo, nun molto disco- 
sto da Chioggia, a difesa di certe saline fatte 
in onta dei Veneziani in que' dintorni. — 
Secondo il Portenari ( Felicità di Padova, 
cap. 8), erano quelle poste nel distretto di 
Calcinerà, non lungi dai aiti dove sono 
adesso le valli dette di Millecampi , di Pos- 
segato, del Moraro e dell’ Inferno. 

E con quanto scrupolo si osservas- 
sero le prescritte discipline intorno al ge- 
losissimo commercio dei tali, rilevasi an- 
che da un altro documento registrato nel 
lib. I. Commemoriali. 
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In esso apparisce che Del s3or) i Tri- 
vigiaai spedito avevano ambascieria, a no- 
me del podestà loro ed arnioni, la quale 
al doge e suo consiglio fra le altre cose 
chiedeva : 

« Che essendo per il loro Comune 
» stato provvisto che per lo stesso Co- 
» multe s’ abbia a vendere il sale con 
ii uoa discreta ed equa alterazione di 
i> prezzo, per supplire alle spese che nel- 
« le insorte circostanze occorrevano, ve- 
i> ni vano pregati il Doge e Comune di 
a Venezia di non opporsi ad una tale 
>i deliberazione, la quale cesserà di aver 
a effetto, cessate che sieno quelle circo- 
» stanze; promettendosi di ricevere senza 
» alterazione la quantità pattuita di sale, 
n e di pagar** a giusta prezzo a' mercan- 
ti ti di Chioggia che la porteranno. » 

Ma il governo che rendersi voleva per 
ogni rispetto dispotico nella vendita di 
quel genere, nè voleva che del medesimo 
si alterassero r prezzi, se non allora che 
piacesse a lui, temendo e conoscendo che 
1’ aderire ad una tale domanda recar po- 
tesse pregiudizio al pubblico ed al priva- 
to interesse, fece dare a quegli ambascia- 
tori la seguente risposta: 

Quoti talis petilio nec est licita, nec 
dcbct fieri, quia sicut ipii Comune et ho- 
mines Tarvisii sciunt, hoc in maximum 
pregiudicium atque damnum Comuni s 
P enetiarum redundant, et etiam fidelium 
Domini Ducis illuc saìem apportantium, 
de quo ipsi Dominus Dux et Comune 
P enetiarum habent Comune-, et ideoho- 
mines Tarvisii in haec parte rationabili- 
ter excusatos habere : nec hoc possunt 
Domini Dux et Comune V enetiarum 
modo aliquo assentire. Et idcirco ipsos 
potestatem Antianos, Consulti et Comu- 
ne Tarvisii rogant dominus Dux, et 
Comune V enetiarum, ut in hoc non fa- 
ciant novitatem, et ut servetur per eos, 
quod hucusque extitit observalum. Quoti 
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si in hoc facerent novitatem. Domino 
Duci etiam per eos praestantur occasio 
faciendi contro eos novitatem Invile Jd- 
cerent. 

Durante tutto il secolo mi, abbiamo 
veduto abbondare i documenti che com- 
provano il commercio del sale esercitato 
dai Veneziani, ned è quindi a stupire che 
Cassindoro stesso ne facesse parola fino 
dai primi tempi, togliendo a considerarlo 
come moneta tanquam victualis, quando 
Venezia viveva, per così dire, di questa 
sola prezioia merce. 

Posteriormente da due ubertosissimi fon- 
ti soleva ia repubblica derivarla, cioè: dalle 
molte saline di propria ragione sparse nel- 
l'estuario, nell' Istria, nella Dalmazia, ec., 
e da molti vicini o lontani paesi, coi quali 
aveva patteggiato di poter farne un* an- 
nuale provvista. Di due specie infatti erano 
anche i sali che per essa si smerciavano : 
l’ indigeno, contraddistinto nei documen- 
ti coll’ appellativo di salii Clugiae, ed il 
forestiero, che entrava per la via di mare 
detto salii maris. Il primo, dice lo stori- 
co Mario, era più pregievole, valeva più, 
e pagava più Dazio. Il sai di msre Irae- 
vasi a Venezia dal mar maggiore, da Bar- 
barie, dalla Sicilia, e. Come abbiamo det- 
to, dalla Dalmazia, dall’ Istria, da Cervia 
e da ogni altro luogo. 

Giosefatte Barbaro, nel soo Piaggio 
alla Tana, fa menzione d'una gran quan- 
tità di sale nelle vicinanze di Cislracaa 
ad Astracan, quaado dice che ogni anno 
quelli del Mosco ( i Russi ) vanno chi 
loro navigli in Astracan a caricare il 
sale. — Or bene, tutti i Veneziani basti- 
menti che andavano alla Tana potevano a 
loro grado caricare, se non di altro, di sa- 
le ; ma il più ragguardevole commercio 
di sale oltre mare si faceva per essi a 
Tripolini Barbaria. Fra le convenzioni 
concluse col sovrano di quel paese, si 
trovano registrate quelle che riguardano 
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appunto l’acquisto del sale, e sono le se- 
guenti : 

« Dominus Ameth Bcnikin dovrà dare 
o ai Teoetiani, ogni qnal volta occorre, 
» tre misure di sale per ogni CaIBsio, o 
» moggio di Rasnmboez , misurate con 
» misura che da qui innanzi verrà spedila 
» a Tripoli dal Veneto dominio, sigillata 
» col sigillo del Comune, la quale star 
m dovrà nelle mani del Console venezia- 
» no. Per il qnal sale avrà il signore del 
» luogo di ogni Cafbsio, o moggio di tre 
» misure, due miglioresi. In ciò poi che 
u riguarda I camelli che portano sale al 
» mare, e quelli di Carabi, che ivi pure 
« lo portano, un migliar ese e un quarto ; 
» in tutto miglioresi 7 e un quarto per 
» ogni moggio. Si debba inoltre conlri- 
» buire agli Arabi delle saline un barile 
» di vino per ogni cento moggia, giusto 
» il praticato, e per ogni carico di nave 
» quattro sacchi di biscotto di un cantaro 
» per sacco, e a 5 rotoli di formaggio, i 
» quali verranno distribuiti a bene placito 
» e d' ordine del padron della nave dì 
m giorno in giorno, fino all’intero compi- 
er mento del carico. E a tutti quelli di 
m Carabi dovranno somministrarsi, per o- 
» gni viaggio nel quale si portano carichi 
» alla nave, un rotule di pane per cadau- 
» no, e cinque rotoli di formaggio » 

Il commercio di questo genere in Bar- 
baria si faceva però anche molto prima 
del t 356 (epoca io cui fu concluso il patto 
con Benikin), mentre abbiamo veduto nel 
contratto stipulato dai Veneziani con Pa- 
via fin dal 1299, come questi s'impegna- 
vano dì fornire ad essa oltre lSoo moggia 
del sale di Rasamabex, detto anche di Bar- 
bazese o dei Zerbi, che pare fosse la stes- 
sa cosa. 

La rubrica del decreto è questa: Or- 
do salis consultiti per Dominum ducem 
qualtuor Consiliarios , et omnes Irei Sa- 
linarios. 
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Nella Storia della lega di Cambray , 
delP abate Du-Bois, si legge : che verso 
l’anno t 38 i, i Veneziani forzarono il re 
d' Ungheria a chiudere le miniere del sale 
fossile, e le fuoti salate che possedeva nel- 
la Croazia, ed a contentarsi d' una pen- 
sione annua di 7000 scudi d'oro, che gli 
si pagavano in Compenso. Ciò fu stipulato 
in un articolo della pace conchiusa a 
Ciamberì, dopo la guerra di Chioggia. 

Da quanto abbiamo detto si vede chia- 
ramente impei tanto come i destri popo- 
lani delle laguoe fossero riusciti a prov- 
vedere eglino soli di sale la più gran parte 
d’ Italia; nelle cui città e castella tenevano 
magazzini aperti onde spacciarlo, e perso- 
ne apposite incaricate di venderlo. 

Vero è però, osserva il Filiasi, che ven- 
devano la loro merce ad un prezzo mo- 
deratissimo, e ciò faceva si che i popoli 
se ne contentassero, aozi che sovente 
spiacesse loro che i sovrani del paese 
tentassero sottrarsi a tale schiavitù. 

Le conquiste dell' Istria e di una parte 
della Grecia, scemarono però a poco a 
poco in Venezia il bisogno della fabbrica- 
zione del sale indigeno e quindi delle Saline 
nella laguna, quali o fu ordinato si distrug- 
gessero per altre ragioni che addurremo io 
appresso, o si lasciarono andare in depe- 
rimento; ond’ è che solamente nel <553 
troviamo registrato nel Lìb. Due. primo 
Cooc. Pret. c. 4 ° t. un permesso dal 1 4 
agosto alla Comunità di Chioggia, rilascia- 
to dal Collegio dei sali di Venezia, di 
fabbricarsi un uuovo circuito di Saline 
capace di far tanto sale quanto fosse ne- 
cessario all’uso della città e territorio. E 
sono forse quelle Salioe stesse di cui esi- 
stono ancora le ultime traccie, vicino al 
porto. 

Nel 1610, per pubblico comando, fu 
sminuito il numero dei loro cavedini ; 
quali però nel 1 6ao furono aumentati di 
nuovo fino al n.° di 70 : quantità che 
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rimate fino da quel tempo inalterabile 
( Lib. Due. c. U( e 129 , e Lib. VI. 
c. 11.) 

Il prezzo del sale nero mantennesi fino 
all' anno 1624 d’ uo soldo alla libbra 
( danaro che custodirmi in una Cassa 
apposita denominala dei Sali, e che ter* 
viva a supplire a tutte le spese della fab- 
bricazione ed al mantenimento del cir- 
condario delle Saline ), alla qual epoca, 
per riparare ai guasti di un incendio ac- 
caduto nella Cattedrale, fu aumentato di 
circa il doppio : prezzo che trovasi po- 
steriormente raffermato dal Decreto 4 
ottobre 1 656 . (Lib. Due. VI, c. 32 e 
t) 

Nel 1682, con altro Decreto del 7 
marzo fu aggiunto un altro bezzo per 
libbra per conto Tanta insensibile, che 
era ona delle quattro imposizioni accor- 
date io abboccamento alla stessa Co- 
munità. 

Nel caso che in qualche anno non fosse 
stata raccolta tutta la quantità del sale 
necessaria a quella popolazione, la città 
di Chioggia soleva rivolgersi alla domi- 
nante, da cui 1' otteneva, ma verso però 
I’ esborso del prezzo normale. Al quale 
inconveniente fu provveduto con parte 
presa nel Maggior Consiglio nel 1699, 18 
e 29 agosto (Lib. Consigli XV, c. N 27 t.) 
con cui fu aumentato d'un altro bezzo per 
libbra il sale chiozzotto, onde ciò servis- 
se di fonte, occorrendo, per provvedersi 
di sale in Venezia, e tenerlo a prezzo 
moderato. 

Dal che risulta che il prezzo del sai 
nero raccolto nelle Saline di Chioggia era 
stato portato un poco per volta Suo ai 5 
soldi per libbra. 

In progresso furono tali e cosi gravi te 
spese occorse al mantenimeoto del circon- 
dario delle Saline, che neppure gli accor- 
dati sopraprezzi del sale bastarono a sop- 
perirvi ; ond'è che trpviamo approvato dal 
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Collegio Ecceltent. della milizia da mar 
con Terminazione 24 dicembre 1779 un 
progetto d' accordare in agenzia le Saline 
di Chioggia a certo Antonio Pagan, priva- 
to abboccature, per anni 3 o, coll' obbligo 
di rimettere il loro circondario in anni 8, 
mantenerlo e consegnarlo al termine d*l- 
1 ’ agenzia ; mantenere per tutti i 3 o anni 
la fabbrica dei sali e loro vendita senz'al- 
terazione veruna al consueto prezzo di 
soldi 3 alla libbra, ecc., ecc., e con debito 
alle Comunità che avanzando sete al ter- 
minarsi dell’agenzia, debba riceverlo, pa- 
gandolo all’ agente al prezzo d' un soldo 
per libbra. 

Nei Capitoli dell’ impresa generale dei 
sali di tutta la terraferma di qua del Min- 
cio, formati per esecuzione del Decreto 
dell’ eccellent. Senato li 6 febbraio 1793 
dalla conferonza degli eccellent. signori 
Provveditori al sai, deputati ed aggiunti 
alla provvision del danaro, e Savio Cassier 
dell’ eccell.® Collegio, ed approvati dal- 
P eccelso Senato con Decreto 1 5 mag- 
gio r 794, troviamo fra le altre cose ciò 
che segue. 

Capitolo IX. 

« Essendo privilegio della Comunità 
te di Chioggia di valersi del sale delle 
» proprie Saline per la Comunità me- 
li desimi, Cà bianca, Sant’Anna, Fos- 
te son, e Pelestrina, sarà dall' Impresario 
11 destinato un Dispensiere di questo sa- 
ie le, a norma della Terminaziune del Ma- 
il gistrato Eccelientis. al Sai 3 ■ maggio 
11 1781, quale unito ad altro Dispensiere, 
11 eletto dalla Comunità, dovrà tenere esat- 
te to registro delle vendite, e distribuzione 
11 del sale per la difesa del di lui interesse 
te dagli abusi delle vendite contrarie alle 
ii pubbliche prescrizioni, onde vietato es- 
n sendo una maggiore estensione alle Sa- 
ie line di quelle Comunità tutto il sale che 
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» potesse occorrere, oltre il raccolto delle 
» esistenti, abbia a riceverlo dalle Cenere 
a di Venezia, e pagarlo all' Impresario. E 
» ad oggetto di preservare il possibile in- 
» (eresse medesimo di questa ragguarde- 
>• rote impresa, non potrà la Comunità 
ii suddetta aprire dei posti da sale che 
u due u tre miglia lungi dai confini della 
n impresa slessa, e vietandosi assoluta- 
si mente colà la fabbrica dei sali grossi di 
a qualunque sorte, resta incaricato il Ma- 
ss gislrato Eccellent. del Sai sud.” di ap- 
ii ponere quelle opportune provvidenze 
a che conciliar possano culli privilegi del- 
ii la Comunità i gelosi riguardi di questa 
a Impresa, « 

A compiere la storia delle Saliae di 
Chioggis, le ultime rimaste superstiti nel- 
la disertala laguna, ed a far ragione del 
loro abbandono definitivo, citeremo un 
brano della Sovrana patente dell' Impe- 
ratore Francesco II, del ig aprile 1 8 o 5 , 
ed un Decreto nell' anno successivo di 
Eugenio Napoleone Vice-Re d’ Italia, co- 
si coocepiti: 

» Noi Francesco II per la Dio grazia 
ss eletto Imperatore de'Romaoi, tee ,ecc.>s 

a Diverse considerazioni Ci hanno fat- 
ii to conoscere la necessità e, l’ utilità di 
ss far assumere alle nostre Finanze per 
ss proprio loro conto la vendita del sale, 
ss tanto osile città che nel Ducato di Ve- 
ss nezia, e di far cessare per conseguenza 
n i! fio ora esistente Appalto. Dietro di 
ss ciò, all'eOetto di mantenere inalternbil- 
ss mante il buoo ordine, abbiamo determi- 
s> nato di prescrivere quanto segue : 

» i.° Nelle Provincie attualmente sog- 
» getta al nostro Governo del'Ducato di 
ss Venezia, la vendita ed il commercio del 
ss sale, tanto iuterno quanto esterno, re- 
it slauo dichiarati e confermati come Ro- 
ss galia esclusiva della Corona e del *<>- 
ii vrsno Nostro erario. La soprainleadenza 
ii di queste Regalie appartiene sin il’ ora 
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ss alla nostra Camera Aulica delle Finan- 
« ze, ecc., ecc., ecc. 

a Siccome ci riserviamo per ultimo di 
u far conoscere separatamente, e per le 
ss solite regolari vie, la Sovrana nostra vo- 
ss lontà rispetto a quelle Comuoità, od a 
a quegli abitanti i quali per rapporto alla 
ss loro occorrenza di sale erano stati par- 
» ticolarmente favoriti per particolari ri- 
si guardi dal cessato Governo, dichiariamo 
ss che, principiando dal fissato giorn>> pri- 
ii mo novembre p. v. 1 8 o 5 , restano ebo- 
ii liti tutti gli anteriori Ordini e Deter- 
si minazioui che abbiano rapporto alle 
a suddette prescrizioni, ecc., ecc. » 

Dato dalla Città di Vieuna li 19 apri- 
le i 8 o 5 . 

FRANCESCO ( l. s. ) 

Per Sovrano espresso Comando di S. M. 

Aletsandro Co. Oppiiioni. 

Leggesi nel secondo : 

Noi Eugenio Napoleone di Francia 
Vice-Re d'Italia, ecc., ecc. In virtù del- 
I' Autorità che ci è stata delegata dall’Au- 
guslissimo Imperat. e Re Napoleone I, 
abbiamo decretato e decretiamo : 

Articolo I. 

« A cominciare dal primo maggio 180G, 
» il prezzo del sale nelle Provincie Ve- 
li nete, eccettuata la Dalmazia, per cui si 
11 provvederà a parte, sarà senza ecce- 
11 zioue di luoghi o persone fissato e rego- 
li lato iu conformità della Legge ig geo- 
si naio 1 80 5 come segue : 

ss i.° Il sale raffinato iu (sane si ven- 
ss derà al prezzo di sette soldi per ogni 
11 libbra di oucie 13, il peso a moneta di 
a Milaoo. > 

a 3.° I sali di Trapani, Barletta, Saola 
« Maura, il sale fiore di Cervia, eJ altri 
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» «ali bianchi misti con «ale di Spagna, si 
» renderanno cinque ioidi la libbra. 

u 3 . u Detti sali non misti al sale di 
» Spagna si rendono quattro soldi e caci- 
» io la libbra. 

ii^." li sale comune di Ceraia, e Re- 
« galia si rende misto tre soldi e meno 
» la libbra. 

ù 5 .” I sali d’ Istria, di Pago, e simili 
» si renderanno pure al presto di tre sol- 
» di e metto la libbra. » 

Articolo li. 

« Non avrà luogo per le Prorincie Ye- 
ii nete il pretto additionale del sale pre- 
ii scritto nel resto del Regno per il 1806 
m dui Decreti 18 settembre e i 5 ottobre 

11 1 80S. 1/ 

Articolo III. 

11 Nessun Comune o privato potrà per 
11 sé, o per metto d’altri, vendere sale, 
11 ancorché proveniente da Saline di pro- 
u pria ragione, salro ogni diritto per l’ in- 
u.dennittatione, a chi e come potrà di 
11 giustitia competere, ecc., ecc. » 

Dato in Milaoo li 17 aprile 1806. 

EUGENIO NAPOLEONE. 

. \ 

Qui ha termine la serie delle notisie 
storiche, che ci venne fatto sgranellare 
tra una farragine d’ altre molte, troppo 
aride od inconcludenti per voler essere 
riferite. Le già esposte bastano però, a 
nostro avviso, a sciogliere di qualche mo- 
do jl primo dei due problemi che ci ave- 
vamo proposto ; osservando che qualun- 
que altra cosa aggiungere volessimo intorno 
alla ubicazione ed alla struttura delle anti- 
che Saline venetiane, non potrebbe aggi- 
rarsi che sopra ipotesi troppo vaghe. 
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Non altrettanto però dir possiamo ri- 
spetto al secondo quesito ; imperciocché 
a stabilire e determinare le cause fisiche, 
economiche e politiche che cagionarono 
la distruzione delle Salioe medesime, vuoi- 
si procedere per indutiooe. 

E un fatto notorio che la laguna di 
Venezia andava, fino dai suoi primordi, 
soggetta alla invasione dei fiumi della pros- 
sima terraferma, i quali depositandovi le 
loro torbide, minacciavano di convertirla 
beo presto in uua vasta ed insalubre 
palude. 

Ad impedire che questo avvenisse, fu- 
rono quindi in varie epoche, e per di- 
versi modi, e tempre provvidamente, sviali 
i fiumi dall' antico loro letto, e condotti 
per alvei più opportuni a scaricarsi in 
mare direttamente. 

Nè ciò al solo effetto di ovviare ai mi- 
nacciati interrimenti , ma eziandio per 
evitare il commescolamento delle ncque 
dolci alle salse, riprovato dalla pubblica 
igiene, e consideralo e cresimato dalla 
esperienza come una delle cause più im- 
mediate della febbri maremmane. 

Ora se a questo abbonimento, tanto na- 
turale nei Veneziani pei fiumi, per le chiu- 
se, pei manufatti, per tultociò in una pa- 
rola che potesse ingenerare alterazione o 
ristagnamento delle acque mariue, o mu- 
tare la condizione topografica ed igienica 
della città prediletta, si voglia aggiungere 
anche un sentimento istintivo di nobile 
orgoglio per conservare ai posteri, nella 
sua integrità originale, l'aspetto delia na- 
tiva dimora, si troverà facilmente giustifi- 
cata anche tutta quella sequela di leggi 
severissime o di Terminaùoni delle Ve- 
neta Repubblica citate dal Tentori , ed 
emanate contro qualunque ostacolo o bar- 
riera impedisse il libero corso delle lagu- 
ne : ostacoli e barriere nella cui distruzio- 
ne restarono senta dubbio involte anche 
le Salioe medesime. 
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Ben è vero però cbc t prima di peosarc 
a disfarsi d’ una delle tonti principali del- 
le loro ricchezze, avevano i padii nostri, 
nella loro matura ponderatone, conside- 
rato e divisato al modo di sopperirvi, 
coll’ usufruttuarc invece il sale delle sor- 
genti altrui, come abbiamo veduto nei 
precitati documenti ; per la qual cosa, di 
fabbricatori com’ erano in origine si cun- 
vertirono poscia in rivenditori e mono- 
polisti. — Ed io ciò fare, non posero 
invero in non cale il grande principio eco- 
nomico del tornaconto, mentre e spese di 
manutenzione, e cure inGoite, trascuran- 
do e quasi abbandonando le saline pro- 
prie, si risparmiarono. 

Rispetto poi alle precauzioni militari od 
alle misure di difesa per .siffatto modo ac- 
cresciute, chi non vorrà Tedere cd ammi- 
rare in questo atto dei Veneziani uno 
scopo politico nel voler libero e sgombro 
da qualunque rialto, o punto dì appog- 
gio favorevole ad un' invasione nemica, lo 
specchio ioespugnabile delle loro acque ? 

Se non ebe, ciò che giuva in un’epoca 
può tornare inutile, intempestivo o pre- 
giudicevole in un’ altra ; ond’ è che , 
mutate adatto le condizioni topografiche, 
politiche e commerciali di Venezia , fu 
trovata cosa commendevole ed opportu- 
nissima adesso che si rifacesse, e sopra 
più larghe basi, ciò che fu anticamente 
ordinato di distruggere. 

Ma qui porremo un limite alle digres- 
sioni, troppo straniere invero alla natura 
del nostro libro, e rientrando noi mode- 
sto campo della tecnologia, ritorneremo ul 
punto dal quale abbiamo preso le mosse. 

Il sig. Cavai. Astruc di Monpellieri in- 
teressato da Ipngo tempo Delle, principali 
saline del mezzodi della Francia, prima di 
dar corpo al sno animoso proposito di far 
rivivere questa preziosissima industria , 
nei luoghi stessi che furono, per dir così, 
la sua culla, volle anzi a lutto esplorare 
Suppl. Di ». Ttcn. T. XXXI'I. 
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la condizione, e conoscere i processi se- 
condo a cui si governano stabilimenti con- 
generi negli Stati Austriaci, all' effetto di 
arricchire la sua nnova istituzione dei più 
utili perfezionamenti. 

I luoghi, dove ricavasi il sale dalle ac- 
que marine negli Stati Austriaci, sono : 
i.° sulla. costa dell’ Istria, a l’irono ; 
a.° nella Dalmazia,, nelle isole d’ Ar 
he e Pago a Stagno, nei terreni bassi, 
di natura argillosa e prossimi alle rive 
del mare. 

«. Dna salina dell'Istria, egli dice, com- 
poncsi in tutto di sette pezze o divisioni, e 
di un canale di cinta, che riceve le acque 
del mare nel inomento del flusso per via 
di una piccola chiavica, che si rinserra to- 
sto che quelle vi sieno state introdotte. In 
tutto sette scompartimenti distinti, cui si 
dà il nome di amasi. Queste divisioni, 
eccettuato il canal di cinta, hanno or- 
dinariamente la forma d’ un rettangolo ; 
elleno sono piane . ed allivellate, colloca- 
te a lato le ime alle altre, munite cia- 
scheduna d’ un arginello di terra , op- 
portuno a contenere le acque salse as- 
soggettate alla evaporazione. Sovente tali 
argiuclli, pei;' maggior politezza, sono ri- 
vettiti di tavole ; ed il sale delle divisioni 
si riduce compatto, a mezzo d'un cilindro 
di pietra che vi si fa scorrer sopra. 

» Se la seconda pezza , o scomparti- 
mento ( vale a dire q Oblia che riceve le 
acque che escono dal canale di cinta , o 
dal primo scompartimento ) ha una su- 
perficie rappresentata da 4 circa, I' ulti- 
ma, la settima, ha ima superficie circa tre 
volte minore, vale a dire rappresentata 
da 1 ; e le divisioni intermedie 4 ) 5 e 6 
decrescono gradatamente , o in ragione 
progressiva. 

>/ La pezza estrema, n.° 7, detta anche 
cavedine, non oltrepassa mai nelle saline 
dell'Istria i 280 metri quadrali, vale a 
dire 78 klafter circa. 
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« 11 mulo della pezza n.° a è più basto 
del livello delle acque del canale di cinta. 

» Tale scompartimento comunica eoi ca- 
nale a mezzo d' una piccola porta ad in- 
castro ; torna quindi facile al salinarolo 
provvederlo dell' acqua salsa che dimora 
e riscaldasi nel canale di cinta, e -che ac- 
quista forse in questo canale un primo 
grado di concentrazione. — L’ acqua non 
è ivi mantenuta che a circa tre pollici di 
altezza. 

« Il SBlinarolo riduce in seguito que- 
st’ acqua in una fossa o pozzo, posto mai 
sempre iq. vicinanza della divisione n.° 5, 
e’ si adopera quindi nel farla scorrere per 
le altre cinque pezze, ed ecco il come : 

» Il livello di queste ultime è più al- 
to di quello .della divisione n.° a ; trattasi 
adunque di far montare l'acqua del poz- 
zo sulla divisione n.° 3, detta anche fal- 
la. Gli operai dell' Istria non haono anco- 
ra trovato a quest' uopo miglior spedìeotc 
dell’ uso dì pBie concave e profonde e 
della forza (Ielle loro Jjracna. La sola per- 
fezione introdotta in tale sistema comiste 
nel piantare sopra tre punti, equidistanti 
fra loro, della circonferenza del pozzo, tre 
pali riuniti alla loro sommità , e sosta- 
ne» tisi I’ un P altro di modo che, per via 
si' una corda calata dall'alto dei medesimi, 
si può sospendere nef mezzo del pozzo 
la paia concava destinata a vnotarlo e che 
si fa agire con minor fatica, in quanto la 
corda stessa regge una parte del peso tan- 
to della pala come dell' acqua innalzata. 

i/ In quanto alle pezze n.° 4, 5, G e 7 , 
queste sono disposte in una certa pen- 
denza le une -rispetto alle altre. Lo ac- 
que .vi. sono dunque naturalmente intro- 
dotte dalla pezza n.° 3, ma successiva- 
mente e per gradi. * 

» L’arte del salinarolo consiste nel re- 
golare il corso di queste acque da una 
pezza all’ altra, in maniera eh’ esse subi- 
scano nel loro viaggio una evaporazione 
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graduale, cosicché arrivate a]!a y.‘ pezza 
si trovino allo stato deirultìma concentra- 
zione, e quindi atte a trasmutarsi in cristalli. 

, » Egli è, per cosi dire, a colpo d'occhio 
che r salinaroli dell’ Istria e dell* Dalma- 
zia giudicano dei gradi soccessivi di satu- 
razione delle loro acque. La pezza n.° 7 
appellasi, come abbiamo detto, cavedino, 
£(1 è qui appunto dove si effettuano la 
cristallizzazione e il ricolto. 

» Le ncque concentrate non hanno nel 
detto cavedino che P altezza (T un polli- 
ce circa. 

» Tosjochè questo piccolo strato ha 
abbandonato i suoi cristalli, toglie*, per 
via di picculi rastrelli senza denti, In cro- 
sta del sale che ne' risqlta, ed à ciò che 
chiamasi il distacco, ed in francese levagc. 

» I salinaroli dell’ Istria fanno all’ in- 
circa due distacchi per settimaiiti, quando 
il tempo è favorevole, e P insieme di tali 
distacchi, al termine della operazione, co- 
stituisce il ricolto dall’anno. 

» Il sale coti ottennio è in piccoli gra- 
ni. La loro grossezza oltrepassa raramen- 
te una linea cube, ed il più delle volte 
non tì arriva. » 

A. compiere la sua relazione intorno 
all’ arte del salinarolo dell' Istria, aggiun- 
ge inoltre il sig. Cav. Astrae i seguenti 
ragguagli : 

a Gli angoli dei cavedini sono muniti 
di piccoli pozzi CponolettiJ, onde' racco- 
gliervi nei giorni burrascosi, e metter al 
coperto dalla pioggia, le acque salate del 
cavedino. Per questo medesimo effetto, il 
salinarolo si affretta quindi di stabilir be- 
ne • costipare i piccoli arginelli di terra 
argillosa che circondano i detti pozzi, e 
che servono a guarentirli dallo scolo del- 
le acque dolci. Per siffatto modo, l'acqua 
salsa concentrata presenta, alla caduta di- 
retta delle pioggie, una troppo piccola su- 
perficie per poter essere notabilmente al- 
terata. — D'altronde le acque che cadono 
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dal cielo »ul!e «aline trovano una uscita 
per le porte aperte degli scpmparlimenti 
fino ad un piccolo fosso, che le conduce 
nel canale di anta. . 

» Una volta cessata la pioggia, il sa- 
linarolo adoperasi a far di nuovo rinton- 
tire le acque salate dei pozzi net, cave- 
di no, mercè 1' uso della sòa pala, onde 
continuare la fabbricazione del sale. 

v, 1 processi di fabbricazione, del sale 
marino non sonn più avanzati a Pago nel- 
la Dalmazia, che non lo sieno nell' Istria, 
anzi dir si possono quasi identici, non 
differendo da quelli che in alcune minute 
particolarità, che riaussumeremo per som- 
mi capi : 

» i.° Il canale di cinta è sostituito da 
uoa semplice anti-salina ( avant-piéce ) 
detta quassilo. 

« a.° L’ area generale delle saline es- 
sendo più alta sopra il livello del qua s- 
silo, che non le saline dell' Istria rispetto 
al canale, ne segue che i satioaroli di Pago 
sono obbligati d' innalzare fino a tre volte 
le loro acque col mezzo delle pale. 

» La feria fiata in cui-si fa montar l'ac- 
qua determina il momento in cui quella 
arriva nel cavedino: lo che deve nuocere 
naturalmente alla pureaza dell'acqua stes- 
sa, e quindi alla bianchezza del sale. » 

Premessi questi cenni intorno alle sa- 
line dell’ Istria e della Dalmazia, affinchè 
servano come termine di confronto, pas- 
seremo alla descrizione fatta dallo stesso 
autore della sua 

Nuova grande Saluta perfezionata. 

1 V firn- 

« Le divisioni della medesima constano: 

» i.° Di un serbatoio delle acque ver- 
di, o anti-salina ( quassilo ), composto di 
una sola o parecchie grandi superficie, 
che comunicano direttamente colle acque 
del mare, per via di canali formati da 
chiuse. 
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. «a.° Degli scompartimenti che sono 
una seri? di pezze evaporanti, le quali co- 
municano col serbatoio delle acque verdi. 

» Tali scompartimenti si suddividono 
quindi in giuochi. 

n Chiamasi giuoco una. serie di scom- 
partimenti che dipendono gli uni dagli al- 
tri per la divisione successiva di una stessa 
corrente d’ acqua salata. 

, a Tutte queste correnti d'acqua salata, 
avendo raggiunto il grado di massima con- 
centrazione all' estremità del loro giuoco, 
veugono dirette verso la medesima pezza. 

» La pezza verso la quale sono diretti 
tutti i corsi d’ acque concentrate chiamasi 
pezza maestra (maitresse}. 1 , 

u Dalla pezza maestra, le acqae con- 
centrate Tengono distribuite sopra un’ulti- 
ma serie di pezze dette specchi salanti, o 
cavedini, ed è qui che si opera la cristal- 
lizzazione delle acque madri, e dove si 
ottiene il sale. 

n Finalmente, avvi un ultimo spazio 
più basso degli specchi salanti , e che 
porta al dì d' oggi il nome di superficie 
Balard. Questo serve a ricevere le acque 
che contengono altri sali, oltre al sale ma- 
rino, e che si respingono dagli specchi 
salanti. 

n La forma di tutte queste divisioni ed 
il luro posto rispettivo non sono affatto 
arbitrarli, ma dipendono alcun poco dalla 
topografia del terreno salinifero. 

» Ordinariamente ogni pezza è di for- 
ma rettangolare. Parleremo più tardi della 
loro estensione. 

n In alcuni luoghi è introdotto il costu- 
me di collocare anche gli specchi salanti 
nella parte più elevata della salina, e di 
arrivare con una pendenza naturale dai 
primi serbatoi fino agli scompartimenti, e 
dagli scompartimenti, a traverso d' ogni 
giuoco, verso la pezza maestra ; ma questa 
disposizione non ba niente di obbligato- 
rio, e vi hanno esempi del contrario ; 
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tultavolta ooi la seguiremo, per maggiore 
semplicità, -Delle nostre descrizioni. 

a Le differenti pezze della salina sono 
inquadrate fra argioetli o dighe di terra 
argillosa più o meno forte secondo le cir- 
costanze, e che limitano il loro bacino. 
Tali margini servono a oche di strada ai 
salinaroli. 

a Ordinariamente, le grandi divisioni, 
serbatoi d'acque verdi, gruppo dei cavedi- 
ni, pezza maestra e specchi salanti tono 
separati gli uni dagli altri da dighe d' una 
dimensione maggiore , «’ valgono come 
grandi ,vie di comunicazione, e fortificano 
meglio le parti rilevale dalle salioe. Qual- 
che volta anche i cavedini sono divisi, in 
due parti da una diga di questo genere ; 
ed allora si distinguono in cavedini ester- 
ni ed intero! ; ma questa disposinone non 
giova, e lutto al più può aiutare la -me- 
moria det satinando nella pratica del pro- 
prio ufficio. 

a D’ altronde, la salina intera viene alla 
sua volta recinta da nna grao diga, le cui 
dimensioni sono determinate dalle circo- 
stanze e dalle località ; lo che ha per 
iscopo di mettere lo stabilimento al sicuro 
dalle inondazioni delle acque dolci dal 
lato delle campagne e delle acque salse 
dal lato del mare, » 

Processo del lavoro. 

“ Il principio dalla cristallizzazione del 
sale consiste nel fatto della concentrazione 
graduale delle acque del mare, operata 
dalla evaporazione. Mei far evaporare e 
concentrare le acque marine fino al punto 
in cui si forma il sale, Consiste adunque 
la più gran parte della scienza del sali- 
niere. 

» Per misurare questo grado di concen- 
tratone d’ nna maniera sicura, si è tro- 
vato opportuno usare del pesa-liquori, 
onde stabilire il grado di salagione delle 
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acque, e tale strumento ha preso e porta 
quindi il nome di pesa-sale. 

■n li pesa-sale è uno dei miglioramen- 
ti introdotti nell' arte ; senza questo sa- 
rebbe impossibile il seguire di una ma- 
niera. sicura i progressi delle acque delle 
ialine, impassibile per conseguenza il di- 
rigere con regola ed economia di tem- 
po il loro cammino successivo a traverso 
le superficie evaporanti, sopra tutto quan- 
do si opera, come in Francia, sopra mas- 
se considerevoli di liquido. 

» Egli è in latti a mezzo del pesa-sale 
che il satinando giudica del momento pre- 
ciso in cui bisogna far passare le acque 
dei primi .serbatoi Degli scompartimenti, 
e quindi di pezza in pezza nei cavedini, 
iti maniera eh’ essa arrivino gradatamen- 
te a a 3° circa del pesa-sale. 

» Grazie a questa misura, non si va 
più a tentoni nella condotta delle acque, 
nè vi ha più luogo ad errori od a per- 
dita di tempo. Yedremo più tardi, nelle 
operazioni delicate che hanno luogo su- 
gli specchi salenti, e che dipendono dal- 
la graduazione deile acque, la importanza 
ulteriore del pesa-sale. ' 

a I salinaroli dell’Istria e della Dalmazia 
operando sopra piccole quantità di acqua, 
possono non pertanto seguire d' una ma- 
niera molto rigorosa i progressi delle loro 
acque, senza il soccorso del pesa-sale, ed 
il loro colpo-d' occhio per giudicare dei 
momento iu cui quelle giungono allo sta- 
to di massima concentrazione, basta ad 
evitar gravi errori ; ma tornerebbe loro 
impossibile col solo dato dell’ esperienza 
d’ampliare il campo delle loro operazio- 
ni, e di agire sopra masse d’ acqua più 
considerevoli. » 

Descrizione del / tesa-sale . 

a 11 pesa-sale è nn» specie di areometro 
n peso costante, ma d' una graduazione 



Digitized by Googl< 



Stsbilimcnti ittncmuM 
differente. Esso compooesi d’ una piccola 
polla di vetro soffiata all’ estremo d’ un 
tubo o cannello. Itiempiesi questa palla 
di piccoli granelli di-piombo, affinchè im- 
mergendo lo strumento io un liquido vi 
si mantenga verticale, e s’ introducono io 
esso parecchi di questi grani, affinchè stia 
immerso nell’ acqua distillata quasi per 
intiero. 

» Stabilito 1' equilibrio, il punto del li- 
vello dell* acqua sui cannello è marcato 
o (zero). Prendesi io seguita un miscuglio 
di 85 parti d’acqua e i5 di sale ordina- 
rio, il pesa-sale rimonta in questo miscu- 
glio, il punto in Cui il tubo arrestasi a 
livello del liquido è marcato 1 5° ; divi- 
desi in seguitò 1' intervallo fra lo zero 
e quasi’ ultimo punto in i5 parti eguali, 
e si continua la medesima divisione al 
di sotto. 

» La maniera di servirsi del pesa-sale, 
dipende anche dal suo modo di costru- 
zione. 

n SI mette un poco d’acqua salata, di 
cui si vuole conoscere il grado di salagio- 
ne, nel cilindro di latta che serve di cu- 
stodia allo slrumeDlo, e vi si immerge il 
pesa-sale. Il punto in cui esso si arresta 
suiracqua, indica il grado di salagione del- 
I’ acqua stessa. 

» Egli è a aa» circa del pesa-sale che le 
acquo devono giungere quando arrivano 
nella pena principale o maestra. Cosi, 
supponendo che ogni giuoco degli, scom- 
partimenti sia composto di un insieme di 8 
pezze, e che I’ acqua sia già arrivala a 5° 
nei primi serbatoi, bisognerà farla avan- 
zare in ciascuna di queste pezze di due 
in dite gradi, u 

Del movimento delle acque. 

« Le acque entrano naturalmente nei 
primi serbatoi per via delle chiuse • di 
presa d' acqua disposte a questo effetto. 
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Quando abbiavi nef serbatoi una suffi- 
ciente quantità d'acqua salata, si -serrano 
le chiuse, e si lascia agire 1' evaporazione 
per qualche giorno sopra la massa. -Di qua 
poi le acque vengono introdotte natural- 
mente anche nei diversi giuochi dei cave- 
dini per Via di piccole chiaviche, dette 
butani. Tali chiaviche sono composte di 
ao semplice quadrato di legno fatto ad 
incastro e* d’ uno piccola porta che scorre 
in esso : il tutto incassato nel terreno del- 
le dighe di separazione. Il bosano di en- 
trata e il busano di uscita in una stessa 
pezza sono collocati, per quanto è possi- 
•bile, egli angoli in senso obbliquo, affin- 
chè le acque abbiono un trascorrimeolo 
più tato da una pezza all' altra. 

» Le acque arrivano cosi tanto lenta- 
mente quanto si brama fino alla pezza 
maestra, dove concorrono tolte le acque 
concentrate di cadaun giuoco. , 

» 1 busani servono a regolare la velocità 
di questo cammino. » 

Pena principale o maestra. 

u II bacino della pezza priucipale deve 
essere d'una capacità considerevole, poi- 
ch’ etso è destinato a ricevere le acque 
concentrate di. tutti i cavedini, ed a soc- 
correre immediatameDte a tutti i biso- 
gni degli specchi salanti, aopra tutto nei 
momenti dei più grandi calori, io cui la 
cristallizzazione procede 900 rapidità. Bi- 
sogna aver sempre nella pezza principale 
una gran massa agglomerala d’acque con- 
centrate. • . 

w Si fa anche in maniera ch'.essa resti 
colma di queste acque anche dopo la ri- 
coìta, a fine di conservare àna gran massa 
d'acqua salata anche per la stagione futura. 

>< 1 salinaroli dell' Istria e della Dalmazia 
abbandonano invece affatto nell* Inverno 
le loro saline. 

» Si aprono le chiuse, I' acqua esterna 
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entra ed' esce i sua toglie, secondo il 
flusso e riflusso. • . < 

u La pezza maestra, considerata sopra 
tutto come serbatoio d’acque concentrate 
durante la stagione iovernale, é uno dei 
miglioramenti più notabili recati al lavoro 
del talioiere. » 

Ruota a timpano. 

« Per far passare le acque Concentrate 
dalla pena maestra nei cavedini , biso- 
gna vincere una differenza di livello, im- 
perciocché abbiamo supposto il caso il 
piò comune in cui gli specchi salanti sie- 
no nella parte più elevata delle saline, 
come quella cbe è più al coperto dalla 
umidità. Per vincere questa differenza di 
livello, che oltrepassa poche volta un klaf- 
ter ( a metri ) di elevazione, si suole va- 
lersi d’ una ruota a timpano. 

» La ruota a timpano è la macchina di 
prosciugamento la più possente che esista, 
quando trattasi, come nel caso nostro, di 
vincere delle piccole differenze di livello. 

n È desso una ruota concava con divi- 
sioni interne proprie a raccoglier l’acqua, 
qualora le s’ imprima nell’ asse un movi- 
mento di rotazione. » • 

t 

CriitalUiunione . 

« Una volta che l’acqna satura di sale è 
montata a livello degli specchi salanti, essa 
viene nei medesimi distribuita. In Francia 
lo spessore dei suoi strati si fa giungere 
fino a 6 pollici d’ altezza, e tali strati, co- 
me si capisce, sono ben più notevoli di 
quelli dalle saline dell’ Istria, dove l’acqua 
dei cavedini non arriva che all 1 altezza di 
' un pollice. 

» Egli è infètti nella maniera di far cri- 
stallizeare il sale che sta riposta sopra 
tolto l’arte del salioiere, ed è questo uno 
del punti principali sopra cui la scienza 
ha fermato latta la sua attenzione, lina 
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bella cristallizzazione consiste nella po- 
rezza e grossezza dei cristalli prodotti. 
Per ottenere questi risultamene si è ob- 
bligati di praticare le operazioni più de- 
licate della chieaica e del laboratorio, ed 
è questa veracemente una delle prove più 
mirabili che esistano dell’applicazione di 
questa scienza in grandi proporzioni. 

n Le acque concentrate, o acque madri, 
tengono in dissoluzione,, oltre la sale ma- 
rino ( cloruro di sodio ), dpi sali stranieri, 
dei cloruri e dei solfati di magnesia, ed 
alcuoe traccie d’ altri sali ancora. — I 
sali di magnesia sono amari e delique- 
scenti quando sono mescolati al sale ma- 
rino, e fanno partecipare a quest' ultimo 
di questa doppia proprietà. I sali di cu- 
cina, che baooo l’ inconveniente di assor- 
bire l'umidità dell'aria, devono questo 
difetto alla presenza dei sàli stranieri ; ed 
è dunque importante separarli dal sale 
propriamente detto. 

» Si è osservato che questi sali stranie- 
ri non si formano che quando le acque 
sodo arrivate a &a gradi del pesa-aale. 
Ed ecco come ti è posta a profitto que- 
sta osservazione. ■ , 

v II tale che è il primo a formarti 
è il tale marino, imperciocché a 39° es- 
so già comincia a precipitare ; ma que- 
sta primitiva precipitazione non è su- 
scettibile di produrre dei bel cristalli. 
E questa una cristallizzazione amorfa, cbe 
ha dai gravi inconvenienti ; esso aderi- 
sce foctemente al suolo dei cavedini, e 
non si può qaindi estrarre questo sale 
che con la terra. De ve si dunque evita- 
re tele formazione operando la concen- 
trazione delle acque a' a 5°. Egli é a 
questo punto di concentrazione cbe i cri- 
stalli regolari del cloruro di iodio ( sai 
marino ) si formano ; per Io che è giuo- 
co forza di aver sempre il pesa-sale alla 
mano. Si lascia procedere questa cri- 
stallizzazione fino a che le acque siano 
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montate a 3i° circa, ed allora, inter- 
rompendone, il processo,'» vuotano nel- 
le pezze Balard .- è questa la decanta- 
zione dei laboratori!*. J<e acque non aven- 
do raggiunto il 3a° trasportano neces- 
sariamente con seco i sali deliquescenti, 
ed i corpi estmnei sospesi che potevano 
contenere, e non resta nei cavedini che 
il nocciolo o cristallo vergine del sale 
marino. E quindi evidente che avviene il 
contrario nel modo di operare dell’ Istria 
e della Dalmazia, dove le acque si lascia- 
no diseccare sulla cristallizzazione. 

» La separazione delle acque a 3 a° 
dalle acque a a 5", ì uaa operazione im- 
portante, come abbiamo veduto. 

» Egli è sopra questa operazione che si 
è fondata un'arte nuova- dovuta alle zi- 
cerche del signor Balard, e che è venu- 
ta a congiungersi alla industria del sa- 
le , vogliamo dire la fabbricazione dei 
solfati di soda, di magnesia e di potassa 
col mezzo delle acque madri regurgitate 
nelle pezze Balard. » 

Nutrimento dei cristalli. 

n I cristalli rimasti sui cavedini dopo la 
separazione delle acque madri , noit si 
giudicano in Francia di una grossezza ab- 
bastanza considerevole per meritare di 
essere raccolti. 

» In Istria c nella Dalmazia si opera al- 
trimenti. Ogni volta che le acque madri 
dei cavedini hanno prodotto la toro pic- 
cola cristallizzazione, si raccoglie il sale, 
e queste raccolte speciali e successile co- 
stituiscono la derrata d' un anno. 

» Si procede al contrario, secondo il 
nuovo sistema perfezionato, ed applicasi 
in grande questa operazione chimica co- 
nosciuta sotto il nome di nutrimento dei 
cristalli. 

» Si nutrooo i cristalli applicando sopra 
■ primi già formati dei nuovi strali d’ ac- 
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qne saturate. Le molecole che da. queste 
precipitano soggette alla. legge dell’ attra- 
zione molecolare dei corpi, ingrossano i 
cristalli piò . antichi, o li nutrono come 
suol dirsi. I primi cristalli elementari por- 
tano nelle saline- il nome di sementa del 
sale. Conducesi impertanto sopra questa 
semenza un nuovo strato d' acque con- 
centrate attinte nella pezza maestra, e si 
lasciami, nutrire lo strato sottoposto lino 
a che le acque madri si avvicinino al grado 
3a°. Si decantano allora di nuovo nelle 
pezze Balafd, e si continua questa opera- 
zione fino à che il sale sia giunto nei ca- 
vedini alla grossézza voluta. 

» Da ciò risulta che si è al caso di fab- 
bricare il sale più o meno grotso a seconda 
delle esigenze del commercio ; meòtre ciò 
dipende dal maggior, o minor nutrimento 
che ad esso si somministra, u 

Colorazione del sale. 

• ; . • , 

'« Il sai gemma, o sale proveniente dagli 
strali saliferi che si trovano nelle viscere 
della terra, è spesso colorato, mentre si 
rinvengono dei cristalli color di rosa, az- 
zurri e aranciati. Tale colorazione è do- 
vuta alla presenza di alcuni acidi metallici, 
e sopra tutto a quella degli acidi di ferro 
e di manganese. Si trova egualmente del 
sai gemma di color bruno, violetto e ver- 
de. Può tornare di qualche utilità l' imi- 
tare questa (clorazione nel sale marino, 
sia per rispondere ad alcune esigenze par- 
ticolari del commercio, sia come mezzo- 
d’ impedire il contrabbando, mercè la di- 
stinzione dei colori. 

» Si colorano artificialmente i sali marini 
a mezzo degli acidi ineUillici solubili nel- 
l’ acqua. Pei colori rosei e aranciati si 
adoperano sopra tutto gli acidi ferruginosi 
o le terre leggere equivalenti, che varia- 
no dal rosso al giallo. 

» L'operazione del coloramento consi- 
ste nello stemperare queste terre od acidi 
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risile ecqoe prima della cristallizzazione 
nei cavedini. Si ottengono coli, dei cri- 
atalli più o meno colorati. » • 

Manovre in caro di pioggia. 

' l 

a La pioggia altera o sconcerta n codiar 
riamente, più o meno, la regolarità dei la- 
vori nelle saline, ma non gl' interrompe. 
Alcuni; precauzioni sono però allora da 
prendersi. , • 

« La pioggia che cade, essendo più leg- 
gera delle acque salse, resta alla superficie 
delle medesime. 

a Si praticano quindi delie aperture ne- 
gli arginelli di ogni cavedino , precisa- 
mente a livello delle acque, in manie- 
ra che’ l’acqua dolce sovrappostavi .sco- 
li per questi, sfioratoti, onde recarsi nelle 
fosse destinate a riceverla ; dalle qoafi esce 
in seguito dalla salina. Ovveramenle se 
fosse per avventare' impregnata d’ una 
dose sufficiente di sale, viene essa distri- 
buita-nei primi serbatoi o scompartimenti. 

n D'altronde, quando la pioggia comin- 
cia, il salifìarolu arresta il corso delle ac- 
qae ih tutta la salina, e chiudo tutti 1 bu- 
caci- Se la pioggia fosse stata abbondante 
e che, spinta da un vento impetuoso, 
avesse alteralo la graduazione delle acque 
di una maniera sensibile, si possono far 
tornare quelle degli scompartimenti in 
addietro, col mezzo delle ryula a timpano 
e dei canali destinali a quest' oggetto. Es- 
se ricominciano cosi il' loro cammino di 
C vapora tiooe, come prima. 

a Da od altro lato . si utilizzano i ca- 
vedini, vale a dire si richiamano le loro 
acque sia per rimetterle negli scomparti- 
menti, come nella pezza moestra. Bisogna 
sempre in queste operazioni lasciarsi gui- 
dare dalle indicazioni del pesa-salè, on- 
de conoscere a qual miglior partito ap- 
pigliarsi. - ; 
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no oontru la pioggia altro spedente che 
quello di far rientrare nei pozsoleUi le 
acque dei cavedini, per ricondurle in se- 
guito col mezzo delie pale sui cavedini, 
tosto cioè che sia cessata la pioggia ; ma 
questa no) suo cadere altera più o meno 
il livello o la virtù salante del fondo del 
cavedino. — Il salinarolo è allora obbli- 
gato, onde ristabilire le cose nel loro stato 
primitivo, di far un nuovo racconciamtn- 
to del suolo. »■ • . 

» 

Lavori relativi alla prepar a%ione del 
suolo di una salina. 

« Prima di procedere sui cavediai alle 
operazioni delta cristallizzazione che eb- 
biamo descritte, il salinarolo ha dei lavori 
preliminari da compiere relativi alla pre- 
parasione dell’area dei cavedini medesimi. 

n II terreno dev’ essere perfettamente 
polito, allivellato e costipato con un cilin- 
dro di pietra. Tutte quesie operazioni 
portano dei nomi teonici particolari, e si 
fanno a mezzo di atromenti speciali. Il 
cilindro di pietra è conosciuto dai salins- 
roli dell’ Istria e dèlia Dalmazia, ma gli 
altri sono cosa afiàlto speciale delle saliae 
francesi, e di uoa forma perfezionata e più 
razionale della solila. Io luogo delle sem- 
plici pale dei salinaroli di Piraao o di 
Pago, si adoperano attrezzi perfettamente 
adattati alle esigenze delle saline, e che u 
compongono di una tavola- orizzontale e 
di uoa cucchiaia ( manti rt ) che fa un an- 
golo di 35* colla detta tavola. 

a Quando la pala è fatta per togliere la 
crosta di fango che ha potuto formarsi 
tuli' arca delle divisioni della salina, essa è 
augnala e di mezzana grandezza, e porta 
il nome di pala d’ arrambage. Si com- 
prende tosto il vantaggio della sua forma 
orizzontale per non intaccare la superficie 
compatta delle saline, che non 'potrebbe 
essere mai rispettato abbastanza. 
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» Quando la pala è declinala al riocaiia- 
mento (buttage ), la tavola è pelante e mol- 
to più larga della prima, ed è col ano peso 
ch'essa opera tulle piccole ineguaglianze 
che la prima avesse potuto produrre so- 
pra l'area della salina. 

» Finalmente esiste una terza pala di sin- 
golare costruzione, la quale è . riservata al 
lievo del sale dai cavedini. Questa opera- 
zione detta levage non è la meno impor- 
tante nel lavoro del talinarolo,' perchè 
trattasi di sollevare la crosta del sale cri- 
stallizzato senza iotaceare la terra sopra 
la quale riposa. 1 sali naroli dell' Istria e 
della Dalmazia sj servono per questo ef- 
fetto d’ un rastrello senza denti ; eglino 
rastiano il sale formato, e questa opera- 
zione non può aver luogo senza rastiare 
anche un poco di terra. Colla pala fran- 
cese invece non a’ incorre nel medesimo 
inconveniente. 

» La tavola di questa è più larga d?lla 
pala di arrambage , e finisce a guisa di 
scarpello nella sua parte anteriore. 

ii II modo di operare la cristallizzazione, 
seeondo il metodo perfezionato, fa sì che 
lo strato di sale prodotto riposi sul fondo 
dei cavedini quasi senza toccarlo, e senza 
immedesimarsi con esso. Insinuasi quin- 
di fra il sale ed il suolo I’ unghia della 
pala spingendo innanzi orizzontalmente 
la tavola della medesima. Producesi cosi 
lo stesso effetto del cuneo in una fendi- 
tura, e si solleva facilmente la crosta cri- 
stallizzata. Il sale cosi levato viene quindi 
disposto fegolarmeute in cumuli nel ca- 
vedino, e poi trasportato alla prossima di- 
ga di cinta, che è la più larga. Tali' cu- 
muli , disposti ordinariamente in masse 
prismatiche, portano il nome di cammelli .» 

Dopo avere ossiarvato i metodi usati 
nelle saline dell' Istria c della Dalmazia 
e averli raffrontati a quello adottato pel 
nnovo Stabilimento di S. Felice, ci , torna 
fiutile il determinare ■ rilevanti vantaggi 
Sappi. Dit. Ttcn. T. XXXFI. 



Stabilimenti industriali j65 
e perfezionamenti di questo rispetto a 
quelle, e che si riepilogano come segue: 

i. ° Nell’ «ver abbracciato uno specchio 
d' acqua più vasto di quanti Gnor si co- 
noscano, basandosi sul principio che l' e- 
vaporazione di un liquido è proporzionale 
alla superficie soggetta all’ evaporazione. 

а. ° Nell' introduzione dello strumento 
chiamato pesa-sale, per cui riesce agevole 
il determinare il grado di concentrazione 
delle acque amare. 

3.° Nel nuovo modo di conservare, an- 
che nella stagione iovernale, buona parte 
delle acque madri, per poter accelerare le 
operazioni , anticipare ed aumentare la 
raccolta del sale nell' anno successivo. 

4-° Nell'applicazione della ruota a tim- 
pano per vincere le differenze di livello, 
e per i grandi movimenti delle acque del- 
le saline. 

5.° Nella separazione delle ncque ma- 
dri a 3a° dalle acque salse a a5°. 

б . ° Nella maggior grossezza da raggiun- 
gersi dagli strati saliferi, mercè 1 ' opera- 
zione chimica ideata pel loro nutrimento 

j. ° Nella colorazione artifiziale del sale 
merino. 

8 .* Nello sfioramento delle acque dolci, 
in caso di eccessiva pioggia, per evitare 
1 ’ alterazione delle acque concentrate. 

9. 0 In tre strumenti meccanici intro- 
dotti per {staccare la crosta salina dall’area 
dei cavedini, senza guastar la platea. 

Ora è da aggiungersi che per tutti que- 
sti titoli appunto i proprietarii della sali- 
na di Venezia godono attualmente di un 
privilegio esclusivo d’esercizio c di som- 
ministrazione di sale alla R. Finanza, mer- 
,cè regolare Contratto. 

Dall’autunno del <844 infatti fino al 
giorno d’ oggi i lavori di costruzione e di 
perfezionamento nella detta Salina di S. 
Felice non hanno cessato un istante. 

L’ esperienza del dima della laguna ha 
dimostrato 1 * utilità di stabilire in essa 

34 
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13 grandi serbatoi, sci dei quali collocati 
superiormente al livello dei cavedini, e 
«ci inferiormente ; i primi oli* effetto di 
coprire in casi; di pioggia (come abbiamo 
accennalo precedentemente) cim uno stra- 
to di acqnt concentrata i cristalli del sale 
già formato, .onde impedir che si squagli; i 
secondi allo scopo di raccogliere ed accu- 
mulare rapidamente le acque, per meglio 
guarentii le dalla perniciosa mescolanza col- 
l’ acqua ilei cielo. 

Tale impresa gigantesca ha dovalo lot- 
tare però contro non poche difficoltà, al- 
cune derivanti dalla condizione del fondo 
veltnoso della platea, cui bisogna nn pe- 
riodo di tempo non breve per impre- 
gnarsi a saturazione di principii falini, e 
per distruggere la polenta germinalrice 
delle piante marine, altre originate dal- 
r errore in coi versano certe, persone 
ignare dei fatti , e secondo le quali il 
sale di Venezia non potrebbe reggere el 
confronto di quello della Sicilia per la 
concia o la salagione del cacio, e mas- 
sime dello stracchino. Ma da un’ ana- 
lisi chimica comparativa fra il sale pro- 
dotto dalle saline di S. Felice e quello di 
Trapani intrapresa, per ordine stesso del- 
1' I. 11. Ministero delle Finanze, dai Signori 
A. Schròtter e Poht, risulta invece che 
tra le due specie non esiste alcuna nota- 
bile differenza, e che quindi posseden- 
do la Monarchia Austriaca nei suoi stessi 
domimi un articolo tanto interessante al- 
1’ economia animale ed allo sviluppo del- 
1" industria, non ha mestieri ripeterlo dol- 
io straniero. 

Questa sola emergenza vale a giustificare 
la nostra pubblicazioDO della stèssa analisi 
io tutti i suoi processi imperciocché col 
zoo mezzo viene a stabilirsi il fallo ohe 
coll,’ ottenere il sale di cucina dall’ acqua 
di mare, anche sotto differentissime circo- 
stanze, si ottiene un prodotto qoasi della 
flessa composizione. 
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Peruna’tale indagine vennero adoperate 
3 specie di sali contraddistinte tra loro col- 
le lettere A B e C, e soltanto dopo termi- 
nata l’analisi, si fece pnlese che quella 
segnata con 4 era vii S. Felice presso Ve- 
nezia, quella con B di Trapani nella Sici- 
lia, e quella con C, un miscuglio di parti 
eguali all’ incirca delle stesse doe specie, 
che sembra essere stato fissato nell' ana- 
lisi come controlleria, e che ib’fatto diede 
un risoltamente che si avvicinò molto .a 
quello delle due altre. 

inalisi qualitativa. ■ 

Poiché colla soluzione dell'acqua ognu- 
no dei sali assaggiati lasciò un piccolissi- 
mo residuo, cosi dopo la filtrazione e < de- 
posizione degli stessi , tanto il residuo 
quanto i! filtrato perfèttamente chiaro 
tennero sottoposti ad analisi qualitativa 
speciale. 

A. Analisi delle parti solubili. 

Nella soluzione dei db e «ali cogli espe- 
rimenti di metodo, »i trovarono le stesse 
parti componenti e precisamente le se- 
guenti : • ' 

Sodo, Acido solforico, 

Calce, Cloro, 

Magnesia, Acqua. 

La reazione per iscoprire la potassa, 
tanto col clornro di platino nella soluzio- 
ne alcoolina, quanto coll’ acido nitro- 
picrico, eseguita coi dovuti riguardi , 
diede, anche dopo 3 4 ore di quiete, un re- 
sultalo negativo. Egualmente coll’uso del 
cloruro d' ammonio ed ammoniaca, non 
si potè ottenere alcun indizio di allumina. 
B. eianuf-o di ferro c di potassa, anche do- 
po 48 ore, non diede alcun colore 8zzor- 
ro, c nemmeno" si potè scoprire aieon 
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coloramento sulla perla del borace trattan- 
do questi sali col borace stesso al caacello 
ferruminatorio, per cui si couclude non 
esservi negli stessi traccia alcuna di ferro, 
o di manganese. L' assenza dell' ultimo si 
potè confermare anche fondendo il sale 
eoa soda e nitro. .Nemmeno fu possibile 
rintcQirè nejla soluzione sali ad acido car- 
bonico. 

Per la ricerca del Onore, si bagnarono 
pon acido solforico concentrato da i 5 ,a 
2u granami di sale asciutto posto in un 
crogiuolo di platino, che si copri cun pu- 
rissima lastra di cristallo, e passata la pri- 
ma forte effervescenza, si riscaldò modera- 
tamente per un’ ora. Ma oeppur dopo si 
potè rilevare alcun indizio in nessuno dei 
efue sali esperimentali che la lastra di cri- 
stallo divenisse opaca ; dal che si conclu- 
de che non vi sia alcuna combinazione d 
fluoro. > 

Questa circostanza .è tanto più degna 
di nota ia quanto che Farcbhammer 
dimostrò la presenza del Suora neHe ac- 
que di mare. Si trova per . altro di ciò 
uaa spiegazione, parte nella piccolissima 
quantità io cui ^questo corpo si rinviene 
nell' acqua marina,- e parte nella grand» 
solubilità del fluoruro di potassio e- dell 
fluoruro di sodio. 

Dopo che l'ordinaria reazione a mezzo 
del nitrato ossido d’argento noa ijveló in 
nessuqa delle soluzioni saline private del 
dogo T acido fosforico, si intraprese la 
ricerca con puio molibdato d’ ammonia- 
ca ; ura anche con questa, quantunque 
fatta con ogni cautela, non si potè sco 
prive in alcuna delle soluzioni il minimo 
indizio di acido fosforico. 

li judioil cercò di ottenerlo col cono • 
sciuto metodo di decomporre l’intera 
concentrala soluzione di sale eoo acido 
nitrico e culla d’amido; ma, anche dopo 
48 ore, il sedimento di colla d’amido nun 
diede alcun segno di color uzzurru, e perciò 
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1 sali esplorali privi di combinazioni dijo- 
dio. Nello stesso esperimento non dirno- 
strossi la colla d’ amido minimamente 
colorata in giallo, Io, che è prova dell’as- 
olula mancanza de! bromo. 

Tuttavia, per essere inferamente sicuri 
su questo proposto, si ' fecero digerire 
circa 25 grammi di ciaschedun-sale con 
ispirilo di vino ; il fluido ottenuto si fece 
evaporare 'Cuo a siccità , e poi lo scar- 
sissimo residuo si sciolse nell’ acqua. La 
soluzione acquosa venne trattata conacido 
solforftfe, e poi vi si aggiunse una piccola 
quantità di acqua clorurata. Si agito 
quiudi ben bene il vaso, ed osservando 
che l’etere solforico, che rimase in seguito 
nella soluzione’ acquosa, couservavasi affat- 
to privo di colore, si decise che in nessun 
dei due sali esploratosi trova una calco- 
labile quantità di bromo. 



B. Analisi del residuo insolubile 
nell' acqua. 

Essendoché il residuo insolubile con- 
tiene resti organici, come particelle di pa- 
glia, ecc., così si abbruciò una porzione 
di esso per distruggere questi avanzi, e 
[poi si trattò con acido muriatico. 11 resi- 
duo ottenuto fu sabbia , in gran par- 
te consistente in granelli di quarzo. Un’al- 
tra porzione del residuo venne imme- 
diatamente , senza previa combustione , 
spruzzata còp acido npirialico, con che si 
produsse una effervescenza bastantemente 
furie che muoveva dai carbonati. 

11 residuo di ciascun sale conteneva: 



Calce, 

Allumina, 
Ossido di ferru, 
Mag nesia, 



Acido fosforico. 
Acido carbonico, 
Sabbia quarzosa, 



ed inoltre anche parti vegetabili ed avanzi 
organici di altra specie. 



Digitized by Google 




. I 

I fi 8 St.i*ili«nti lilOOSTltlAI.I 

Una quantitativa inalili di tale resi- 
duo non venne intrapresa come affatto in- 
significante. 

Analisi quantitativa dei sali in generale . 

\ 

Per 1 ’ analisi qnantitati va -delle parli 
dei sali Volubili nell' acqua, •fu usata la più 
grande diligenza, e ciascheduna determi- 
nazione tante volte fu ripetuta finché i re- 
sultati furono d‘ accordo. Per ottenere la 
media composizione dei sali, si mescolò 
beo bene ciascheduna specie, la cu* quan- 
tità equivaleva circa a 3 ,a 5 fonti di Vien- 
na; poi se ne ridusse in fina polvere circa 
0,75 di funto, e di questa polvere se ne 
pose o custodì in vaso ben chiuso, circa 
un quarto di fuijto, destinandolo per l’ a- 
nalisi. In questo modo si potè esser sicuri di 
aver sempre a trattare un sale della mede- 
sima natura. I metodi usati per le deter- 
minazione quantitativa dei singoli com- 
ponenti sono i seguenti. 

A. Determinazione del peso totale delle 
sostanze insolubili neW acqua, conte- 
nute nei sali. 

Si sciolse nell' acqua una quantità pe- 
sata di sale ; il residao insolubile, dopo 
averlo lavato con acqua bollente dd asciut- 
to a soo° C., fi raccolse sopra un fillio 
pure pesato ed asciugato a ioo° C., per 
impedire 1 ’ assorbimento dell’ acqua igro- 
scopica; si [tesarono il filtro ed il residuo 
fra due vetri da orologio, molati e tenuti 
uniti mediante un cordoncino metallico. 

II medesimo processo si usò anche nel 
pesare i sali destinali all' analisi, e sempre 
dove fu necessario. 

> . 

B. Determinazione dell' acido solforico. 

L' acido solforico contenuto nel sale 
si determinò, cui mezzo del clorura di 
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barite, dal fluida residuo reso limpido 
colla filtrazione. 

C. Determinazione dcllu calce. • 

A questo scopo venne sciolto una nuo- 
va quantità di sale di noto peso, e dopo 
aver levato il residuo dai liquido reso 
chiaro colla filtrazione, si fece precipitare . 
la calce sotto forma di ossalato di calce, 
che ti agitò ben bene, esqlo dopo a 4 ore 
fu portata sopra un filtro. L'oftatato di cal- 
ce cosi ottenuto si determiuò poi gol me- 
todo già conosciuto, sotto forma di carbo- 
nato di calce. 

» D. Determinazione della magnesia. 

Per far precipitare la magnesia servì il 
fluido ottenuto dopo filtrato- e lasciato 
deporre l’ ossalato di calce. Il precipitato 
successe mediante il solfato di soda, aven- 
dovi prima aggiunta una quantità in ec- 
cesso di' ammoniaca. Con ciò si formò il 
fosfato di magnesia ammoniacale, che do- 
po a 4 ore si passò per filtro; col riscal- 
damento si cangiò io fosfato di magnesia 
a doppia base, e finalmente come tale fu 
posto sulla bilancia. 

E, Determinazione del bloro. ’ 

• * , 

Questa si ottenne con una nuova quan- 
tità di sale, dalla cui soluzione, resa chia- 
ra colle filtrazione e resa acida coll' acido 
nitrico, ad una temperatura dai 60-80° C.; 
col mezzo del nitrato ossido d' argento si 
precipitò it cloro sotto' forma di cloruro 
d' argento. La separazione dello stesso 
dal restante del fluido non ebbe luogo 
colla filtrazione, ma colla decantazione, e 
col raccogliere il precipitato insieme agglo- 
merato io ud piccolo crogiuolo di porcel- 
lana, in cui ai intraprese tosto il perfetto 
diieccameuto. Per essere sicuri che ugni 
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umidità fona tolta, $’ innalzò taato la tem- 
peratura del crogiuolo prima di pelare, 
che il cloruro d’ argento cominciò a fon- 
dersi ne’ «noi orli. 

F. Determinatone della soda e del 
sodio. 

Essendoché il sodio poteva essere con- 
tenuto nei sali, parte come vero sodio, 
cioè unito al cloro, e parte come soda in 
unione all'acido solforico, così ere-neces- 
sario di stabilire tanto quello che vi era con- 
tenuto come sodio, quanto come soda. 
Questa ricerca, in presenza della calce, della 
magnesia e deli' acido solforico, è sempre 
legata a grandi difficoltà. Non mancano 
invero metodi, per separare le accennate 
sostanze, ed anche negli ultimi tempi ne 
furono proposti da Sonoeoicbeio (P»g- 
gendorf, Anoalen Band,p. 3 z 3 ), Erd- 
mano ( lournal far prektische Cbemie 4 1 
Band, p. 89), Watss ( Tlje quarterly Jo- 
urnet of thè Chemical society of London 
II. Band p. 99 ), mi questi metodi aoo 
sonora parte applicabili, in parte così com- 
plicati che nna esatta determinatone del 
contenuto di soda, quale si richiedeva, 
non poterai! col loro mezzo certamente 
ottenere. Si preferì quindi di rilevare 
per una via indiretta la quantità del so- 
dio e della soda contenuti nei sali. 

A quésto fine importava conoscere il 
contenuto totale dei soli in cloro, acido 
solforico, calce <e magnèsia. 

Allora fu presa tutta la magnesia 
ritrovata, per cloruro di sodio contenuto 
nei sali dalla quantità del cloro che rima- 
ne qual residuo. In egual modo, il residuo 
acido solforico che rimane dopo il com- 
puto del solfato di calce dalla quantità di 
solfato di soda, e perciò anche di soda, 
che si trova nei sali. 

Ma poiché il contenuto io sodio e soda 
trovato io questo modo, dipende dall’esat- 
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terza colla quale si determina il cloro, 
1 ' acido solforico, la magnesia e la calce, 
così per controlleria si volle determinare 
la quantità raccolta di sodio sotto forma 
di solfalo di soda anche nel sale B^ quan- 
tunque, come dimostra il computo, il 
maggior possibile errore che può sùcce- 
dere nella ricerca del cloruro di sodio 
sia al piò — 0,0745, ed In quella del 
solfato di soda solo — 0,0782 p. 

Il sale cioè scioltò nell' acqua, 'senza 
averlo liberato dalle impurità, venne pri- 
me trattato con nitrato ossido di argento, 
poi con acido ossalico, e finalmente con 
ammoniaca, tuttavia Solo tanto neutraliz- 
zato quanto era sufficiente per dare una 
debolissima acida reazione. Dopo aver 
teaulo il liquido in riposto per 34 ore in 
un luogo caldo, si filtrò per separarlo dal 
precipitato che si era formato; il filtralo 
si mescolò con acqua idrosolforata, per li- 
berarlo dalla piccola quantità di argento 
che ancora conteneva per la imperfetta so- 
lubilità dell' ossalato di ossido d' argento; 
il solfuro di argento che si formò venne 
allontanato colla filtrazióne, e poi final- 
mente si determinò la soda, sotto forma di 
solfalo di soda, aggiungendo al liquido reso 
chiaro colle filtraiiane dell' acido solforóso 
e sottoponendolo all* evaporazione con 
tutte le cautele. 11 resultato in questa ura- 
nifera ottenuta coocordò esattamente con 
quello trovato durante il calcolo. 

G. Determinaiione dcW acqua contenuta 
nei sali. 

Poiché la quantità d’ acqua contenuta 
nei saii in discorso dipende dal maggiore 
o minore grado di umidità dell' aria atmo- 
sferica e del locale nel quale sono conser- 
vati, cosi la stessa è variabile, e perciò, 
come sopra si disse, deve esser posta cara 
che il grado di umidità durante I' analisi 
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rimanga tempre costante. I dati qui otte- 
nuti si riferiscono dunque solu al conte- 
nuto in acqua che fu rinvenuta nei sali 
durante I’ analisi. 

Sarebbe stato più semplice per la de- 
terminazione del contenuto in acqua, dr 
nsciugare i sali in un bagno d' aria, a ioo° 
C., ma si trovò impossibile di togliere 
tutta 1’ umidità con questa temperatura. 
Con una temperatura di 1 1 5 °, poi di 
i a 5 ° C-, la riuscita non fu favorevole. Sia 
siccome, secóndo Dòbereiner ( gemello 
Handbuch der Chemie 4 auflage a Band, 
pag. a 58 ), Ligcàrd (Brande! Arcbiv. ec. 
i 4 , Band, pag. 1 4 Q ) e Fehliug (Chimi- 
selve Untersnchung der Soolen , des 
Stein-und hochsolzes ec. der k. Wurleco- 
bergischen salinetn. Stuttgart i 847,1». 1 5 ), 
la facile decomposizione dtj cloruro di 
magnesia viene impedita dalla presenza 
dell* acqua te contemporaneamente sia 
preseate cloruro di ammonio o clururo 
di sodio, cosi si iutraprete la dì secca crune 
a 1 35 ° Gnu a 1 4o° C. 

Tuttavia anche in questo modo, dopo 
tote 6 ore subì di mezz'ora io mezz’o- 
ra significante perdita di peso ; sicché 
finalmente fu proposto di determinare là 
quantità d’ acqua contenuta col riscaldare 
il sale. Per rilevare se uno sprigionauieo- 
to di cloruro idrogenato, in conseguenza 
deila decomposizione del clnruro di ma- 
gneti», oon fosse forse la causa di queste^ 
diminuzioni di peso, sì misero da circa 
3 o grani, di una dei sali in una piccola 
storta di vetro, la cui bocca si chiuse con 
un turacciolo di torero, attraverso il qua- 
le passava un termometro die giuogeva 
fino al fondo della storta, e de cui usciva 
una cannetta pel passaggio del gas che stava 
immersa in una soluzione di uitralo ossi- 
do di argento. La temperatura renne poi 
con cautela innalzata. Ai 1 3 S“ C., comin- 
ciò un intorbidamento nella soluzione di 
argento, che dipendeva chiaramente dal 
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cloruro d’ argento ebe ti separava. Con 
questo semplice metodo fu dimostrato, 
che, anche alia presenza di una grande 
quantità di cloruro ili sodio, la decompo- 
sizione del cloruro di mognesia non viene 
impedita, uis comincia ai 1 58 ° C. 

Questa è la ragione per cui non si po- 
tè precisare il contenuto acquoso dei sali 
mediante un esame diretto, ma In si do- 
vette delermiuare col calcolo. Se tutte le 
sostanze contenute nei sali sono note, ,)a 
differenza della loro somma dal numero 
100, ci fornisce il contenuto acquoso che 
si ricerca. E ciò sarebbe perfettamente 
giusto se 1' analisi stessa fosse esente da 
ogni errore. Ma siccome ciò uon succede 
mai, cosili coulenuto acquoso determinalo 
per tal modo andrà sempre Congiunto ad 
un crrorò, il qnale va a paro coll’errore to- 
tale commesso nell' analisi. Nella circo- 
stanza però che quest' errore aella detta 
analisi era piccolissimo, il contenuto acquo- 
so re, noe determinato cui citato metodo 
in modo ben più preciso che col metodo 
diietto. Ma intanto per avere un esperi- 
mento che controlli all 1 incirca il compu- 
tato contenuto acquoso dei sali, sì pose 
una data quantità di ognuno di questi in 
un piqcolo crogiuolo eli platino, e questo 
poi venne riscaldato pian piano fino ad 
un incipiente arruventsruento. Ben zi 
comprende che dopo questa operazione 
dovettosaver luogo una diminuzione di 
peso, diminuzione avvenuta per I’ acqua 
sfacciata, per il doro idrogenato che sva- 
porò, il quale corrisponde alla quantità 
di duro del cloruro di magnesia, cd infine 
per la parziale decomposizione del car- 
bonato di calce, come pure delle sostanze 
organiche contenute nel residuo insolubile. 

Potendosi computare il cloruro idro- 
genato, ammettendo sempre che il cloruro 
di magnesia venga del lòtto decomposto, 
si è in islata di conoscere approssimati- 
vamente il contenuto in acqua dei sali. 
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I resultati per lai modo ottenuti 'tono 
congiunti naturalmente oli’ errore che na- 
sce dall’impossibilità od almeno dalla 
somma difficoltà incontrata nel precisare! 
la quantità di acido carbonico, che eva- 
pora assieme all’ acqua, e dei prodotti di 
decomposizione che ' derivano dalle so- 
stante organiche miste ai sali. In quanto 
pòi s’ accordine i risultamenti Ottenuti in 
tal modo con quelli ricavati per via indi- 
retta, lo si scorge dai dati stessi posti ncll’e- 
sporre l’ analisi. .. 

Prospetto è computo dei risultamenti. 

• * » • * * 

Se nel determinare la composizione 
dei sali, come di quelli in (liscorso, ba- 
stasse I’ esporre i più lontani elementi, i] 
computo dell’ analisi non offrirebbe dif- 
ficoltà di sorta, e non conterrebbe' che 
puri fatti, ma essendo necessario per mol- 
te ragioni di conoscere il verosimile 
.seon> partimento degli elementi - in simili 
corpi, si è costretti di basare’il computo 
sopra alcune premesse^ cb« bnnfto lem-, 
pre dell’ ipotetico. 

Cosi sì può ammettere l’ intiera quan- 
tità di acido solforico unita alia soda, co- 
me anche calcolare la quantità di calce 
esistente e quella di magnesia sotto quella 
di clorurs-di calcio e dì cloruro di ma- 
gnesio. 

Inoltre, si può riguardare l’acido sol- 
forico come unito alla calce, e per lo con- 
trario tutta la magnesia- còme cloruro di 
magnesio, e il sodio soltanto come cloru- 
ro di sodio; oppure si può suddividere 
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l'acido solforico nella calce e nella ma- 
gnesia e portare io computo il residuo di 
queste bdsi come combirtazioni di cloro. 
Vi sono delle ragioni prò e contra in ognu- 
na di queste maniere di vedere. 

Per meglio giungere allo sgopo, in tali 
cavi, sembra più proprio di prestabilire, 
che tutto I' acido solforico sia unit9 alla 
calce ed alla soda, ciocché rende il prò» 
«petto dei resultali più semplice, ed tropi' 
nione sostenuta tanto dal suo comportarsi 
al riscaldamento, che prova la presenza 
del cloruro di magnesia, quanto anche 
dalla civeo stati sa chi una considerevole 
quantità di solfato di calce è solubile in una 
soluzione concentrata di sale di miniera. 

Per facilitar; però un simile computo 
a Coloro.’ .i quali ritengono più cauta 
uo’ altra maniera di vedere circa agli eie-» 
menti più intinti di questi «ali, vennero 
uniti ossieme ed espressi in procenti i più 
lontani elementi dei sali analizzati. In un 
terzo prospetto infine non si ebbe ri- 
guardo alcuno al contenuto acquoso, co- 
sicché esso serve a porre 'in vista là com- 
posizione dei sali. di mare che sì lilengor 
no ipoteticamente asciutti. Qoesto pro- 
spetto degli ottenuti risultamenti è di gran- 
de rilevanza, valendo fare un confronto del 
valore e della bontà dei salì esaminati, per 
cui non si deve avere alcun riguardo al 
contenuto acquosn, così variabile come è, 
e dipendente dalle esterne influenze. 

Per rendere possibile una facile' revi- 
sione dei seguenti calcoli, facciamo qui 
sego re gli equivalenii che servirono di ba- 
se alta detta analisi. 



Bario . =68,5 

Calcio • . . =ao,o 

Cloro . . =35,5 

Magnesia . = i 3 ,o 



Sodio . 
F osforo 
Ossigeno 



=z a5,o 
= 3 3,0 
z^ 8 ,o 



Zolfo ^ 
Argento 
Idrogeno 



— 16,0 

zz: 108,1 
= i,o 
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Sfeci alb esame qcahtitativo dei sau. 

, Sale k di S. Feliee. 

Si trova goesto sale in pelli della gran- 
delia di .un granello di miglio a quella 
di un* 'noce avellana. Non è perfettamen- 
te bianco, ma ha un lieve colorito ten7 
dente al bruno. Crepita riscaldandolo, e 
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con multa violenza, e lo si può ottenere 
perfettamente bianco, riscaldandolo fino 
all'arroventamento. Come si è detto, que- 
sto sale non isciogliesi perfettamente nell’ac- 
qua, ma dà un fluido torbido che col ri- 
poso lascia un deposito bruno, che con- 
siste d’ allumina, carbonato di calce, ma- 
gnesia fosforica, sabbia quarsosa ed altri 
principii impuri d' origine ( organiea. 



Determinazione del residuo insolubile nelT aequa. 

. . • 

i.o 5,a 4 7 4 grammi di s^Ie umido diedero 9,00660 grammi di residuo. 
a.° 9,4159 » » » • » 0,01910 • « n 

3 .°- 6,6648 » ‘ v " » 0,00935 » » 

• Determinatone deir acido solforico. 

. • ' . ' ’ ' 

,.° 5,3474 grammi di sale omido diedero 0,0788 gram. solfato' di bari te 

a. 6 9,4159 « » » » o,i4°7 » » » 

Determinazione della calce. 

• , 

i.° 5 , 3 9 4 1 grammi di sale umido diedero 0,0 186 gram. carbonato di calce 
3.° 6,o648 » » . »" U 0,0255 II u\ » 

3.° 8,3343 «* mm» 0,0380 v U U 



. Determinazione del magnesio. 

1 / 5,3474 gram. di sale umido diedero o,o38i5 gram. di solfato di magne- 
sia a doppia base. 

a.° 6,0648 gram. di sale umido diedero o,o 343 gram. di solfato di magnesia 
a doppia base. . 

Determinazione del cloruro. 



i.° 0,6873 gram. di sale umido diedero i, 6 a 85 gram. cloruro d'argento. 
3.° 0,707^8 u u 1» v 1,4309 u » % " 

i.° 0,598*5 » » » » >«4309 u 0 » 



Notiti che nella determinazione 1 / ebbe luogo una piccola perdita di clo- 
niro d’ argento amido qpl lavarlo. 
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Determinazione approssimativa del 
contenuto acquoso. 

a,oo 55 grato, di sale umido diedero, 
riscaldandoli progressivamente Gno ad in- 
cipiente arroventatacelo, una perdila in 
peso di 0,0607 gram., che dipendette 



A a * l 1 a 1 


L‘ 


11: 


ih: 


MEDIA 


Sostanze insolubili nell’ acqua . . 


. 0,1 257 


o, 3 oa 8 


o,i 54 i 


0,1608 


Acido solforico 


0,5090 


o ,5 i 3 o 


r . 


o, 5 1 1 0 


* ir 

Calcio 


o,s 379 


0,1549 


0,1 36 s 


o,t 4 3 o 


( 0 quello che gli corrisponde ) ossi- 










do di calcio 


0,1900 


0,3169 


0.1 006 


0,300 Ij 




0,1 1 18 


0,1 ai 1 


. . . 


0,1 164 


( 0 quello che gli corrisponde ) OS- 






• - L ‘‘à 




sido di magnesio .... 


o,i 863 


0,3019 


• 


o, , 94 | 


Cluilu 


58,4 1 


58,5707 


58,53 58 


58 , 548 a 


1 Perdila sostenuta col riscaldamento 


3,037 1 






3,0391 



0,4607 parli di cloruro di uiagoesio pri- 
vo d' acqua. Rimangono quindi ancora 
58 ,ao 5 g parli di cloro, le quali abbiio- 
guano di 37,7095 parli di sodio per for- 
mare 95,9134 parli di cloruro di sodio. 

La somma composizione in procenli 
del sale umido di S. Felice sarebbe in 
conseguenza. 



Sappi. Diz. Tee. T. XXXFI. 



Ma per 0,3011 1 parti di ossido di calcio 
abbisognano 0,3858 parti di acido solfo- 
rico, e formano 0,4859 parli di solfato 
di calce; cosicché rimane un residuo di 
o,aa 5 a parti di acido solforico, che ab- 
bisognanodi 0,1745 parli di soda per for- 
mare 0,3997 parti di solfalo di soda. 

Le presenti 0,1164 parti di peso di 
magnesio formano o ,3443 parti di doro, 



•tali acqua che sluggi, dal cloro idrogena- 
to, acido carbonico e prodotti di decom- 
posizione volatilizzabili di sostanze orga- 
niche contenute. 

Perciò cento parti di sale umido con- 
tengono i seguenti elementi più lontani, 
determinati per via diretta. 
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INTIME VASTI COMPONESTI 


PROCINTI 

1 ■’ * ’ 






Cloruro di sodio ........ 


95,9134 


Cloruro di magnesio » »• . . . . ... 


O 

O 

O 

SJ 


Solfato di soda . . . . . . . •' 


°» 5 997 ~ 


Solfato di calce ........ 


0,4859 


Corpi insolubili nell' acqua ...... 


0,1608 


Acqua ......... 


a» ò 79 5 


Totale . 

• 


100,0000 




La perdita sofferta nel riscaldamento 
nella determinazione diretta del contenuto 
acquoso sale a 5,0371 parti. 

11 calcolato contenuto acquoso è 3,5795; 
inoltre, il cloruro idrogenato corrisponden- 
te a! cloro contenuto nel cloruro di ma- 
gnesio, o, 3556 . Si ritiene dunque la som- 
ma a, g 35 i, la quale sembra derivare 
dalla perdita nel riscaldamento, perchè 
l'approssimativo contenuto acquoso in 
tal maniera ritrovalo io confronto di quel-! 



lo calcolato a 0,0930 procenti è troppo 
grande. Questa differenza era da preve* 
dersi, e ti può spiegare fàcilmente colla 
parziale decomposizione dei carbonati cal- 
cari misti al sale, e colla presenza delle so- 
stanze organiche che veogooo distrutte. 

Se si computa finalmente la composi- 
zione in procenti di questo sale, senza 
riguardo alla presenza del contenuto ac- 
quoso, si avrà : 
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Intime parti componesti 


pnoCEim 


Cloruro di iodio . . . , . 


98,4580 


( . . f 

Cloruro di magnesio . . 


0,4738 


Solfato di soda . . . . . . » . . 

\ * 


e 

0,4 104 


Solfato di calce .. . . .. 


0,4987 


s • . ' 

Sostante insolubili nell’ acqua ... 


o,i 65 i 


* 1 • 




Somma 


100,0000 



Sale B si Trapani. 

« ■ r ■ . ■ , . 

Nella grandetta dei petti isolali «i tro- 
va io quello sale la stessa differenza come 
oel sale, A. Il colori! di questo sale appa- 
risca io pieno, bianco e bruno. Anche 



questo col riscaldamento crepita eoo 
fiolenta, e può divenire bianco puro. Il 
residuo insolubile che rimane sciogliendo 
il sale nell 1 acqua ha le medesime qualità 
di composizione, come il residuo del tale 
antecedente. 



' Determinazione del residuo insolubile neU 1 acqua. 

i.° 6,1719 grani, di sale umido diedero o,ooaa grato, di residuo, 
a.° 6,4438 « » a » 0,0039 a ' ** 

3 .® 7,0639 u a » » 0,0079 ” * 

Determinazione deW acido solforico. * _ 

i.° 7,3800 gram. di sale umido diedero 0,1309 gram. di (oliato di barite, 

a. 6,1719 a » u i> 0,0993 » >» 11 

3 .° 11,5987 11 a o u 0,1817. Il » H 

Determinazione delT ossido di calcio. 

t.‘ 7,0639 gram. di sale amido diedero 0,0330 gram. di carbonato di calce, 
a. 6,4438 II II » Il 0,0333 II D » 

3 .° 8,3687 ” ” " ” 0,0 a 8 5 si a u 
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Determinazione del magnesio. 

».° 7,0639 gram. di tale umido diedero 0,0377 g ram - di solfalo di magnesia 
a doppia base. 

a.° 6,4438 gram. di sale umido diedero 0,04 >3 gram. di solfato di magnesia 
a doppia base. 

Determinazione del cloro. " 



i.° 0,61 34 gram. di sale umido diedero i, 45 g 6 gram. di cloruro d’argento. 
3. 0 0,5630 » « m » 1 , 338 1 h » » . 



Determinazione diretta del contenuto 
totale in sodio. 

^ • 

0,5843 grammi di sale umido diedero 

o,6gio grammi di solfato di soda e sol- 
fato di magnesia; ma come, secondo si è det- 
to più sopra, nel sale è contenuta una me- 
dia in ossido di magnesia di 0,3097 P*°~ 
centi, che corrispondono a 0,6389 prò-, 
centi di solfato di magnesia, così da que- 



sti dati ne consegue che il contenuto 
totale di sodio è di 58 , 10630 per cento. 

Determinazione approssimativa del con- 
tenuto acquoso. 

1,8173 grammi di sale diedero 0,0480 
grammi di perdita di peso al riscaldamen- 
to, 600 ad incipiente arroventamento. 

' Cento parti perciò di sale umido con- 
tengono le seguenti lontane parti compo- 
nenti. 
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A ' 4 Ml 

Arali • i 4- 


I.’ 


IL* 


HI.* 


MEDIA 

' 


. » . . r 13.’ - . 

1 5 « ‘vi* 

__ gx * % * ’ 

'Sostanze insolubili nell' acqua 


o,o 336 


o,o 6 o 5 


0,1119 


, 

u,o 6 g 3 


Acido solforico . . . * . 


o ,5663 


0,5 5 1 f) 


0,5378 


o, 553 o 


Caldo . . . . . . .• « . 


0,1346 


0,1878 


o,i 384 


o ,.336 


* ' . a v » 

( 0 quello che gli corrisponde ) ossi- 


• 


- . 




• 




A-.' •• . > 


- v ’ W-' 


PT- 




do di calcio 


*>>«744 


0,1939 


0,1938 


0,1 870 


Magnesia 


0,1 143 


0,1 373 


* • e 


o,i 358 


* t 

( 0 quello che gli corrispoude ) ossi- 


• 






si- ' 


do di magnesia , . . . . 


0,1906 


0,3289 


• • « 


■ , 

0,3097 


Cloro .. . 

r". -• , r * . # 


58,83 54 


58 , 8606 


• • * 


58 , 843 o 


Sodio .~ 


38 , 1063 


. . . 




38,1063 


Perdita soflìerta col riscaldamento . 

t * 


3,6418 


• • •, 


* * V 


3,64 1 5 



0,1870 parti «li ossido di calcio abbi- 
sognano di 0.3671 parli di acido solfo- 
rico e danno 0 , 454 1 parti dì peso di 
aotfato di calce. 

Le rimanenti 0,3849 parti di acido 
solforico richiedono, 0,3308 parti di so- 
da per formare o,5o57 parti di solfato 
di soda. 

Inoltre, 0,1 a 58 parti di magnesia con 
0,3731 di cloro, formano 0,4979 parti 
di clororo di magnesie.*. 

H residuo di cloro, cioè 58 , 47 og par- 
ti poste in unione con 87,8835 parti di 
soda, dà 96,3534 parli di clororo disoda. 



Ma colla determinazione diretta si tro- 
vò un contenuto totale di soda dì 
38,io63 procenti. Se da questo si de- 
tra quella quantità di soda che i neces- 
saria per formar solfato di soda coll’acido 
solforico che limane dal compoto del sol- 
fato di calce, cioè: o,t 638 parti, allora 
res ideano ancora 37.9434 parti di soda; 
dunque 0,0599 procedi di più di quello 
che dà il calcolo. 

La somma composizione io procedi 
del sale umido è dunque i 

. , • . . .J 
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INTIME PARTI COVPOHEITTf 

* w Mf f W ** VP * 4 * 4 ‘1 1 1 A 


Procenti 






Cloruro di sodio . . . . . . . 

Cloruro di magnesio ....... 

Solfato di soda . . . . 

Solfalo di calce ....... 

Corpi insolubili nell' acqua ...... 

Acqua " . . . • . 

p ^ *4 * r * * /£ 

Somma 


. 96,3634 

°)4079 

o, 5 o 57 

0,454 1 

0,0693 

2,1196 

100,0000 



La perdila io peso sofferta col riscalJamento del sale ascende a 2,64 >8 procenti. 



Ia acqua computata i ........ 3,1196 

Il cloruro idrogenato corrispondente al cloro del cloruro di magnesia. o, 383 a 

Le quali insieme formano la somma di ..... a, 5 oa 8 



Da ciò ue deriva la differenza 'di 
0,1390 procenti, per il calcolato conte- 
nuto acquoso determinato dalla perdita 
col riscaldamento. 



La somma in procenti del sale di Tra- 
pani, senza riguardo al contenuto acquoso 
dello stesso, risulta dalla seguente Tabella. 



IaTIMI PARTI COMPONENTI 


Procenti 


" * * ’ f * 

1 

» . • 

Cloruro di sodio ....... 


98,4399 


Cloruro di magnesio ....... 


0,5087 


Solfato di soda . ì 


o, 5 i 66 


Solfato di calce . . . . . . . . 


0,4640 


Corpi insolubili nell'acqua . . . . . 


0,0708 


Somma 


1 00,0000 
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La seguente Tabella contiene, allo scopo di facilitare il confronto, i principi*! 
componenti di ciascbedun sale, presentati l'uno vicino all’ altro, tanto in istato secco 
che umido. 



Intime parti componenti 



Cloruro di sodio 

Cloruro di magnesia 

Solfato di soda . . „ . . . . 

Solfato di calce 

Sostanze insolubili nell’ acqua 

Acqua . 

V < Somma 



Intime parti componenti delsalb 


stato asciutto 


stato umido 


S. Felice 


Trapani 


S. Felice 


Trapani 

t- » v ■ 


98,45 


98,44 


9 5 >9* 


96,35 


0)47 


0,5 1 


o,46 


o,5o 


o, 4 * 


o,5 a 


O 

O 


o,5 1 


o,5o 


0,46 


o ,49 


0,45 


°,*7 


0,07 


0,16 


°,°7 


• • 


. . • 


a, 58 


2,12 


1 00,00 


100,00 


100,00 


1 00,00 



Conclusione. 

Da quanto abbiamo detto, o semplice- 
mente raccolto, sembra imperlante si pos- 
sa ragionevolmente concludere: 

i ■ Che la condizione climatologica del- 
le Venete lagune essendo stata io passato 
favorevole eminentemente alla fabbrica- 
zione del sale, non può non esserlo anche 
di presente. , 

a. Che risulta dalla analisi chimi- 
ca testò riportata in tutte le sue più 



minute particolarità, in nulla o in pochis- 
simo discordare gli elementi del nostro 
sale da quelli del sole di Trapani nella 
Sicilia. 

3.° Che sieno quindi da confortarsi, 
con ogni maniera d’ incoraggiamento, gli 
autori e conduttori di questa grandio- 
sa impresa, affinchè non cessino dai loro 
sforzi per condurre I loro prodotti agli 
ultimi perfezionamenti. 

(Fedbbico Federigo comp.) 
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II.* Stabilimento asfaltico alla 

Giedecca. 

v= ■ - y^.- 

La fabbricazione del cemento atfallico 
è direnata tale un’ indostria, che occupa 
ornai io diverte parti d'Europa opiGcii 
ragguardevoli, fra i quali emergono, per 
Vallila ed estensione di operazioni, le fab- 
briche delle Società delle miniere d’ a- 
afalto di Val-de-Travers e di Seysiel in 
Francia, e quella intitolata appunto Sta- 
bilimento asfaltico in Venezia, neH'iaoletta 
della Giudecca. 

Prima d' entrare però in una partico- 
lareggiata descrizione dei metodi di lavo- 
razione adottati in Francia ed in Italia, 
crediamo indispensab-li alcuni schiarimeo- 
ti intorno alle proprietà fisiche e chimiche 
dell’ asfalto medesimo, ai principali mi- 
nerali asfaltici ed alle loro varie appli- 
cazioni, dovendo a queste essenzialmente 
uniformarsi il fabbricatore per ottenere 
un mastice soddisfacente appieno agli irti 
cui dee servire. 

L'asfalto si riscontra nei terreni se- 
condari! io circostanze simili a quelle dei 
filoai di carbon-fossile e di lignite. Lo si 
trova quasi sempre associato alle rocce 
calcaree, quali impregnate dal medesimo 
vengono per ciò stesso sovente più o me- 
no modificate. In tal caso questo minerale 
vesta I' apparenza di Una sostanza pesan- 
te, grassa al tatto, insolubile nell’ acqua e 
fusibile, dotala d' un pronunciato odore 
aromatico, che dà chiaramente a cono- 
scere I’ origine dei vegetabili fossili. 

Trovanti parecchi filoni d' asfalto , nel 
lago Asfaltale nell' isola Trinidad, nelle 
vicinanze del mar Mortg in . Palestina , 
ad Avlooa io Albania; masse meno consi- 
derevoli, Delia Dalmazia, a Vergoraz, Por- 
to Mandolo, nell'isola Brazza ; nel Tirolo, 
a Ziri e Seefetd ; a Truskawicze in Gal- 
lizia ; a Bei e Travera , bel paese di 
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Waadr, e presso Neufchatel. Inoltre, Han- 
novt minerali asfaltici a Domletk nei Gri- 
giooi, a Castro nello Stato Pontificio, a 
Nis coria, Leon forte e Capt'zzi in Sicilia, 
a Zante, Koraka e Bua ; a Pont-du-Cbà- 
teau nell’Alvernia, a Seysiel in Borgogna, 
a Lobsanna nell' Alsazia, a Moersfeld nel 
Palatinato, nell’ Iberg e Violenberg nella 
Selva Ercinia, a Kamsdorf in Turiogia, 
nella Slesia superiore a Glatz ; nonché 
nel Derbyshlre , nella Coroovaglia , nel 
Fifeshire ed East-LothÌBn io Inghilterra, 
ed a Itaooemora in Irrezia. Da ultimo 
trovossi asfalto anche nell’ America set- 
tentrionale, nel Messico, nel Brasile e nel 
Caucaso. 

Tutte le varietà d’ asfalto differiscono 
pochissimo nelle loro proprietà chimiche, 
ma tali piccole differenze sodo della mas- 
sima importanza per l’industria, in quanto 
( come vedremo in appresso ) valgono a 
determinare il maggiore o minor valore 
del materiale greggio. 

Comonemente I’ asfalto è composto di 
tre sostanze diverse. La prima di queste 
è la petroleoa, una resioa gialla facilmente 
solubile nell'etere e nell' alcoole assoluto ; 
la seconda è una resina nero-bruna Solu- 
bile nell’ etere, nella nafta o petrolio, e 
negli olii eterei od essenziali ; la tèrza 
finalmente, l’ asfaltena, è un corpo nero, 
lucido , di frattura cuncoiiìe, insolubile 
nell' alcoole e nell' etere, ma solubile nel- 
la nafta e nell’ acqua ragia. 

La qualità dell' asfalto dipende dalle 
proporzioni in coi vi si trovano combi- 
nate queste tre sostanze. 

L'asfalto del mar Morto, conosciuto 
anche sotto il nome di pece giudaica , 
contiene in cento parti : v. • ■ 

5 parti dì petrolena 

a 5 » d’ asfaltena. 

7« » di resioa uero-bniuv. 
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Boussingault assoggettò questo mine- 
rale all' analisi elementare, e trovò in i oo 
parti : 

Carbonio 7 5,5 

Idrogeno g,9 

Ossigeno 1 4,8, 

lo che corrisponde alla forinola atomica 
o H3» 03. 

Il medesimo chimico osservò che 1* as- 
falto di Coxitambo nell' America meri- 
dionale, è quasi esclusivamente composto 
d’ asfalteua, e Meyrac, che prese ad esa- 
minare quello di Bastennes , ebbe un 
67 per ojo di resina solubile nell' etere 
e 33 per 0/0 di residuo, mentre il lut- 
to scioglievasi compiutamente nell' acqua 
ragia. 

Esponendo cautamente all’ azioqe del 
fuoco una pietra impregnata d’ asfalto, ne 
cola un materiale solido formato di poco 
carbooe con molla usfaltena, ed un pro- 
dotto analogo al petrolio ; come in genere 
si può constatare un gradualo passaggio 
dalla nafta al petrolio, al catrame mine- 
rale ( malta ) sino all’ asfalto. 

A seconda della sua consistenza si ri- 
cava piò o meno di queste sostanze dal- 
I' asfalto. Nel petrolio rettificato, che si 
ottiene decomponendolo, esso è perfottu- 
mculc solubile, si liquefa ad una tempe- 
ratura di circa -J- ioo° R, e comincia a 
decomporsi a -j- 3oo*. 

Gli acidi solforico e nitrico decompon- 
gono l’asfalto riducendolo in tannino ar- 
tificiale ; gli alcali caustici invece lo di- 
sciolgono in gran parte, tramutandolo in 
ululino. 

La calce caustica forma con esso una 
combinazione molle. 

Assoggettondu una pietra asfaltica alla 
distillazione secca, passano nel pallone dei 
Su r pl. Dh.. Tecn, T XXXn. 
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gas non inGammabili, il carbooe ed un o- 
lio empireumatico, che seco trasportano 
certa quantità di bitume min decomposto. 

La quantità dei gas e del cfi bolle sta 
in ragione diretta all’elevatezza della tem- 
peratura, mentre quella dell'olio empi- 
reumatico sta in ragione inversa. 

Una temperatura dai 3uo ai 400° è la 
più favorevole per la produzione di que- 
st'olio, che tiene in soluzione circa il 4 5 
per 0/0 d'asfalto, qualora nella parte infe- 
riore della storta adoperata nello speri- 
mento siasi applicato un tubo di scari- 
co per lu scolo immediato del liquido 
formatosi. 

Dietro le osservazioni di Karmarsch, 
I' asfalto è fragile alla temperatura ordi- 
naria, ha la frattura ed il colore della pe- 
ce ; il suo peso speciGco varia da 1,07 
ad i,ai e più comuuemcnte fiu 1,1 3 
ed 1,16. 

Esso si fonde alla temperatura dell'ac- 
qua bolleate, ed abbruciato dà una Gam- 
ma viva accompagnata da dense nubi di 
fumo. 

La piccola quantità di cenere residuan- 
te dalla combustione, è composta di si- 
lice, allumina ed ossido di ferro, talvolta 
. oche di calce ed ossido di manganese. 

Le principali miniere d'asfalto, che at- 
tualmente sono in esercizio nell' Europa, 
souo le seguenti. 

ÌUiniere di Fal-de-Travers nel cantone 
di Neu/chdlel, nella Svinerà. 

Esse danno un minerale asfàltico com- 
posto di 88 per 0/0 di carbonato di cal- 
ce, e 1 a per 0/0 di bitume. 

Miniere di Seysttl nel dipartimento 
delT Ain, in Francia. 

Pietra asfaltica contenente ga pur 0/0 
di calce carbonata, ed 8 per 0/0 di bi- 
tume. 

3 (T * 
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Miniere di Limmer nel regno 
<f Annover. 

Il minerale di queste care è uno dei 
più bituminosi che si conoscano, poiché 
Gruner lo trovò compiuto di 85 per o;o 
di calcare arenaceo, e 1 7 per o/o d’ as- 
falto puro. 

Miniera di Chavaroche in Savoia. 

Questo asfalto & eguale a quello di 
Seyssel, ma coll’ approfondare gli scavi si 
trovò che il minerale scema di booti. 

La pietra asfaltica delle quattro minie- 
re suddette deve la sua solidità al bitume 
che v’ è infiltrato, poiché esponendola ad 
una temperatura non troppo elevata, di- 
venta tanto friabile da essere facilmente 
polverina ta con magli di legno. 

Miniere di Lobtanna, nel dipartimento 
del Basso-Reno. 

Questo asfalto è inferiore <T assai a 
quello delle cave summentovate, ed é 
nna specie di molassa impregnata di poco 
catrame minerale e di una quantità mag - 
giore di petrolio. 

Oltre a queste cave utilizzate da So- 
cietà francesi e svizzere, sono di grande 
importanza : 

parti 58 ,io di carbonato 

» 5 a ,58 a h 

» 1,10 » » 

» 0,97 di cloruro d 

« ' 

I filoni asfaltici dell' isola Drazza con- 
sistono quindi di rocce dolomitiche, e dif- 
feriscono da quelli della Francia e della 
Svizzera, che sono puramente calcarei. 



Le Miniere delf itola B razza in 
Dalmavia. 

Furono queste scoperte nell’anno 1 85 g, 
ed utilizzate dallo Stabilimento asfaltico, in 
Venezia. La roccia impregnata d'asfalto che 
cstraesi da quelle cave è bruna, poco lu- 
cente, tutta cosparsa di minuti pori riem- 
piuti in parte di piccoli cristalli bruni di 
spato calcare, ed in parte di bitume puro. 
Essa tramanda un forte odore di nafta, 
ha la durezza d' un calcare compatto, e 
può essere polverizzata ; ma la polvere 
giallognola che se ne ottiene si aggiunterà 
facilmente, mentre ad un dolce calore si 
rapprende in una massa pastosa senza 
svolgere vapore acqueo. Aumentandu il 
calore, vengono sprigionati vapori di pe- 
trolio, ed al calore rosso in vasi aperti, 
s’ abbrucia I’ asfalto con fiamma gialla , 
deoso fumo ed un forte odore bitumi- 
noso , restando da ultimo considerevole 
quantità d’ una polvere candida, terrosa 
e leggera. ^ ' 

Il dottor Kersten, professore a Frei- 
berg, assoggettò questo minerale ad una 
esatta analisi, e trovò in 100 parti : - - 

' * f . 

7,13 d'asfalto (asfaltena e petrolena) 
95,75 di residuo terroso. 

Quest' ultimo consisteva di : ' 

di calce 
» magnesia 

» protossido di ferro, e 
i sodio e potassio. 

v * . • V • 

L’ asfalto puro estratto da questo mi- 
nerale è perfettamente nero, di frattura 
lucente, fragile a bassa temperatura, ma 
plastico a 55 ° R., fusibile a 90°, 



/ 
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facilmente e per intero solubile nell' acqua 
ragia. Si accende con facilitò, orde con 
Gamma gialla e molto forno, senza lasciare 
alcun residuò terroso. Distillandolo con 
acqua, dò il 5 per o/o di un olio .giallo- 
chiaro, volatile, che ha l’ odore e le pro- 
prietà del petrolio, ed il g5 per o/o d'un 
asfalto nero, lucido c fragile, simile alla 
pece. Questo ultimo prodotto viene po- 
chissimo attaccalo dall' nlcoolc assoluto, 
che ne scioglie soltanto I’ uno per celilo 
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d’ una resina giallo-bruna ; trattato poscia 
ripetutamente coll’ etere, lo doge io bru- 
nii, cedendogli il aG per o/o, sopra 100 
parli d' asfalto, di resina bruna traspa- 
rente, mentre Bousingault ne trovò assai 
di più nella pece giudaica. La porzione 
insolubile nell’ etere è nera, lucida e fa- 
cilmente solubile nell' olio di terebinto. 

L’ asfalto estratto dal minerale della 
Brezza consiste quindi di : 



5.0 parti d' olio volatile ( petrolena ), , 

30,0 » di resiua bruna solubile nell' etere, 

j4>P « “ » nera solubile nell' olio di lercbinlina, 

1.0 » » » gialla solubile nell' alcoole. 



ioo,o 



Miniere di Porto Mandolo , presto Traù 
in Dalnunia. 

Producono on minerale asfaltico, co- 
stituito d'un calcare compatto, cristallino, 
impregnato di bitume, che fornisce Un ot- 
timo materiate per la confezione del ma- 
stice asfaltico. 

Ci limitiamo a far cenno di queste più 
importanti fra le miniere d’ asfalto io Eu-. 
ropa, attivate .per astrarne un materiale 
che acquista ogni giorno maggiore impor- 
tanza nell' architettura per i vantaggi che 
olire, Ove trattisi di solidamente cementa- 
re ed assicurare dalle iaGItraziuni dell’ ac- 
qua e dall' umidità qualsiasi genere di 
costruzioni. 

A questo riguardo il secolp presente 
non fa che seguire una strada già indica- 
taci dagli antichi, e della quale abbiamo 
traccie nelle epoche le più lontane. 

L'uso dell'asfalto rìsale iovero ad origine 
remotissima ; ne troviamo fatta menzione 
nella Bibbia, nonché nei più antichi scrit- 
tori. Adoperavasi d’ ordinario come ce- 
mento nelle murature, ed i Babilonesi fu- 



rono i primi ad applicarlo in proporzioni 
assai vaste, attesa l’upportnnità delle loro 
condizioni locali, vale a dire per la facilità 
di ottenerlo. Iu fatti, nelle vicinanze del- 
I' antica Babilonia, anche al giorno d’oggi, 
l'asfalto, derivante probabilmente da sor- 
genti naturali nell'alveo dell' Eufrate, tro- 
vandosi a contatto colle erbe e coi giunchi 
trasportati dalle acque di questo Gume, a 
quelli si appiglia ; e le sostanze vegetabili 
cosi impeciate ed accumulale dallu cor- 
rente, s’ agglomerano e formano una spe- 
cie di feltro, che galleggia in pezzi più o 
meno grandi sull’ onde e viene quindi 
sospinto alle rive. Alternando le pietre 
cotte al sole con istruii di questa so- 
stanza bituminosa offerta dalla natura, si 
ottengono solidissime murature, come ce 
lo provano gli avanzi delle mura dell’an- 
tica Babilonia, che per la tesUmonianza 
di Diodoro Siculo, confermata dalle os- 
servazioni dei moderni viaggiatori, furono 
precisamente fabbricate di questo modo. 

Merita osservazione la perfetta con- 
servazione delle sostanze organiche con- 
tenute in questi strati d'asfalto, ed è 
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probabile che ila ciò appunto (ussero con- 
dotti gli Egiziani, oltre che a far granile 
nso (lell'nsfiilto nelle costruzioni, a valer- 
sene eziandio per la conservazione dei ca- 
daveri, impiegando all' uopo asfalti molto 
liquidi ; lo che viene anche avvalorato dalla 
voce Meati, derivata senza dubbio da Mu- 
*i vini, che io arabo antico sigai Bea asjallo. 

Fra le antiche costruzioni dell' Egitto 
osservanti delle cisterne e dei silos murati 
in asfalto, che sono tuttora perfettamente 
servibili. 

Quando l' incivilimento passò dall’ A- 
sia e dall' Africa io Europa, e precisa- 
mente nella Grecia ed in Italia, le applica- 
zioni dell’ asfalto io architettura cessarono 
per la troppa lontananza dei minerali bi- 
tuminosi ; ed è per questo, che nessuna 
treccia ne troviamo nei monumenti Ro- 
mani, ed andò, ti pnò dire, perduta l' ar- 
te, sino a che nel secolo scorto fu richia- 
mata a novella vite. 

Nell'anno i7ia,uu greco, nominato Ei- 
rini d'Krynys, professore di fisica a Berna, 
trovò iri un' escursione geologica nel can- 
tone dì Neufchàtel, nella piccola valle di 
Trevert fra i monti Jura, un minerale nuo- 
vo, che fu da esso riconosciuto per asfal- 
to. Non si tardò a trarre profitto da tale 
scoperta, e d' Erynyt atesso diresse sino 
all'anno 1756 l'esercizio di qoelle minie- 
re, che passarono quindi in possesso di un 
certo de la Sablonnière, il quale intro- 
dusse l'uso deH' asfalto in Francia. 

Nel 1745 fu riattato con cemento asfal- 
tico il bacino principale del giardino reale 
iti Parigi, cha, ancora si coaterva in otti- 
mo stato. Fioo dal 1 740 si estraeva dal 
mioerale di Val-de-Travers anche asfalto 
paro, col qaale furono net detto anno 
calafatate due navi della compagnia delle 
Indie destinate per Pondichery e pel Ben- 
gala, e che esaminale al loro ritorno in 
Francia furono trovate meglio cooservate 
delle altre calafatate coi metodi soliti. 
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Non appena scoperto 11 nuovo prodotto, 
trovò numerose applicazioni od princi- 
pato di Neufchàtel, nella Svizzera ed in 
Borgogna, ed al giorno d'oggi trovasi tut- 
tavia a>Couvet, villaggio distante nn mi- 
glio da Trevers, una gradinala, costruita 
con asfalto nel 1703, e la coi perfetta 
conservazione parla tanto a favore del- 
l' eccellenza del materiale, quanto dd- 
l' intelligenza di d’Eryoys nelle prime ap- 
plicazioni tecniche del minerale da Ini 
scoperto. 

Dopo la morte di de la Sablonnière, 
avvenuta nel 1750, le miniere di Val-de- 
Travers sembrano essere passate in mani 
inesperte, mentre non ne troviamo più 
fatta mensione sino al 1857, epoca nella 
quale Brémoot de Saint-Panl, ad esempio 
di qnanto alcuni anni prima eresi fatto a 
Seyssel, le rimise in esercizio, ottenne dal 
governo di Neufchàtel un privilegio, e lo 
cesse più tardi ad una società diretta dal 
sig. Angusto Babooeau. 

I numerosi e vani lavori in asfalto ese- 
guiti dagli stabilimenti francesi onde con- 
statarne le buone qualità , indussero il 
governo francese, all’ epoca io cui pen- 
deva la decisione per le fortificazioni di 
Parigi, ad assoggettare al più scrupoloso 
esame le proprietà del cemento asfaltico, 
per trarne partito in quelle grandiose co- 
struzioni militari. A tal uopo fa nominata 
una commissione composta <F officiali dd 
gemo, ed in base ai loro rapporti, ai re- 
sultati dei loro esperimenti scientifici e te- 
cnici, fu deciso d’applicare l' asfalto nei 
pavimenti e nelle casemalte dei forti di- 
staccati intorno a Parigi, nonché in tut- 
te le fortezze e ad porti di guerra dd 
regno. 

L' esempio dato dal governo di Fran- 
cia fa ben presto seguito da molti parti- 
colari e specialmente dalle società di stra- 
de-ferrate, che adottarono per massima di 
coprire d' asfalto le cappe dei viadotti e 
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dei ponti, onde preservarle dai danni delle Le miniere asfaltiche della Dalmati*, 
mGItrazbni. 1 ' < da ultimo, offrono pure un’ insolita po- 

Gran numero di piatte e strade nel- tenta di filoni, e tono in parte assai fo- 
le principali cittì d* Europa furono pa- vorevolmente situate rispetto al trt» porto, 
vimentate di asfalto, 017 anni di praove trovandosi vicinissime al mare ; laonde 
mettono ormai fuori di dubbio l’ oppor- basterebbero a provvedere d' eccellente 
(unità e la durata di questo materiale, che eaeteriale tutta l’ Italia, le coste del Medi- 
si presta anche ottimamente per lerratti, terraneo e dell’ Arcipelago, nonché I 1 Im- 
intonachi di muri umidi, silos, acquidosi, pero Auttriaco. 

vasche d’acqua ed altri lavori simili. Di L’ Europa adunque va riccamente for- 
maniera che pel grandioso sviluppo di nita di minerali asfaltici, in modo da po- 
questa recente industria in tutte le parti ter soddisfare al proprio consumo sino ad 
d'Europa, merita d’essere preso in esame un lontanissimo avvenire, noochè all’e- 
il quesito, se le mioiere asfaltiche attuai- sportaiione in altre parti del mondo, dove 
mente attivate iu Europa, potranno sod- se ne spediscono uggiolai considerevoli 
disfare per molti anni alle ricerche ognora quantità. L’America settentrionale adottò 
crescenti del commercio? I' asfalto per le sue fortificazioni, mentre 

A togliere ogni dubbio io proposito ci sulle coste dell’ Africa e nelle Indie orien- 
limileremo a dare alcune indicazioni sul- tali lo si adopera nei ripari delle spiagge 
la poteoza delle miniere più conosciute, esposte alla violeoza dei flutti. 

Quella di Val-de-Travers, che viene la- Per ridarre in cemento il minerale a- 
vorata a giorno ed a gallerie, ha nna pe- sfaltico conviene assoggettarlo ad alcune 
riferia di mezza lega e da 9 in 18 metri operazioni preparatorie, vale a dire all’e- 
di profondità, di modo che per sé sola straziooe dell' asfalto liquido, che chiame- 
potrebbe forse bastare a supplire al con- remo pece asfaltica, nonché alla polveriz- 
sumo europeo. La sua situazione geogra- zaeione ed alla coltura, 
fica la mette a portata di tutta la Ger- Alla voce Asfalto nel Dizionario pri- 
mania meridionale, il centro ed il nord milito fu già descritto il metodo col quale 
della Francia, per i quali paesi potrebbe-* si riesce a Lobsauns e Bastennead estrar- 
rò inoltre utilizzarsi le cava dì Lobsanna, re dalla sabbia quarzosa impregnata di 
alquanto inferiori per estensione e per bilame la pece contenutavi, asioggettan- 
qualità di minerale. dola, insieme coll'scqua, all’ ebullizione. 

La minièra di Seyssel, della quale non Lo Stabilimento asfaltico di Venezia che 
si conosce per anco la conterminazione, pa- opera, come dicemmo, coi materiali della 
Irebbe all’uopo essere coadiuvata da quella Dalmazia, mancando di un minerale co- 
di Chavaroche, che, dietro leinvestigszio- me quello di Bastenne, adottò invece la 
ni fatte nel i 83 a da Replat direttore ed distillazione in appositi forni, 
ingegnere in Capo delle regie miniere della La pietra asfaltica esposta ad una tem- 
Savoia, occupa no’ area di 37,300 metri peratura Don troppo alta, viene spogliata 
quadrati, ed ha filoni grossi 1 1 metri. della pece, che si raccoglie in botti, e rie- 
Quantità enormi di asfalto ti potreb- sce più pura di quella di Francia, che 
bero anche estrarre dalle potenti cave di tiene in sospensione un 1 4 per cento di 
Limtner e Velber nell’ Annover, che po- sabbia finissima. 

trebbero provvedere per secoli al consu- La polverizzazione delle pietre bitu- 
mo dell’ alta Germania. minose viene fatta in Francia in via di 
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decrepitazione, poichì i minerali delle ca- 
ve francesi e svizzere esposti ad una tem- 
peratura alquanto elevata, divengono ben 
tosto estremamente friabili. 

La decrepitazione ti effettua in grandi 
forni costruiti di pietre cotte, aventi il 
fondo coperto d’una lastra di ghisa, sotto 
alla quale si mantiene un fuoco quanto 
meglio si può uniforme. Lo pietra spez- 
zata, sino alla grossezza d’un pugno, viene 
disposta sopra questa piastra ed il forno 
' dev'essere perfettamente chiuso, allo sco- 
po d impedire possibilmente le perdite 
di bitume. Dopo mezz’ ora circa, si rime- 
scola e ti estrae tutta la massa, che battuta 
con magli di legno ti riduce ben presto 
in polvere, che viene passata per crivelli. 
Quest'operazione si protrae più o meno a 
misura della prontezza con cui il minerale 
|»erde la sua coesione, e quei pezzi che 
resistettero al colpo dei magli devono es- 
sere nuovamente introdotti nel forno per 
esservi riscaldati un' altra volta. 

Fra i minerali asfaltici della Dalma- 
zia, non vi sono che qnelli nei monti 
Mussar che possano essere trattati per 
decrepitazione, ma lo Stabilimento asfal- 
tico di Venezia trovò di rinunziare alla 
loro utilizzazione, avendo l’esperienza di- 
mostrato, che quelli che contengono più 
del due per cento di sabbia silicea forni- 
scono un cemento di qualità scadente ; 
ragione per cui nei capitolati d’ appalto 
dei lavori in asfalto per conto del gover- 
no francete viene rifiutato qualunque ma- 
stice dove la sabbia silicea eccedesse il 
limite espresso. Ora nei minerali dei mon- 
ti Motsor I* arena silicea oltrepasta tal- 
volta anche il ao per cento , nò con- 
tenendo quelli abbastanza bitume per 
rendere possibile I’ estrazione della pece 
pura, furono quelle cave abbandonate per 
attenersi esclusivamente alle pietre asfalti- 
che a base di calce e dolomite, quali ven- 
gono fornite specialmente dagli scavi di 
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Porto-Mandulo e dell’ isola Brazza. Que- 
sti materiali vengono ridotti , mediante 
martelli a vapore, in pezzi poco più gran- 
di d'un uovo, e poi portati sotto massic- 
ce macine verticali di pietra aventi me- 
tri i,5o di diametro, o,4 o di spessore, é 
mosse da una potente macchina a vapore. 
La pulvere ottenuta cosi a freddo uffre, 
in confrooto di quella fabbricata per de- 
crepitazione, un prodotto più perfetto, 
essendovi sempre nel trattamento a calilo 
qualche perdita per evaporazione, ed an- 
che ona parziale carbonizzazione del In- 
fume che reca nocumento alla perfezione 
del mastice ; il quale inoltre, consistendo 
di particelle di carbonato calcare impre- 
gnate e cementate dal bitume, deve na- 
turalmente riuscire tanto più resistente 
quanto più dura ò la roccia calcare o do- 
lomitica in sè stessa. Da questa circostan- 
za viene di legittima conseguenza, che il 
mastice asfaltico fabbricato a Venezia è 
più resistente di quello delle fabbriche 
francesi, che ti servono di materiali dotati 
di durezza molto minore. 

Compiuta la polverizzazione, sia a cal- 
do, sia a freddo, conviene passare la so- 
stanza per crivelli di filo metallico aven- 
ti da 5 a 6 fili per centimetro, e la pul- 
vere cosi ottenuta serve alla fabbricaziune 
del mastice asfaltico propriamente detto, 
che viene impastalo nel modu che siamo 
per esporre. 

L’impasto del mastice ò un’operazione 
che dev' essere condotta con tutta 1' ac- 
curatezza, dipendendo da ciò la bontà 
del prodotto. 

Onde ridurre in mastice la polvere del- 
le pietre asfaltiche, torna indispensabile 
1' aggiunta d' uoa certa quantità d’ asfalto " 
puro, ossia pece, che dovrà essere regolata 
dietro la maggiore o minore proporzione 
nel quale trovasi il bitume nel minerale 
polverizzato. Inoltre, quest’aggiunta de- 
v'essere modificata secondo l’oso al quale 
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vien destinato il mastice, poiché so lo si 
vorrà clastico bisognerà farlo più bitumi- 
noso , mentre converrà fabbricarlo più 
magro, quando si tratti di ottenere super- 
ficie compatte e dure. , 

Non si possono quindi dare regole pre- 
cise sulla dose d’ asfalto puro che devesi 
aggiungere alla polvere per ottenerne un 
buon cemeoto, e conviene rimettersi io 
proposito all’intelligenza dell'operaio, tan- 
to più che le proporzioni variano per 
ogni singolo minerale. Un abile lavorante 
apprenderà in breve a valutare giusta- 
mente i materiali, nell'atto stesso dell'im- 
pastamento, ni troverà difficoltà a deter- 
minare la giusta misura. 

Qualunque però si fossero in origi- 
ne i minerali asfaltici ridotti in polve- 
re, è assolutamente neccessario di aggiun- 
gere alla polvere preparata per decrepi- 
tazione una maggior quantità di bitume 
puro, di quello che alla polvere otte- 
nuta a freddo mediante macinazione, es- 
sendo questa, a pari circostanze, sempre 
più ricca di bitume della prima. Essendo 
inoltre più costoso il processo a caldo, 
non havvi alcun dubbio, che merita di 
essere preferita la polverizzazione me- 
diente macine. 

L* impasto del mastice asfaltico si ese- 
guisce in caldaie capaci di circa io quin- 
tali di polvere. A seconda delle qualità 
del mastice, e della ricchezza del minerale 
- bituminoso, si fa liquefare dapprima il 4, 
5 , o 6 per cento del peso suindicato, di 
asfalto poro. Dove però si adoperi polvere 
fabbricata a caldo, bisogna accrescere la 
dose di un altro a per cento. 

Queste proporzioni valgono per le cal- 
daie scoperte, ma se s’ impiegano caldaie 
chiuse, con meschiatoi meccanici, costrui- 
te nel modo che più sotto indicheremo, 
si potrà in tutti I casi mettervi I' ouo per 
cento di pece, meno che nei casi so- 
pra indicati. 
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In generale un buon mastice deve con- 
tenere dal 1 4 al 16 per cento di bitume 
puro, compreso quello dell’aggiunta, e sa- 
rà quindi indispensabile ad ugni mudo di 
prendere per base delle operazioni la' 
composizione del minerale da impiegarsi. 

Per liquefare 1 ’ asfalto puro, senza che 
venga alteralo , conviene impiegare un 
fuoco moderato. Quando la massa è di- 
sciolta, vi si aggiuoge la polvere asfaltica, 
che deve essere perfettamente asciutta, ac- 
ciocché lo svolgimento di vapori acquei 
non rallenti 1 ' operazione. Per lo più si 
mettono in caldaia 1 5 chilogrammi di pol- 
vere per volta, che si distendono unifor- 
memeute sulla massa liquefatta, mescolan- 
do sempre con opportuni meschiatoi, al- 
I’ oggetto d’ impedire l’ultaccamento della 
massa alle pareli calde della caldaia, e 
l’agglomeramento della polvere in gruppi, 
che s' impregnerebbero inegualmente di 
asfalto, reodendo cosi imperfetto il masti- 
ce stesso. 

Incorporata che siasi la polvere col bi- 
tume puro, si rinforza alquanto il fuoco, 
in modo da portare la temperatura del- 
fini pasto da 180* C. a aio°. 

Compiuta la carica della caldaia, con- 
viene lasciare la massa cuocersi per un'o- 
ra e mezzo almeno , rimestando conti- 
nuamente per ottenere un miscuglio per- 
fettamente omogeneo. 

Se in questo frattempo si scorgesse 110 
vapore rossiccio, bisogna affrettarsi a le- 
vare il fuoco e rimestare sino al fondu 
tutta la pasta, poiché sarebbe indizio d' u- 
na iocipieote combustione. 

Quando invece cominciano a svolger- 
si dei vapori bianchi, é segno che la pa- 
sta è sufficientemente cotta, e si procede 
al vuolamento della caldaia. 

Il mastice cosi ottenuto viene colato 
in appositi stampi di lamierino di ferro, 
suddivisibili in cinque parti. Si laouo 
d'ordinario luoghi metri 0,48, -larghi o,a4 
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ed alti 0,1 4, e per impedire che I* Impa- 
sto caldo aderisca alle pareti, si uogono 
quelle di argilla o creta diluita nell’acqua. 

Gli stampi riempiuti di materia non do- 
mandano meno di io ore per raffreddar- 
si, e trascorso questo tempo si possono 
estrarre i pani di mastice, che in tal for- 
ma vanno posti in commercio. 

Abbiamo superiormente accennato che 
nna caldaia deve contenere 10 quintali 
di materia , ma questa quantità è arbi- 
traria, poiché egualmente si potrebbero 
trattarne anche due o venti quintali. £ 
però cssenzial cosa, che le caldaie, di 
ghisa o lamina di ferro, sieno proporzio- 
nate alla massa assoggettata alla coltura. 
Il quantitativo di 10 a 1 a quintali tor- 
na molto opportuno , in quanto può es- 
sere rimescolato senza troppa fatica da 
un solo operaio; per quantità minori sa- 
rebbe soverchia l’opera di un operaio, e 
quantità maggiori renderebbero tanto fa- 
ticoso il rimestamento da non poter es- 
sere sostenuto senza interruzione, nep- 
pure da un uomo molto robusto. 

Alle caldaie aperte devono essere pre- 
ferite quelle chiuse, fornite di meschiatoi 
meccanici, quali furono atlivpte nelle prin- 
cipali fabbriche d'asfalto in Francia, Ger- 
mania ed Italia. 

Le caldaie delle fabbriche francesi e 
tedesche hanno una forma cilindrica, e 
sono nella parte inferiore interamente cir- 
condate dal fornello costruito in matto- 
ni, e provveduto d’ opportuni canali per 
conservare possibilmente una temperatu- 
ra uniforme in tutti i punti. 

La loro parte superiore, ossia il coper- 
chio, è munita di un' apertura imbutifor- 
me, che serve per l’ introduzione della 
polvere asfaltica e del bitume puro. 

Nell'estremità del coperchio, volta alla 
porta del fornello, è inserito un tubo, che 
conduce nel fuoco tutti i vapori svolti 
nella caldaia durante la coltura ; tutte le 
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altre parti dell’ apparato sono ermetica- 
mente chiuse. 

Nel mezzo della caldaia, in senso oriz- 
zontale ed in tutta la sua lunghezza, tro- 
vasi un albero di ferro munito di pale, 
che, mosso da una macchina a vapore, 
gira lentamente, mescolando senza inter- 
ruzione la pasta, riducendola a tale omo- 
geneità quale non si raggiungerebbe giam- 
mai facendo mescolare a btaccia d’ uo- 
mini. 

Nello Stabilimento asfaltico di Venezia 
si adoltarono'invece caldaie circolari, incas- 
sate egualmente nei focolai e munite di 
un'asta verticale, e facendosi scorrere sul 
fondo delle caldaie medesime alquante pa- 
le a cerniera si effettua egualmente bene 
l’ impasto. 

L’ operazione praticata nelle caldaie 
aperte esige inoltre quasi il doppio del 
tempo richiesto dagli apparali chiusi, es- 
sendoché la superficie della pasta a con- 
tatto coll’ aria aperta, continuamente si 
raffredda, ed inoltre ha luogo una forte 
evaporazione di petrolcna, che deve es- 
sere Valutata per lo meno d'uno per ceula 
sulla massa complessiva. 

La carica nrlle caldaie chiuse si fa alla 
stessa guisa, come nelle aperte, e la quan- 
tità che meglio conviene trattare in una 
volta ammonta dai 1 a ai 1 5 quintali. 

(IIuguesui — Harthaiib — Ivot- 

SCIIY.) 

/ 

III. Starilimbrto tipografico 
a S. Marziale. 

La voce Starii.imeeito, cui 1' usn co- 
mune attribuisce il significato di opificio 
grandioso, di vasta officiua, di laboratorio 
popolalo da gran numero di operai, e da 
meccanismi parecchi, se ci dispeosa da 
un lato dalla rivista di molteplici Tipo- 
grafie (come quelle che, sebbene prege- 
voli sotto a diversi rispetti, non si trovano 
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io tutta I« condizioni volute per essere 
fregiale di questo titolo ), ci obbliga dal- 
I' altro canto a gettare uno sguardo sulla 
cerchia medesima dentro alla quale menia- 
mo la Vita, e ad imitar quell' autore che 
scrisse un librò intitolandolo piaggio^ nel- 
la mia camera. Ma giustizia lo vuole; 
e se la sola tipogiaGa Antonelli viene 
generalmente distinta dalle altre del Ve- 
neto col nome di Stabilimento, anche la 
modestia delittore deve piegarsi « per- 
mettere che T eco della sua 'lode esca 
francamente per I' organo (Tutto dei suoi 
stessi stromenti. * . 

Abbiamo detto 1 ’ eco, perchè non in- 
tendiamo aggiungere verbo di dostro a 
quanto altri ne djsso^kk «•_ 

Leggevi nell' operaBRibduta f'entiia 
t le tue. /agirne, pu 
-Voi. Il,:p.- 4 'S 5 , ciò che segue.; 
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«taglia del inerito civile da S. M. Ferdi- 
nando 1; e<l & tipografia, non che prima in 
Venezia, ma probabilmente in tutta 1 Italia. 

» In codesto grandioso e veramente pa- 
trio stabilimento (iu cui vanuo congiunte 
ollirinc di fonderia. di caratteii, di calco- 
grafia e litografiti ) lavorano presso a tre- 
cent’ uomiqi al giorno. 

» Incredibile quasi a - pensare che . un 
uomo sulo, nou da altfo fortificalo che dal 
suo coraggio e dalla sua misurata sagacia, 
abbia sapute; nello spazio' di poco più che 
reni’ anni far salire il suo stabilimento a 
cosi alto grado di prosperità. 

» In uno dei più sontuosi palagi (il 
palazzo Leze a S. Marziale ) tu vedi 
un piccolo popolo d' Operatori, ordinutu- 
. mente dati a diversi uffizii ; ciò al tradur- 
la 'nel l84?> r *ó c l>> 8 * correggere, alcuni al disegnare, 
j«!tri ad incidere : oltre gran numero di 
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« Fra le- prlncipafi tipografie ( lo quOli] compositori, di cartolai, e J uonihii che 



nssendono in Venezia a meglio che Iioq 
ta}, & ha quella del Gav. Giuseppe Aijto- 
. nelli veneziano, dall’ 1 . IL— Istituto quat- 
tro volte premialo di cedagli» <T oro' e 
d’argento (ì), e qurnji dece iato della me- 

*» ’ ■ ■ ■ 



(|J Giudici pronunciati dàir !.. R. Istituto 
y e nòto di Sciente Lettere ed Arti .* 

- ' ‘ . * , 9 . 

Ecco la relazione ternate con cui si(T«J(o 
premio 'fìl vemfe per la prima volta aggiu- 
dicato nel 1829, la quale riassume por sommi 
capi tulli i liloli che (legno lo, resero di lau- 
lo onore : «*• * • , . »•'. * 

u L’alta prosperiti cui, «fa soli tre anni, si- : . 

« Il in Venezia il grandioso Stabdirtienlo vUl*' della prima co rutta, 
» rAntouelli può reivutar** ifn benefìcio nella «Toro, cou-questa s< 

* pubblica economia, jmpiegandovisi a lanle. ** 1 — - —* 

" persone, dandovisi mano p tante ar,li dr- 
« verse, recando tanta merce ni desiderò di 



lavorano intorno, a treni* olio, e più tor- 
chi, variteli costruzione a iT uso. 

•o Alla perseverante. operosità dell' An- 
londli è dovuta fu lode di nuove modifi- 
cazioni, alle sue macchiue, di nuovi tordi» 



«e cartolai, urtr\ fonderia di bei caratteri, 
r uno sludio^d’ yicisiorfe : e 1’ imponente c 
v tranquillo pffpcdcre di tanta opera alie- 
Vsta la vigilauza e* 1 la capacita del propria- 
« 4 arios i» '* • >.— 

N**l breve" periodo trascorso tra il 1829 « 
il ; » 83 i, fi raddoppiarono per modo gli sforzi 
d«dl’t> per olisti ufo Sondatore, che la medesima 
Commistione ag giudicatrice !< > trovò degno 
vale a dire della medaglia 
arnleuta : 

w Essendosi coiire'(uio, ot soli «lue anni, il 
w secondo premio all’ Antonelli, la Commis- 
ti alone dell’ Istituto si cipresso che il »uo 



tt chi ne domandi). La Cùm missione volle cèr- « stabilimento Upogrufìco e calco era tiro po- 



ti liticassi di quanto attcstavano i bilanci seni- 
li li e presentali daiP Aut<melli. Lo sl.ibdi- 
h melile occupa da cima a fondo uno dèi più 
m sontuosi palati! dcH.i citjà ; vi p\ riuscii-' 

" nero iu gran nùmero traduttori è cor- 
* n rettori, compositori e stampatori, piagai uri * uscivano. È tutta loda 

Sappi. Dii.. Tutù T. XXX ri. 



n Ida riputarsi «ni benefìcio nella pubblica 
« economi», così per le molle persone che util- 
*1 mente fi siimpiégarto, come pel gran coiu- 
*» filerei/» • IH libreria e. di calcografi* , *e per 
o (aule lodevoli opefe clic hi lauta copia ne 
da’ suoi misurati 
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stabiliti, v* dì sempre più pérfezionati ffro-| 
ineoti, acconci all» fonderia e scultura dèi 
caratteri, K «juella ancora è dovuta dì 
ardue t lunghe imprese tipografiche; per 
le quali c iu I lidia e fuori dilfondonsi di 
giorno in giorno tante migliaia di voltimi 
e di stampe. Tralasciando le moltissime 
opere eseguite per -coro milioni, e i libri 
greci da lui stésso stampati dal 1829 al 
x 53 i, e limitandoci e quelle soltanto, di 
cui* egli nella pròpri» spazialità ha procu- 
rato 1» stampa, troviamo in ito recente 
catalogo delle sua tipografia ammontar le 
compiute al ninnerò di circa 170 ; e piò 
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che cinquanta esserne in corso ^ di asso- 
ciazione. Ne ha pubblicato di argomento 
morale'ed ascetico, di giurisprudenza, di 
storié, di viaggi, di lettere, di scienze, 
d' arti. Tra le principali si noverano : 
il Q 1 aride Dizionario (reograjico ; il 
celebre Repertorio di (giurisprudenza 
e questioni di diritto dell' illustre /Iter- 
lin ; V Universo 'pittoresco , ossia Sto- 
ria universale di tutti i popoli, ecc. ; il 
Parnaso classico italiano ; il Pdrnaso 
straniero ; le Fabbriche e i monumenti 
cospicui di F ernia ; il Paralello delle 
[fabbriche antiche e recenti di Durand ; il 



« Ss sedimenti e del suo coraggio, se rAulouetli 
« iu quoto biennio, anziché cessare n ami- 
ti unire nelle proprie imprese per la ditfìcol- 
« tu' «lei tempi e di avverse circostanze, »c- 
n crebbe anzi rd allargò, a maggior elicilo il 
*> proprio stabilimento, accogliendovi multo 
w più operatori ai diversi uffici i, recando nuo- 
ti ve utili modificazioni atU; Sue macelline, a 
« mettere in piedi nuovi ‘torchi, arricchendo 
n di nuovi e più perfetti Strumenti la tonde- 
« ria e scultura dei caràtteri, animando •'in 
y> stimma ogni parte delle sue ben còmlqlh- 
w officine, 1» * * « . 

Scorsi altri 7 anni, ed aspirando, per altro 
titolo, ad una nuova palma civica nella palestra 
industriate, l'Aiilnueili fu dalla Commissione 
Centrale dell*!. H. istituto tròvato dégno di 
sonseguir la più splendida, coli questi cenni,: 
u Jl trasporto litografico , o controprova 

* litografica, consiste net trasportate sulla pie- 
n tra una proba appena tirata dà disegno 

* tracciato su pietra > o inciso si! metallo qua- 
li lunque, iu qualunque modo sia stato inciso, 
w od auclfe Una prova tipografica, e nel tire 
» che questa pietra dia esemplari simili alla 
•n prova che ha ricevuto. Per tal modo, la' ta- 
li vola originale restando 'matrice 3 e noti scr- 
ii vemlu che per lirare' la prova iràsportalii- 
n le, viene imi* finitamente conservala, meti- 
li Ire indefinitamente se ne possono multi- 
li pliofre gb esemplaci o le éopie. 

« Si’bo dal 1830, FugeUnanu, a Pa< ìgi, offrì 
n qualche piceli» Saggio di', quest' a iti tizio, 
■w eoa non prosegui nei teolato 14 uè aellri li- 
ti Ingrati Vi leccio maggiori pasti ; poi clic si 



ie nell* a liatati!» del uo 
n novembre 1R37 deli'Ac**adeinia, delle Scicu- 
r> *e di Paridi I" ceso ri «trio come «|? un 1 »/>- 
« Ubile progresso (teli?* vere il sig. Desmodi « I 
« disegnatore al éjiùt de la Guerre* tiu 
h* dal t 8'43 trasportalo Così «la tavole 111 ra- 
ri me alcuni disegni geografici e tipografici, 
w ed aver poscia cynlUNiald .iiz silfidi lavóri' 
n il signor Let roiiue, seqz» però aver ao'r pat- 
ii satini suo prèdelessore.' 

■j* •il nostro tSpografu. A n (Vinelli, clrr SmphA 
1» fa officina- litografica isiiimla nel suo sta- 
li bilimenlo tipografico, spinse' ben più in- 
v nanzi quesià\niauiera di trasporlo^ e nu- 
li sci ad applicarla alle ineniotli inorarne ad 

* ombrale, a tratti fini».irmi, rendendo le sue 
« stampe litografiche così nette e morbide 
» che ernuluno le 1 prove traile- direttamente 
w dal rarue. Varii saggi égli premilo a questo 
11 concorso «P industria, ricavati specialmente 
'* dalle ìncisiopi di Felice Zutiaui ;• e fanno * 
« essi lesti fti 011 ìauza aver egli J inerito «I* in- 

n troduziotfe e di Jiolabitoiimo migliuia- 
» Incoio del trasporlo litografico. 

* Sin dall' anno 1 83 r lo stabilimento Ali- 
ti Imitili Iu reputalo dall’ l. R. Istituto un 
,11 turila tìzio lidia pubblica economia, « tu pre- 
si mia lo Colla medaglia d 1 oro : ed è tutto me- 
li rito de*Mioi, avvedimenti e del m > coraggio ' 
w se iieali anni Successivi aNsrifoHo m maggm- 
n re, elicilo, aumeotando il. numero delle o|ie- 
,yi re e degli operatori di tal- maniera che colle. 

* officine accessòrie di fnmjeria di caratteri, 
w «li litografia e di calcografia, e colle case 
» filiali di cofuraercio stabilite iu molte città 
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Palano ducale j I*» fabbriche del Sam - Diritto Civile ; la Gralùria urti versale di 
micheli, quelle del Diedp ; la Pinacoteca tutti i popoli ; la Biblioteca degli Scrii - 



tifila l r eneta Accademia ; il Tempio in 
Poisagno di Antonio Canova ,■ tutte le 
Opere di San? Agostino 5 il Corpo del 

- . * * * ' * 

v— *■■ ■ ■ — 



» ri’ Italia, quello stabilimento lipogrsfico- 

* librario è il più. operosa j* vasto del Begno 
** Lom bardo- Veneto. La Commissione cen- 
n frale pertanto credette fluitò il rimeritar* 
■w un* altra volta colla meda)* I v» -d' oro Tatti- 
" viti., il coraggio e I* perseveranza «T un 
rt nomo benemerito delle lettere e dèlia pul»r 

* blica istruzione, dagl* impreridinienlì d*|_ 

" quale circa trecenti individui . ritraggono 
v* mezzi di «insistenza. « » 

!• inai meni e nel 3 o maggio 1844 uelta pob-: 
blica solenne adunaiiTa dell’ I. K, titillilo ^e-; 
uefo venne pronunciato a suo favare il se- 
guente giudizio : 

u li più vasto ed impòrtarHe Stallili mento 
w tipografico non solo ilei Uegpo Lorabardo- 

* Veneto, ma probabilmente di tutte l'Italia, è 
" quello ilei benemerito e più volle premiato 

* aig. A n tonfili, la cui operosità è sempre 

” grandissima «iella litografia, nella calcoffra- 
*' ti.i, nella stampa, e in tuttneio che aiuta e 
*" sostiene quest' arti* ; è minile T aggiungere 
« alcuna lode # 11 ’ attivila rifalla per se? èr anta 
•» d'un uo/n»» per lenii imprese si diHomlono 
" tante migliali di voliijni q*li stamperò tre- 
" reato' e più individui ritraggono i loromez- 
11 zi di sussistenza!, * • , 

" Desi *1 eroso che il Buo'SlabilimVnto possa 

* dirsi sempre in progresso, T Anhinrlli lo 
■e va ognora fortigndo df nuove Vriberhin.* e 
^ congegni, in parie Costruiti stil .111000, in 
" parte proci co» t i da lontani paesi. . tigli vi 
" ha di remile mtèodnlu» no torcliib inglese 
" per )s litografia^ an altro eceellrnta torchio 
" inglese per b calcografìa, ed un iegxo per 
" b tipografia. Ai torchi che possedeva per 

* b litografia fe<*e praticare egli medesimo, 
"alcuni importanti miglioramenti t notabile 

progresso vi lià fatto in conseguenza e va 
w facendo ginrualmcnle T arie Jipog rafie», e 
" ne sono prova lè ultime àpprezzatissiroe 
" stampe uscite da .questa grande officina, 
n Laonde per queste utilissime ihfmdoziq'ni, 

" che tanto aiutanti ì progressi dell' arie, 1*1. 

*•* U. Istituto aggiudicò al sig. Antonrili uiu 
" nuova corona . * 

» (Alti del? I, B, Ist, Veneto.) 



tori latini tradotti col lesto a fronte ; 
molti Dizionari! di medicina, cT agricoltu- 
ra, di tecnologia f di mitologia , cq., ec.' (1). 



* (1) Nel mese di penna jo. del corr. anno 
1854, 'le «pere In* corso, uscite dallo Stabi- 
limento furono le seguenti : 

Universo Pittoresco, o Storiai* descrizione 
di tutti i popoli del mondo, loro re belati e s co- 
stuani, ec. con tavole. Case 8Go e 80 1. — * Nuo- 
vo Diz. Tecnologico o d* Arti e mestieri, er. 
lase. 1 47 *“" Distribuitone tavola del suddetto 
fase. f)G. — Dizionario di Medicina interna 
ed esterna. Seconda edizione, fase 104, — 
Biblioteca degli Scrittori latini , colla I re- 
dimono a fronte, fetc. 55 ó-!»r»G. — Detta, so- 
lo testo, fagc; 248-349. — SanTA gostino Y 0 - 
pc re, fase. ic> 4 - — Martini (Antonia). Vec- 
chio e, Nuovo Testamento., Sccoiula «dizióne, 
fase.* rja. Biblioteca del Diritto o llcper- 
torio ragionato di |<* gì dazione e di fi iiirisprii 
denza, ec. fase. 83 . — - Chiese d' Italia dalla 
loro origine «ino a* giorni «mairi. OjpT;* «)i G. 
Cappelletti, fase. i 5 o. » — Emporio Artisti ’to 
letterario, ossia Ibernila di anione letture, di 
educazione e di famiglia, fase. ii>-1j8, — 
Uoudry. Biblioteca de' Predica tori,' sic., traci- 
colo 89. — Enciclopedia Geografica, o'gran 
Dizionario, ec. frse. 89. — Dizionario Pitto- 
resro di oc rii Mitologia , d* antichità,, d' Ico- 
nologia, ec. fase. 134. -* Sganzin (r, A/. 
Nuovi? corso colnideto di pubbliche cnsjruzin- 
lii, fase 54* —- Julienne Eugenia. Industria 
Artistica, o Raccolta di composizioni. e deco- 
razioni, fase. 38 . — Storia della Repubblica 
di Venezia, *\ al Suo principio sino eh>f*no 
.l'oggi, del prete Giuseppe Cappelletti., fase. j 3 . 
— Toullier G . C. M. Il Diritto Civile l‘Ya«i- 
resc/er.. lise. 1 1 7 a 118.—, Viaggio Pittore - 
Sco nelle due Americhe, c'*n lavale, fase. 40 - 4 1 - 
-r-i Dizionario economi» o delle Scienze niè- 
diebe. fase. 3 q. — Storia tlatu rate del Urgno 
aqinlnle, ron 4000 inciaioiib fase. 8. — Trat- 
tato di Architettura, eouteuenle nozioni ge- 
nerali sui 'princìpi t della ('^ostruzione e sulla 
Storia delTArle, ili Leonzio Hevnand, fase. 

— • yuoco Dizionario delta Sacra Bibbia 
Volga'», fase. 17-18. — 1 J pa Pizzo Ducale di 
/'eflesia,*iUustrato da h rancico /allotto, 
fase. 5 3. . .. . 
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11 Per tali servigi reti alle lettere eri elle 
erti, il tipografo Antonelli si è oramai ac- 
quistato rinomanza fra gl’italiani, ed un 
titolò giustissimo alla benevolenza de'suoi 
concittadini. » 

. fF. F. comp.) 

IT. Fxrrricbe di Vetri e Specchi, r Sts- 
mumejti di Lastre" e Corterie. 

I ** • * \ * V \ 

Fino dall'epoca del medio evo, mentre 
l' industria presso la maggior parte delle 
nazioni di Europa giaceva in uno stato di 
abbandono e d' inerzia, per la torbida 
condizione dei tempi, Venezia, rigogliosa 
per ogni maniera di commercio, diitmgue- 
vasi dalle altre anclie* per le diverse sue 
fabbriche di vetro. , • 

Lo storico SabelHco parlando dell’isola 
di Murano, centro dèlie principali of- 
ficine, si espresse in proposito fino dsl 



Biblioteca de' Giovani colti ed onesti , cioè 
Raccolta di operetta in prosa ed inverso, eo. 

dolori fluori pubblicati 1 : 

Banali Daniele. L'Uomo di lettere di. 
fenoeij emendato. Volume unico, fase. j. — 
Gozzi Gasparo. Novelle. Volumi a, fase. a-3. 
— Cesari A. Novelle, coir brevi cenni sulla 
vita dell’ aulore. Volume unico, (tic. — / 
fatti cT Enea. Voi. unico, fasc.'B. — Nuova 
Antologia classica italipda. (Prose). Volume 
unico, fase. 6. — Muzzi. Cento Novelline. — 
Schmid. Cento brevi Racconti. Voi. unico, 
fase. 7. — Della Casa. (I Galateo e il trslUlo 
degli uffici comuni. Vói. unico, fase. 8. — 
Nuova Antologia classica italiana (Poesie). 
Volume unico, fase. I). — I’uoti B Regale 
elementari della lingua il. lisca. Volume unico, 
fase. 10. — Bareni G. Lei tare descrittivo ed 
istruttive, Volume unico, fase. 11. — Boccac- 
cio G. Veniisei Novelle, ec. Voi. unii», 
fase. n. — Mambellt 1 U. Trattata delle par- 
tioelle della lingua italiana, te. voi.' unico, 
fase. i3. — Giambullarì. Storia dell’Europa 
dall'800 al i)$3, ec. Voi. 3 r fasc. 14. i5, 16. 
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• ecoto ir, con questi termini : « — Vi- 
11 trariis oflicinis praecipue illustratur . y . 
u in mille varios colores , inumerasqua 
» formai caeperunt ( hominum ingenia ) 
» materiato infieeterg: bine calices, phia- 
1 f lae, cantbori, lebetes, cadi, candelahra, 
11 omnis generis animella, corona, segmen- 
N ta, mobilia: hinc ompes humaoae deli- 
» ciac: hinc quicquid potevi mortalium 
» òculos chiedere, et qaod .vii vita ausa 
11 esse! sperare.. Nullum est preliosi Ispidi* 
» genus, quoti non sii viiriaria industria 
n imitatimi. Suave homiois et naturae eer- 
» tamen !.. magna ex parte vicus hujus- 
11 smodi fervei ofGciuis, etc. « 

Troviamo inoltre che Enrico III re di 
Francia giunto a V^pezia nel 1 5y5, fu 
talmente colpito dalle opere che si fab- 
bricavano in Murano, che impartì la no- 
biltà a lutti i principali capi delle mani- 
fati uri vetrarie. 

Un lavoro fra gli altri singolarissidio 
quello era dei .velri a flagrano, e dei 
vetri merlati tanto in bianco come a colo- 
ri ; e della cui recente riproduzione" andia- 
mo debitori* al sig. Domenico Butsofio, 
dal quale attingemmo appunto tutte le pre- 
senti .notizie. . , 

Ma la caduta della Repubblica Vene- 
ta, Jp scioglimento delle corporazioni del- 
ie arti, ,e la iptroduzione delle diverse 
specie di cristalli faccettati dèlia Boemia, 
recarono non lieve pregiudizio; alle fab- 
briche di Murano. Il numero loro si re- 
strinse d’ assai ; e, quelle che oggi sussisto- 
no si limitata* al lavoro degli oggetti più 
comuni. 

> ; • ■ "S 

» Officine vetrarie. 

• . », i* 

Le fornaci tono quivi costruite di «no- 
do che parecchi vasi conlenenti il vetro 
sono disposti in circolo, e riscaldati si- 
multaneamente dal fuoco per un SoU> foro 
posto uel centro del piano dalla fornace. 
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Allorché il Tetro è perfettamente fuso 
e senza bolle, I’ operaio con «n tubo di 
ferro ne leva dal vnso una porzione, quin- 
di soffiandovi deniro gonfi» il vetro, e 
girandolo e volgendolo in tutti i sensi 
lo riduce alla forma voluta , servendosi 
all' uopo di alcune pinzette. 

In alcuni casi si adoperano anche for- 
me di terra o di metallo entro alle quali si 
soffia il vetro, per ottenere una maggiore 
regolarità nelle parti. 

Ciò per ciii vanno poi lodali singolar- 
mente gli operai murarmi si è I» loto sol- 
lecitudine nell’ eseguire alcunMavori di 
grandi dimensioni a mano volante. I vetri 
soffiati e cosi lavorati si fonderebbero con 
facilità dove si lasciassero tosto esposti 
oli’ aria, e si facessero raffreddare repen- 
tinamente; per la qual cosa si trasportano 
in un forno di raffreddamento, ove si la- 
sciano per alcune ore. Questo forno è 
d'ordinario voltato ad arco sopra la forna- 
ce di fusione, e riceve da questa il ca- 
lore necessario. 

Levali i vetri dal forno di raffredda- 
mento vengono trasportati nei magazzini, 
indi posti in commercio.' * 

Fabbriche di specchi. 

Secondo Enrico Maurizio Poppe ( Ma- 
nuale di Tecnologia), le fabbriche degli 
specchi di Marano' sono' da riguardarsi 
siccome quelle dalle quali si propagaro- 
no tulle le altre fabbriche di specchi che 
si eressero successivamente in Europa. 

Gli antichi specchi di Murano avevano 
nna celebrità singolare, e ciò perchè anche 
quelli di slra'or.linaria grtindezza , detti 
volgarmente fiori di misura , si otteneva- 
no suffianduli, o per opera del fiato 
umano. 

Questo metodo venne ora 'abbandonato 
per seguire quello più facile di ridurli 
eoi cilindro, come usano nella lioemir, e 
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mercè a cui risultano di un costo minore, 
e si lavorano cun maggior sicurezza. 

La fabbricazione degli specchi si divido 
in quattro operazioni. 

1 .* La fabbricazione delle grandi lastre 
grcggie da specchi. 

a.° La spianatura. 

3.° La politura o levigatura. 

4° La stagnata» ed applicazione della 
foglia. 

Nelle fornaci di Mitrano si eseguisce sol- 
tanto la prima delle iadicale operazioni ; 
le altre si fanoo in Venezia separata- 
mente. ■ 

Intorno al modo di fabbricare gli . 
specchi, ved. nel Dizionario primitivo, ed 
in questo stesso Supplemento, lo voci 
Specchiaio e Specchio. 

Lastre o cristalli per le invetriate . 

Le più antiche lastre che si fabbricas- 
sero a Murano avevano una forma roton- 
da, del diametro di circa tre pollici, e chia- 
mavansi rulli. Se ne veggono ancora al- 
cune negli antichi palazzi di Venezia, e 
specialmente in quelli di architettura go- 
tira. Se ne facevano anche di colorate, e 
queste servivano particolarmente por le 
invetriate delle chiese. 

Le lastre si fabbricano nel modo se- 
guente. 

In un' nmpin fornace sono disposti dicci 
vasi, cinque da un lato e cinque dall' al- 
tro in linea retta, ed allorché la materia 
viirea è perfettamente fusa, tutti gli ope- 
rai occupano i 1 espellivi loro posti, e si- 
multaneamente cominciano il lavoro. Ogni 
opcrajo leva dal vaso una massa di vetro 
proporzionai) alla grandezza della lastra 
che dette eseguire, e soffiandovi dentro 
la riduce alla fotma di un Cilindro cavo ; 
ripete quindi l'operazione fino a che 
sia consumata la materia vitrea conte- 
nuta nel vaso. Téli cilindri vengono posci 
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aperti da un altro opera jo nel senso della lo- 
ro lunghezza, mercè ad una bacchetta di 
ferro arroventata in cima, la quale si 
fa passar più rotte sopra la stessa linea. 

I cilindri cosi preparati s' introducono 
in ud forno costrbtto separatamente a 
piano liscio, mantenuto ad un calore ele- 
vato, dove si stendono e si riducono in 
lastre, le qnali da ultimo si passano nel 
vicino forno di raffreddamento. 

Ciò fatto rengooo quelle ridotte della 
grandezza voluta colla punta del diaman- 
te, e poste in commercio. 

Conterie. 

* » * - . 

II lavoro delle perle false cominciò a 
prender vigore in Venezia nel seco- 
lo XIII, a detta degli eruditi. 

Secondo loro, Marco Polo, reduce dai 
suoi viaggi nell'Asia e sulle coste dell'O- 
ceano Indiano, e memore dei costumi dei 
popoli visitati, e dell’ affetto da quelli di- 
mostrato per le agate, le granate e per 
ogni sorta di pietre preziose, sollecitò i 
nostri fabbricatori in vetro, suoi conna- 
zionali, a voler imitarle artificialmente, 
per ivi smerciarle con loro grande pro- 
fitto. Infatti là prima spedizione delle 
perle artificiali fatta in Bassora con esito 
fortunato, animò grandemente codesta in- 
dustria, e ne moltiplicò i focolari*. Le per- 
le venete diedersi ben presto in cambio 
ai merendanti della Suriae dell' Egitto 
per le spezierie e pegli aromi ; i quali mer- 
canti le trasportarono, a mezzo delle ca- 
rovane, fioo alla China, e le diffusero per 
tutte le isole dell' Oceano Indiano. 

E grande era il loro consumo anche 
sulle coste asiatiche ed africane del mar i 
rosso, nell’ Etiopia e nell’ Abissini» ;"un- i 
perciocché que' popoli le adoperavano - 
non solamente per abbellimento della per- 
sona, ma eziandio per- adornare la loro i 
stanze, « per coprire le spoglie dei loro 
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- estinti. Vuoisi inoltre che in alcuni paesi- 
si usassero anche come moneta conlante,e 
che da ciò eppnoto derivasse il loro nome 
di conterie. 

Dopo la scoperta del capo di Buon» 
Speranza, apertasi per quel verso una 
nuova strada alle Indie; i Portoghesi, gli 
Spagnuoli, gli Olandesi e gl’inglesi sur- 
rogarono gli Italiani nei loro rapporti 
commerciali coll'Asia , e ne appiccarono 
inoltre d'estesissimi col Nuovo Mondo ; in 
conseguenza di che, anche le conterie 
dovettero necessariamente , piegarsi per 
quella vis, e valersi delle nazioni rivali 
per Intermediario. Questo stato di cose, 
dal più al meno, perdura ancora, con 
questo però che tali manifatture, atteso 
il progresso dell’arte, di molto si perfezio- 
narono. 

Il commèrcio delle conterie, che pre- 
sentemente yiene fatto con 1’ Inghilterra 
e con l'Olanda, è di non lieve momeòto. 
Londra e Liverpoo! da un canto, Ambur- 
go ed Amsterdam dall'altro, sono i centri 
principali d'onde poi si diramano tutte le 
esportazioni nelle Americhe e nelle Colo- 
nie Inglesi ed Olandesi. 

Un consumo rilevante di queste mAni- 
futture vien fitta particolarmente nell’ A- 
frica ; imperciocché cominciando dui re- 
gno di Marocco, e' progredendo nella 
Guinea, nel Congo, nella Cafreri», nel 
Zanguebar e nell' Abissini», le rónterie 
sono da per tutto ricercate, e servono agli 
Europei per fere un commercio di per- 
muta con le produzioni naturali di quei 
paesi. 

Anche la i Francia fa un traffico di 
queste perle, specialmente colle sue colo- 
nie del Senegal, dove riceve in cornisi » 
sabbi i d’ oro, ambra, legni preziosi, pelli 
di animali e li celebre gomma arabica. 
Oltre di Che, a Parigi, a Strasburgo ed 
in altre città della Francia si fanno con le 
margsrilinc di Venezia bellissimi lavori ili 
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Itimi*, lettacele, cinture, ciarpe, cordoni 
c ricami di ugni furia, che vengono in 
parte consumali nell'interuo dello sialo, ed 
in patte formano fnggelto di esportaiiune. 

La Spagna ed il Portogallo ritirano pu- 
le le cuoierie da Venezia. Però if cmn- 
meiciu di questi due regni, che una vulta 
estenderati specialmente nell' America 
ineridiunale, fi è di molta limitato da al- 
cuni anni a questa parte. 

La Germania consuma anch' essa tatto 
giorno di questi oggetti. Lemberg e Brody 
nella Polouiu ne l'anno un commercio che 
si estende a tutta la Kussla. Costaotinopoli 
è il centro delle commistioni provenienti 
dalla Persia, dall'Armenia e da altri paesi 
dell' Asia. Alessandria, per la sua posizio- 
ne, continua ad essere un’importante sca- 
la per la spedizione delle cuuterie sulle 
coste orientali delU Africa ed io quelle 
dell’ Asia, lungo il mar Bosso. 

Finalmente, i porti della Barbaria for- 
niscono i mercati di tutte le tribù afiica- 
ne ad essi finitime di coftlerie, d’onde poi 
vengono introdotte nelle regioni centrali 
dell’ Africa stessa. Ora siffatto commercio, 
che si estende per tutte le parti del mon- 
ito, è sostenuto dalle sole fabbriche vene- 
ziane, seoza rivali. . 

Fabbricazione delle conterie. 

La fabbricazione delle conterie si di- 
vide, |>ei cosi dire, in Ire arti speciali, 
cioèi ‘ -• . 

i. (l’arte della composizione degli smal- 
tri e della fabbricaziune della canna da 
perlai e da margarilai comune, o tulle 
le sorta di perle. 

i.° L’arte del margaritajo, che arro- 
tonda le perle, col mezzo di apposite for- 
naci. J ■ .■ 

5. L’ arte del perlujo , u lavoratore di 
perle alla lucerna. , 

La prima di queste arti b la piùìuipor'- 
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tante, e viene considerata come arte ma- 
dre, perchè somministra la materia neces- 
saria ul lavoro delle altre due. Richiede 
una serie di cognizioni teòriche e pratiche 
non comuni ; laonde i metodi delle 
preparazioni’ e composizione dei colori 
degli smalli passaoo ancora come segreti 
dell’ arte. • 

Sotto le leggi venete^ ognuna delle tre 
arti indicale era esercitata separatamente, 
eia piima esclusivamente ucll’isola di Mu- 
rano; ma uggì giorni nella stessa Murano 
si compiono anche in una sola fabbrica 
tutti i lavori, fino alla formazione della 
perla, per opera del margaritajo. tf 
L’arte del perlajo alla lucerna si man- 
tiene ancora disgiunta. Gli artefici dimo- 
rano per lo più in Venezia, e Jgngono • 
nelle rispettive abitazioni i loro lanoratoj. 
Le fubbriche di coiilerie si suddividono hi 
d«e classi, ascondo là qualità della Com- 
posizione e dei prodotti, cioè : 

i.° Le fabbriche di smalti e cuoierie 
fine ; ' 

1 3.* Le fabbriche di conterie ordinari?. 

Descrizione di una fabbrica di conterie. 

La dosa più notabile da osservarsi in 
queste fabbriche è là particolare costru- 
zione delle fornaci, ove ha luogo la fusio- 
ne delle composizioni. 

Queste fornaci contengono ordinarie- 
mioili; quattro, e talvolta anche cinque va- 
si disposti in circolo, aia però divisi I’ li- 
no dall’ altro di modo da potersi regolare 
ilfimco di cadauno separatamente, e secon- 
do la qualità delle composizioni che vi si 
versano'; ed al cui perfeziunameutu non 
mancherebbe forse che l’applicazione del 
pirometro di WedgwooiL 

Allorché ia massa della composizione 
è portata a quel grado di fusione e di ca- 
lore che si desidera, viene posta iu la- 
voro. 
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I lavori primordiali che si fanno con 
la pasta di smalto, o di vetro colorito 
sono': 

a) La canna forata di varie qualità e 
grosserie, pei margarita]'. 

b) La canna delle perle che si lavorano 
alla lucerna. 

Quivi si fabbricano eziandio i celebri 
smalti per musaico, nonché le pietre pre- 
ziose artificiali. 

II primo lavoro che Nsgutrda la canna 
pei iD.irgarìtai , è il più complicalo. 
Trattasi di ridurre la pasta viirea in lun- 
ghe cannelle, più o meno sottili, secondo 
j*0^àsezza che si vuol .dipo elle perle, 
ina in modo che conservino sempre il lo- 
ro interno in tutta la loro lunghezza. ' t 

« Ciàksiene eseguito da un capo mae- 
stro detto scagner, al quale sono su- 
bordinali uno o due assistenti, e quattro 
operai detti tiradori. , ' *•>- 

L’ assistente dà principio all’ opergziu- 
he prendendo una bacchétta di ferro, lunga 
circa quattro [siedi, con la quale leva dal 
Taso una piccola quantità ili pasta da 
smalto perfettamente fusa, e rotondando!» 
' sopra una lastra di ferro, collocata urizzon 
talmente, la riduce a fotànà. quasi Cilindri- 
ca. Nello stesso tempo con una,pin»etta 
imprime uu incavo cilindrico della parte 
superiore della pasta. 

Ciò fatto, il capo maestro prende la 
bacchetta di ferro, riscalda al fuoco il pic- 
colo cilindro di smalto quanto abbisogna, 
e regola il primo incavo, accio si mantenga 
perfettamente’ nel centto. l'fidi con tutta 
la " celerilà, attacca al capo superiore del 
cilindro dj smallo un’ ultra bacchetta di 
l'erto detta consaura. Finalmente conse- 
gua la prima bacchetta di ferro, ov’è at- 
taccata li massa dello smalto, ad uno degli 
operai chiamali tiradori , e la consaura ad 
un altro', e questi, correndo entrambi in 
Un scuso oppuslu, riducono ia massa dello 
smalto, oucor molte, in ima sottile cauuél- 
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ta rotonda, la quale per tutta la sup lun- 
ghezza conserva internamente un furo re- 
golare. Tuttuciù viene eseguito eoo solle- 
citudine sorprendente, ed io meno che 
noi si dice, per non lasciar tempo alla pa- 
sta di- raffreddarsi e indurire. D’ uopo è 
avvertire che quanto più celere è la corsa 
degli operai che tirano le cannelle, tanto 
più quelle tornano sottili. ’ j • 

I colori delle medesime sono diversi 
secondo la qualità della composizione e 
degli assidi metallici adoperati nella pasta. 

Vi sono alcune specie di perle compo- 
ste dite 'sostanze di diverso colore, 
I’ uua alti altra sovrapposte, nel qual caso 
le cannelle Vengono fatte espressamente. 

L’ operaio, dopa aver levato dal vaso, 
con la solila verga di ferro, una piccola 
massa di smalto chiamala sottana , ed 
averla ridotta k forma cilindrica, facendo- 
vi 1' incavo come sopra si è detto, la ri- 
copre di un secondo strato di smalto tra- 
sparente di colore diverso, già pronto a 
perfettamente fuso in un altro vaso, indi 
regola l' incavo stesso ; e mercé allo stira- 
mento, ambulile gli smalti si distendono 
poi uniformemente su tutta la lunghezza 
dello cannelle. 

Allorché ad ano-smalto color derubi- 
no si sottopone uno Smalto opaco bianco, 
si oltieue un colore Vivace di corniola; 
sottoponendo invece allò stesso smalto co- 
lor di rubino ano smalto opaco giallo, si 
ottiene -un bellissimo colore di c^a-spz- 
gpa, e così producesi una varietà di co- 
lori, secondo le diverse, combiaazioni de- 
gli «malti che si adoperano. 

Mentre si osserva il .lavoro delle can- 
nelle, giovar perù riflettere che tutte le 
composizioni dei rubiui, delle tinte rosee 
e delle! ambre non presentano immediata- 
mente il vero loro colore ; ma lo svilup- 
pano successivamente , allorché queste 
vengono sottoposte all' ariane di un se- 
condo fuoco, “per essere ridulte in. perle. 
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Il lavoro della canna per la formazione 
delle perle alla lucerna è più semplice e 
sollecito di quello dianzi descritto, poiché 
la pasta di smalto viene seni’ oliro tirata 
iti canna massiccia del diametro di circa 
tre linee; w 

Anche il lavoro degli smalti in pani è 
semplicissimo. La pasta di smalto, levata 
dal vaso con la bacchetta di ferro, viene 
così molle lasciata cadere sopia una lastra 
di ferro, ove naturalmente prende la for- 
ma di una stiacciata, più o meno ro- 
tonda, dei diametro di circa tre pollici. 

TbIì stiacciate vengono tosto introdot- 
te io un forno di raffreddamento, dove si 
lasciano per alcune ore; poscia traspor- 
tensi nei depositi delle fabbriche, e vengo- 
no poste in commercio. 

». •' - • ‘ , • • • ' • ' ’ . t 

Riduiione in perii delle cannelle perfo- 
■ rate , o arie del margarilajo. 

’’ •' - <•;'*' f « 

L'arte del margarilajo consta di sei 
operazioni. ■ t 

i ° La scelta delle cannelle di smalto, 
o di vetro colorato. . • 

а. * Il loro taglio. 

3.° La riduzione delle perle. 

4° La loro divisione, in relazione élla 
grossezza, per mezzo di vagli o crivelli. 

5.° La loro pulitura. 

б. ° La loro infilatura in matasse. 

Scelta delle cannelle. Siccome è suppo- 
nibile che le cannelle perforate, tali come 
risaltano dal lavoro sopradescritto, tornino 
eguali in tutta la loro lunghezza, Cosipri- 
ma di tatto è necessario separarle. 

Questa operazione affidasi ordinaria- 
mente a donne dette cemitrici , le quali 
con indiàbile rapidità oe fanno la scelta 
facendosele passare fra le dita. . . 

Taglio. Scelte e divise le cannelle, secon- 
do le speciali grossezze, si passano al ta- 
gliatore, il quale le riduce in piccoli pez- 
zi uniformi e regolari. 

Sappi Di». Tecn. T. XXXFl. 
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Questi sta seduto sopra una scranna 
bassa, tenendo fra le gambe una panpa, 
òr’ è assicurato superiormente uno scar- 
pello di ferro aCciajato, largo circa tre 
pollici. Parallelo a questo avvi un mezzo 
cilindra collocalo orizzontalmente , cou 
1’ asse un poco al di sopra del taglio del- 
lo scarpello stabile, e adattato sopra due 
aste di ferro, io modo da potersi alzare e 
abbassare. -C • 

L’ operajo prende un piccolo fascio di 
cannelle, le. dispone parallelamente nell* 
mano sinistra, e le presenta orizzontal- 
mente al taglio dello scarpello, sotto un un-, 
golu retto, in guisa che ono dei lut o capi 
vada a poggiare contro la superficie conves- 
sa del mezzo cilindro, inferiormente al su# 
asse. Quindi, impugnando Con la mnnu de- 
stra un altro scarpello, egualmente accia- 
jato e tagliente, e delia stessa larghezza 
del primo, tenendolo verticale, e facendo- 
lo scorrere, appoggialo sulla linea più 
sporgente del mezzo cilindro, balte pre- 
cisamente al di sopra del taglio dal sotto 1 - 
posto scarpello stabile, e ripete rapida- 
mente con mano ferma piccoli colpi sul- 
le cannelle, ad iutervalli eguali di tempo, 
facendole Sempre avanzare, .e così le ta- 
gliuzza in pezzetti regolari, che riescono 
più o meoo luoghi secondo che il mezzo 
cilindro si alza o ai abbassa. - ■ „ r 
Il cav. Lungo inventò una macchina 
per tagliar le cannelle, onde supplire, al 
lavoro degli operai. — Contiene questa 
parecchi scarpèlli immobili, ma per, lo più 
quadro, disposti orizzontalmente in linea 
retta , ed altrettanti scarpelli taglienti, 
ognuno dei qupli à collocato supra, un 
braccio ricurvo a guisa di martello ; que- 
sti ultimi vengono posti in movimento per 
mezzo di un cilindro, cui i applicato un 
manubrio, e portano il colpo contro gli 
altri scarpelli. . . " -o *' 

Le cannelle di smalto, o di vetro colo- 
rato suno disposta perpendicolarmente, • 
38 
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si abbassano per forte della loro gravita 
fi a ì pi imi ed ■ secondi scarpelli, in guide 
espressamente disposte, lo che ha luogo 
successivamente ad ogni colpa che taglia 
alla base le cannelle stesse. 

Questa macchina ha bisogno per lo 
nteuo di due operai, uno che giri il cilin- 
dro, I’ altro che rimetta continuamente 
nuove cannelle, in sostituzione a quelle 
che vengono tagliate. 

Quest’ ultimo attenda anche ad affila- 
re opportunamente gli scarpelli. 1 

Siccome però queste macchina non si 
(■restano sempre con la voluta precisione 
attaglio di tutte sorta di cannelle, cosi 
l’ uso loro non è multo esteso nelle fab- 
briche. ' • 

1 pezzetti delle cannelle ottenuti colle 
macchine e col lavoro a mano, riescono 
tafora angolosi e taglienti ; quindi è me- 
stieri assoggettarli ad un' al tra, operazione, 
mercè a cui ricevono la domandata roton- 
dità. • * ’ - , • 

Prima però che ciò ovvenga, si paisano 
ad un altro operajo detto schi%%adore , il 
quale mediante un vaglio separa ì pezzet- 
ti intieri dagl’ infranti. . 

Arrotondamento delle perle. I pezzet- 
ti della cannelle tagliate regolameote ven- 
gono arrotondati e ridotti in perle in ap- 
posite fumaci. Queste sono di due sorta, 
cioè fornati a ferraccia e fornaci a 
tubo . « ■ •• v. 

Anticamente si nsavano soltanto le 
fornaci a ferraccia , ma certo Luigi Bu- 
fimeli veneziano introdusse fiati del i 8 i y 
l’uso di tabi, io forza dei quali le perle, 
ed in particolare le margar itine , riescono 
di rotondità piò perfetta. 

I tubi sono di diverse qualità, cioè di 
ghisa, di lamierino di ferro e di lastra di 
rame. La loro forma è simile a quella del- 
la culatta di un caunoite, essendo lunghi 
etica sedici pollici, ed attraversati nel cen- 
ilo, nel senso della loro lunghezza, da una 
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spranga di ferro che loro serva di asse 
fisso. 

Il metodo che si pratica per arroton- 
dare le perle è il seguente : 

Pi endoosi i pezzetti delle cannelle ta- 
gliate, come abbiamo detto, e si versano io 
un miscuglio composto di calce spenta, e 
cerbooe di legna dolce, ridotto in finissi- 
ma polyerej detto liribiti , ioumidito ,ceo 
un pò d’ acqua ; e tramestando insieme 
ugni cosa fra le mani, ne avviene ebe il 
miscuglio penetra nel foro dei pezzetti 
delle cannelle , p l’ ottura. Ciò si fa 
evpreisamaate per conservarlo intatto per 
ia susseguente operazione. 

Cosi preparati i pezzetti delle cannel- 
le, si versano in quantità sufficiènte Del 
tubo, unendovi una porzione di sabbia, 
ed anche talvolta del carbone in polvere, 
secondo le qualità delle cannelle stesse. 
Quest' aggiunta impedisce che per l' a- 
zione del fuoco i pezzetti delle cannelle 
abbiansi ad attaccare insieme. Indi si fa 
entrare il tubo nella fornace; lo si gira 
continuamente tenendolo esposto all’ azio- 
ne di un fuoco gagliardo, che si aumenta o 
si diminuisce a tenore del bisogno ; ed al- 
lorché f pezzetti delle cannelle si sono 
smuzzati agli spigoli, e ridotti in perle ro- 
tonde, ai versano in una grande padella di 
rame, o di ferro, dove si lasciano raffredda- 
re. Finalmenteper mezzo di uno staccio, zi 
separano le perle dalla sabbia, e per far 
uscire quel miscuglio di polvere che con- 
tengono nel foro si pongono in un sacco, 
e si agitano ben bene. 

L’ uso delle ferracele è diverso. Si 
chiamano ferraccic certe padelle di rame 
rotonde del diametro di circa dieci « do- 
dici pollici, le quali servoao per rotondare 
alcune specie di .perle, e priocipalmente 
le più grosse, e le cosi dette cuoierie 
ordinarie. 

La ferraccia che contiene i pezzetti 
delle cannelle da rotondarsi , preparati 
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col foro otturalo coma abbiamo detto, 
Tiene introdotta in una fornace n riverbe- 
ro nella quale si mantiene un vivo fuocq: 
si mesce cooliouamente con nna bacchet- 
ta di ferro la massa dei pezzetti indicati , 
frammisti alla sabbia, od alla polvere di 
carbone, ed allorché sono rotondi , si 
versano nella padella nel modo istes- 
so che abbiamo riferito parlando dei 
tabi. 

Il combustibile preferìbile in qaesto 
genere di lavoro, è la legna di sabbia 
ben secca. 

Divisione e vagliatura delle perle. Ar- 
rotondate le perle con 1’ ano o con l’al- 
tro metodo, vengono queste passate ad 
un altro operajo detto governatore, in un 
locale separato , il quale col mezzo di 
nna serie di crivelli 1' uno dell' altro 
più fitto divide per gradazioni di grossez- 
za le perle. Indi prende una tavoletta ben 
liscia, ci versa una porzione delle perle 
medesime, e tenendola un poco inclinata 
ed agitandola , separa quelle che sono 
perfettamente rotonda dalle altre che 
hanno qualche difetto. La prime scorro- 
no e rotolano con facilità abbasso, le se- 
conde restaoo ferme sulla tavoletta. 

Lustratura. Le perle vengono passate 
ad un operajo detto lustratore per levare 
ad esse tutta la polvere che contengono 
tanto internamente, quanto alla superficie, 
e ridurle al necessario grado di lucidezza. 

A tal fine vengono versate in un sacco 
con una porzione di sabbia ; ai agitano in- 
sieme, e si jeva la sabbia col mezzo di uno 
staccio. Finalmente si versano in nn altro 
saceo con uua porzione di crusca bianca : 
si agitano nuovamente, si separa la crusca, 
e le perle riescono lucidissime. 

Infilatura. Questa operazione è l' ulti- 
ma. La perle vengono passate alle infila- 
triri, te quali, col mezzo di aghi lunghi e 
finissimi, le infilano e le riducono in maz- 
zi di varia grandezze, secondo la diffe- 
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rente loro qualilà. Cosi vengono poste in 
commercio. / 

t 

• %. : • 

Perle /accettate ed appannate. . 

Siccome le pietre preziose, brillantale 
che siano, acquistano maggiora lucidezza a 
compariscono più vaghe, cosi si pensò di 
faccettare- anche le inargentine ed altre 
perle ancora, quali producono un bellis- 
simo effetto specialmeole nei ricami «nei 
tessuti in cui venguno adoperate. 

La brillantatura delle perle si eseguisce 
in Boemia con tutta facilità, ed a prezzi 
moderati. Ivi perciò si spediscono da lun- 
go tempo le perle liscie delle nustre fab- 
briche, ritirandole nuovamente dopo la- 
vorale. 

Talora, invece di brillantarle, alcune 
perle vengono appannate tacendosi loro 
perdere la lucentezza vitrea, e dando turo 
una semitrasparenza alabastrina. 

1 * 

- Perle lavorate atta lucerna. 

il perlaju per eseguire il suo lavoro 
adopera come materia prima, la canna ne- 
cessaria di smalto o vetro colorato delie 
fabbriche di Murano. Egli riduce le sue 
perle, col mezzo della fiamma di una lu- 
cerna, a ((ovile forme che piò gli uggri- 
da, e le adorna con isvariali disegni e co- 
lori. 

Sopra nn banco è collocata una lucer- 
na alimentatd col sevo, la cui fiamma è 
spinta dal soffio di un mantice in linea 
orizzontale, ed in direzione, opposta a 
quella dov’ è I' artefice. Questi tiene nel- 
la mano destra una canna di smallo o di 
Vetro colorato e la porta a contatto della 
fiamma suddetta, tenendo uella sinistra 
un pezzo di filo di ferro intonacato con 
nn miscuglio composto di colla forte, cal- 
ce spenta e terra di Vicenza, affinché le 
perle nna si attacchino al ferro. 
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La ninna di «malto o di retro colorato 
portata al contatto del fuoco «i fonde 
all' istante , e gocciola «ni filo di ferro a 
guiia di una perla, la forma della quale 
viene regolata dall’artefice a volontà, gi- 
rando il filo di ferro fra le dita, ed ado- 
perando «pesto appositi modelli. 

Per eseguire sulle perle gli ornamenti, 
ed i fiori, 1' artefice prende alcune sottili 
cannelle di smalto di varii colori, e porta 
le pnnle di esse nella fiamma dolla lucer- 
na facendola scorrere sopra la perla a te- 
nore dei disegni che deve eseguire, come 
farebbe un pittore col pennello. 

Un altro singolare lavoro del perlajo è 
quello di ridurre il vetro in fili di estrema 
finezza, come la seta. Questa Industria, 
che non ha guari destò tanta meraviglia 
in Francia e nel Belgio, i qui nota da 
motto tempo, mentre anche nel secolo de- 
corso facevansi pcnoaochini ed altri mi- 
nuti oggetti con fili di vetro in diversi co- 
lori. 

Il modo di ridorre il vetro in fili è as- 
sai facile. Si porta al contatto della fiam- 
ma della lucerna il vetro di cui si vuole 
servirsi, ed allorché questo si fonde si 
smunga il filo stirandolo. Raccomanda* 
poscia il capo del filo ad un arcoiajo di 
circa due piedi e tanto di diametro, gi- 
rando il quale con rapidità il filo di vetro 
si allunga, si anoaspa e si riduce in ma- 
tassa. 

Siccome il vetro, allorché è ridotto in 
filo, riesce sommamente flessibile, cosi 
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può adoperarsi anche nella confezione di 
alcuni tessuti. Certo Olirò di Venezia fu 
il primo a distinguersi in questo genere di 
larari, facendo tessuti di varii colori, e 
componendo con fili di vetro, panieri, ce- 
stelli, piccoli vasi /ed altri oggetti di orna- 
mento. 

L’ amore della novità suggerì anche 
P idea di unire i fili di vetro in tessuti di 
seta. Si formano in questo modo stoffa 
per tappezzeria; ma per quanto bella sia 
P apparenza di questi lavori, d’ uopo è 
farne uso cgn molta circospezione, imper- 
ciocché sebbene i fili di vetro sieno bene 
assicurati, ciò non pertanto spessa addi- 
viene che P uno o P altro si frange, ed i 
fili di vetro quasi impercettibili insinuan- 
dosi nella pelle arrecano spiacevoli conse- 
guenze. 

Qualità diverse di perle. * 

Le perle conosciute io commercio eoi 
nome generico di conterie si divìdono in 
tre classi : •'’* \ 

1 .° Le perle dette margaritine per ‘ri- 
camare. 

a.° Le propriamente dette conterie , che 
sono oggetto di un grande commercio di 
esportazione massime fuori di Europa. 

3.° Le [ielle manufatlurote alla lu- 
cerna, notabili per la varietà dai disegni, 
e per il vezzo che aggiunge agli adorna- 
menti muliebri. i 

i ’ 
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PROSPETTO comparativo delle fabbriche che esistevano a Murano verso 
il finire delle Repubblica Feneta, e quelle che attualmente esistono. 

Allo spirare dello (corso secolo si contavano a Murano quarantasei fàbbriche 

vetrarie, «divise come segue : " 

» ‘ * . . « • " * 

, . ' ' - . . ’ A, • 

N.° 8. Fabbriche di smalti e di canna soline per le inargentine e le perle, 
dove si usavaao, per la più parte, tre vasi. 

N.° 6, Dette, di canna per conterie ordinarie, cadaona delle quali forni- 
ta di sei vasi. 

fi. 0 8. Dette, per cristalli (non compresa qaella del sig. Briati a Venezia, 
che cessò nel 1790) cadauna con tre vasi. , 

N.° 4. Dette per vetro ordinario, cadauna con cinque vasi. 

N. # 4. Dette pegli specchi, una delle quali destinata per quelli delle più 
grandi dimensioni, con sette vasi ; le altra destinate pegli spec- 
chi mediocri, con cinque. 

N.° ai. Fabbrica per i vetri minuti, cadauna con cinque vasi. 1 

N.° 46. 

Oggidì (i 854 ) si noverano invece le 
seguenti : . 

Due fabbriche di canna o conteria or- 
dinaria, fornite cadauna di cinque vasi 
per fondere. 

Due dette da smalti o conterie fine, 
con altrettanti vasi? 

Queste quattro fabbriche appartengo- 
no alla Società Fabbriche riunite rap- 
presentata principalmente dalle ditte fab- 
bricatrici Pietro Bigaglia q.m L. — Dal- 
mistro, Errerà a C.’ “ Giuseppe Zec- 
chili q. L. . 

Ti suno inoltre tra fabbriche da vetri 
soffiati, od utensili vitrei di varie forme, 
le quali occupano altri dieci vasi alt’ in- 
circa. I loro prodotti consistono in og- 
getti di vetro ordinario a masso cristallo 
pegli usi più comuni, non però confondi- 
bili coi lavori peregrini che si eseguivano 
al lampo della Repubblica. 

A quell’epoca le moltiplicità delle com- 



missioni animava ad eccitava l’ emulazio- 
ne dei valenti operai muraoesi ; mentre 
oggi giorno, anche pegli oggetti d* oso co- 
mune, lottano, ma soccombono nella con- 
correnza loro aperta dalle fabbriche ve- 
trarie della Boemia -e della Stiria. 

Distinguevi tuttavolta ancora a Murano 
il vasto Stabilimento Marietti, ove si fab- 
bricano lastre per vetrate d’ ogni gran- 
dezza, campana di vetro, bottiglie ad uso 
di Francia e d’ Inghilterra. 

La erezione di questa grandiosa fab- 
brica, attuata con metodo di celere fab- 
bricazione, cagionò la perdita di tutte, le 
altre piccole fabbriche di quell’ isola, che 
non poterono reggere al suo confronto. 

Io Venezia esistono presentemente tre 
fabbriche da cuoierìe, così One come or- 
dinarie, cioè : una a S. Leonardo con- 
dotta dalla ditta Giuseppa Zeccbin, eoa 
cinque vasi da smalti ; un’allra a S. Giob- 
be, diretta del socio tecnico Domenico 
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Bussolin avente quattro vati a imalti ; ed 
una terza a S. Girolamo attivata dai fra- 
telli Bunlini con cinque vasi. La prima fa 
parte della società Fabbriche riunite an- 
zi della ; le due ultime commerciano se- 
paratamente, e per conto proprio. 

Rispetto al ramo conterie, che abbrac- 
cia le varie qualità df perle di vetro e 
smalti, i desso il solo meritevole di una 
particolare attenzione, come quella che 
forma ancora soggelfo del più utile com- 
mercio d' esportazione della nostra città. 
Si calcolano a questo effetto cumulativa- 
mente Irentaquattro vasi, per conterie fine 
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ed ordinarie, smalti, ecc., fra Murano e 
Venezia. 

Sebbene apparisca inferiore questo nu- 
mero di fabbriche e di vasi, a quello ae- 
cenuato nello scorso secolo, ciò non per- 
tanto è a considerarsi, che impiegandosi 
presentemeDte vasi di maggior dimensio- 
ne che non per lo passato, ed estendo 
i processi della fabbricazione di mólto mi- 
gliorati, rispetto alla economia ed alla sol- 
lecitudine , cosi T attuale prodotto della 
fabbricazione può considerarsi maggiore, 
risaltando in via media, quale viene di- 
mostrato nelle seguenti tabelle. 

• ’ •; r. * • 

• » • • 

_ % 

/ ■ ^ . . . 
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PROSPETTO riti prodotto annuo delle fabbrichi di smotti * di minatorie di 

Venezia « di Murano. 
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RIASSUNTO DELLA TAVOLA PRECEDENTE 



Prodotto deir arto del nutrgaritajo a di quella del ptrlajo alla lucerna. 
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Smalti in pani ed altri prodotti . 


5 o,ooo 


300,000 


3,270,000 

5 o,ooo 


4 , 5 0 0,0 0 0 

300,000 








a,3ao,ooo 


4,700,000 



Le altre fabbriche, cioè quelle dei cri* 
•talli e dei retri ordinarli soliiuli, c quel- 
la in particolar modo dei fratelli Marietti 
di Milano, danno un prodotto annuo di 
circa 800,000 chilogrammi in cristalli, 
lastre , bottiglie , ecc., per il valore di 
700,000 fr. Di maniera che, prese in pieno, 
duono annualmente una media totale che 
eccede la cifra dei tre milioni di chilo- 
grammi d'oggetti maoufullurati in diversi 
articoli, per il valore di circa cinque mi- 
lioni e quattrocento mila franchi. 

Secondo questi dati, si può calcolare, 
in via approssimativa, che il complesso 
del movimento commerciale della città di 



Veneria rispetto a questo ramo d' indu- 
stria, compresa la importazione delle ma- 
terie prime che vi s' impiegano, e l'espor- 
tasione dei produtti ottenuti, oltrepassa la 
somma annua di circa otto milioni di 
franchi. 

È però a deplorarsi, come presente- 
mente non esista in Murano neppur una 
fabbrica da specchi, quando negli antichi 
tempi rinomatissimi erano gli specchi ve- 
neziani ; ma ciò va imputato alla rapida 
propagazione di quest' industria presso 
altre nazioni, e specialmente in Francia 
ed in Boemia, ed alla introduziooe di 
nuovi metodi di lavoro. Il sig. Zecchiti 
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ebbe a tentare è vero dieci anni or tono, 
con operai boemi di riattivare questa fab- 
bricazione, ma dovette smetterne il pen- 
siero mentre condizioni particolari me- 
tereologiche e di località, non gli permi- 
sero di sostener vantaggiosamente la con- 
correnza straniera. 

In fatti, succede nella industria, come 
nella ruota delle vicende umane, dove nes- 
suno è riuscito ancora a fissare come suol 
dirsi un chiodo. Ma se Venezia ha da 
questo lato perduto della antica sua ri- 
nomanza, essa sta per acquistarne una 
nuova pegli ultimi perfezionamenti in- 
trodotti uei suoi smalti a mosaico ed in- 
torno ai quali si adoperano particolar- 
mente, con una alacrità non comune, i 
fratelli Giacomuzzi. 

Ecco ciò che fu pubblicato sul conto 
loro nella Veneta Gazzetta del 16 set- 
tembre i85a : 

« Non è vero che I’ arte di comporre, 
di fondere, di plasmare di variopingere 
il vetro, sia presso che spenta tra noi ; 
non è vero eh' essa si trovi in una con- 
dizione retograda e neppur stazionaria ; 
per lo contrario, lentamente si (perchè di 
meglio non acoonsentono i tempi), ma 
essa progredisce sempre e migliora. 

” Se, come tutte le più famigerate in 
dustric di questo mondo , le è toccato 
subire alla sua volta le conseguenze fu- 
neste d" una micidiale concorrenza, ciò 
non pertanto, lungi dallo scoraggiarsi, ella 
ricorse alla face del genio inventivo dei 
suoi padri, e seguendo il costume degli 
antichi navigatori abbandonò ai soprav- 
venuti una viu troppo frequentata, e si è 
posta ad esplorare nuovi paraggi, e si è 
lanciata in un mare non ancora solcalo. 

>’ Ai signori tialelli Giacomuzzi è do- 
vute pai ticolarmcnU l onore ripfiolegrato 
delle fornaci veneziane. Vetri, specchi, 
cristalli di tutte le dimensioni, di tutte le 
forme, piovete pure a iosa dalla fecoinla 
Sappi Dii. Tecn. T. XXX TI. 
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dalla fortunata Boemia, noi non più invi- 
diamo alla vostra sorte; ad altra a più 
sublime metà aspiriamo. Addio stalattiti e 
stalagmiti , addio gocciole d’ acqoa cri- 
stallizzata Delle spelonche, tipo altra volta 
della più vaga o della più lucida traspa- 
renza. L’ opaco candore delle perle del- 
le conchiglie, il sanguineo color del co- 
rallo, che vegeta negli abissi dell’ Ocea- 
no, la pietra preziosa celata nelle viscere 
della terra, i marmi listati o variegati dalla 
■nano della natura nella sue geologiche 
rivoluzioni, ecco i soli modelli che terre- 
mo d' ora innanzi a imitare nella compo- 
sizione e nella manipolazione del nostro 
vetro. f 

ii Ed un tale gigantesco concetto f", 
per verità , mirabilmente incarnalo dai 
fratelli Giacomuzzi. I quali, non paghi an- 
cora d’ aver accostata la sostanza dei pro- 
dotti sontuosi delle concrezioni sponta- 
nee, associarono il prestigio dell’ arte al- 
l’ artifizio della materia, e chiamando a 
cooperatore il disegun nella distribuzione 
dei colori e nell’ intrecciamento delle li- 
nee, tale composero uno smallo a mosaico 
che compendiando i pregi del greco, del 
rumano, del Gorentino, fu trovato altra 
volta degno delle mani d' un monarca. 

• a Che se discender volesshno alla spe- 
cialità degli spedienti di cui si valsero i 
nostri mundattori per arrivare ad un cosi 
splendido risullamenlo, ne mancherebbe 
io spazio. 

a Ci basletà quindi semplicemente ac- 
cennare come, Don essendo loro giammai 
sfuggito di vista lo scopo del tornaconto, 
a moltiplicare gli smalti immaginarono di 
stringere iu un solo l'uscio, mercè ad un 
mastice lapideo, tutti i cannelli che basta- 
no a costituire la quatta pai le della su- 
perficie « 1 * nn cerchio, e segandoli poscia 
a riprese, cavarne io quattro sole volte 
tutta la copsrta d’ un tavolo circolar-, 
qtiand’ anche di uii dmruetre sg inficiare, 
3.j 
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u Ognuno capine cime ad agevolare e 
aollecitare questa e|i. razione della sega- 
tura, e 1’ altra socia >siva della lisciatura, 
potrebbe alla tarda mano dell' uomo sop- 
perire egregiamente qualche macchina a 
vapore. Lo capiscono anche i nostri fra- 
telli Giacomozzi, mmu forse innamorati 
che appassionati del!' arte loro ; ma non 
sempre i mezzi corrispondano al più vi- 
vo desiderio ed alla più ferma volon- 
tà, ccc., ecc. » 

(Domenico Bussoli a — F. F. comp.) 

STABILIMENTI DI SPUBGO, E BALNEARI. 

Il pensiero di combinare in un mede- 
simo stabilimeuto il bagno o il lavacro 
delle persone, e lo sporgo o la monda- 
tura dei panni, ebbe a sorgere e ad at- 
tuarsi per la prima volta a Liverpool e 
Londra non tardò guarì ad imitare l'esem- 
pio ; per la qual cosa vìdesi aperto io S. 
Pancrazio uuo stabilimento dello stesso 
genere fino dal luglio del 1847. “ 

contano 55 camerini da bagno pegli uo- 
mini, 35 per le donne, Co madie o truo- 
goli pel bucato, e 4 apparati per le spre- 
mitura dei pauui lavati, coi relativi uten- 
sili pel prosciugamento e la manganatura. 
Oggidì altrr sette parrocchie della stessa 
città fecero altrettanto, e distinguasi fra 
le altre quella di Wbite-Cbapel, dove sor- 
ge una làbbrira con 94 stanzini da bagno, 
e 96 posti di lavanderia. Ogni settimana 
vengono preti mediamente circa 5 o,ooo 
bagni, e si monda In biancheria per 110,000 
persone. 

Il prezzo è stabilito da un’apposita 
tariffa. 

1 camerini pel bagno, ed i posti per la 
lavatura souo piccole stanze superiormen- 
te aperte, tramezzale con lastre di lava- 
gna, incorniciate di ferro. 

Ogni camerino ba una porta, ed ogni 
lavatoio è aperto interamente da un lato. 
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Lo stabilimento è cinto da una muraglia, 
e coperto da un tetto di ferro, che me- 
diante appositi abbaini e pertugi dà luo- 
go alla luce, ed adito alla ventilazione. 

L'acqua necessaria viene fumila da un 
acquidotto, e viene riscaldata in una va- 
sca cilindrica di ferro, alta metri 3 ,o 5 e 
larga 3,43, mediante il vapore generato 
in due caldaie cilindriche a focolare in- 
terno, lunghe metri 10. 66, aventi un dia- 
metro di 1,67. L'acqua fredda per ali- 
mentare la vasca e le caldaie viene solle- 
vata alla debita altezza da una macchina 
a vapore delia forza di 4 cavalli, ed un 
galleggiante indica il livello dell’ acqua. 

Tre tubi sotterrati di ferro, mettono a 
ciascheduna vasca ; la prima delle qoali 
contiene l' acqua fredda, la seconda la 
calda, e la terza serve di sfioratore. Un 
rubinetto solo vale ad aprire o chiudere 
quel tnbo che meglio conviene, e si può 
valersene tanto dall' interno come dall’ e- 
sterno del camerino. 

Le vasche della prima classe tono di 
pietra, ma tutte le altre di ghisa smal- 
tata nella superficie interna. Alcune pic- 
cole aperture praticate nelle pareti della 
vasca stessa, offrendo un adito all’ aria 
esterna, generano delle correnti che val- 
gono all’ uscita del vapore acqueo, che si 
svolge io grandissima quantità. 

All' ingresso dell’ edificio trovasi un 
cancello, dove si acquista il biglietto d'in- 
gresso, e dove si ricevono due panni- 
lini od asciogamaoi dai bagnanti della 
prima classe, ed uno solo da quelli della 
seconda.- 

Un inserviente è incaricato di condur- 
re il bagnante al suo stanzino, e di rego- 
lare la temperatura dell’ acqua ai grado 
voluto ; con questo, che se per avventura 
quegli volesse dimorare troppo a lungo 
nel bagno, lo si costringe ad abbando- 
narlo sottraendo l'acqua della sua vasca, 
aedtaule il robinetto esterno. 
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Ogni stanzino è fornito di tulli gli ar- 
neii necessari! ad uoa modesta toeletta. I 
bagni degli uomini sono separati da quelli 
delle donne. 

Per lo scopo della purgazione dei pan- 
ni o lavatura, vi sono {mi, come già dicem- 
mo, 96 truogoli divisi in due scomparti- 
menti, uno dei quali è munito di coper- 
chio, e serve per l’ applicazione del va- 
pore introdottovi per un piccolo tubo 
munito di robinetto. Vicino al posto del- 
la lavandaia havvi un telaio per i’ asciu- 
gamento delle lingerie equilibrato da con- 
trappesi, alio scopo di facilitare l' innal- 
zamento di quelle in un cassone, il quale 
comunica inferiormente con un condut- 
tore d' aria calda, e superiormente eoo 
un alto cammino. Il riscaldamento dell’a- 
ria si ottiene mercè ad una cassetta al- 
ta o m ,45 e col mezzo di serpentina ali- 
mentata dal vapore. 

Gli apparati onde estrarre dalla bian- 
cheria P eccesso d’ acqua, senza danneg- 
giarla (come suole avvenire sovente coi 
metodi comuni ) constano di tamburi a- 
venti alla periferìa una graticola di legno 
ed una rete di filo di ferro stagnato, e 
che viene posta in rapida rotazione col- 
la mano. 

Tale è il tipo dietro al quale si mo- 
dellarono tutti gli altri stabilimenti di que- 
sto genere io Inghilterra. % 

In Francia si è del pari sentita la ne- 
cessità di simiti istituzioni, e si è dato ma- 
no all'opera ; ma non si conta per anco 
un numero di bagni e lavatoi sufficien- 
ti a soddisfare specialmente al bisogno 
delle classi povere. — Ivi i sistemi deilo 
spurgo si riducono per lo più ad alcuni 
semplici serbatoi d’ acqua orlali di pietre 
liscie un poco inclinate , alimentati de 
un’ acqua corrente o da uoa lontana, ov- 
veramente constano di piccoli laghi cinti 
da spoode che servono contemporanea- 
mente ai lavacri degli animali. 
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In Italia non si è per anco udottalo 
il costume di abbinare in un solo sito il la- 
vacro o la bagnatura delle persone collò 
spurgo dei panai ; ma le due operazioni 
si fanno in luoghi diversi, e separatamen- 
te. — Sotto alla voce Brasi del Dizio- 
nario primitivo fu già parlato dei bagni 
salsi di Venezia; sotto a quella di Pchga- 
giose abbiamo acceuoato ad una nuova 
lavanderia quivi pure di recente introdot- 
tasi ; aggiungeremo adesso un nuovo me- 
todi) proposto di questi giorni peli’ Ospi- 
tale maggiore di Milano dal Collegio dei 
Conservatori, e termineremo coll'idea di 
uno dei più vasti progetti balneari che 
sia mai stala coucepila in Italia. 

PARTE CHIMICA. 

• • t 

Spurgo della biancheria , ossia bucalo. 

Gli oggetti di tela adoperati pei ra- 
ri! usi deila vita domestica si trovano 
imbrattali più o meno di materie di varia 
oalura, le quali devono essere tolte, onde 
possano quelli servire di nuovo. 

Le biancherie che si adoperano ad im- 
mediato contatto del corpo, si trovano in 
condizione diversa da quelle che costi- 
tuiscono le sopravvesti : la biancheria da 
tavola, da quella adoperata pel pulimen- 
to degli appartamenti e delle cucine ; ne 
consegue che lo spurgo loro deve essere 
diverso, ed anche adattato alla sostanza 
componente uu qualunque tessuto, ed alla 
Goezza del tessuto medesimo. 

Se tutte le materie che imbrattano la 
biancheria fossero della medesima natura, 
sarebbe facile toglierle con agenti appro- 
priati ; ma esse sono così diverse le une 
dalle altre, che sembra difficile rinvenire 
una sostanza che le possa tutte discioglie- 
re. Felicemente gli alcali deboli esercitano 
quasi sopra tutte le sostanze che imbrat- 
tano le biancheria un' azione bastevole a 



I 
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renderlo solubili nell’ acqua ; sopra ciò si 
fonda 1* arte del lavaadajo, ossia del bu- 
cato. 

Quest’ arte nel suo insieme comprende 
nove e ben distinte operazioni, cioì: i .° La 
divisione delle biancherie; a.* l'ammolli- 
mento o macerazione ; 3.° lo sciacquamen- 
to, ossia una preliminare lavatura nell'ac- 
qua fredda ; \.° la colatura, od il bucato 
propriamente detto; 5.° la insaponatura; 
C.° il risciacquamento ; y.° lo sgocciola- 
mento o torcitura ; 8." il prosciugamento; 
g.° la stiratura o piegatura. 

Nell' arte pratica detlu quale ragionia- 
mo, non tutte le riferite operazioni vengo- 
no eseguile in diverse officine. 

i .* Separazione delle diverse biancherie. 

La prima. Tale a dire la separazione 
delle diverse biancherìe, è della massima 
importanza ; senza di questa precauzione 
la biancheria fina, pochissimo sporca, si 
troverebbe lordata dall’acqua stata a con- 
tatto dei pannilini da cucina, imbevuti 
d’ untume, o d' unguenti o di empiastri, 
come quelli provenieuti dalle infermerie. 

Negli spedali è necessarissima inoltre 
la separazione delle biancherie che han- 
no servito nelle malattie contagiose, le 
quali biancherie prima d’essere passate ai 
lavandai si devono sottoporre allo spurgo 
disinfettante, coll’ esporle ai vapori dello 
solfo io combustione in apposite camere, 
ovvero immergendole nella soluzione del 
clorito calcico ( cloruro di calce). 

a.* Macerazione. 

La seconda, la macerazione, si dubita 
se torni utile o no ; essa consiste nell’ im- 
mersione nell’acqua fredda per qualche 
ora della biancheria, prima di sottoporla 
al bucato. 

L’ uso genorale sembra provat e che 
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quest’operazione sia necessaria; ma Cu- 
randeau, che si è occupato moltissimo 
dell’ arte del lavandaio, pretende che sia 
nociva, perchè la lisciva, secondo lui, pe- 
netrerebbe men bene il tessuto, e l' acqua 
presente nella biancheria diminuirebbe la 
forza della lisciva ; la prima ragione ad- 
dotta dal chimico francese è in opposizio- 
ne al l'alto, che dimostra che la prelimina- 
re macerazione dispone più facilmente a 
ricevere I’ azione d - un liquido ; «Ila se- 
conda ti rimediu col dimiuuire in propor- 
zione I’ acqua solvente la materia al- 
calina. , 

3.* Sciacquamento. 

La terza, la quale consiste nel lavare la 
biancheria all' uscire dalla macerazione 
nell’ acqua fredda, ha per iscopo di to- 
gliere il sucidume più grossolano. Ta- 
le operazione o non si eseguisce o si 
pratica brutalmente; cioè, battendo la 
biancheria posta sulla pietra con legno, • 
risciacquandola con acqua prima d’ essere 
posta nel lino di liscivazione ; la battitura 
riesce sommamente dannosa al tessuto. 

• 

!\ TAscivazione. 

La quarta, la colatura o liscivazione, 
che è la più importante, consiste nel far 
passare la lisciva sulla biancherìa riposta 
in istrati m un tino, coperta da pannolino 
grosso, il quale serve da Gitro. 

Quando preparasi la lisciva colle ceneri, 
la cui natura è sempre diversa, secondo le 
legna dalle quali provengono, secondo il 
modo di combustione, devono quelle pre- 
sentare gradi diversi di forza, ed in mol- 
ti luoghi è anche difficile il procurarsi la 
quantità e qualità di cenere neccessaria 
al bucato ; mancanza che si farà sempre 
più sentire mano a mano che s’introdur- 
rà il consumo dei combustibili fossili. 
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Da qualche tempori lavandai france«i 
ed inglesi aduperano la suda e la potassa 
in sostituzione della ceoere ; ciò tornereb- 
be utile anche per noi, perchè la lisciva 
presenterebbe il costante grado di lorza 
richiesto. 

Ma la frode sa approfittare delP igno- 
ranza, o dell' impossibilità di verificare 
sempre la natura dei prodotti che si ado- 
perano ; così che la lisciva fatta con que- 
ste sostanze presenta gradi di forza sva- 
riatissimi, tanto per la differenza dei gradi 
della potassa o della soda, quanto per la 
sostituzione della soda alla potassa ; per- 
chè alcuni fabbricatori sanno imitare i ca- 
ratteri esterni dì questa colla soda che 
colorano con diversi mezzi. 

Si è proposto di adoperare P areome- 
tro per determinare il grado di densità del 
liquore alcalino, onde servire di norma 
per la quaulilà della soda o della potassa 
greggia del commercio clic sarebbe neces- 
saria adoperare sopra una quantità deter- 
minata di biancheria. 

Ma questo criterio non procura se non 
pochissimo vantaggio, a cagione dell’ e- 
norme divario dei gradi d’ alcalinità che 
posseggono i prodotti commerciali della 
potassa e della soda. Infatti, si trovano nel 
commercio sali di soda dal C5° al 90° ; so- 
de brutte che segnano all’ alcalimetro da 
3o° a Co" ; la forza alcalina varia dal 
5o° al 6o°. 

Siccome è ben diversa la densità dalla 
feria alcalina, la prima risulta dalla quan- 

\ 
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tità ponderabile dei sali che possono tro- 
varsi disciolli nell’acqua ; di maniera che 
una lisciva può presentare all’ areometro 
il massimo grado di densità ed all’ alcali- 
metro trovarsi quasi priva d’ alcali (1). 

Nulla ili meno non potendosi dirigere il 
bucato come un'operazione chimica defi- 
nita, a ragione della differenza che presen- 
ta la diversa biancheria che vi si sottopo- 
ne, è sempre meglio eccedere-nlqtianto nel- 
I’ alcali che rimanere indietro. 

Ai nostri lavandai, i quali operano solo 
secondo la pratica, serve di criterio il sa- 
pore della lisciva per determinare il grado 
d' alcalinità, riconosciuto il quale, torne- 
rebbe utile aggiungere quello della densi- 
tà usando dell’ areometro. 

Rubiquct diede una tavola del grado 
areumelrico della lisciva destinata allo 
spurgo di due serie di biancheria. 



( 1 ) Alcalimetro è lo strumento del quale 
si la uso nelle arti per determinare la quan- 
tità reale di alcali, ovvero d’ossido di po- 
tassio o ili sodio contenuto nelle potasse 0 
nelle sode del commercio. 

Questo stromento è fondato sopra il prin- 
cipio che le quantità diverse (rateali puro o 
di carbonato contenute in unn specie qualun- 
que di soda o di potassa sono proporzionali 
alla quantità d’acido che richiedono per la 
loro saturazione compiuta. 

Il liquore acido si compone di nove parli 
d* acqua distillata c di una d’ acido solforico 
puro delta densità di 156“ ed è detto liquore 
alcaliinclrico, 6 liquor* di prova. 
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Tavola di Hobit/uel delia densità. 





Biancheria macerata 


Biancheria secca 


USCIVA 


3(i liso di 
cucina 


(•«1 riso 
comune de) 
corpo, c della 
tavola 


sul uso di 
cucina 


a«i uso 
comune del 
colpo, e della 
tavola 


[ «!<*! carbon ito «li toiln 
* «li grtidi 


. 

6° 


5" 


3°, 5 


a° 


di putassa cruda . . . 


6" 


5° 


a“ 5 


a® 


di cenere 


7° 


(> • 


5 U 


a», 5° 


\ di potassa : 


G 


5 


a° 5 


a 


1 
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Questi lavili!, essendo (labilità min già sulla vera Torta alcalina, ma sulla densità, 
non può meritare ornila confidenza. 

COMPOSIZIONE DELLA LISCIVA IN PESO 



Per 5» chilogrammi di biancheria molto sacida. 



Sale di (oda (i) 
Potassa di Russia 
Soda brulla . 



3 chilogrammi 
1,0 So 

4 



Quantità o’ acqua e hi sai.e. 



Biancheria macerata 

Per 5 ehilogr. di sale di soda acqua o5 litri 

I,o5o di potassa » oS •» 

4 di soda brulla » o5 » 



Biancheria secca 
45 litri 
45 » 

45 » 



(1) Il sale di soda equivale al carbonato so- acqua 62,71, ebe darebbe sempre So gradi 
dico cristallizzato, la cui composizione è d'os- all' alcalimetro 
sido sodico ai, 81 , acido carbonico s 5,4 3, 



Digitized by Google 












r 



STABILIMENTI IKDCSTRIAU 

Il ranno o la lisciva, che agisce sopra 
la biancheria, deve essere portata al gra<lo 
della bollitura, e tenuta in contatto «lei 
tessuto per lo meno dodoci ore ; alcuni 
lavandai hanno la pratica di ripassare più 
volte la lisciva sulla stessa biancheria, por- 
tandola anche di nuovo alla bollitura. 

5." Saponatura. 

La quinta operazione è la saponatuia ; 
lo scopo di quest' operazione è quello di 
togliere le macchie che possono rimane- 
re sulla biancheria dopo la liscivaziune ; 
questa si opera strofinandovi sopra il sa- 
pone, in modo da farle compiutamente 
sparire. 

Bisogna notare che il sapone per le 
biancherie di tessuto ordinario o forte è 
quello a base di soda, che è duro come 
quello di Marsiglia, e per le fine si deve 
adoperare il sapone molle che è a base di 
potassa, come quello conosciuto da noi 
col nome di sapone di Corno. 

6.* Risciacquamenlo. 

La sesta è il risciacquamenlo : questo 
si eseguisce in due modi, all' acqua cor- 
rente, od al lino. 

Rispetto all'acqua corrente, questa de- 
ve avere una data pendenza, in modo 
che si trovi sempre rinnovata al contat- 
to della biancheria che si risciacqua : que- 
sta si batte leggermente sulla banchina 
o sulla pietra a piano inclinato posta la- 
teralmente della corrente, si storce di tem- 
po in tempo, si diguazza di nuovo, fino 
a tanto che la biancheria spremuta lasci 
uscire 1' acqua perfetlameute ioculure ed 
insipida. 

Il risciacquamenlo al tino si opera nel- 
lo stesso modo, cambiando l'acqua fino u 
che questa rimanga affatto priva di colore 
e pellucida. 
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q.‘ Sgocci (Aumento, o torcitura. 

A partire dal risciacquamenlo, la bian- 
cheria viene riposta a cavalcione di uu 
cavalletto di legno tersissimo ed affatto 
privo di colore, onde prevenire le macchie 
che potrebbe comunicare alla biancheria 
la materia colorante del legno stesso ; 
sgocciolata, si torce, ovvero ripiegata sì 
sottopone alla pressione del torchio a tale 
scopo costrutto. 

La riferita operazione deve essere fatta 
con somma diligenza, e con cognizione 
dei tessuti che vi si sottopongono, e serve 
a predisporre la biancheria al perfetto 
prosciugamento. 

8.* Prosciugamento od essiccatione. 

L’ arte di essiccare ha per iscopo di 
togliere ad un corpo bagnato d’ acqua il 
liquido; consiste dunque in una vera eva- 
porazione, che si ottiene in due modi. 

Primo : esponendo il corpo bagnato 
all’ evaporazione spontanea ; il rhe si ese- 
guisce per la biancheria escila dallo sguc- 
ciulameutu, esponendola all’aria libera ed 
all'azione della luce suture, stesa sopì a 
corde ; questo metodo, quand’ è pratica- 
bile, è il migliore, perchè la luce solare, 
oltre determinare coll’ elevazione della 
temperatura una più sollecita evapora- 
zione, distrugge la materia colorante or- 
ganica, e la biancheria riesce più bianca. 

Secondo : I' aria è sovente satura d'u- 
midità e I’ atmosfera priva dell’ influenza 
dei raggi solari, ciò che ha luogo nelle 
stagioni piovose ; in questi casi non & 
dato servirsi del primo metodo e bisogna 
ricorrere all’ asciugamento artificiale, cioè 
all’ aria calda che si opera alla stufa, va- 
riamente costruita ; questo metodo di es- 
siccamento è fondalo sulla proprietà che 
lin I’ aria di saturarsi di varie piuporzioni 
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di vapore acqueo, secondo il variare della 

temperatura. 

Quando >i riscalda 1' aria già satura 
d'acqua, essa diventa capace d’assorbire 
una nuova quantità di vapore acqueo, e 
per tal modu la tensione aumenta la tem- 
peratura. 

Se all’ azione dell* aria calda va unito 
il successivo cambiamento di essa allo 
stato secco, sotto forma di una corrente, 
ovvero s' imprime agli oggetti che si vo- 
gliono asciugare un movimento rotatorio, 
allora I' operazione riescirà rapidissima e 
proporzionale alf intensità delle riferite 
circostanze. 

9 ." Stiratura. 

La nona, la stiratura, è I' ultima ope- 
raziune ed è adatto meccanica, nullameno 
può far parte dell’ asciugamento. 

SPURGO A VAPORE. 

Questa specie di bucato sembra pre- 
sentare vantaggi incontrastabili, sopra tut- 
to per la grande quantità di biancheria 
che vi si può sottoporre in una vulta. 

Nella figura 1/ (Tavola CXXXVI1 
delle arti meccaniche ) rappresentasi l’ap- 
paralu, perfezionato da Deicroi-Silles il 
Gglio. 

Descrizione (i). 

A. Caldaia di rame collocata nel for- 
nello F focolare ; C camino. 

H. Tinozza di legoo colle doghe di ro- 
vere ; D coperchio ; E. grata mobdc di 
legno coperta di piombo, sulla quale ri- 
posa la biancheria. 

C. C. Tubo d'injezione del vapore ; a 

(■) Questo apparato è una modificazione di 
quelle del Barone Bourgnon di Lajve. 
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tubo che riporta la lisciva nella caldaia 
p, puleggia con corda fissata alla soffitta, 
che serve ad iunalzare il coperchio D. 

b ■ Tubo scaricatore della caldaia, il. d. 
d. d. mezzi cilindri di legno inchiodati 
olle pareti interne della tinotza, per deter- 
minare la libera circolazione del vapore, 
ed impedire la compiuta aderenza della 
biancheria colla parete della della tinozza. 

VlETonn 01 ADOFEHAHE II. DETTO API'AHATO. 

Lavata la biancheria nell’ acqua sem- 
plice, e fatta sgocciolare, si preme forte- 
mente, e la s’ imbeve di lisciva preparala 
nelle proporzioni iudicate precedente- 
mente, operando prima sulla biancheria 
fina, indi sull' ordinaria, e per ultimo so- 
pra quelle di cucina, le quali si bagnano 
con lisciva più forte. 

Dopo la bagnatura, le biancherie si fol- 
lano separatamente secondo In loro natu- 
ra, onde In lisciva vi si distribuisca uni- 
formemente, e l'alcali formi una specie di 
sapone col sucidume e colle materie che 
l’ imbrattano. 

Ciò fatto, si dispongono alcuni paoni - 
lini sulla grata e si procede al colloca- 
mento della biancheria in ordine inverso 
a quello che venne praticalo nell' imbe- 
verla di lisciva, cioè, ponendo prima nella 
tinozza la biancheria di cucina, indi la co- 
mune, e per ultimo la più fina. SilTatla 
disposizione ha il vantaggio di non por- 
tare sulla biancheria mcn sucida parlo 
delle lordure di quella che ne contiene 
di più. 

All’ oggetto che il vapore circoli più 
facilmente, si dispongono prima nella ti- 
nozza alcuni cilindri di legno che si man- 
tengono verticali iQtorno a cui si dispon- 
gono le biancherie ; dopo collocate si le- 
vano onde praticare dei condotti. 

Disposta nel modo indicato la bian- 
cheria , levati i cilindri di legno, la si 
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copre con grosso pannolioo, e vi si so- 
vraversa il rimasuglio della liscila rimasta 
dall'imbibizione della biancheria ordinaria 
e fina, compiendo lo proporzione indicata 
dalla tavola precedente. 

Nel tempo della collocazione delle bian- 
cherie si tiene chiusa la chiaTe di comu- 
nicazione della tinozza colla caldaia, dopo 
ultimata l’ operazione si chiude e si copre 
la prima, e si lascia in quiete per quattro 
o sei ore ; dopo di che si apre la chiare, 
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e discesa la lisciva nella caldaia, si dà 
fuoco al fornello. 

Entrata la lisciva in bollitura, alloro si 
mette in azione il Tepore eh’ entra nel 
tubo e e, si continua l’ azione di questo 
per sei od otto ore. 

Allora si sospende il fuoco, e fatto 
freddo il ranno, si leva la biancheria, e la 
si porta al risciacquamento nel modo so- 
pra indicato. 



TAVOLA delle diverse dimensioni della lina e della caldaia , relative 
al peso della biancheria secca. 



Peso dei.la 
biancheria 
sucida. 

Chilogrammi 


Diametro 
della lina 


Altezza 
della lina 


Diametro 

della 

caldaia 


. A 

Profondità 

della 

caldaia 




Metri 


Cent. 


Metri 


Cent. 


Metri 


Cent. 


Metri 


Cent. 


1 100 


a 


06 


1 


33 


I 


33 


V 


5o 


looo 


a 


1 1 


I 


33 


1 


i6 


tt 


4o 


















yì 


Suo 


i 


66 


• 


)f 


i 


M 


w 


3? 


200 




33 




9° 


1 


oo 


w 


38 


1 5o 


i 


1# 




9° 


ìt 


64 


V 


38 


IOO 


« 


84 




9° 


M 


SS 


M 


q 5 


5o 


» 


3o 




9° 


W 


4» 


W 


23 



Bucato a circolazione intermittente , 
colf apparalo di Davoir. 

L’ apparato comune a vapore venne 
notabilmente migliorato da Duvoir, di 
maniera che il sig. Panseri, vice presiden- 
Suppl. Diz. Tee. T. XX V/V. 



te ilclla quarta classe dulie trenta che 
componevano le commissioni per l'aggiu- 
dicazione dei premii per gli oggetti pre- 
sentati all' esposizione universale di Lon- 
dra, così esprimesi : 

« L' ingegnoso apparatu di liscifazionc 
4o 
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del sig. Renato Duvoir recentemente mi- 
gliorato, facilita la icarice e la carica al- 
ternativa dei due lini, che possono essere 
ferviti da una sola caldaia, quando sia 
provveduta da doppio congegno di tubi 
muniti di chiavi. 

« Con esso si ha una disposizione con- 
veniente operala con un riscaldamento 
graduato della lisciva, dell'aspersione di 
essa sulla biancheria e della circolazione 
intermittente, che esclude le false strade 
di feltrazione. » 

Il sistema di liscivazione del sig. Du- 
voir è adoperato con successo in molti 
stabilimenti pubblici, non meno che in 
parecchie lavanderie particolari di Parigi. 

La fig.* II.* presenta l'apparalo di Du- 
voir nella sezione longitudinale disposto 
in modo da indicare )' andamento della 
circolazione della lisciva. 

A. Figura una caldaia cilindrica, il cui 
coperchio è mantenuto esattamente chiuso 
col mezzo d’ una forte vite di pressione. 
Sopra questo coperchio avvi una valvola 
galleggiante, la quale non ti apre che 
quando il livello del liquido i disceso ad 
un dato limite. 

B. £ un tino a doghe di rovere, assi- 
curate esternamente da cerchi di ferro. A 
piccola disianza del fundo del lino avvi 
una graticola di legno, sostenuta da pezzi 
di leguo tagliati a mezzo cilindro, all' og- 
getto d’avere uno spazio libero per la li- 
sciva, onde possa riunirsi e scaricarsi nel- 
la caldaia pel tubo b b. 

Sopra la detta graticola si dispone la 
biancheria , macerata e spremuta, onde 
togliervi I' eccesso dell' acqua ; questa è 
disposta in istrati non compressi, e que- 
sta operazione è eseguita nello stesso mo- 
do indicato pel bucato a vapore. 

C. £ un coperchio di rame, obbligato 
ad una corda, la quale passa sopra la pu- 
leggia fissata alla sofhtta, e s'avvolge sul- 
1' albero d’ un verricello ; con questo si- 
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sterna si alza e si abbassa il coperchio, il 
quale chiude ermeticamente il tino. 

a a, e b b sono i tubi di circolazione 
della lisciva ; il primo a a attraversa il 
fondo del tino, e »’ innalza nel centro di 
esso per alcuni pollici sopra la superficie 
degli strali della biancheria -, questo tubo 
è terminalo da una specie di cappello a 
fungo, fatto in modo che getta il liquido 
in lotte le direzioni a forma di pioggia. 

b b, è il secondo tubo, che riporta la 
lisciva nella caldaia, parte dal fondo del 
lino , ed arriva al fondu della caldaia 
stessa. 

Questi tubi sono provveduti di chiavi 
d' aprirsi e chiudersi a piacimento. 

A', è uno spazio semicircolare prati- 
cato nel muro che sostiene il tino, e che 
lermioa col fornello ; questo spazio è de- 
stinalo a collocarvi i tubi, ed a render 
facili le riparazioni al bisogno. 

F. Fornello costruito in mattoni, ed in 
modo appropriato al genere di combusti- 
bile del quale si può far uso : i prodotti 
della combustione, dopo d’avere circolato 
due volte all' intorno della caldaia, si sca- 
ricano nel tubo T, o fumaiolo. 

Andamento dell’ operazione. 

Si colloca il sale di soda, o la potassa, 
nella caldaia nella proporzione indicata 
nella tavola (i). Si versa l’acqua sopra 
le dette sostanze fino che la caldaia sia 
piena, ossia che il livello del liquido sia 
arrivato all’ altezza della grata sulla quale 
riposa la biancheria. 

Allora si coprono il tino c la caldaia 
coi rispettivi coperchi, e si chiude esatta- 
mente 1’ apparato ; si accende il fuoco, e 

(i) Adoperando la cenere, si deve fare sepa- 
ratamente la lisciva, calarla per grossa pan- 
noliuo prima d’ introdurla nella caldaia, e 
nelle proporzioni sopra indicale. 



Digitized by Google 



Stari i.mBNTi irdoitriai.i 

ti porla il liquido della caldaia olla bui- 
lilura, con che si determina la circolazio- 
ne della litei ro in modo intermittente, la 
quale preseuta molli vantaggi, rispetto agli 
apparati a getto continuo. 

L' individuo destinato a versare la li- 
sciva sulla biancheria diventa inutile, per- 
ché basta quello che di tempo in tempo 
alimenta il fuoco. 

Il bucato fatto a vati chiusi conserva 
tutto il calore nel liquido. Bastano quat- 
tro o cinque ore per un tino di due metri 
di diametro, e ne risulta grande econo- 
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mia di combustibile ; e siccome la bian- 
cheria meglio riscaldata e più uniforme- 
mente penetrala dalla lisciva, si pulisce 
più fàcilmente col risciacquamento, si ha 
anche I’ economia del sapone, ed i lavan- 
dai Tl spendono intorno minor tempo e 
fatica. 

Dietro esperienze comparative di que- 
sto metodo cogli altri, esso venne adot- 
tato negli ospitali civili e militari della 
Francia. 

Per quanto riguarda l'economia, si eb- 
be il segoente risultato : 



Bucata per mille e duecento lenzuola. 

Sale di' soda \a chilogrammi a 3o cent. . . . . . L. 1 5 — 

Carbone fossile 3 ettolitri » 6 5o 



NB. Il sale di soda può aeqnitarsi 
in massa a L. 5o a 4» al quintale, ed 
ha sempre una medesima forza alcalime- 
Irica, quando non sia adulterato, ed è 
preferibile alla potassa, perchè non altera 
come quella i tessuti. 

PARTE MECCANICA. 

Separa%ione dell' acqua dalle lingerie. 

Uoa delle più importanti operaxioni 
nelle lavanderie si è quella del pronto 
asciugamento dei pannilini. I metodi usati 
oggidì fra noi, oltreché esigono gran tem- 
po e spesa rilevante , degradano anche 
notabilmente i tessati. È noto come venga 
adoperata la torcitura per togliere quanta 
maggior acqua è possibile dalle lingerie : 
questa pratica non è mestieri provare di 
qual danno riesca. 

Dorante la stagione umida e fredda fa 
duopo, coi mezzo dal calore artificiale, 
sottrarre dai tessuti quella quantità d 1 ac- 
qua avidamente trattenuta dai tabi capil- 
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lari che nessuna compressione varrebbe a 
levare ; ma oltreché il calore artificiale 
esclude I' utilissimo concorso della venti- 
lazione, la quale fa perdere alle lingerie 
I’ odore del buceto, degrada anche > pan- 
nilini, trovandosi molti di essr troppo vi- 
cini alle stufe. 

Aggiungasi il grave dispendio per la 
mohiplieiià dei locali, per la quantità del 
combustibile necesserio a compiere l' o- 
perazione, e per la molta mano d’ opera 
volute per distribuire, e talvolta traspor- 
tare le lingerie da locale a locale, ed a 
raccoglierle. — E tutto ciò, prescinden- 
do anche dai pericoli che il metodo pre- 
senta per la salale dei lavoratori, segna- 
tamente quando essi debbano a lungo 
trattenersi negli escingatoi artificiali. 

Prime di additare i miglioramenti che 
si potrebbero introdurre con vantaggio, 
torna opportuno, per maggior chiarezza, 
trattare distintamente di due problemi, 
cioè : t.° della estrazione dt quanta mag- 
gior acqua sia possibile dal tessuto con 
mezzo meccanico che non degradi il 

x 
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tessuto medesimo ; a. 0 del completo asciu- 
gamento delle lingerie eoo metodo solle- 
cito ed economico. 

Il primo problema renne sciolto nel 
Belgio con successo assai brillante sotto 
ogni rapporto, come lo dimostra lu pron- 
ta adozione del metodo, cola introdotto, e 
che in breve si diffuse in molle altre con- 
trade d’ Europa. — Adoperasi nel Belgio 
una macchina cosi detta llidro-cxlracti- 
ve ( f.g.' HI/ ), consistente in un tam- 
buro u cilindro coll’asse verticale, e con 
terminato alla periferia da una parete di 
tessuto metallico ; disposti internamente 
cd a contatto del tessuto i pannilini, si 
imprime al tamburo con competente po- 
tenza un velocissimo moto : questa velo- 
cità genera nella massa una proporzionale 
forza centrifuga, mercè cui tutte le mo- 
lecole fluide, ebe non sono avidamenie 
trattenute dai tubi capillari, si portano 
alla periferia ed escono dal tessuto me- 
tallico. 

Oltre il mirabile effetto ottenuto dalla 
forza centrifuga nella separazione dell'ac- 
qua, si ha inoltre il vantaggio della nes- 
suna torcitura e compressione dannosa, 
ed altri se ne otterrebbero con leggera 
mocbGcazione nei metodo adoperato pri- 
ma di operare l’asciugamento. 

Le liageric vengono di regola riscia- 
cquate nell’ acqua più o meno carica di 
sustaoze eterogenee ; or bene, allo sco- 
po di togliere quelle sostanze dell' ac- 
qua consegnate ai pannilini e di toglierle 
coda minore possibile mano d'opera, si 
propone : che caricata 1’ Hidro-extra- 
clive di tutta la lingeria che può con- 
tenere la sua capacità periferica, e mes- 
sala in moto, si inietti contemporanea- 
mente nel suo centro dell 1 acqua limpida, 
valendosi d' una chiave pusta superior- 
mente al Iijpibura : per tal modo, l’ac- 
qua limpida penetrerà nel tessuto, c por- 
tando alla periferia le sustanze eterogenee, 
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lascierà i pannilini nella più lodevole con- 
dizione. 

Tale macchina non è gran fatto costo- 
sa, tanto più quando abbiasi la compe- 
tente forza per animarla. — La ruota 
idraulica agente nel nostro ospitale po- 
trebbe , oltre le altre bisogna che ver- 
ranno più sullo descritte, compiere senza 
dilHcultà anche questa. 

Essa occupa piccolissimo spazio, come 
si può rilevare ila quella operativa nella 
raltineria Annuari b Comp. di Milano di- 
sposte per 1’ estrazione della melassa da- 
gli zuccheri. 

Nè riuscirebbe difficile 1’ acquistarla , 
varie essendo le offlcioe che si occupa- 
no in Europa della costruzione di simili 
macchine, come raccogliesi dal catalogo 
dell’ esposizione universale di Londra. 
Una fra le molte è l'officina condotta dalla 
ditta Bzzezut et Coupzokie, Méchaniciens 
( Rue des Vinaigries, N. 19, à Parigi ). 

Per isciogliere il secondo problema, va- 
le a dire quello del compiuto asciuga- 
mento dei pannilini con metodo sollecito 
ed economico, si propongono due mezzi, 
nella lusinga che o l’uno o I' altro possa 
venire con vantaggio adottato. 

Nella ipotesi che un centro calorifero, 
consistente in un apparecchio a vapore, 
abbia da soddisfare ai varii e disparati 
bisogni dello stabilimento , derisala dal 
detto apparecchio una certa quantità di 
vapore acqueo, prossimo alla temperatura 
di + 00 gradi Ilcaumur, venga questa 

diretta in un serbatoio di grandezza tale, 
che la sua superflcie superiore retlaogu- 
lare alquanto convessa, superi la grandez- 
za dei maggior lenzuolo da asciugarsi. — 
La parete inferiore poi del detto serba- 
toio non distii gran fatto dalla superiore, 
ed abbia nel punto più depresso un tubo 
scaricatore dell' acqua condensata. 

Dato adunque che due operatori di- 
spongano ad uno ad uno le lenzuola sulla 
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superficie convessa del serbatoio, inter- 
namente riscaldato dal vapure, in breve 
tempo ciascun lenzuolo verrà intieramen- 
te asciugato, e dicasi pure stirato, tanto 
perchè gli operatori avranno cura di di- 
stenderlo sulla superficie metallica, come 
perchè la stessa operazione del prosciu- 
gamento coadiuverà la stiratura. Affine 
poi di utilizzare il tempo, dovranno essi 
occuparsi 1' uno a piegare un lenzuolo, 
mentre l’ altro starà intento all’ asciuga- 
mento ; del resto, all’oggetto di porre i 
delti operatori a buone condizioni igie- 
niche, superiormente all’essiccatoio si do- 
vrà adattare una tramoggia capovolta con- 
terminata da un tubo abbastanza elevato, 
onde determinare una corrente di richia- 
mo e dare sfogo ai vapori acquei prove- 
nienti dall’ asciugamento. 

L’ altro mezzo, forse più sollecito, sa- 
rebbe quello pel quale le lenzuola venis- 
sero piegate e disposte in apposita cassa 
metallica. 

La cassa s’ immagini da un luto munita 
di nn tubo con chiave per iniettarvi al 
bisogno il vapore, e dal lato opposto for- 
nita di un cilindro verticale contenente 
un cuDgegno atto a produrre una pioggia 
H’ acqua frédda. — Il cilindro unzidettoj 
comunichi di seguito con una tromba ad 
aria, o macchina pneumatica, il tulio pre- 
cisamente come net sistema Howard per la 
concentrazione dello sciroppo nel vuoto. 

Disposte, come si disse, nella cassa le 
lenzuola provenienti àM'Hidro-cxtractì- 
t*«, indi chiusala, s’ inietti in essa, quale 
operazione preparatoria, il vapore, il qua- 
le, riscaldate le lenzuola, passando pel ci- 
lindro verticale, uscirà dalle valvole della 
macchina pneumatica trascinando seco 
l’aria ambiente; posta quindi in azione la 
piAggia d’ acqua fredda e la macchina 
pneumatica ( chiusa essendosi preventiva- 
mente la chiare del condotto del vapore), 
è evidente che nel ripetuto serbatoio si 
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otterrà un semi-vuoto ; se adunque in 
questo stato di cose si riscalderà col va- 
pore il doppio fondo, il calore comuni- 
cato da esso alle lingerie basterà a porre le 
lingerie stesse io condizione tale che tutta 
I’ acqua che contengono si evapori colla 
massima sollecitudine : ritenuto che il si- 
steoia del semi-vuoto, come ben si cono- 
sce, promuove 1’ evaporazione dell’ acqua 
a circa gradi So di Réaumur. 

Sebbene nuovo, quest’ ultimo meto- 
do proposto non lascia però alcun dub- 
bio sullo sicurezza dell’esito per la stra- 
ordinaria sollecitudine nell’ operazione, e 
per la grande economia, che si fa ancor 
più rilevante quando si abbia nella ruota 
idraulica il motore per animare la mac- 
china pneumatica, e nel centro calorifero 
il mezzo per ottenere il riscaldamento del- 
la cassa. 

Le lingerie, lungi dal soffrire il meoo- 
mo danno, vantaggierebbero sotto ogni 
rapporto sia pel pronto asciugamento, sia 
per I* esclusione di qualsiasi sostanza ete- 
rogenea che le può lordare durante I’ a- 
sciugamento stesso, sia finalmente per la 
mediocre stiratura ottenuta senza i dan- 
nosi effetti della compressione. 

Nè si opponga la ragguardevole spesa 
del primitivo impianto di qualunque di 
questi sistemi, giacché se si pone mente 
alla rilevante economia che offrono per la 
maggior durata della lingeria, pel minor 
consumo di combustibile, pel risparmio 
di mano d’ opera e di locali, di leggieri 
emergerà quanto vantaggioso risalti il pri- 
mitivo sacrificio pecuniario voluto da essi 
a fronte di quello continuo portato dal 
metodo in uso. Aggiungasi che molto più 
adatti si presentano e per la sollecitudine 
colla quale si compiono le operazioni e per 
l’ esclusione di qualunque incomodo odo- 
re, pur troppo frequentemente traman- 
dato dalle liogerie trattate col vecchio 
metodo, e per la perfezione dello spurgo. 
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Del resto qualora adottisi l'applicazione 
di un solo centro calorifero, gli apparec- 
chi pei quali abbisoguarano focolari par- 
ziali saranno invece serviti dal vapore 
acqueo, proveniente dal comune genera- 
tore, riuscendo assai facile il modificare, 
ove occorra, gii apparecchi medesimi. 

(De Cristo poiiis ) . 

Grasce Stabilibirto Balreabe propo- 
sto PER LA CITTÀ DI VeXEZlA. 

Prima di entrare nell’ argomento, cioè 
prima di accingerci a manifestare un co- 
lossale pensiero surto e maturatosi nella 
fervida mente del signor Giovanni Fisola, 
afferrato tosto, vestito e tradotto vateo- 
temente nel linguaggio dell’arte dall' ar- 
chitetto signor Lodovico Cadorio, repu- 
tiamo nostro debito di riprodurre il Pro- 
gramma del Municipio di Venezia che 
diede impulso efficace e questo immagi- 
noso concepimento. E tanto più ci cre- 
diamo in dovere di farlo, in quanto che, ac- 
cennandosi in esso allo scopo del chiesto 
Piano e determinandosene i confini, giova 
conoscere come e di quanto il nostro pro- 
gettista siasi accostato al primo, od abbia 
oltrepassalo i secondi. Eccooe il tenore : 

« Il crescente numero dei forestieri che 
accorrono l'estate io Venezia a cantre lu 
propria salute, feoe rapidamente aggran- 
dire e moltiplicare i tuoi bagni per modo 
che ai chiedenti non manchino spazio e 
comodità. Pure il desiderio d’ un cospi- 
cuo Stabilimento, degno di quest’ antica 
regina dei mari, è generalmente sentito ; 
ed il Consiglio comunale, allo scopo di 
renderne più agevole, più pronta c più 
splendida la erezione, deliberò di assicu- 
rare, a chi ne assume l’impresa, un inte- 
resse sopra un capitale non superiore di 
un milione di lire austriache. 

» Oltre a ciò, esso diede incarico al 
Municipio di scegliere una Commissione 



StABILIMEUTI IR PROGETTO 
che raccolti i progetti ne faccia tema di 
studio, e speciale proposizione, da appro- 
varti in istraordinaris comunale adunanza. 

n A preti quindi un concorso di cui 
vengono esposte le condizioni, a fine che 
non si gettino indarno lampo e fatica. 

u i.° I progetti dorranno essere pre- 
sentati al protocollo della Congregazione 
municipale il t.° novembre i 85 i, al più 
tardi; dopo qoesto giorno verranno senza 
eccezione respinti. 

» a.° Il proponente iodirhi in quanto 
tempo si obbliga di costruire I' edilìzio, e 
quale interesse e per qunnti anni vorreb- 
besi da lui assicurato da! Comune di Ve- 
nezia. 

a 3 .° Esponga inoltre tutte le circo- 
stanze dimostranti I’ importanza del pro- 
getto, aggiunga i tipi dello Stabilimento, 
con ugni particolarità, e dia notizia della 
spesa presuntiva, e dei mezzi economici 
per incontrarla. 

n 4. 0 Approvalo il progetto dal Comune 
e dalle Autorità competenti, chi assume 
l’ impresa darà entro un mese guarentigia 
con beni stabili, o danaro o cartelle del- 
lo Stato, o del Comune, per un ventesi- 
mo della spesa presuntiva, acciocché sia 
assicurato 1 ’ eseguimento nel tempo pro- 
messo. 

11 Scorso il predetto termine , senza 
che sia presentata la guarentigia, il Mu- 
nicipio e la Cainmissione occuperanno*! 
degli altri progetti, e faranno nuova scelta. 

11 5 .° Quando I' opera saia giunta a 
metà del lavoro, la cauzione potrà esser 
cangiata e trasportata sull’ edilizio stesso 
mediante ipoteca fino all' adempimento 
degli obblighi del proponente. Mancando 
a questi la somma della sua cauzione, ri- 
marrà per patto correspettivo a benefizio 
del Comune. - r 

a 6 .° Giusta P intendimento del co- 
munale Consiglio, il nuovo edilizio deve 
arrecare vantaggio e decoro a questa città. 
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>> Sono pertanto necessarie in quello 
non meno di cento vasche, e bagni comuni 
per uomini, e altri comuni per donne, nei 
quali sia l’ acqua corrente, e possibile il 
nuoto. Il luogo poi dello Stabilimento 
devesi scegliere tale che non maochi il 
conveniente movimento delle acque. 

a Si troveranno in esso le opportunità 
per bagni dolci, salsi, a vapore, solfora- 
ti, ecc., per fangature somministrate dai 
nostri canali, o artefatte, o trasmesse dal- 
le terme euganee che, dopo i nuovi mezzi 
di rapida comonicazione, qui giungono 
giornalmente col culturale calure. 

» L’ impeto dell’ onde contro i corpi, 
venendo prescritto iu alcune malattie, o 
ricercato per sollazzo, gioverebbe grande- 
mente elle lo Stabilimento anzidetto uno 
ne avesse secondario al Lido, nel quale 
coi meccanismi che oggidi si usano nei 
bagni marini di ultremonte, potessero le 
persone esser slanciale contro il Hutto. 

» Non breve fonte di lucro tornerebbe 
questo all' impresa , posciachè parecchi 
che si arrecano altrove per approGtlare 
di quegli spedienti, preferirebbero di gio- 
varsene in Venezia. 

» Avrà un notevole titolo ad esser pre- 
scelto il progetto che combinasse questo 
Stabilimeuto secondano. 

» Nel nuovo ediGzio dorrebbero anche 
trovarsi congegni per doccie, sprazzi, ed 
ogni maniera di usare esternamente l’ac- 
qua che i melodi idropatici mostrarono 
di ellicacia a curare i morbi, o rinfrancare 
1’ umana salute. 

» j.° Non potranno farsi alterazioni al 
progetto prescelto senza l'assenso del Mu- 
nicipio, cui sarò libera anche in corso di 
lavoro ogni operazioue di riscontro eh’ es- 
so troverà opportuna. 

i> In caso di non approvate alterazioni, 
cesserà la guarentigia del Comune per 
l’ interesse del capitale. 

» 8. u II Comune nou guarentisce che 
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l' interesse della somma realmente impie- 
gata nella Impresa. Non eslendesi la gua- 
rentigia per le spese che oltrepassassero 
un milione di lire austriache. 

» g.° L' interesse non comincia ad es- 
sere garantito che nel giorno in cui lo 
Stabilimento vien posto in attività. 

» 10." li Consiglio comunale potrà 
prescrivere e delegare al Municipio il di-— 
ritto di prescrivere od operare i riscontri 
che stimerà giovevoli all' interesse comu- 
nale delia gestione amministrativa dello 
Stabilimento. 

» Per accertarsi che gli utili non arri- 
vino all' interesse guarentito del capitale, 
potrà operar controllerie, e in esso di 
spese superflue o difetti amministrativi 
ordinare i provvedimenti necessarii alla 
tutela dell' interesse comunale. 

» Cesserà la sua guarentigia, se le fatte 
prescrizioni min si eseguissero. 

» 11." Il Municipio vigilerà perchè il 
servigio currisponda allo scopo che il Co- 
mune si è prefisso nell’ assumere le gua- 
rentigie, e avvertirà chi assume l' impresa 
delle mancanze alle quali egli sarà obbli- 
gato di riparare. » 

Venezia li 17 luglio s 8 5 1 . 

Il Podestà Gio. Co. Correr. 

L' Assessore G. Bembo. 

I membri della Commissione . 

. • l 

L. Fortis Avvocato. 

G. D. Meduua Ingegnere. 

G. Mondulfo Consigliere comunale. 

G. Namias Medico. 

A. Sagredu Consigliere Comunale. 

A tale invito risposero parecchi con- 
correnti con progetti diversi ; ma il solo , 
che fermasse f attenzione e si può dire 
l'ammirazione di tutto il corpo municipa- 
le, si fu quellu del sig. Fisola, corredato dai 
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più vaghi e diligenti disegni, da illustra- 
zioni le più appropriate, ed ideato se- 
condo i migliori principii deli’ arte edi- 
ficatoria. Al suo piano, l'autore lece an- 
che precedere le seguenti considerazioni 
intorno alla opportunità dei sito pre- 
scelto : 

Dovendosi, egli dice, erigere udo Sta- 
bilimento balneare degno di una città 
monumentale come la nostra, il quale val- 
ga ad attirare la concorrenza dei fore- 
stieri pel suo rispondere pienamente non 
solo a tutti i riguardi igienici, ai comodi, 
agli agi, alle più raffinate voluttà della vi- 
ta, ma eziandio per la sua posizione cen- 
trale, rispetto al punto del massimo movi- 
mento, non avremmo potuto non sceglier- 
lo in prossimità della celebre piazza di san 
Marco, vale a dire d'accosto alla Riva de- 
gli Schiavarli, nella bella plaga dèi mez- 
zogiorno. Quivi 1 ’ aria marina è più dol- 
ce, 1’ acqua più scorrevole e pura ; qui 
1’ occhio, dopo aver misurato l’orizzonte 
dall’ oriente all' occidente, riposandosi di 
tratto in tratto nella penombra di qual- 
che lontana isoletta, termina di descri- 
vere la sua curva arrestandosi da ultimo 
sui meravigliosi capolavori degli Scamoz- 
zi, dei Sansovino e dei Broglio. — Ed 
a procacciare ai bagnanti questa magni- 
fica prospettiva, questo panorama incan- 
tevole, niente è d’ uopo alterare, niente 
distruggere di ciò che esiste ; mentre le 
proprietà pubbliche e private sono tutte, 
dietro al nostro piano, gelosamente rispet- 
tate. Alilo non richiedcsi che il permes- 
so di usare di una zona d' acqua infrut- 
tuosa, e di approfittare di qualche punto 
d’appoggio sulla gengiva della spiaggia 
per piantare le basi di un edilìzio che, 
senza disgradare alla sontuosità degli an- 
tichi, ricordi ai posteri 1" epoca nostra 
ed il nostro gusto non degenerato per 
le arti belle. 

A tale introduzione, il Fisola fa quindi 
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succedere la descrizione particolareggia- 
ta del suo edilìzio, che per amore di bre- 
vità riassumeremo cosi : 

Estensione di tutta la fabbrica, metri 
lineari 6oo ; larghezza media metri 46 ", 
altezza metri 26. Al sud, una nuova stra- 
da larga metri io. Due gallerie laterali 
allo Stabilimento di architettura lombar- 
desca mista di Dorico, di Corintio e Mo- 
resco. All’ovest, un piazzale con fontana 
ornatissima ed un sontuoso caffè con due 
appartamenti principeschi che gli sovra- 
stino. Al uord-cst, un Teatro emcruniltio, 
un Albergo, un Giardino. Una terraz- 
za che corra lungo tutto il tetto del- 
l'cdifizio, con serre di fiori per l’inverno. 
Il solo corpo di mezzo del fabbricato 
destinato ai bagni ; il restò per alloggia- 
menti privati. I bagni con due ingressi, 
l’uno al sud-est, 1’ altro al nord-ovest 
immittenti a un cortile, da cui poscia 
per due grandi scale si salga ai tre pia- 
ni superiori dell' edilìzio, c quindi fino 
alla sommità di due torricellc o specole, 
per poter osservare il magnifico quadro 
dall' alto. 

I quattro rivi che tagliano adesso tra- 
sversalmente la Riva degli Schiavoni fa- 
ciliterebbero 1' approdo delle barche an- 
che alle rive interne dei bagni, ed a 
quella del teatro c del giardino ; e dal 
lato esteriore, cioè verso la laguna, nella 
parte di strada aggiunta, sarebbero ac- 
cavalcati da ponti di ferro di piccola 
freccia e senza gradini. 

Pei bagnanti, tre bacini destinati an- 
che al nuoto, il maggiore pcgli uomini, 
i due minori per le donne, oltre a 6 
vasche separate per comodo di qualche 
famiglia. 

Iic vasche sarebbero in tutte i 54 , > 
gabinetti n.° 128, dei quali G4 con stan- 
za superiore da letto e scala separata. 

Sale d’aspetto, anditi, ritirale, et'., ad 
uso comune, intercalate opportunamente. 
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Bagni salsi e dplci, a vapore, o sol- 
forati ; fangature naturali od artificiali, e 
tutti gli agi per le cure idropatiche sug- 
gerite dalla moda. 

Rispetto poi al secondo Stabilimento 
in riva al mare, domandato dall' Art. 6.° 
del Programma municipale, il Fisola, lun- 
gi dal dimenticarlo, tale uno ne immaginò 
sulla spiaggia del Lido da poter soddi- 
sfare non solo a tutti i bisogni degli egro- 
tanti, ma da appagare i voti o i capricci 
delle fantasie più romantiche. 

Troppo lungo sarebbe noverare , e 
impossibile forse descriverne le singole 
|>arli senza 1’ aiuto dei tipi ; ond’ è che 
non avendo noi, in ultima analisi, altro 
scopo che quello di non lasciar morire 
obblialo un progetto che aumenterebbe la 
rinomanza dell'antica regina dei mari, ci 
limiteremo a osservare che il tornaconto 
economico dell'impresa ebbe assai meno a 
sperarlo il Fisola dal prodotto semplice 
dei frequentatori dei bagni stessi che dal- 
1 utilizzare per diversa guisa anche tutte 
le parti accessorie del suo edilìzio. 

Che se taluno giudicar poi volesse l’ i- 
dea dalla impressione del pubblico al- 
1 annuncio di un tale progetto, ei non 
ha che >a rileggere ciò (he fu detto, con 
uno stile pieno di grazie, nel n." 54 
a. c. della nostra Gazzetta ufficiale, e 
che riproduciamo alla lettera. 

•1 «<in un tempo, quando si vide V enezìa 
stender le braccia e raggi ugnere la terra- 
ferma, si che in pochi minuti, a dispetto 
delle bufere e dei venti, si varca in sicu- 
ro e all' asciutto la temuta laguna; quan- 
do, la mercè de’ suoi telegrafici fili, ella 
è si presso alle porte di Vienna, di Pari- 
gi, di Londra, che se ne hanno in brevi 
istanti le nuove ; e al mare immenso si 
gittò, quasi dissi, con la marmorea sua 
diga, al collo la briglia, e, infrenandone i 
furori, gli s’ impose di scavarne il suo 
porto : quando si sono veduti di questa 
Suppl. D i. Terni. T. XXXn. 
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fatta miracoli, io non dubito più di nul- 
la ; credo tutto, credo al magnifico pen- 
siero del sig. Fisola, e già miro alzarsi 
dalla Riva degli Schiavoni una riva più 
bella, che, nell’ acqua avanzandosi , al- 
larga la vista di quel superbo anfiteatro 
d' onde, di marmi e di cielo, c con nuo- 
vi ed eleganti edifizii ne nobilita il sito. 

» Cosi è : il sig. Fisola ebbe questo ar- 
dito, colossale concetto. Ampliando il mo- 
desto programma del Municipio, il quale 
non aveva domandato al concorso se non 
un semplice luogo di pubblici bagni, ei 
v’ aggiunse tutte quelle comodità e deli- 
zie, che possono render lieto e gradito il 
soggiorno di chi viene a cercare in que- 
sti flutti benefici la salute, o i passatempi 
e le feste d’ una grande città : un caffè, 
un albergo, un teatro, una borsa, una 
birreria, un giardino d’ inverno, eco. ; e 
sotto agli archi di quelle fabbriche un 
doppio passeggio per la fredda e calda 
stagione: creò, in somma, un Paurkall, 
un F olksgarten, un Palays-Royal, una 
babilonica maraviglia, quale ancor non 
si scorse. 

» Una grande idea è una grande ven- 
turo ; ma egli ebbe una ventura ancora 
maggiore : trovò chi l’ intese, chi tradus- 
se nel linguaggio dell’arte il suo vasto 
proposito e ne compose i disegni. L que- 
sti il signor Lodovico Cadorin, giovane 
architetto, che, nell* ideare i piani e le 
architettoniche forme di quest' opera gi- 
gantesca, mostrò una tale ricchezza d' im- 
maginazione, e sapienza d' arte, da pa- 
reggiarlo a' primi artefici. K impossibile 
fermar l’ occhio su quelle linee sì pure 
ed ornate, su que' tipi svelti e graziosi, 
senza esser preso du ammirazione. Figli 
abbandonò la scuola dell’ era greca c ro- 
mana, c seguì qnclle d' una civiltà più 
moderna, che sparsero già tanti capola- 
vori per questa città, c che ben possiamo 
dir nostre : In scuola fiorila bisantina, la 

4 * 
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gotica, la lombardesca. Nel luogo, dove 
pur ieri vedevansi le rustiche capponaie, ' 
o quella maniera di agresti capanne, che 
si rizzavano gli ortolani, quasi dinanzi a 
Brigiacco, leverassi una piazza, degna di 
stare a fianco di quella, che fu chiamala 
la più bella sala del mondo. 

» La Riva attuale si muta in ispeziosa 
contrada, la quale, Della maggior sua lar- 
ghezza, avrà ben sedici metri, e sarà 
senza pari in Venezia ; la Riva nuova, 
secondando la curva medesima, e più in 
fuori sporgendo il suo fianco, non pure 
s' allegrerà della stessa veduta, e a lei. 
faranno prospetto e il Palazzo Ducale 
ed il Molo e i Giardini imperiali, ma 
molti altri palagi, che stanno ora indie- 
tro , mute comparse nella linea confu- 
si , trarrannosi innanzi , e sosterranno 
una parte eloquente in quella magni- 
fica scena. Il Molo si protende, guada- 
gna del canale , si mette in fila colle 
torrette dell' Uffizio di Sanità, dando co- 
si più libero campo a' serotini passeggi 
d' estate, e alle fresch’ aure della lagu- 
na, che li consolano. 

» E come quel filosofo antico, il quale, 
a provare il moto, non trovò più lucido 
argomento che porsi a camminare, il sig. 
Fisola, stimando che nulla è più convin- 
cente del fatto, a chiudere tutte le boc- 
che, a vincer tutte le opposizioni, a far 
ricredere i nemici d' ogni nuova cosa, 
buone genti, le quali se avessero avuto 
sempre ragione, saremmo ancora alla fo- 
glia di fico per farsetto e mantello, il sig. 
Fisola disse a sè stesso : facciamo ; ed 
ecco già sorge, è già sorto in ogni più 
piccola parte il suo mirifico Stabilimento, 
che parlo ! la sua nuova Venezia. Solo, 
in aspettazione che si congiungano i mar- 
mi e le pietre, ei si rivolse ad una specie 
di taumaturgo, di negromante, che, con 
la magica verga de' suoi pennelli, usurpa 
i diritti della creazione, e dò all' immagi- 
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ue la sembianza e la v|ta, quasi ditti, la 
consistenza del vero. 

» Quell'incantatore ti chiama Querena, 
ed egli ha messo già in atto, con un suo 
Diorama, che si vede al ponte de' Dai, il 
pensiero del sig. Fisola, e i bei disegni 
del Cadorin ; con tal perfezione d' ottico 
ingannu, che ti par già di correre con la 
vista le immaginate contrade, le persone 
si muovono, si rompono le onde agitate 
alle rive future. La prospettiva aerea, il 
colore e la trasparenza delle acque non 
potrebbero essere di più intera illusione. 
E qui non sappiamo se sia più da am- 
mirarsi la vasta e coraggiosa idea del Fi- 
sola, o l' opera de' due egregii artisti, che 
si bene la intesero e la incarnarono. On- 
de è ben vero che a Venezia possono 
mancar le occasioni, ma gl'ingegni non 
mancano ; e, se il sig. Fisola non si do- 
vesse d’ altro lodare, questa lode pure 
gli è debita, d' aver eletto e adoperato 
tali due artisti, e disposto, almeno nella 
intenzione, tanto lavoro a tanta altra gen- 
te. 11 sig. Fisola è un gran progettista, 
ma più grande filantropo. 

» Sulla spesa, sulla possibilità di ese- 
guire questa atlantica, ciclopica costru- 
zione, io non m' impiccio. Non entro a 
scandagliare la capacità della scarsella e 
molto meno della mente, si feconda in 
trovati, del sig. Fisola ; * terminerò col 
detto del francese filosofo, che in tutte le 
difficoltà aveva una sola risposta : ogni 
cosa è possibile , e tutto il mondo ha 
ragione. » 

(F. F. comp.) 

Stamluusti isszlubbi. 

Gli stabilimenti insalubri sogliooo divi- 
dersi in Francia io tre distinte categorie. 

La i.‘ comprende quelli che devono 
essere allontanati dalle abitazioni parti- 
colari. 
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La a.' quelle manifatture ed officine il | giudicate dal consiglio di prefettura, e le 
coi allontanamento dall' abitato non è as- appellazioni sono ammissibili dinanzi al 
solutamente necessario, ina di cui giova Coniiglio di Stato. . s ~ 

luttarolu di non permettere l’attuazione, Ci limiteremo alla semplice nomendS- 
se non se dopo essersi assicurali che le tura degli Stabilimenti ritenuti i più ima- 
operaziooi che vi ci praticano sleno ese- lubri, compresi nella s .* Categoria, tale 
gu ite di modo da non incomodare i prò- a dire : 

prietarii confinanti, e da non minacciar Affinamento delle materie d’oro e di 
loro pericolo alcuno. argento coll' acido solforico , quando i 

La 3.* quegli stabilimenti che possono gas sprigionati durante I' operazione si 
restare senza incooveniente in prossimità spargono nell’ atmosfera. — Affinamento 
alle abitazioni , ma che devono andar dei metalli nei fornelli di coppella, o nei 
soggetti alla sorveglianza della polizia. fornelli e riverbero. — Fabbricazione di 
Le domande di autorizzazione pegli zolfanelli preparati con polveri o materie 
stabilimenti insalubri della prima catego- detonanti o fulminanti. — Fabbriche di 
ria devono esser rivolte al prefetto del amido. — Fabbricazione di sali ammo- 
diparlimento. Queste danno luogo ad al- niacati colla distillazione di materie anima- 
cuni affitti, e ad una inchiesta di comodo li, o preparali col mezzo d'acque condea- 
ed incomodo. Allorché abbiavi opposi- sale nei gazometri. — Azzurro di Frui- 
zione, il consiglio di prefettura è chiamalo sia, con depositorio di sangue destinalo 
a giudicarne. Terminata l' istruzione, gli alla sua fabbricazione. — Depositi di fie- 
atti sono inviali dal prefetto al ministero no od immondizie. — Minugierie — Cal- 
dei commercio, da cui viene accordata o dilazione d’ osta degli animali. — Polve- 
rifiutata l’ autorizzazione. ri pegli orefici, trattate col piombo. — 

Pegli stabilimenti della seconda cale- Deposito d' avanzi d' animali. — Macera- 
gorie, la domanda dev' essere indirizzata zione della canapa. — Fabbricazione di 
al sotto-prefetto del circondario, e dopo carbone animale. — Depurazione del car- 
una inchiesta di comodo e incomodo fatta boa lussile. — Fabbricazione di cloruri 
dal maire o podestà del Comune, gli etti scolorenti, d'acqua di Javelle, e cloruro 
sono spedili el prefetto, che delibera in di calce — di 'colla forte, — di corde per 
proposito. Se !' autorizzazione viene rifiu- strumenti — di cristalli. — di rame ver- 
tuta, o se le condizioni impostevi pajono niciato. — Digrossamento delle pelli, e 
al postulante inutili o troppo onerose, egli loro concia. — Fabbrica di feltri vernicia- 
può appellarsi al Consiglio di Stato con- ti, — di catrame. — Distillazione di gras- 
tro il decreto del prefetto ; ma quest’ op- si a fuoco aperto, — d’ olio di lino — 
pellaziooe Don porta effetto sospensivo, di piede di bove, di pesce, di terebeDti- 
e nell’ intervallo egli deve assoggettarsi 
alla decisione del prefetto. Non i così 
della oppoaizione. 

Pegli atabilimcnti della terza categoria, 
le autorizzazioni sono rilasciate dai sotto- 
prefetti, dietro avviso dei maires e della 
polizia locale. Sebbene l’ inchiesta non sia 
domandala, esso ha luogo ex officio per 
conto della polizia. Le opposizioni sono 



na. — Nero d’avorio. — Fabbrica di 
polveri fulminanti, — d’acido piro-le- 
gnoso, quando i gas si spendono nell’aria 
senza estere abbruciati. — Laroro di 
resine e materie resinose. — > Fabbrica- 
zione del rosso d'Inghilterra io vasi aper- 
ti — - dei fiori di zollo, e loro distillazione. 
Fonderia di sego. — Fabbricazione di 
•olfato di rame, — di solfato di aoda — di 
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sull’uri metallici — ili taffettà e tele cera- 
te. — Corbunizzasione della torba in sa- 
li aperti. — Vernici io genere, e ve- 
trerie. 

Nel Regno Lombardo- Veneto vige an- 
cora in proposito un Decreto di Euge- 
nio Napaleone del 16 gennaio 1811, che 
serve di norma alle Autorità Amministra- 
tive, e che nou fu ancora derogato se non 
n<^ mutamento dei nomi di alcune magi- 
strature, cosi concepito : 

Art. I .“ Dui giorno della pubblirazio- 
ne del presente Decreto, le fabbriche ed 
altri stabilimenti che spargono un odore 
malsano od incomodo non potranno es- 
sere erette senza una permissione dell’Au- 
torità Amministrativa, e tali fabbriche o 
stabilimenti soraano divisi in tre classi : 

La prima classe comprenderà quelli 
che dovranno esser lontani dalle partico- 
lari abitazioni. 

La seconda le fabbriche o gli stabili 
menti la cui lontananza dalle abitazioni 
non è rigorosamente necessaria, ma dei 
quali imporla nulladirneno di non permet- 
tere 1' erezione ebe dopo <i’ essersi ac- 
certali che le operazioni che vi si fanoo, 
siano eseguite in modo da non incomoda- 
re ■ proprietari del vicinato, e da non re- 
car loro danno alcuno. 

Nella terza classe saranno posti quegli 
stabilimenti che possono senza inconve- 
niente rimanere presso le abitazioni, ma 
che devono restare sotto la sorveglianza 
della polizia. » 

Art. 3.° La permissione necessaria per 
la erezione delle fabbriche c degli stabili- 
menti compresi nella prima classe saràiac- 
cordata con speciale Decreto, sentitu il 
consiglio di Stato. 

Quella voluta per I' attivazione degli 
stabilimenti compresi nella seconda clas- 
se sarà rilasciata dai prefetti , previo il 
parere del vice-prefettu. 

Le licenze per l' attivazione degli ita- 
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Mi menti posti nell' ultima classe saranno 
rilasciate dai vice-prefetti, che sentiranno 
preventivamente il parere dei podestà. 

Art. 3 .° La licenza per le fsbbbriche e 
pegli stabilimenti di 1.* classe nnn sarà 
accordata che colle seguenti formalità : 

Ln domanda d'autorizzazione sarà pre- 
sentata al prefetto, ed affissa per suo or- 
dine iu tutti i Comuni nel circondario 
di 5 miglia italiane ( metri 5 ooo ). 

In questo spazio di tempo ogni parti- 
colare potrà presentare i suoi titoli di op- 
posizione 

I podestà dei Comuni hanno la stessa 
facoltà. 

Art. 4 -° Se vi sono opposizioni, il con- 
siglio di prefettura esternerà il suo parere, 
salva la decisione del consiglio di Stato. 

Art. 5 ° Se non avvi opposizione, la 
licenza sarà accordata, in seguito al pa- 
rere del prefetto, e sopra rapporto del 
ministro dell’ interno. 

Art. 6.° Se si tratta di fabbriche di 
soda, o se la fabbrica dev’ essere stabilita 
nella linea delle dugane, il direttore delle 
dogane sarà sentilo. 

Art. j.° L’ autorizzazione di erìgtre 
fabbriche e stabilimenti compresi nella se- 
conda classe noo sarà accordata che dopo 
adempiute le formalità seguenti : 

L’inlraprenditore dirigerà prima la do- 
manda ;d vice-prefetto del suo circonda- 
rio , che la trasmetterà al podestà del 
Comune in èui si vuole erigere lo stabi- 
limento, incaricandolo di assumere le in- 
formazioni di comodo ed incomodo. Do- 
po queste informazioni, il vice-prefetto 
trasmetterà In sua derilione in proposito 
al prefetto. Questi stabilirà su tale deci- 
sione, salvo però a tutte le parti interes- 
sate il ricorso al consiglio di Stato. 

Se ovvi opposizione, il consiglio di pre- 
fettura pronuncierà la decisione, salvo il 
ricorso al consiglio di Stato. 

Art. 8." Le fabbriche e gli stabilimenti 
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posti nella lena classe non potranno esser 
eretti che con licenta elei prefetto di po- 
lizia in Milano, del commissario generale 
di polizia in Venezia, e del podestà negli 
altri Comuni. 

Se vengono promossi dei reclami con- 
tro la decisione del prefetto di jiolizia, 
del commissario generale o del podestà 
sulla domanda di erigere una fabbrica od 
uno stabilimento compreso nella terza clas- 
se, il consiglio di prefettura pronunzierà 
sopra di essi. 

Alt. 9. 0 L’ autorità locale indicherà il 
luogo dure le fabbriche o gli stabilimenti 
compresi nella prima classe potranno es- 
sere eretti, e ne preciserà la distanza dalle 
abitazioni paiticolari. Chi volesse edificare 
nelle vicinanze di dette fabbriche e sta- 
bilimenti dopo permessane la erezione, non 
sarà più ammesso a chiederne 1' allonta- 
namento. 

Art. io." La divisione io tre classi de- 
gli stabilimenti che spargono un odore 
malsano od incomodo, avrà luogo confor- 
memente alle tabelle annesse al presente 
decreto. Essa servirà di regola tutte le 
volte che si tratterà di pronunziare sopra 
le domande per erigere tali stabilimenti. 

Art. 1 1 .“ Le disposizioni del presente 
Decreto non dovranno avere effetto re- 
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troattiio : quindi tutti gli stabilimenti che 
sono ora in attività continueranno libera- 
mente le loro operazioni, salvi i danni che 
potessero derivare alle proprietà dei vìci- 
oi, che saranno a carico degl’ intrapreo- 
dilori; io tal caso, il giudizio verrà pronun- 
ziato dai tribunali. 

Art. 1 a.° Tuttavia, in caso di gravi in- 
convenienti per la pubblica salute, la col- 
tivazione, o l' interesse generale, le fab- 
briche e gli stabilimenti di prima classe 
che li cagionassero, potranno essere abo- 
liti con Decreto speciale, sentito il con- 
siglio di Stato, in seguilo al parere dei 
prefetti e della pulizia locale , e dopo 
esaminate le ragioni dei fabbricanti, o pa- 
droni dei detti stabilimenti. 

Art. i 3 .° Gli stabilimenti conservati 
coll' articolo 9, cesseranno di godere nn 
tale vantaggio tosto che saranno traspor- 
tati in un' altra situazione, o che vi sarà 
on’ interruzione di sei mesi nei loro lavo- 
ri. Nell' uoo e nell' altro caso, rientreran- 
no nelle categorie degli stabilimenti da 
erigersi, e non potranno essere rimessi ift 
attività che dopo ottenuta, se vi ha luogo, 
una nuova licenza. 

Art. 14.° Il ministro dell’interno è in- 
caricato della esecuzione del presente De- 
creto, ecc., ecc. 
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Stabilimenti iesalciri 



Stabilimenti e fabbriche che non postono esser eretti in vicinama delle abila- 
tioni dei particolari, e per' C istillatone dei quali sarà necessario ottenere 
f aulorittatione. 



t.° Amido. 

a.° Fuochi d’ artifizio. 

5 .° Corde di budello. 

4-° Carbone di terra purgalo. 

5 .° Carbone di legna purgato. 

€.° Alluno di Berlino. 

7. 0 Ceociajuolo, vulgo slrattarolo. 

8. ° Colla forte. 

9. °. Corde dn (frumenti. 

10. 0 Cicciolo , odia l’impasto per 
ingrassar porci, polli, ecc. 

n.° Risegatura, e squadratura di 
legnami d' opera. 

1 a.° Acqua fotte, acido solforico, ec. 

■ 3 .° Sevo bruno. 

14. 0 Serraglio di Cere. 

■ 5 ." Minio. 



16. 0 Forni da gesso. 

17.“ Furivi da cab-e. 

18. 0 Mandre di porci. 
ig.° Letame disseccato. 

ao.° Maceraxione della canapa. 
ai.° Sale ammoniaco. 

аа. ° Soda artificiale. 

a 3 .° Taffettà e tele verniciale. 

a 4 " Macelli. 

a 5 .° Torba carbonizzata. 

аб. ° Trippe. 

,37.° Purgatolo di lane. 
a8.° Cuoio verniciato. 

39.° Cartolai. 

3 0. ° Fabbriche di vernice. 

3 1. ° Fabbriche d'olio di piede o di 
corua di bue. 



Stabilimenti e fabbriche la cui distanta dalle abitatìoni non è rigorosamente 
necessaria , ma di cui non ostante importa di non permettere la emione 
che dopo essersi accertati che le operutioni che vi si praticano sono ese- 
guite in modo da non recare al vicinalo nè incomodo, nè danno. 



s.° Biacca. 

а. ° Fabbricatore di candele. 

3 .° Conciatori di cuoj e pelli. 

4 -° Orditori di coperte. 

5 .° Deposito di pelli verdi. 

б. ° Distillatori d' acquavite. 

7. 0 Fonderia di metalli. 

8.° Raffinamento de' metalli Con 
fornello a manico. 
g. u Grasso per sevo. 

10. * Nero d’avorio. 

1 1 . ° Nero di fumo. 



sa. c Fonderia di piombo. 
i 5 .° Piombo da caccia. 

14“ Sale anatomiche. 
i 5 .° Fabbriche di tabacco. 

16. 0 Taffettà incerato. 

17. 0 Mandre di vacche. 

18. 0 Tintorie. 

19. 0 Conciatori di pelli in alluda, 
so." Macchine pegl' incendi. 

ai.’ Imbiancamento di tele coll' acido 
muriatico ossigenato. 
aa.° Filatoi di sete. 
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a . 

Stabilimenti e fabbriche che potranno restare presso le particolari abitazioni 
senza inconvenienti, e per la erezione dei quali sarà necessario munirsi di 
licenze delle autorità menzionate neW articolo 8. 



i.° Aliarne. 

3 .° Bottoni. 

3 .° Birrerìe e trattorie. 

4-° Cerajuolo. • 

5 . ° Colla di cuojo e di amido. 

6. ° Lavoratori d’ olio. 

STABILIRE. Diceii dell’ intonacare 
di muri, od altro. 

(Best. Celi..) 

STACCA. Petto di legno, a foggia di 
piedistallo, forato per lo lungo, entro il 
quale si fa entrare I’ asta delle insegne e 
delle bandiere, quando hanno o star per 
alcun tempo ferme e ritte. 

Quindi si chiamò pure con questo no- 
me un braccio di ferro fitto nel muro, 
terminato da un cerchio pure di ferro, 
entro il quale si fa passare I’ asta della in- 
segno per tenerla ferma, ed alquanto pen- 
dente all’ infuori. Questa voce provenne 
a noi dai Tedeschi, i quali hanno staitele , 
staccare, petto di legno, Mtuck, petto, 
slecken, mettere, ficcar dentro, e stecken, 
tenere esser fisso, attaccato. 

In alcuni dialetti d’ Italia, particolar- 
mente nel piemontese, stacca serbasi tut- 
tavia per qualunque legame n fermaglio 
che stringa ed abbracci una cosa e la 
fermi ad un'altra. 

(Tassi.) 

STACCARE. Dicesi nel linguaggio mu- 
sicale il separare le note nell'esecuzione, 
producendo un suono secco , disgiunto 
per modo da quel che segue, che passi 
un piccolissimo intervallo di tempo tra 
1’ uno e I' altro ; e dicesi tanto dei suoni 
prodotti dagli strumenti, quanto di quei 
della voce. 



y.° Fonderia di caratteri. 

8. ° Doratore di metalli. 

9. * Carte dipinte e colorate. 

io. 0 Fabbriche di sapooe. , - . 

11° Vilriuoli. 

(Liboolite, e Bollati, delle Leggi J 

STACCATO, vale a significare sulle 
carte di musica un'esecuzione in cui ogni 
suono dev’essere iatonato isolatamente n 
brevemente, in modo che venga separato 
dall’altro, come quasi due piccole pause. 

(L.) 

STACCIATA. Quelle quantità di fa- 
rina che si mette in una sola volta nel- 
lo staccio. 

(A.) 

STADERA. A quanto fu detto sotto a 
questa voce nel Dizionario primitivo, ag- 
giungeremo alcuni cenni intorno agli ap- 
parali di questo genere presentali alla 
grande esposizione di Londra nel i 85 s. 

Dalia ditta Beranger, J. e C.* di Siena 
furono introdotti varii perfezionamenti al 
noto sistema delle stadere pensili, risul- 
tato d’ una duplice combinazione di leve 
semplici. 

Essa fece dipendere le sospensioni del- 
le due leve da una spranga di ferro so- 
stenuta ali’ estremità da due corde. Tale 
spranga dorendo assumere e mantenere 
la posizione orizzontale fu corredata d'uo 
piombino che vi sta oscillante in un foro 
praticato nel mezzo, dall' infima parta del 
quale si eleva un indice, per cui si ha in 
ciò il mezzo di riconoscere se si verifichi 
questa condizione normale. 

Le due leve sono calcolate col metodo 
decimale, e sono disposte per modo da 
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poter servirli a volontà o del sistema lem- doeoento parli ; ad uno dei raggi è «p- 
plice di ima sola leva, o del composto delle (dicala una manovella ; un ìndice fisso 
due leve. Nel primo esso, il cursore o pe- all' armatura segua la posiiione della vite 

10 mobile detto romano, ilarebbe al cor- ostiu i gradi della divisione dell' anello, 
po.grave come i a io; nel secondo, come Quando l' indice combina collo zero, il 
i a 100. Quando il corpo non eccede romano fa equilibrio con un peso senza 
nel peso il limile prescritto, è preferibile frazioni ; dal che chiaro rilutta che 1’ u- 

11 sistema semplice pei minori sfregamenti nità del peso si suddivide in duecento 

che soffre: ih ambo i casi, le stadera c ss- parti, indicate dalla divisione dell'anello, 
sai opportunamente assistita da regolato- La dolcezza e 1 ' uniformità del molo 
re, e da ago, o giudice. comunicato al romano col detto metodo 

Il lig. lì franger inventò inoltre ed ap- fanno raggiungere con maggiore facilità 
plico alle stadere a parte nell’anno 184G ed esattezza l’equilibrio: la grande sud- 
un congegno da lui chiamato peto com- divisione poi dell' unità del peso in due- 
pteur. La sua semplicità combioala colla cento parti fornisce con approssimazione 
sollecitudine ed esattezza dell'operazione piò rigorosa il quoto desiderato, 
ne costituiscono l’ indubbio merito. (De Cbistofokis.) 

Un romano che scorre lungo una leva Stadera d’ acqua. Si dà questo nome 
viene' destinato a raggiungere l’equilibrio ad una macchina idraulica d’ ima estrema 
col corpo assoggettato alla stadera, e, co- semplicità, e che in alcuni casi, qualora la 
me sempre, la posizione che esso prende condizione del luogo lo permette, viene 
per la leva determina il peso del corpo, adoperala con molto avvantaggio , con 

Secondo I' ordinario metodo, il ruma piccolissima spesa. Essa consiste in una 
no è direttamente mosso dall' operatore, botta sospesa ad una corda accavalcata 
il che, oltre al rendere difficile I’ alleni- ad un verricello, la quale è munita nella 
mento deU'eqnilibrio, impedisce tanto più sua parte inferiore d'una valvola a coda 
di segnare precisamente le frazioni del che si apre di basso in alto ; quando la 
peso per la piccola tratta frapposta fra botte è arrivata all'alto della sua corsa vi 
1' una e I' altra unità : difetti questi che si fa giungere una corrente d’ acqua, e 
ti aumentano quanto maggiore è la spro- dappoiché se ue è introdotta una quantità 
porzione fra il romano e il corpo grave, sufficiente per superare il peso che trai- > 
per la frapposto azione delle leve. t tasi di sollevare ( il quale è attaccalo a 

Il sig. Beranger immaginò di obbligare una corda accavalcala alla puleggia del 
il supporto del romano a scorrere per la verricello), essa discende cominciando nel 
leva per effetto d'una vite imperniata alle suo movimento a chiudere, col mezzo di 
estremità inferiori della leva stessa, come un meccanismo a martello semplicissimo, il 
ne’ sopporti fissi dei tornii, coll’ avver- robinetto del tubo di alimentazione. Giun- 
tenza che il pazzo della vite fosse catcu- ta quindi al basso, la coda della valvula 
lato per modo che ad ogni di lei giru il urta contro un beccatello che le apre, e 
supporto del romano avesse a percorrere la botte si vuota. Una fiata vuotata, essa 
uno spezio sulla leva indicante 1' unità rimonta di per sé stessa, e, mercè al mec- 
del peso. canismo testé indicato, apre nell’alto della 

A una estremità di questa vite è affi- sua corsa il robinetto del tubo d’ alimen- 
data una ruota a raggi conterminate ella Iasione. Questo meccanismo è facilissimo 
periferia da on disco anellare .diviso iu a stabilirsi ; si può, a 010’ d’esempio, aver 
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due atri {Miniteli portati da due manichi 
riuniti da una biella articolala, lo che li 
rende solidari) l’uno e l'altro. Questi due 
assi portano delle braccia articolate in una 
direzione rettangolare, e finalmente l’asse 
superiore porla un martello o eontra-peso 
infilato sopra un (usto normale coll’ asse 
ed atto a muoversi per 4 5° da una parte 
e dall' altra della verticale. Il braccio del- 
l’asse inferiore essendo verticale e quello 
dell' asse superiore orinomele, quest' ul- 
timo verrà sollevato dalla botte else sale, 
e quando in questo movimento il martel- 
lo avrà oltrepassalo la posiiione verticale, 
esso ricederà bruscamente rimettendo 
broccio supcriore nella posi ti uno vertica- 
le, ed in conseguente del legame che esi 
ste fra i due assi, il braccio inferiore pren- 
derà una posiiione oriztontale ; la butte 
discendendo abbasserà questo braccio, < 
ricondurrà il meccanismo nella sua posi 
tione primitiva, dove sarà mantenuto dal 
martello. Ottieoai così un movimento al- 
ternativo circolare di <p>° utile per ma- 
novrare il robinetto del tubo d’alimen- 
taiiooe. 

Adoperasi spesso questa macchina idrau- 
lica nelle officine da fabbro-ferraio, per 
innalzare sulla piattaforma il combustibile 
ed il minerale. La corda che porta 
piatto da sollevare i carichi passa sopra 
una puleggia di rinvio e viene ad avvol- 
gersi sulla ruota del verricello, il cui al- 
bero porta il canape che sostiene la botte 
motrice. Non occorre (Sre che i raggi 
dell’ albero e della puleggia del verricello 
devono essere in ragion* diretta dello spa- 
zio da percorrersi dalla butte e dal piallo, 
ed il rapporto dell' acqua dispendiata e 
quello del corpo innalzato dovrà essere 
in ragione inversa di questa medesime 
quantità ; così, p. es., dovendo innalzassi 
il peso ■ s5 metri, ed avendo disponibile 
una discesa di lo metri, bisognerà che il 
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leggi# del verricello sia : i i o i ■ 5, ovve- 
ro : : a : 3 j ed ammettendo che un a 5 
per o/o del l'effetto motore sia assorbito da- 
gli attriti, bisognerà dispendiare 'f~, 
roo — aoo litri d'acqua per innalzare 
nn carico di 100 chilogrammi. 

Si trovano anche in alcune miniere 
lell’ Inghilterra macchine analoghe che 
servono così alla estrazione dai. mine- 
rali e del carbon fossile, come al vuota- 
■nenlo delle acque. La botte motrice vie- 
ne collocala in uoo scompartimento del 
pozzo d’ estrazione, od in un pozzo pros- 
simo essa riceve l’acqua dalla Superisele, 
e vuotasi nella galleria di sfogo. 

(Cb. Labooliyb.) 

STADIO. L'ottava parie d' uà mi- 
o. Aulicamente dinolavasi con questa 
parola lo spazio di detta lnnghezzà ove si 
eseguivano.* certami delle corse. £raovi 
tre colonne O pietre cubitali - una al prin- 
cipio dello stadio, una nei mezzo ed una 
al Gne. 11 luogo ove correvasi chiomavasi 
^Scammia, ed era più basso del rimanen- 
te. Ai lati ed alle estremità trovatasi una 
specie di terrazza piena di seddi e gradini 
pegli spettatori. Alla fine crasi lu mela 
o colonna intorno alia quale dovevasi 
[girare. (Boj\gh.) > 

STAFFIERE. Uomo che cammina a 
piedi, accanto allo s tuffa del suo signora , 
altrimenti palafreniere. Oggi ri prendo 
per famiglio, servitore, ecc. 

<N.) 

ST ASTONE. Termine de’ gettatori , 
magnani, ecc. (V ed. Stazza od Dizio- 
nario primitivo.) 

STAFILAGRA. Strumento chirurgico, 
eh’ è una specie di leuaglia che si adope- 
ra nell’ operazione dell' ugola. 

<A«.K • 

STAFILOGllAFIA. Nome imposto 
recentemente alla cucitura del velo pala- 



rapporto fra i reggi dell' albero e le pu-[tino, quando rimane separato sulla lìaeo 
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media in due metà eguali, che vengono 
allontanate 1’ una dall' altra per la eletti* 
cita dei tenuti e per le contrazioni mu- 
scolari. 

(Aq.) 

STAGGIARE. Puntellare gli alberi 
allorché li caricano di molli frutti. 

(Gì.) 

STAGGIO. Grossa corda a dodici cor- 
doni che per l’estremità o capo superiore 
termina in un collare per afferrare gli 
alberi delle navi sopra le crocette, e che 
sui capu inferiore corrisponde verso il 
davanti ad un altro collare che la tien 
lesa, per fortiGcare I’ albero dal lato del 
davanti, come la fortificano le parli dal 
Iato del di dietro. Dicon»! Juìsi sloggi 
rpietli che si mettono per rinfrancare gli 
altri e per sostituirli in caso che sieno 
trinciali dal cannone. Sono ancora ma- 
novra che si pongono lunghesso alcuni 
staggi per piantare le vele del medesi- 
mo nome. 

(O.) 

STAGNATA. Sperie di vaso fatto per 

10 più di stagno, che s' adopera più co 
inanemente per uso di conservarvi oli» 
od aceto. B «Oche termine de’coltellinai, 
ed indica una specie di cassetta di latta, 

11 cui piano supcriore, dove posa la pietra 
da affilare < rasoi, è tutto foracchiato ac- 
ciocché l'olio non si spanda intorno e 
imbratti ogni cosa. 

(A.) 

STAGNATURA. La stngoaturn ha 
per iscopo di ricoprire un metallo facil- 
mente ossidabile con uno strato d’ un al- 
tro metallo non tanto soggetto all’ ossida- 
zione. E per ciò che ti copre it ferro 
d’ uno strato di stagno, zinco- o piombo 
per preservarlo dall’ azione ossidatile del- 
l'aria umida, e elle si distende una pelli- 
cola di stagoo sulla superficie interna dei 
vasi da cucina fatti di rame, all’ oggetto 
d’ evitare i pericoli chs potrebbero risai* 
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tare dalla formazione di sali di rame ve- 
nefici, nella preparazione de’ varii cibi 
nei quali c’ entra l'aceto o qualche altro 
acido. 

1 processi della stagnatoli differiscono 
essenzialmente da quelli della doratura ed 
argentatura, che talvolta 'si pratica allo 
■lesso scopo; poiché, nel secondo caso, 
per la debole affinità dei metalli nobili 
per il ferro, ecr., bisogna valersi d'una so- 
stanza intermedia, mentre nella stagnata- 
la i due metalli che devono essere abbi- 
nali hanno tale una tendenza a formare 
delle leghe metalliche che basta applicar- 
li uno sopra l'altro a superficie avvivate, 
perchè si effettui una saldatura ed abbia 
luogo un’aderenza perfetta tra le super- 
ficie poste a contatto. 

Primo d'entrare in particolari sulla sta- 
gnatura, dobbiamo occuparci dell’ ovviva- 
mento, eh' è un’operazione indispensabi- 
le colla quale si dispongono il rame, il ferro 
e la ghisa a ricevere gli strali di stagno, 
ziuoo o piombo, che vi si volessero ap- 
plicare. 

Tutte quelle parti delle superfìcie, che 
non fossero perfettamente avvivate, rifiu- 
terebbero la stagnatura. L’ avvivainento 
del rame si fa d’ ordinario spargendo di 
sale ammoniaco in polvere il pezzo riscal- 
dato, distendendovelo e fregando con un 
mazzu ili stoppia. L’ ossidu si combina 
col sale ammoniaco e dò un sale doppiti 
volatile, che viene allontanato dai calore. 
Per il ferro si adopera anche una dissolu- 
zione- d’ una parte d’acido idroclorico in 
cinque purli d’ acqua. 

Gulfier-Besscyre consiglia come utilis- 
simo I’ usti del cloruro di zinco ed am- 
moniaca, Questo sale si ottieue ussai fa- 
cilmente combinando un equivalente di 
cloruro di zinco eoo un equivalente di 
cloruro ammonico ; esso cristallizza con 
grande facilità in piastre od io prismi, è 
molto solubile nell’acqua, e si decompone 
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col calore io idrodoralo <1‘ ammoniaci), 
che viene sublimato, ed in cloruro di zin- 
co, che si liquefa. 

Questa composizione è notevole per 
la sua proprietà di facilitare talmente 
la segnatura, che si può benissimo sta- 
gnare il rame ed il ferro cou lo stagno, il 
piombo collo zinco, lo zinco col piombo, o 
con lo stagno, e ben anche lo slagno col 
piombo, ed all’ inversa. Le superficie me- 
talliche trattate cou esso, si avvivano (un- 
to bene, che al coolatlo formulisi nell’ i- 
slante le leghe fusibili dalle quali viene 
determinata la stagnatura, poiché in altro 
modo non si saprebbe spiegare come, per 
la mediazione di questo sale, divenga pos- 
sibile di stagnare una Jauiiiia di piumbo 
con una di stagno. 

, Il cloruro di zinco eihammoniaca torna 
vantaggioso nell’ applicazione, non soltan- 
to per il modico suo prezzo, uio anche 
per 1’ ottima qualità delle stagnalure con 
esso conseguite,poichc Besseyre giunse ad 
usare per più mesi d’ una caldaia di fer- 
ro, cosi staguato col piombo, nella cristal- 
lizzazione di liquidi carichi d’ acido solfo- 
rico, senza avervi mai osservato alcuua 
sensibile alterazione. 

Riesce mollo utile d' impiegare questo 
sale allo stalo di soluzione concentrata, 
poicjtè il primo successo dell' operazione 
dipende in particolare dal coprire unifor- 
memente ed in tutti i punti con uno stra- 
to del sale le superficie che voglionsi 
stagnare : lo che è quasi impossibile di 
conseguire adoperando la polvere asciutte. 

Besseyre ritiene che l'azione del cloru- 
ro aminonico-zinchico sui metalli nel faci- 
litarne la saldatura e stagnatura, consista 
nella maggiore allinda dello zinco per l’ os- 
sigeno anzi che pel cloro, mentre al)' in- 
contro gli altri metalli, non escluso il fer- 
ro, hanno un’ allinda maggiore pel dogo 
-che non per 1' ossigeno. 
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Stagnatura del trame . 

Di questa fii già trattato nel Diziomrftu 
primitivo, per lo che parleremo qui sol- 
tanto delle leghe da sostituirsi con van- 
taggio a quelle dello stagno col piombo. 

Biberel adoperò con buona riuscita nna 
lega di sei parli di stagno ed una di ferro 
e diede al suo processo il nome di stagna- 
tura policrona. Questa lega ha I’ incon- 
testabile vantaggio di dare una stagnatura 
mollo più durevole dell’ ordinaria, e In 
si ottiene fondendo dapprima lo stagno, 
aggiungendovi successivamente della tor- 
nitura di ferro, e riscaldando sino al calore 
rosso. \ 

Si trovò peraltro che questa composi- 
zione, rassomigliatile in quanto alla grana 
all’ acciaio, riesce poco malleabile a fred- 
do, e fragile a caldo, pid difficile ad appli- 
carsi dello stagno e . delle sue leghe col 
piombo, d'esigere una più elevala tempe- 
ratura per la fissazione, d'aderire alle su- 
perfìcie di rame in uno strato più grossa, 
e d' essere d’ un colore meno brillante. 

nicherdson e Molle proposero invece 
una lega di : 

Niccolo parti a 83 

Tornitura ili ferro . « 198 

Stagno » 4534. 

a» 

Si funno fondere insieme questi melak 
li con un flusso composto di : 

Borace calcinalo . . . ' . parli a 8 

Vetro polverizzato , . . » . 85. 

Si ottiene cosi una stagnatura più ade- 
rente e più brillante della prima. 

Stagnatura col piombo. 

Nella stagnatura del ferro ( V. Latta ) 
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•i può in alcuni casi sostituire lo (la- 
gno col piombo, • ai ottiene allora il ferro 
piombato. 

Le coperture io tinca laminato h»n- 
no gravi inconveoieoti per la poca (eli- 
dila e pel loro alto pretto ; quelle 
di piombo Invece residuilo meglio, ma 
codano piò ancora, e gravitano troppo 
eoi ledi. 1 proprietarii della grande fab- 
brica di latta a Montatale in Francia 
( Dip. Oiae ) ebbero la felice idea di so- 
atituire a questi due materiali il ferro (la- 
gnato a piombo, o meglio piombato, che 
diede ottimi reaultati in tutti gli esperi- 
menti fatti con esso. 

Il migliore processo di avrivsraentu 
per le lamine di ferro, si è io questo caso 
quello di Golfier-Besseyre da noi supe- 
riormente esposto. 

Dobbiamo osservare che nella fabbri- 
catione del ferro stagnato o piombo si fa 
uso d’ una lega di stagno e piombo, nella 
quale il primo entra soltanto nella propor- 
tene del 1 5 per cento, mentre in tutte 
le teghe dello stesso gj-i.ere adoperate coi 
metodi ordinari!, lo stagno predomina as- 
solutamente. 

Sia però che si adoperi il piombo pu- 
ro o la lega suddetta per rivestire le la- 
miere di terrò, non si potrà in nessun caso 
impiegare il sevo e I' olio per preservare 
dall' ossidazione il bagno metallico, come 
si uss per la latta, poiché alla temperatu- 
ra della fuaiune del piumbo schietto o de- 
bolmente allegato di stagno, queste so- 
stanze grasse verrebbero prontamente de- 
composte. 

Conviene adunque adottare un feltro 
flusso, ossia corpo preservato», e si tro- 
verà specialmente vantaggioso l' uso del 
sale ammoniaco o del cloruro di sioco, 
senta alcuna aggiunta di matei ie grasse. 
Il bagno contenente il metallo liquefatto, 
tanto se piombo puro, quanto una sua 
lega con un massimo di i5 par cento di 
a 
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stagno, viene coperto con uno strato d’u- 
ni delle auddelle sostanze. 

Resultati ancora più perfetti si ottengo- 
no applicando un miscuglio dai due sali 
nella proporzione di tre parti di sale am- 
moniaco per due di cloruro tiochieo, sen- 
za I’ aggiunta di corpi grassi; oppure 
d’ una parte di sale ammoniaco, due «li 
cloruro di zinco e, volendo anche, una 
parte di olio * sevo. 

Le lamiere di ferro vengono immerse 
nel bagno cnj melodi ordinari. Quando 
però si applica il flusso preservato» , 
•'introducono separatamente i due eoli fa- 
cendo il miscuglio sulla superficie del ba- 
gno stesso. 

Sì riesce per tal modo a coprire le la- 
mine di ferro con uno strato costituito 
principalmente di piombo allegalo con ua 
deeimo di stagno. E però preferibile 
d’ impiegare il piombo paro applicandolo 
sul ferro preventivamente coperto d’ uno 
strato sottile d’ un' altro metallo, p. cs. di 
stagno, piò d’ una seconda pellicola di 
zinco o d' una lega di zineo, nel quale 
caso si procede nel modo seguente. 

Liquefatto che siasi il piombo io un 
vaso di fu ro, delle opportune dimensioni, 
ve ne cupre la superficie con un (lusso 
preservato», quale sarebbe quello compo- 
sto con due patti di cloruro di zinco, uua 
d’ olio o di sevo, con o senza uoa pic- 
cola dose di sole ammoniaco. Fatto questo, 
s' immergono nel metallo liquefatto gli 
oggetti da stagnarsi, sino a tanto che la 
loro superficie abbia acquistato la tempe- 
ratura del bagno, al quale punto si estrag- 
gono lentamente dal bagno per immer- 
gerli pocu dopo nell’ acqua. Da ul- 
timo si sfregane o si nettaou eoo segatu- 
re di legno per asciugarli ed allontanare 
il flusso ohe potrebbe aderire alla loro 
superficie. 

La temperatura del bagno non deve di 
troppo oltiepassarc quella della fusione 
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del piombo, altrimenti lo zinco potreMte ne, mentre non avviene io stesso nel 
abbandonare la superficie dell’ oggetto ferro. 

che si vuole coprire d' lina pellicola di Al giorno d’ oggi, i vantaggi del fer- 
piombo. Il miglior metodo per accertarsi ro linealo , tbe viene ordinariamente 
(iella giusta temperatura del bagno, consi- detto ferro galvanitsalo, sono univer- 
ste nel prendere una piccola verga di sin- talmente riconosciuti; cosi, p. e*., nella ma- 
co allegato col 5 per cento di stagno, che rlna vengono con buon successo adopera- 
a’ introduce nel bagno; se essa si fonde ti chiodi di questa materia. La scoperta 
rapidamente, il bagno è troppo caldo, ma di questo prudono fu fatta nel >74* 
se non si liquefa, il bagno è a presso poco da Malouin, ma restò dimenticata sino a 
della temperatura conveniente. che nello scorso decennio, Sorel riuscì a 

Deresi aver cura che gli oggetti non dimostrarne in Francia tutta l' importan- 
Testino immersi più a lungo di quello che za, mentre il primo inventore del ferro 
basti all' assuntione d’ una pellicola di galvanizzato non area constatata la perfe- 
piombo abbastanza grossa. t siooe del prodotto da lui scoperto. 

Volendo dotare di durezza questa co- I metodi attuali sono ancora per intero 
perla di piombo, vi si allega una piccola basati sugli studi di Halouiri, dei quali ci 
quantità d’ antimonio, ma questa aggiunta facciamo a dare un estratto, 
aumenta le spese della fabbricazione. » L' analogia eh' io osservai fra lo 

zinco a lo stagno, egli dice, mi con- 
Slognalura collo zinco. dnsse a cercare i mezzi d' Imbiancare 

superficialmente II rame con uno strato di 
Si stagna il ferro cullo zinco analoga- zinco, come d’ ordinario praticasi con lo 
ineote sl processo usato per lo stagno, im- stagno ; per la stessa ragione, volli tentare 
inergendo le lastre bene avvivate nel sin- la sostituzione dello zinco nella fabbrica- 
to liquefatto, e ritirandole prontamente aitine della latta, lo desiderava tanto più 
Lo zinco s’ addentra nel ferro, e questa ardentemente di riuscirvi, in quanto che 
penetrazione è tanto energica e pronta, m' immaginava d' ottenere con lo zinco 
che la lega si fonderebbe se ^immersione una bianchezza più perfetta dello stagno, 
durasse a lungo. . ' ' poiché lo zinco per la suamsggiore durez- 

II prodotto così ottenuto, offre van- ta doveva essere più lento dello Stagno a 
taggi essenziali (>er alcune determinale logorarsi ; inóltre lo zinco essendo più 
applicazioni, ed ì preferibile alla latta èo- difficile a fondersi, ! visi stagnati con esso 
•Dune. ’ doreono meglio resistere al fuoco ; e da 

Tutti e due i metalli, il ferro e lo zio- ultimo, lo stagno ha il difetto d' annerire 
co, tono alterabili nell' acqua; ma quando le dita ed i tessuti coi quali viene ateiu- 
trovaosi uniti ha luogo un'aiione galvanica, gato, e tramanda un odore disaggradevo- 
ed il ferro essendo negativo io confronto le, mentre lo zinco non offre simili ineon- 
dello zinco, è in tal caso meno ossidabile venienti. Indottoda queste favorevoli con- 
di quest’ ultimo. dizioni dello zinco in confronto dello sta- 

Lo zinco s’ossida adunque neff acqua gno, mi diedi a studiare la segnatura a 
e protegge il ferro; ma inoltre I’ ossido zinco dèi ferro e del rame, e vi sono rio- 
che si forma costituisce una vernice ano* scito. La memoria pubblicata nel «7*5 
Ioga alla patina del rame e del bronzo, da Rlanmnr sui princìpi! dell’arte di fare 
che impedisce il progresso dell’ ossidarlo- la latta, mi serri di guida nei varii espe- 
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rimenti clic fui obbligalo ad intraprende- quelle che praticano nella stagnatura coi 
re prima dì trovare il modo di sostituire metodi comuni e fai quindi costretto aita- 
lo zinco allo i legno : il meno che meglio gnare da me stesso ... 
mi fece raggiungere il mio scopo, fu il » Gli ostacoli da sormontarti |n que- 
sale ammonisco. Coaviene anzi tutto avvi- sta operazione, derivavano dalla circo- 
vare perfettamente la superficie del fer- stanza che lo zinco non si distende sa 
ro, immergerlo poi in una soluzione di non è bene liquefatto a mantenuto as- 
sale ammoniaco, poi portarlo in un bagno sai caldo ; ragione per cui dovetti riscaldare 
di zinco, liquefatto e ritiramelo tosto : ti fortemente il vaso di rame che voleva sta- 
otliene in tal guisa una latta, nella quale gnare. Per altro, anche dopo aver versato 
la stagnalura sembra aderire più forte- lo zinco ben liquido iu uo vaso assai caldo 
mente di quello che avvenga con lo sta- sopra uo fuoco di carbune, t’ operazione 
gno. ■* ... riusciva impraticabile, poiché, quando volli 

» Avendo osservato che la stagnatura distendere lo zinco colla maao, il mezzo di 
del ferro riusciva benissimo collo zinco, stoppia s' accese per la resina che a' in- 
volli tentare io atesso anche col rame, e (laminava prontamente. In una seconda 
ripetei sopra questo metallo gli esperì- operazione però, avendo ommesso la re- 
menti già ‘fatti col ferro. Trovai che lo sina, la stoppia più non a' accese, dal che 
zinco a' appiglia perfettamente al rame o risulta la necessità d’ adoperare la stoppia 
vi aderisce per lo meno quanto lo stagno, da per sé sola, avendo però cara d' im- 
Bisogna però, dopo aver avvivato il rame piegare il sale ammoniaco nell' avviva- 
coir acquafòrte, impiegare U sale ammo- mento. » 

muco come pel ferro, prima di passare gli Nulla abbiamo ad aggiungere alla de- 
oggetti nel bagno di zinco. scrizione di Malouio; l'opposizione con- 

» Dopo essermi accertato della possi- tro 1’ nso dello zinco fatta dagli operai 
bililà di surrogare lo zinco allo stagno, che non volevano rinunziare agli abituali 
tanto pel ferro quanto pel rame, non avea loro metodi, è un fatto che troppo di 
alcun dubbio che il primo dovesse anche soveote si ripete, perchè non si compren- 
essere applicabile alla stagnatura della su- da fàcilmente come ci volesse un secolo 
perfide interna dei vasi di rame; ma prima che la. sua invenzione fosse appli- 
ca' ingannai , ’ poiché quando trattasi di cala. Se le antiche corporazioni delle 
stagnare I’ interno del vasellame , non maestranze avessero ancora aliatilo, su- 
basta la preparazione della superficie rebbe possibile, che neppure in que- 
del rame o del ferro , ma bisogna sto secolo Sorci fosse riuscito nella fabbri- 
inoltre distendere equabilmeute e con- catione del ferro galvanizzato, 
durre colla mano lo zinco o lo stagno Lo zinco da impiegarsi io queste opera- 
liquefatto, cosa ben più difficile della sem- zioui dev' essere perfettamente puro, e se 
[dice immersione d’ una lastra di ferro o lo si fa fondere in. crogiuoli di terra, spe- 
di rame. cialmente se gli aggetti da stagnarsi non 

» Gli operai stagnatori noo possono per- sono di grande Volume, devono essere 
suadersi che sia possibile d’impiegare nei chiusi in altri crogiuoli di ferro o ghisa, 
loro lavori altro metallo che lo stagno, e riempiendo l' interstizio fra i due reei- 
quellt da me invitali a sostituirvi lo zio- pienti con sabbia fina o eoo piombo. Ado- 
co, non vollero mai adattarsi nella larora- perendo direttamente crogiuoli di ferro n 
zions dello zinco a precauzioni differenti da ghisa, formasi una lega di ferro e siucu 
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che fora ia poco tempo i erogwoH ren- 
dendoli ioier ribili. Per ovviare a questo 
i neon reniente, si mette del piombo sol 
fondo del crogiuolo monito d' un anello 
di ferro, il quale discende sino al bagno 
di piombo, e si riempie d’ argilla V inter- 
stizio cilindrico eh* esiste fri l’ anello ed 
il crogiuolo. Lo zinco non si combina coi 
piombo e vi galleggia sopra, ed attacca 
sultanto I’ anello , che viene sostituito 
da un altro, quando non ì più io istato 
servi bit*. 

Si riscaldano i crogiuoli con coke, op- 
pure con carbone di legna. ' 1 ■ • 

Il bagno di zinco dev’ essere preserva- 
to dall’ ossidazione coprendolo con uno 
strato di «al ammoniaco o con un flusso 
formato con resino- o carbonaio di soda. 

Quando si vogliono stagnare a zinco 
oggetti voluminosi , bisogna riscaldarli 
in un forno a riverbero, dopo che fu- 
rono avvivati e ripuliti. Le viti o te altre 
parti che non si vogliono coprire di zin- 
co, vengono garantite con un sottile stra- 
to d’ argilla, e quando vi vano fori o ca- 
vità, le si otturano con caviglie o pezzi di 
legno. -* ' .* . • ■ • i.» 

La zincatura dei chiodi e d 1 altri og- 
getti simili, ti pratica disponendoli in un 
paniere di Aio di- ferro, od in un vaso 
bucherato di qualsiasi forma. immerge 
allora il tutto nello Zinco liquefatto e co- 
perto d’ uno strato' di sale- ammoniaco.' 
bistratto il paniere dal bagno, lo ti scuote 
ripetutamente, per distaccare dagli ogget- 
ti contenutivi lo anco che vi potesse ade- 
rire in eccesso, eppure si gettano i chio- 
di, ecc., in un cilindro forato che gira so- 1 
pra un asse e riscaldato ad un grado suf- 
ficiente per impedire l’aderenza d’una 
eccessiva quantità di zinco alla superficie 
e nelle cavità. Tutti gli oggetti vengono 
poscia gettati nell’acqua ad un certo pun- 
to, che in pratica si giunge dì leggeri n 
giustamente stabilire, e con questo su- 
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bitaneo raffreddamento se M distacca il 
resto dì aincu eccedente, 
li Per compiere gii oggetti più conside- 
revoli, si allontanano colla lima o col ra- 
schiatoio tutte ìe ineguaglianze che si tro- 
vassero ancora sulla superficie; ed iodi si 
passa alla levigatura colla pomice o coi 
gres, e si polisce colia pelle o eoi torero. 

Ds ultimo, per rendere completamente 
presemine* 1» pellicole «li zinco, ai ri- 
passano lesuperficie zincate con sabbia u- 
mida, umettandole dappoi con osi cencio 
imbevuto d’una soluzione di saleueamonia- 
oo, lo che, per quanto sembra, dà origine 
ad una vernice ossia patioa assai solida. 

Si possono anche preservare dalia rug- 
gine le superficie degii oggetti di ferro, 
eoo un intonaco di zinco in polvere e 
d’ una sostanza untuosa, conosciuto lotto 
il nome di pittura galvanica. Per prepa- 
rare la polvere di zinco, si porta questo 
metallo in un forno a riverbero; si lutaoo 
accuratamente lotte le aperture che po- 
tessero dar* passaggio all’ aria, spingendo 
a poco a poco il riscaldamento dello zin- 
co fuso sino ad una temperatura prossi- 
ma al calore rosso. Apresi allora la porla 
del forno, sì schiuma il bagno di zinco 
e vi si getta un decimo di limatura 
di ferro battuto umettato con I’ a- 
cido ìdroclorico, al quale si aggiunse an 
poco di saie ammoniaco ; dui aule tutta 
l'operazione, bisogna rimescolare la mas- 
sa senza interruzione. Sì mantiene lo zin- 
co a questa temperatura perno’ ora cir- 
ce, rimestandolo di quando ia quando 
eoa un riavolo, e si verta poi il metallo 
in un truogolo di terra cotte, d'argilla o 
di ghisa, impedendovi l’accesso dell’ aria 
mediante un coperchio di ghie*. Col 
mezzo d’ ima spatola di - ferro che pana 
per un foro del coperchio, si agita la ma- 
teria sino a tanto che pel seguito raffred- 
damento essa diventi solida, nel quale 
stato può essere ridotta in polvere. . . : 




* 
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Un ottimo intonaco ti ha pure eoa 
questa lega polverizzata impastandola 
culi* olio ottenuto dulia distillazione del 
catrame del gas, ed aggiungendosi un ter- 
zo d'olio di terehiotina. Volendo adope- 
rare il aolilo olio seocatiso dei dipintori, 
contiene aggiungervi, un poco di biacca 
per dare maggior consistenza al miscu- 
glio. Le proporzioni dipendono dalle so- 
stanze colle quali la polvere di zinco sta- 
na impastata, nonché dallo scopo al qua- 
le deve servire la dipintura. 

Colla stessa polvere di zinco si fu pa- 
re una pasta che può esser adoperata a 
preservare dall’ ossidazione gli oggetti di 
rame, acciaio a ferro limato o brunito, 
aoffregandoli con essa. Questa pasta si 
compone con etra liquefatta, il deruplu 
peso di tioco in polvere ed un cinquan- 
tesimo di savo od olio. 

< . Slagnatura della ghisa. 

■■} 'tViC* “vi -V’.. 

Lo stagno puro difficilmente può es- 
sere applicato alla ghisa, e non aderisce 
abbastanza ai metallo per dare uoa s ta- 
gliatura solida e durevole. Budi scopri 
ana lega, ebe non solo aderisce fortemen- 
te alla ghisa, senza che siavi necessaria la 
tornitura degli aggetti, bastando di ripu- 
lirli colia aabbia, ma che inoltre è più fn- 
«ibile, più dura e più biauca dello sta- 
gao. 

La ghisa stagnata s’ introdurrà quindi 
iu moltissime circostante nell' economia 
domestica, per usi ai quali sino ad ora 
non poteva essere impiegala ; ed inoltre 
lo lega di Budi è suscettibile ad essere 
adoperata per la sua durezza e bianchez- 
za invece dello stagno puro, nella stagna- 
tara del rame, poiché questa operazione 
riuscirebbe più bella e durevole della 
comune senza costare davantaggio. Essa 
somiglia alla slagnatura policrona da noi 
superiormente citata. ' 
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La lega per la slagnatura della ghisa 
ti compone per ogni cento parti, di: . 

P* < • :, ’l •• • ij.v.'tsnaUi 

Stagno . . . . . . parti 89 



Niccolo » 6 

Ferro . » 5 , 



e si diteioglie completamente nell’ acido 
idroclorico. 

Morewood e Uogers, ehe molto si oc- 
cuparono delle varie slagnatura del ferro, 
avendo intrapreso a coprire con altri me- 
talli e con leghe degli oggetti di ghisa, 
hanno fatto un’ osservali una che può riu- 
scire di qualche importanza, vale a dire, 
che colando la ghisa in torme metalliche, 
gli oggetti otteouti possono essere coperti 
d’ un altro metallo, in modo molto più 
soddisfacente di quello che riesca cogli 
oggetti tosi in ssbbia. . ,-j '*r 

In quanto olla augnatura in via galva- 
nica, veggasi I' articolo Pina di questo 
Supplemento. . jrhrom >j 

Slagnatura degli specchi, \ì 

-> V -n pxcel* siati 

La slagnatura degli specchi, mediauta 
I' amalgama di Stagno, è un lavoro nocivo 
alla salute degli operai par i Vapori mer- 
curiali che esalano, richiede un tempo 
soverchiamente lungo, apparali costosi, 
e non sempre riesce a bene. Infatti, succe- 
de sovente che la lastra di vetro si spezzi 
per i pesi sovrappostivi, oppure che 
qualche goccia di mercurio sulieruotusi 
interrompe nello sgocciolameli tu finale la 
cootiauità della foglia di stagno, o 1’ o- 
malgama viene a soffrire per la cristalliz- 
zazione e nei trasporto. A questi inconve- 
nienti non va soggetto il processo di 
Draytou, sperimentato anche da Faraday 
e Waringtun, nel (piale si sostituisce alla 
foglia di stogo» una pellicola d' urgente. 
Si adoperano a tale oggetto due prepa- 
razioni, la prima dalle quali consiste d'uua 
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soluzione di nitrato <!’ argento , coi li 
aggiunge dell’ ammoniaca e mescendo da 
ultimo il liquido filtrato con una soiuxio- 
ne d’olio di cassia in alcoole. Le propor- 
zioni più convenienti tono: un’oncia di 
nitrato argentico per tre once d' alcoole 
d' 87° e da ao a 3o gocce d' olio di cas- 
sia. Aggiungendo a questo preparato ima 
colazione d’ un volnme d’ olio di garofa- 
no (oì. caryophyìlomm ) in tre volumi 
d* alcoole, si precipita l’argento allo stato 
metallico. 1 ■ • 

Per eseguire la stagnatura, o piuttosto 
argentatura d' uno specchio, si ripulisce 
accuratamente la lastra, la si circonda 
d’ un orlo di luto da vetrai, e vi si versa 
uno strato d' una a due linee del primo 
liquido. A misura che si aggiunge la se- 
conda soluzione, si deposita ed aderisce 
fortements al vetro nna pellicola brillanta 
d’ argento, e precisamente tanto più pre- 
sto quanto maggiore è la quantità della 
sotnzione riduttrice aggiuntavi. 

Dimostrò 1' esperienza che la foglia 
riesce tanto più perfetta quanto più len- 
tamente viene prodotta, aggiungendo sol- 
tanto poche gocce del liquido riducente; 
6 a t a gocce bastano per ridurre metal- 
lico tutto l’ argento contenuto in quattro 
once e mezzo di lutazione, a lo strato 
metailico è tanto sottile che un piede qua- 
drato pesa da 1 a a 1 8 grani, lo che cor- 

1 

risponde «d uno spessore di — - — ad 

3000 

di linea, e per uno specchio lun- 

1700 

go 1 o piedi e largo 5 richiederebbe da 9 
a 1 franchi d' argento. 

E. facile a comprendere che questo pro- 
cesso si basa nella disossidazione dell' ar- 
gento , sottraendo a questo l’ ossigeno 
mediante nn (dio essenziale, senza svilup- 
po di gss. per non togliere la Continuità 
al precipitalo metallico. L' acido nitrico 
Sappi. Da. Tecn. T XXX ri. 
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resta combinato do ultimo coll’ ammo- 
niaca. • 

Ad onta di qaesli vantaggi, i fabbrica- 
tòri di specchi non seppero determinarsi 
ad utilizzare in grande la scoperta di 
Drayton, probabilmente perchè è quasi 
impossibile d' ottenere nna foglia molto 
grande senza macchie, e forse anche per- 
chè il colore più oscuro degli specchi a 
foglia d'argento non soddisfa ai consuma- 
tori. 

Di uo altro difetto degli specchi coma- 
ut fu fatto cenno nel Dizionario, e consi- 
ste nella doppia riproduzione degli og- 
getti, dando la faccia anteriore d’ uno 
specchio di vetro un’immagiae debole, e 
la faccia stagnala una seconda molto più 
distinta, ragione per cui se si vogliono ot- 
tenere immagini perfette conviene valersi 
di specchi metallici. 

Lftdersdorff cercò di perfezionare sotto 
questo riguarda gli spècchi di vetro, ap- 
plicandovi i lustri metallici, ossia burgas , 
da lui perfezionati. Una pellicola di pla- 
tino precipitata sopra la superficie d'ima 
lastra perfettamente lustrata, offrirebbe un 
piano levigato a perfezione, in nulla. dissi- 
mile da no vero specchio metallico, ma 
mollo più facile ad ottenersi, più duro 
e non soggetto all’ offuscamento. 

I risntlainenti ottenuti con questo meto- 
do riuscirono appieno soddisfacenti, per 
lo che riportiamo II processo del chimico 
allemanoo. 

Coi soliti metodi si prepara una solu- 
zione di platino nell’ acqua regia ad un 
dolce calore, e si evapora a siccità, aven- 
do cura di moderare assai la temperatura 
appena che il preparato comiocia a farsi 
denso, e di non spingere tanto 1' asciuga- 
mento da ridurre 9 sale di colore bruno, 
ma di conservarlo della tinta giailu-rnssic- 
cia che gli è propria , o, ciò eli* è lo 
stesso, badando die il deulodoruro dì 
platino non si cangi in, protocloforo. 

4 * 
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Quest’ ultimo, invero, è poco solubile, 
precipita anche facilmente del platino me- 
tallico quando più tardi vico mesciuto 
con sostante riducenti : platino che ia 
parte va perduto' ed io parte scema 1’ o- 
imigeneità della soluzione limpida che po- 
scia dev’ essere preparata. 

Appena il deotocloruro di platino 
è ridotto asciutto e si è raffreddato, se ne 
•lisciolgano senza indugio quattro parti in 
altre quattro d' alcoole di 95 a 96 Fral- 
les. 

Questa suluzione si versi a poco a poco 
rimescolando continuamente, per impedi- 
re un soverchio riscaldamento, ia cinque 
parti d' ulio di lavanda, e si avrà un pre- 
parato limpido, di color bruno, che con- 
tiene il platino allo stato di pro’ocloruro, 
senza clic abbia luogo precipitalo alcuno, 
poiché dagl! elementi dell’ alcoole, dell'o- 
lio di lavanda c del deutoclururo di pla- 
tino formanti contemporaneamente acido 
acetico ed acido idroclorico, per lo ebe 
il protocloruro resta in dissoluzione, men- 
tre altrimenti verrebbe a precipitarsi. 

Il liquido così ottenuto si conservi 
all' uopo in bottiglie bene otturate, nelle 
quali si mantiene inalterato, quantunque a 
lungo andare diventi più deuso, attesa la 
resinificazione dell’olio. 

Per ottenere col liquido sopra indicato 
uno specchio senza ditelli, è necessario 
anzi tutto usatole precauzioni seguenti: 
1 .“ non si deve fjr uso di vetro bel- 
gico ( * ) perchè viene corroso alla su- 
perficie, anche ai} una temperatura poco 
elevata ; a.° la suluzione di platino nou 
dev' essere troppo concentrata, e tornerà 
quindi utile il diluire il preparalo con una 
piccola quantità d’ olio di lavanda ; 3 .° 
comico distendere il liquido con tut- 

(’) K probabilmente nè indie di vetro in- 
glese,— Toi sc per )' ossido di piombo conte - 
iiuloir. 
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ta la possibile uniformità e mediente un 
pennello sopra ambedue le facce - dello 
specchio,' poiché la pellicola di platino ha 
tale una sottigliezsa da essere trasparente 
in colore grigio ; inconveniente che ai 
toglie colta doppia foglia, e foderando il 
piatto posteriore con un corpo oscuro ed 
opaco. Quando lo stralu è beo secco, s'in- 
troduce lo specchio io una muffola, che si 
riscalda gradatamente. Il repristinameoto 
del platino succede molte al di sotto 
del calore rosso, ma per reoder ben ade- 
rente la foglia bisognacontinuare il fuoco, 
e precisamente pei vetri dolci lo si spinge 
sino al calore rosso oscuro che si mao- 
tiene per mezz' ora, . e pei vetri duri 
si può giungere anche sino al rosso chia- 
ro, toccato il qual limite devesi però sce- 
mare immediatamente il fuoco. 

„ Per non andar errati nella cottura, si 
possono introdurre nella muffola, insieme 
allo specchio, alcuni pezzetti di vetro si- 
mile, preparali alla stessa guisa, che scr- 
vono di saggio. 

Raffreddato che sia lo specchio, lo si 
ripulisce con cotone ed una poltiglia 
di creta ridotta impalpabile, colla quale 
operazione se ne aumenta lo splendore, 
poiché vengono allontanati tutti i rimasu- 
gli delle ceneri derivanti dall’ olio di la- 
vanda abbruciato. 

La circostanza che il lustro metallico si 
manifesta molto prima cita si raggiunga il 
calore rossa, è opportunissima, poiché 
prima ancora di fissare stabilmente sul 
vetro la pellicola di platino, si paò avere 
l' indizio se lo specchio riuscirà perfetto 
o pieno. In tal caso si farà bene di la- 
sciare lo specchio nella muffola per un'o- 
ra circa ad una temperatura tale da, com- 
pletamente distruggere 1’ olio del prepara- 
to, e da Gssare il platino in modo, da 
poter sottostare ad una secooda applica- 
zione di liquido, nel caso ciré la pellicola 
ti mostrasse difettosa o fosse di troppo 
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leggera. Il fabbricante accorto doari però 
tempre tendere ad ottenere Io specchio 
perfetto alla prima operazione, e risal- 
tando sempre sensibile una correzione eo- 
ine la sopra indicata ; e sarà «pandi molto 
meglio nei lavori d’ importanza, a prima 
giunta non riusciti a bene, di raschiare la 
pellicola e di ricominciare da capo. 

La definitiva fissazione della foglia di 
platino zi opera nella muffola sopra una 
pietra refrattario con piccoli orli, coper- 
ta, sino all'altezza d'un pollice circe, di 
gesso finissimo calcinato e stacciato, al 
quale si dà una superficie liscia calcan- 
dolo con una lastra di vetro perfettamen- 
te, spianata e lustrata. Approntato cosi il 
fondo, tri si sovrappone lo specchio pre- 
parato come sopra fu detto, e s’innalza la 
temperatura al colore rosso oscuro, pas- 
sando sino al rosso chiaro soltanto pei 
vetri motto duri, o qualora vogliansi ridur- 
re a specchio tutte le facce della lastra. 

Quest' ultima operazione è però delica- 
tissima, poiché oltrepassando d' un mo- 
mento il limite necessario, il retro si ram- 
mollisce e prende una supei fiere granellosa 
dal sottoposto strato di gesso. 

(Bìriut,. — KMPP-Lrnensno*FK.) 

STAGNAIO. Nel Dizionario primitivo 
furono già descritte lu varie maniere di 
lavorare e fondere lo stagno, e fu pure 
trattato delle aggiunte di piombo, nonché 
del modo di scoprirle negli aiticeli posti io 
commercio. Questa mescolanza del piom- 
bo collo stagno è a buon diritto giustifi- 
cabile sotto l'aspetto tecnico, mentre simili 
leghe danno dei getti multo più perfetti 
che non lo stagno più puro, La differen- 
za però dira i prezzi di questi due metalli 
e l' avidità del guadagno, conducono in 
moltissimi casi i fabbricatori sd oltrepas- 
sare i dovuti limiti, con notabile peggio- 
ramento della merce prodotta, la quale 
riesce più molle, di colore meno bello e 
più facile ad appannarsi, quanto é mag- 
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giure la dose del piombo aggiunto ; e ri- 
dotta qoesta a proporzioni considerevo- 
li influisce anehe sinistramente sulla sa- 
lubrità dei cibi preparati o conservati rn 
vasellami siffatti. Il discredilo cui soggia- 
cquero gli utensili di stagno ò senza dub- 
bio derivato dalle suaccennate imperfe- 
zioni. 

Molti anni or sono, i fabbricanti che 
usavano dello stagno allegato ad un ec- 
cesso di piombo, si provarono a correg- 
gere i difetti del loro materiale aggiun - 
gcndovi altri metalli, come 1’ antimonio, 
adottato di preferenza siccome atto ad 
aumentare la solidità della lega, o, secon- 
do le circostanze, anche piccole quantità 
di rame, di zinco, di bismuto. Non pro- 
cedendo essi però in modo sistematico, 
ed i vantaggi ottenuti non essendo che 
apparenti, mentre lo stagno adulterato 
conteneva sempre nn eccesso di piombo, 
non valsero ad acquistarsi gran credito in 
commercio. Tali tentativi servirono però 
di stimolo ai tecnici nella ricerca di leghe 
più opportune , nelle quali il piombo 
venne ommetso quasi del tutto, e furono 
adottate invece Certe determinale aggiunte 
d’ antimonio, d’ antimonio e rame, e tal- 
volta anche di zinco. 

Da ciò ebbero origine il così dello 
metallo d' s/lgeri, il metallo argentino 
ed il minoforo, e sopra lutto il metallo 
britannico del quale crediamo dover e- 
sporrc dettagliatamente la manipolazione 
ed il- latoro, attesa la voga cui è salito 
negli ultimi anni il vasellame di questo 
genere. 

La preparazione di tutte le mentuvule 
leghe ha essenzialmente per iscop», come 
abbiamo detto, di rendere lo stagno più 
duro, resistente, sonoro e suscettibile di 
pulitura, mercè I' aggiunta d’ altri metalli. 

L'antimonio ed il rame specialmen- 
te si prestano al conseguimento di tali 
qualità; ma, in quanto al primo, insegna 
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restare entro s certi limiti, poiché adope- 
rato in eccesso scema non solo la duttilità 
della composizione, ma può dar origine 
a gravi inconvenienti per le qualità ve- 
nefiche de’ tuoi tuli, c per la facilità con 
cui cede all' azione degli acidi vegetabili. 

Il metallo britannico merita sopra tut- 
ti la preferenza ; al pari dello stagno 
allegato al piombo fornisce dei getti di 
tutta perfezione, e si pretta ad una levi- 
gatura assai più brillante. Emo è abba- 
stanza duro per essere assoggettoto alla 
smerigliatura e lustratura, mentre il pri- 
mo può soltanto brunirsi con istrnmenti 
d’acciaio o pietre dure, che non valgono 
a produrre uo bel lucido uniforme. 

Tale proprietà lo rende specialmente 
opportuno a farne vasellami di lusso, e 
la sua applicazione ti è tento esteta che 
esso viene oggimai fornito al commercio 
in lamine d’ogni grossezza, alle quali col- 
la stampa e col tornio si danno poscia 
le forme desiderate. 

La produzione più considerevole d'og- 
getti di metallo britannico ha luogo nel- 
l'Ioghilterra particolarmente a Brimingham 
e Sheffield, da dorè se ne fanno spedizio- 
ni considerevoli in tutte le parti del mon- 
dò. In Francia e nella Germania, quest'in- 
dustria non ha raggiunto peraoco grande 
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estensione ; ma a Parigi, Elbcrfdd e Lu- 
denscheid, trovanti però fabbriche di que- 
sto geoere che fanno sperare felici risul- 
tameoli. , \ \ 

. . I Xj 

Composizione del metallo britannico. 

Fra le varie ricette pubblicate nei gior- 
nali tecnologici, v’hanno notevoli differen- 
ze provenienti in parte da incomplete re- 
lazioni, ed io parte dalla circostanza che 
nelle diverse fabbriche furono adottate 
proporzioni diOereoti. 

Cosi, p.'es., fu detto che il metallo 
britannico si dovesse comporre fondendo 
parti eguali d’ ottone, stagno, antimonio, 
e bismuto, aggiungendovi poi altro sta- 
gno a norma dell’ oso cui si destina la 
lega. Posto che nel materiale compiuto 
trovisi 1’ 85 per cento di stagno ( propor- 
zione che s’ approssima ai resultati anali- 
tici che daremo più tardi ) si farebbe la 
Composizione assoggettando insieme alla 
fusione i parte d’ ottone, 1 parte d’ anti- 
monio, i di bismuto ed t di stagno, 
unendovi poi altre 16 parti di stagno. 
In tali condizioni, il prodotto constareb- 
be approssimativamente , per ogni suo 
parti, di : 



Stagno 
Antimonio 
Bismuto . 
Zinco . 
Rame. . 




parti 85,o 

» 5,o 

» 5,o 

" »i4 

« 3,6 
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Un’altra ricetta stabilite* per 100 par- Ime e due d'ottone, lo che corrisponde 
ti di stagno due d’ antimonio, due di ra-'per 100 parti a : ‘ 



Stagno . . . 

Antimonio . . 
Zinco. . . . 

Rame. . . . 



parti 90,1 
» 6,3 

» o ,5 

» 3 ,r . 



100. 



Roller analizzò una lastra di metallo britannico proveniente dall’ Inghilterra, 1 
vi trovò : 

a 

Stagno . . parti 85,73 

Antimonio » 10,39 

, Zinco » a, 91 

Rama ...... . . . » 0,98 

100,00. 



Alla stessa categoria appartiene la lega le pewter, che può essere laminata, ed è 
conosciuta in Inghilterra col nome di pia- composta di : 



Stagno . . 4 . • . . . 

Antimonio 

Bismuto ' . . . 

Rame 



parti 8 g, 3 o 

" 7>>4 

» 1,78 

« *i7 8 



100,00. 



Baumgarll analizzò pure due leghe as- 
sai simili fra di loro, una delle quali tro- 
vasi in commercio sotto il nome di me- 



tallo britannico e l’ altra sotto quello 
di metollo patentato iC Ashberry. Egli 
trovò 



, 


nel metallo 


nel metallo patentato 




britannico 


d’ Ashberry 


Stagno . . . parti 


81,90 


77,8' a 

19,375 


Antimonio. • » 


i 6 ,a 5 


Rame ... » 


.,84 


3,781 




99>99 


99,968. 



Il detto chimico non dice se i campio- 
ni esaminali fossero lamine o getti, sembra 
però che fossero pezzi di getto poiché 
nella sua Memoria si occupa specialmente 



della fabbricazione dei cncchiai, ed inoltre 
la proporzione dell’ antimonio sarebbe 
troppo grande per dare nn prodotto fa- 
cile 1 laminarsi. 



Digitized by Google 




34a 



StìBVSIO 



ÌT1«UW 



Da ultimo, Rancarseli esaminò due campioni acquistati da lu! a Birmingham, 
e trovò nel 



comprime gettato campione laminato 



Stagno . ; , 


: parti 


90,71 


• • 9 °r 5 7 


Antimonio . 


• 


9 ,’» 


9,4» 


Rame . . . . 


. W 


0,09 


o,o 3 


Piombo ... 


• * f < ' 


pìccole tracce • . • 


. . tracce 


Ferro . 


. . . . 


appena una traccia . 


. . tracce 



Proprietà tlel metallo britannico. 

I due campioni esaminati da Kar- 
tnarsch presentavano t seguenti caratte- 
ri. Il colore traeva all' aizurrognolo più 
che nello stagno puro, ma non era gri- 
giastro come lo stagno allegato a molto 
piombo, e a' avvicinava piuttosto a quel- 
lo del platino. La loro durezza superava 
d’ assai quella dello stagno puro ; e quin- 
di più ancora quella delle leghe di stagno 
e piombo : scorrendo con lo spigolo di 
una verga di stagno sopra ima superficie 
di metallo britannico, questa non riceve 
alcun impronto, mentre quello viene pron- 
tamente smussato. 

Per questa durezza, dovuta all’ anti- 
monio aggiuntovi, il metallo britannico, al 
pari dell'ottone, può essere lavorato ab- 
bastanza bene colla lima, anche se fina, 

' mentre lo stagno di per sé solo od allegato 
al piombo rende prontamente ottuse an- 
che le lime grosse. 

Il peso specifico del campione lami 
nato era di 7,35g, e queliti del pezzo 
gettato = 7,36 1, di modo che col cilin- 
draménto errisi diminuito alquanto. Ripe- 
tuti esperimenti confermarono la verità 
di questo fatto, nè essendovi una sensibi- 
le diiferenza uella compos ! zione chimica 



iuo,uo . . 100,00. 

dei due pezzi, bisogna ascrivere tale fe- 
nomeno ad una particolare struttura mo- 
lecolare, per la quale le singole particelle 
sottoposte alla pressione tendano ad al- 
lontanarsi le una dalle altre. 

La composizione è suscettibile d’ una 
brillante lustratura, e talmente duttile che 
bisogna piegare e ripiegare molte volte un 
pezzo prima di romperlo; può essere ci- 
lindrato, disteso col martello, coniato e 
passato per la trafila. Un filò di metallo 
britannico, del diametro di o,oa6 polli- 
ci parigini si ruppe con un carico di 
libbre 3 j a 3 j ed era quindi solido 
quanto un simile filo di stagno puro. 

Un pezzo di lamina immerso per metà 
in aceto diluito con un eguale volume di 
acqua, e mantenutovi per 4 8 ore, nulla 
perdette della sua lucentezza, eccettuata 
una ristretta itone immediatamente al di 
sotto del livello del liquido ; la quale evo 
diventila grigiastra^Introdotta poscia nel- 
l'aceto una corrente d’acido idrosolforico, 
si ebbe un considerevole precipitalo fioc- 
coso di colore bruno oscuro. Onde isti- 
tuire un confronto, fu assoggettata al me- 
desimo esperimento una verga dì stagno 
puro, e dopo 4 8 ore si ebbe coll’acido 
idrosólforieo, in quantità apparentemente 
eguale, un simile precipitato: ragione per 
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oni detri ammettere, che 10U0 l' tipetto 
igienico, il vasellame di metallo hritan- 
nioo don £ da poiporii a quello di (la- 
gno puro. 

Lavorazione del metallo britannico. 

iUVj 2 i-ì l v o.f.iifc'Ji . ti *i*»< « . 

(ili oggetti fabbricati con quella lega 
. vengono confezionali in parte culla fu- 
sione ed in parte con lutici, riducendo- 
le alla forma voluta eolio (lampo *> sul 
tornio. La prodottone delle ladre non 
olire ostacoli, benché gli orli riescano ru- 
vidi con frequenti screpolature lunghe 
da a a 3 linee ; del resto, le lamine sono 
liscia, lucenti e nette ; e la fabbrica <H 
Riccardo Ford Storgei a Birmingham 
vende le ladre grotte metta linea, lar- 
ghe pollici 16 ~ e; lunghe S piedi, al 
pretto di uno scellino e quattro pcnce 
per libbro inglese. La laroratiuue delle 
ladre ri fa particolarmente siti tornio pre- 
mendole contro forme, oppure mediante 
■lampi e torchi a bilanciere. 
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: a. Fusione. — Si eseguiscono in getto 
non soltanto cucchiai , semplici Tasi ed 
oggetti miuuti, ma anche vasi ed altri og-r 
getti di grandi dimeniioni e di forme I* 
piu difficili, che fi gettano in un solo 
[tetto entro stampi di ottone o ferro, de- 
componibili io molti petti e quindi aitai 
costosi. Coi), p. es., 1’ autore vide io una 
fabbrica inglese la formo per una grande 
'teliera, che area :custalo> 7.0 lire di iter- 
lini. Lo smercio considerevole ed i pretti 
cbe si possono realiztere in Inghilterra 
per simili oggetti rendono possibile. l’.u«f>: 
di forme tanto complicate. . . ii s -t 
{Ielle figure 1 e 2 della Tav. LXXII 
della Tecnologia , si Ita uo esempio di que- 
sti lavori, rappresentando la fig. 1 una 
tetiera della fabbrica di Sturges ricca- 
mente ornata di bassi rilievi, 1 alta pollici 
inglesi '5 J, e cbe fu gettata tutta in un 
passo. Lo stampo era composto di .1 7 
petti, vale a dire di : „ 



5 pezzi ( due laterali ed uno [tei fondo ) per la parte esterna^ 
11. ff [retai par il nocciolo del vaso ; 1 > 

. a perti per il nocciolo del beccuccio c ,• 

1 nocciolo per la cavità dell’ imposta a; 

" t nocciolo per la cav ità dell' imposta b; 

1 [rezzo per la cerniera destinata a ricevere il coperchio. 



•»lt 

in 



• •» 
1 u 



li vaso da latte rappresentato nella 
fig. 3, quantunque assai semplice, alto 
pollici 4 del peso di 8 once, richiede 
non ostante uno stampo in io [retti, 
vale n dire tre per T esterno e y pel 
nocciolo, il ... .r.. 

In generale è da osservarsi, che il Luc- 
rarne per l' introduzione del metallo, li- 
quefatto dee condurre sulla superficie 
esterna del fondo [i che i diversi pezzi 
«Ielle anime, ossia noccioli, vengono insie- 
me uniti con gesso prima «Iella fusione, c 
che poi si estraggono uno per volta , da 
villuna, i piccoli, buchi che non di rado ri- 



sultano nella fusione degli oggetti mollo 
ciioiplicaii, si olturanu mediante saldatura 
da stagnai. • ’ . 

b. Lavoro sul tornio. — Le lastre di 
metallo britannico possono con somma 
facilità estere lavorate sul tornio premen- 
dole con appositi ferri brusiti contro ma- 
dri di legno, ronvesse o concave, della 
forata voluta. Nelle figure 5, 4 ® *> della 
tavola suddetta, vederi come ri proemia 
per fora un vaio ad orifizio rastremato, 
alto pollici 4 largo 5 i ed avente 3. 
pollici ed ~ di bocca. Una lastra rotondi» 
del diametro di pollici io e del peso 
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di <4 once, viene addossala ad una ma- 
dre di legno A ( Cg. 4 ) fissa mediante la 
vite c sul mandrino del tornio. Va disco 
di legno B, tenuto a luogo dalla contro- 
punta G, mantiene la lamina d, h, i, e 
aderente alla faccia anteriore della forma, 
intorno alla quale viene poi ripiegata gra- 
datamente coi ferri solili per tali opera- 
zioni, sino a che ne risalti aa rase col 
proGlo g, fi, i, f. Lo si trasporta altura 
sopra una ceppala concava deli' eguale 
profilo, alla quale aderisce par sfregamen- 
to, onde ricurvare colla sola pressione dei 
ferri il lembo sporgente kg, m f, in mo- 
do dà ottenere il profilo k l, m n. Ta- 
gliando la porzioni eccedente, e col tor- 
nire la bocca, ti compie il vose, che avrà 
la forma della fig 3, e non peserà più 
di iw:nd lt once. 

1 e. Stampo.' — .A! pari delle lamina 
iP argento, ottone, eco., lavorasi anche in 
molti casi il metallo britannico laminato, 
couiando gli oggetti con istampi e con- 
trostampi, e procedendo in ogni riguardo, 
coi metodi Coliti. 

d. Salii ilare. — Si sbIJj il metallo bri- 
tannico colla saldatura degli stagnai, con 
una fiamma a gas, e col cannello. L'o- 
peraio principia I' operazione immergen- 
do I’ estremità d' una sottilissima verga 
di saldatura in ua miscuglio d'olio e co- 
lofonia, I* applica poi al punto da sal- 
darsi e' vi dirige col cannello il dardo 
della fiamma facendo cosi colare la sal- 
datura , che penetra prontamente nelle 
giunture. Gli oggetti cilindrici od orali 
fatti col conio in due metà separate, ven- 
gono in tal modo saldati, e nello stesso 
modo si assicurano sopra i vasi lisci, i 
beccucci, i manichi, le cerniere per i co- 
perchi e beo anche ornamenti in rilievo. 
j e. Spianatura e lustratura. •— Gli 
oggetti di metallo britannico a superfi- 
cie diritte , si spianano con sabbia fina 
sopra dischi di legno foderati di pelle , 



Smussato 

e si lastrano a mano eoo tripolo asciut- 
to. Gl'inglesi adoperano a tal fina la finis- 
sima a brooastra sabbia del fiume Troat, 
che viene probabilmeute preparata appo- 
sitamente pestandola e decantandola : la si 
adopera debolmente umettata, poco a pret- 
s» come inule essere comunemente la Bib- 
bia di fresco escavata- L’ operaio oc tiene . 
un montichilo «alla tavola e ne slancia 
•li tratto in tratto fra il disco e l! oggetto 
da spianarsi, che vi si tiene contro spin- 
gendo e dirigando a mano. Le superficie 
interne vengono lustrate con rotelle di co- 
rame aventi due pollici di diametro e colla 
stessa sabbia ; nella fig- 6 à rappresentata 
ad nu quarto della grandezza naturale 
una simile rotella F, fissa sopra un fusto 
di legno E lungo da 3 a 6 pollici ed 
assicurato a vite sul mandrino Z del 
tornio. 

Negli ornati di rilievo, le parti che de- 
vono essere brunite si lavorano come al 
solito col brunitoio o coll’ ematite. 

f. Argentatura. — La maggior parte 
degli oggetti di metallo britannico s’inar- 
gentano fortemente io via galvanica, ope- 
razione, che, eseguita colla debita acco- 
ratezza, permette appsna di distinguerli 
dall’ argenta. La brunitura sì fa col bru- 
nitoio o colf ematite, e nelle superficie 
imitanti lavori di cesello ed intaglio si lu- 
stra con pelle e bruniuo. 

Conviene procedere con attenzione nel 
ripulimento di tali oggetti inargentati, ed 
i fabbricatori danno in proposito la se- 
guente istruzione. Prendasi dei bruniuo 
finissimo, assoggettato alla decaolazione, 
e lo si distemperi nell 1 acqua sioo alla 
consistenza della crema ; con questo si 
poliscono gli oggetti; la polvere cha s’ in- 
ternasse nelle cavità dei pezzi ornamenta- 
li si allontani mediante ripetuta lavatura 
con saponata ed acqua bollente, e da ul- 
timo si tftei agitino bene, e si soiTreghino 
eoa uà pezza di peli* conciata in alluda. 

\ 
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L’ aso delle sianole riesce invece facil- 
mente dannoso alla levigatura dei pezzi 
lisci, qualora non si operi eoo grandissi- 
ma cura ed attenzione. 

(C. KlRMARSCH.) 

STALAGMITI, a STALATTITI. — 
Concrezioni allungate di forma conica 
provenienti dall’ infiltrazione d' uh liqui- 
do che a’ incrosta a traverso le Tòlte delle 
cavità sotterranee. Ciò dipende ordinaria- 
mente da nn’ acqua carica di materia cal- 
care, cui è la presenza dell' acido carbo- 
nico o dell’ acido solfidrico che imparte 
la proprietà di sciogliere questo carbona- 
to, che sarebbe insolubile nell’ acqua pu- 
ra. Per la qual cosa le stalattiti abbondano 
ne' paesi calcarei, mentre in altri terreni 
te ne trovano di quelle che sono compo- 
ste di silice, d’ idrato di ferro o di ma- 
gnesia, di carbonato di rame, ecc. ; e che 
probabilmente si sono formale allo stesso 
modo delle stalattiti comuni di carbonato 
di calce. Questi coni sono o pieni, o vuoti 
nel loro interno ; la loro superficie è ta- 
lora scabra di punte cristalline. Le loro 
forme accidentali dipendono dal movi- 
mento lento dall’alto al basso che posse- 
deva il liquido che le compose. Le prime 
goccie che infiltrano a traverso la vòlte 
delle cavità e che vi restano sospese, pro- 
vano nn principio d’evaporazione alia loro 
superficie, ovvero abbandonano una par- 
te di gaz che favoriva la dissoluzione delie 
loro materie calcaree ; quindi esse depon- 
gono una parla delle molecole saline che 
formano alla loro base un piccolo anello 
o rudimento tubulare. Questo embrione 
di tubo si accresce e si allunga per via 
delie nuove goccie arrivate in seguito alle 
prime, e che discendono sia luogo la loro 
superficie esterna, sia a traverso la loro 
cavità interna . Ma questa cavità finisce 
ordinariamente coll’ostruirsi, ed allora la 
stalattite non si aumenta più che all’ e- 
sterno ; e coro’ essa s’ ingrossa di prefis- 
sai. Dh. Tecn. T. XXX FI. 
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renza alla iiase, dove I' acqua comincia a 
deporsi, si capisce eh’ essa deve avere in 
generale una forma conica. Le stalattiti 
sono qualche volta terminate da pallatlole 
cristalline o da concrezioni fuoghìformi 
di piccoli' cristalli; questo ha luogo quan- 
do la cavità nella quale esse si formano si 
riempie in parte d’ acqua, (t quando esse 
stalattiti attingono la superficie. 

La loro estremità immersa nel liquido, 
diventa un centro di attrazione per le 
particelle di materia minerale che tengono 
in dissoluzione. 

Le goccie d'acqua che cadona sul suo- 
lo delle cavità sotterranee vi formano al- 
tri depositi , ordinariamente anomali , a 
struttura stratiforme cd ondulata ; queste 
sono le stalagmiti da cui si ricavano talo- 
ra degli scampoletti di alabastro calcare. 
Qualche volta questi ultimi depositi au- 
mentandosi vanno a congiungersi alle sta- 
lattiti che pendono dalie vòlte, e formano 
in seguilo delle enormi colonne, che de- 
corano maestosamente l’ ioterno delle .ca- 
verne o grotte sotterranee. 

Esistono in Francia parecchie grotte di 
questo genere che sono molto singolari, 
ma una delle più celebri che si conoscono 
è quella d'Antiparos nell'arcipelago greco, 
che fu visitala e descritta da Tournefort. 
Questo botanico, vedendola, s’ immaginò 
che le pietre vegetassero a modo delie 
piante. Alcune piccole stalattiti si produ- 
cono giornalmente nelle gallerie delle mi- 
niere, nell’ ioterno delle caverne o degli 
antichi sotterranei, dove si possono se- 
guire io qualche maniera i progressi della 
loro formazione. 

( D’ Ohbigtt — Dìction. <T Ulti, 
natur. ) 

STALLE. Qualche cosa fu detto in 
proposito nel Dizionario primitivo sotto 
a questa medesima voce, noochè sotto 
a quella di Scuderie ; crediamo tutto- 
volta prezzo dell’ opera tornare sopra 

H 
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l'argomento, togliendo a considerarlo spe- 
cialmente sotto al punto della salu- 
brità. 

La costruzione delle stalle, la loro torma 
e le loro dimensioni, differiscono notabil- 
mente, e con ragione, ila una contrada al- 
1’ altra. 

Le stalle dèi mezzogiorno, delle vallate 
calde, dei paesi dove la stabulazione è 
permanente, devono avere una disposi- 
zione diverta da quella dei paesi tempe- 
rati, delle plaghe nordiche, delle monta- 
gne dove spira un'aria viva e salubre, dei 
luoghi in somma dove la pastorizia la 
vince sulla stabulazione. 

Egli è evidente che mandre giovani, di 
statura mezzana, viventi sulle colline, in 
una atmosfera purissima, di cui godono 
liberamente per tre parti dell' anno, don 
debbano essere alloggiate come le vacche 
da latte di grande corporatura, di età 
avanzata, tenute continuamente rinchiuse, 
e che dimorano iu bassi siti. 

Indipendentemente dalle loro propor- 
zioni variabili, le stalle devono subire 
ima modi Coazione nei loro scomparti- 
menti secondo il genere del foraggio e 
dello strame, secondo la maniera di com- 
porre e di adoperare il concime, e se- 
condo la destinazione speciale del bestia- 
me, da latte, da lavoro "o da ingrasso. 
In tutti i casi, devesi peiò considerare 
come una cattiva stalla quella ebe non 
sia abbastanza guarentita dal freddo, e 
sopra tutto dal caldo, che sia soggetta al- 
l' umidità ed alle correnti d’ aria srego- 
late, e nella quale l' aria viziuta dai gas 
meGtici sviluppati dal Geno, dalla respi- 
razione degli animali t> dal loro trasu- 
damento cutaneo , nun sia rinnovellata 
nome conviene. 

Gli è dimorando in cosiffatte stalle che 
il bestiame contrae quella moltitudine di 
malattie che lo decimano. 

Passeremo rapidamente in rivista le 
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principali condizioni volale per la loro 
costruzione. 

In una stalla troppo fredda, le bestie 
mangiano molto, si conservano male e la 
vacche perdono il loro latte. Si rimedia u 
questo inconveniente con muri bene co- 
struiti e eoa buoni serramenti ; se ne li- 
mita la capacità con chiusure temporarie 
fatte di stoppia e di fascine, popolandola 
di molto bestiame, fornendola dello stra- 
me necessario e del suo letamaio. All'uopo 
viene dessa* anche riscaldata o ventilala 
con altri mezzi artiGziali. Ma ciò che 
imporla più si è la freschezza durante l'e- 
state, e questa si ottiene lasciando un libe- 
ro accesso a) vento del nord ; chiuden- 
done con cura nella mattina le aperture 
di levante e di mezzogiorno, la sera quel- 
le di ponente, ed aprendole tutte durante 
la notte. Egli è dunque necessario che vi 
sieno da tutti i quattro lati della stalla 
delle Gnestre con vetrate, onde essa non 
resti mai priva di luce, la cui utilità è 
incontestabile, sebbene non compresa da 
tutti. Quest’ errore del resto va di gior- 
no in giorno scemando introducendoci 
l’uso delle vetrate, il cui modico prez- 
zo vale a renderle ogni giorno più po- 
polari. 

La condizione principale per la salu- 
brità delle stalle è lo spazio. Il numero dei 
posti dev' essere determinato non già in 
ragione della estensione, ma della capaci- 
tà, vale a dire die la superGcie d* ogni 
stalla deve cjscr più larga o più stretta in 
ragione deU'altcìzA, che sarà di tre metri 
circa. Con un' altezza maggiore, si arri- 
schia di convertire la stalla in una ghiac- 
ciata durante l'inverno, e con una minore 
di ridurla nell’ estate una stufa infetta , 
tanto più pericolosa quanto la ventila- 
zione naturale è difficoltata. 

In fatti, le Gnestre che servono a sta- 
bilire le correnti d’ aria depnratrice, de- 
' vono essere alte, affinchè pastino sopra 
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il corpo degli animali, la cui talute per 
siffatto modo non corre nessun perico- 
lo. L' aria pura che a’ introduce fred- 
da e più depsa, tende a discendere ed 
a sostituire 1' aria riscaldata dal contatto 
delle bestie, la quale essendo più legge- 
ra tende naturalmente ad un movimento 
ascensionale. 

Quest'aria fresca, viziata e rarefatta alla 
sua volta nelle regioni inferiori, risale a 
mano a mano che l'aria nuova discende. 
Questa caduta e questa ascensione alter- 
nativa tengono l’ atmosfera interna in una 
favorevole agitazione, e la purificano ef- 
ficacemente. Qualora non abbiasi l' op- 
portunità locale necessaria per ottener 
questo effetto , si praticano dei pertugi 
lungo il muro a differenti altezze, girati 
dalle imposte, che si aprono frequente- 
menle. Questi pertugi producono molto 
effetto, ma non sempre impunemente. 

Il volume d'aria necessario ad ogni 
animale, presenta secondo le circostanze 
proporzioni ben differenti. Io un oaso, 
dieci metri cubi lascieranno meno a desi- 
derare la ventilazione artificiale, che trenta 
metri in un altro. Non si potrebbe dunque 
fissare che una media, vale a dire cinque 
metri cubi per ogni cento chilogrammi 
di bestiame : media che si aumenterà del 
resto colla moltiplicazione degl' individui. 
Per esempio, non bisogna mettere insieme 
più di dieci bestie in un locale che oc 
conterrebbe undici separatamente ; venti 
in quello che ne conterrebbe ventitré j in 
una parola, bisogna fare precisamente il 
contrario di ciù che ti à soliti a fare, se- 
guendo l' ispirazione d' una falsa econo- 
mi». — Oltre hi cure assidue ed intelli- 
genti per mantenere le polizia celle stal- 
le, si può renderle più salubri eoa ope- 
razióni semplici e poco costose, vale a 
dire spargendo di tratto in tratto sul pa- 
vimento solfato di calce, con polvere d> 
carbone, od argilla bruciata e polverltta- 
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la, ov veramente purificandole a mezzo di 
vapori solforosi; finalmente s'innaffieran- 
no con una soluzione di solfalo e me- 
glio di cloruro di ferro che decompongono 
l' idrogeno solforato, gas particolarmente 
da temersi. Queste sostanze s’ impadroni- 
scono deH'ammoniaca, la concentrano nel- 
1' ingrasso che così si migliora, e preven- 
gono nel tempo stesso le esalazioni per- 
niciose. 

Finalmente, una infezione straordinaria, 
e gli stessi vermini delle stalle non resisto- 
no ad uno sprigionamento d' acido clori- 
drico e di cloro, prodotto dall’acido sol- 
forico versalo sopra il cloruro di sodio. 

Si agevola la comodità del servigio, e 
la più compiuta produzione del letame col 
regolare e consolidare il suolo, che senza 
di ciò forma delle cloache, od assorbe le 
urine. Il suolo, dov’ esso uou sia più alto 
del terreno esteriore, deve oozi a tutto 
preservarsi dalle infiltrazioni, medicate ce- 
nali ; qualche volta lo si fa di macigno, lo 
che torna di grande vantaggio. I* caso 
diverso, io si rende solido ed impermea- 
bile con un selciato, con un palancato o 
collo smalto. Lo smalto, oggidì che la calce 
idraulica abbonda, è ciò che vi bu ad un 
tempo di più sicuro e di più ecooomico. 
Combinando le diverse pendenze volute 
dalle circostanze particolari, si giunge a 
sbarazzarsi dei liquidi senza perderli, poi- 
ché tutti quelli che non veuguno assorbiti 
dal letame o dalle materie terrose scotano 
per rivoletti negli appositi serbatoi. 

Il piano e la configurazione delle stalle 
che passano per claniche, sono piuttosto 
un oggetto di curiosità che di profitto, 
mentre nessuno abbandonerà le sue abi- 
tudini ed i propri comodi per imitare un 
modello. — Le une sono semplici con 
una sola fila di bestie; le altre sono 
doppie, rute a dire a due file. Queste 
file sono collocate talvolta lungo i muri, 
lasciando uel mezzo un passaggio comune; 
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tal altra suno nel meato, lasciando due 
passaggi laterali. Ma nel primo caso oc- 
corrono due mangiatoie, e nell’ altro ba- 
sta una sola comune alle due file. Là le 
mangiatoie servono di corridoio e di pas- 
satoio per distribuire il nutrimento, qui 
hanoovi degli anditi appositi. Alcuni 
stabiliscono le mangiatoie esternamente, ov- 
vero sotto le rimesse ; ed allora gli animali 
passano la testa per alcune aperture pra- 
ticate nei muri e munite di portelli ; il 
trasporto e la distribuzione degli alimen- 
ti si operano quindi con più facilità. Al- 
tri ne costruiscono una per ogni anima- 
le, ed accanto ad essa un magazzino di 
foraggio. Avvi chi usa d' aprire lungo il 
corriaoio, e dietro I' unica fila, una vasta 
fossa nella quale gettasi il letame che si 
ammassa e mantiene umido per l'affluen- 
za delle urine, e si decompone lentamente 
senza molte perdite, e nel momento d' u- 
sarlo trovasi nella condizione più favore- 
vole. — Si aggiungono alle mangiatoie 
degli abbeveratoi comuni o isolati, stabili 

0 mobili. Ordinariamente il fienile resta 
indipendente dalla stalla, la cui parte su- 
periore non serve per solito a molti usi. 
Qualora però si voglia usarne per col- 
locarvi il fieno, ciò non si fa che dopo 
averla sgombrala "diligentemente o soffit- 
tala, allo scopo di sottrarre il bestiame 
dalla polvere del fienile stesso, ed il fie- 

\ no dalle emanazioni umide ed ammonia- 
cali del letame. 

Le più svariate disposizioni delle stalle 

001 loro più ingegnosi accessori'! mancano 
del requisito essenziale, qualora, sebbene 
larghe , comode , magnifiche , esse tor- 
nino molto dispendiose. Le stalle delle 
regioni nordiche hanno il privilegio quasi 
esclusivo di attirar I’ attenzione pubblica 
per la loro magnificenza ; ma quelle delle 
contrade del mezzogiorno, sebbene rite- 
nute assai meno perfette, hanno forse al- 
trettanto diritto di raccomandarsi alla sli- 
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ma altrui , mentre sono più •semplici , 
costano meno, alloggiano più bestiame 
sopra un’ area meno vesta, ne la cedono 
guari alle pii? rinomate sotto il rapporto 
della salubrità. Questa hanno ccynune- 
mente due file con mangiatoie e ra- 
strelliere strette addossate ei muri, non 
lasciando nel mezzo che uno spazio me- 
diocre , ma sufficiente per il passaggio 
delle bestie e dei carretti. Una stalla op- 
portunamente alta, e provveduta di fine- 
stra, fabbricata sotterra, è più calda l'in- 
verno, più fresca l’ estate. Il suo palco 
superiore, quasi a livello col di fuori, o 
che uoa dolce rampa rende accessibile alle 
vetture, formato di assi di legno duro, for- 
ti e beo congiunte, costituisce il fienile. 

11 fieno condotto sopra carretti, che ad 
ogni viaggio lo premono gradatamente, 
attraversando il granaio finisce col tro- 
varsi compresso come da un torchio idrau- 
lico. Per questo modo, esso occupa uno 
spazio minore, e si conserva molto meglio. 
Ne stfgue da ciò che nel mese di agosto i 
cumuli lasciando dei vuoti, servono que- 
sti a collocarvi la paglia foraggiata, che si 
migliora acquistando il sapore del fieno, 
e che si dà a mangiare alle bestie per 
tempo, unitamente ai foraggi troppo ac- 
quosi deU’autnnno. Sopra la lesta di ogni 
animale trovasi un foro praticato nel so- 
laio, piccola bottola per la quale discende 

0 sdrucciola facilmente e prontamente l'a- 
limento, senza che se ne perda briciola. 
L’ orlo delle bottole è monito di un co- 
latoio molto ristretto in forma d’ imbuto 
la cui sommità comunica col solaio, c per 
queste bottole e per altre aperture tutti 

1 gas malsani , e principalmente l' aria 
espirata dagli animali, passano dalla stalla 
nell' atmosfera esterna a misura che si 
producono. Questa ventilazione, che si 
ottiene con molta facilità ed è applicabile 
j dovunque, può esserlo particolarmente 
'nei paesi freddi. I diversi effluvi non 



Digitized by Google 



Stallone 

restando più stagnanti, grafie a queste 
correnti d’ aria, iton possono più attac- 
carsi al solaio, invadere o danneggiare i 
foraggi. Essi potrebbero tanto meno pe- 
netrare nella loro massa compatta. 

{A. De Saiist— Priest.) 

STALLO. Stanza, dimora, luogo do- 
ve si sta ; ed è propriamente quel posto 
fermo che alcuno gode di diritto, come 
toso i posti dei giudici nel tribunale, dei 
canonici nei coro, e simili. 

(Tram.) 

STALLONE. Haras chiamano i Fran- 
cesi al luogo destinato ad alloggiamento 
degli stalloni e delle giumente e od alle- 
vare i puledri, forse dalla parola Ialina 
hara che significa stalla. — La creazione 
di stabilimenti pubblici che portano que- 
sto nome, è di per sé sola una prova di 
decadenza nella razza cavallina. Ciò iodi- 
ca in fatti uno stato critico ed alcune cir- 
costanze locali, come il bisogno di lotta- 
re per via di regolamenti amministrativi 
contro cause di deperimento e di dege- 
nerazione, che farebbero senza tale spe- 
dante rapidi progressi. Gli Arabi, i cui 
cavalli hanno tonte qualità eminenti, non 
hanno d’ uopo d’ incoraggiamento per 
migliorare le loro razze. Gli altri popoli 
che hanno più riputazione in proposito, 
come i Cosacchi del Don, gli Spngnuoii 
dell' America del sud, ecc., ignorano per 
la riproduzione dei cavalli i regolamenti 
officiali. In Francia, le istituzioni degli 
haras, che si mantengono oggidì con gra- 
ve dispendio, erano sconosciute nel medio 
evo, epoca di belle e forti razze cavalli- 
ne. .In quell’ età, 1’ ordine sociale tutto 
intiero e i costumi del tempo favorivano 
al più alto grado i progressi delle specie 
cavalline, nel senso del vigore, dell’ agili- 
tà, della bellezza. 

I feudatari!, occupati incessantemente 
di guerre, di torneamenti, di caccie, ave- 
vano tutte le loro stalle cccelieptemente 
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fornite ; ma allora quando i grandi leni- 
menti feudali scomparvero quasi affatto, 
la superiorità delle razze francesi declinò 
cosi rapidamente che, a partire dai primi 
anni del regno ' di Luigi XIII, i cavalli 
francesi furono giudicati inetti a sostene- 
re lo fatiche della guerra, e quindi si do- ' 
vette reclutare la cavalleria presso Io stra- 
niero. Fu sentita allora la necessità di 
rimediare ad una condizione cosi disa- 
strosa per le finanze, come pericolosa per 
la sicurezza dello stato, ed a questo sco- 
po Luigi XIII con un editto del 1639 ten- 
tò di organizzare un sistema di scuderie 
col tesoro reale. Questo primo saggio non 
ottenne però che deboli risultamenti. Col- 
bert rinnovò il tentativo nel 1 665 , e Io con- 
tinuò con grande presevercnxa fino alla 
sua morte, avvenuta nel t 685 . Durante 
questo ultimo anno, un decreto del Con- 
siglio stanziò P intervenzione* del pote- 
re reale nella sorveglianza e nella di- 
rezione della produzione della razza ca- 
vallina. Una statistica del 1690 c’insegna 
che a queir epoca i 636 stalloni » reali 
montarono 5 o,ooo giumente, lo che dà 
una media per ciascheduno dr circa 3 i 
giumente; e che il numero dei poledri che 
ne risultarono arrjvò a più di 40,000. Raf- 
frontando questa statistica i quella pub- 
blicata dal ministero dell’ agricoltura e 
del commercio nel 18 So, si trova fra le 
due epoche una differenza che non i 
molto vantaggiosa all’ epoca nostra, poi- 
ché si vede che nei 1849, 1400 stalloni 
( a 36 in meno che nei 1690 ) hanno 
effettuato, ciascheduno in vja media, 4 5 
copule, lo che corrisponde ad una media 
di 1 4- in meno per ogni stallone. Avvi 
in questo semplice confronto un indizio 
certo delle superiorità dei prodotti che 
si ottenevano allora cogli stalloni me- 
glio conservati. 

Questa proprietà delle scuderie reali 
non*fu però di lunga durata ; imperciocché 
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durante gli ultimi anni del regno di Lui- 
gi XIV, la penuria dei cavalli divenne 
tale nel regno che per repristinare la ca- 
valleria francese si rese necessario acqui- 
stare più di cento milioni di cavalli dallo 
straniero. — E questo stato di decadenza 
risvegliò l'nttenzione del consiglio di reg- 
genza, ed operassi ben presto una felice 
reazione in favore delle istituzioni sta- 
bulane. £’ harat du Pin fu fondato nel 
1714, ed il regolamento del J717 tornò 
a restituire in vigore la produzione ca- 
vallina ; migliorandosi sempre più lo sta- 
to delle cose per la creazione dell' haras 
de Pompadaur fondato nel ì^SS, e che 
divenne proprietà della corona nel 1 760. 
Indipendentemente da quest'ultimo, man- 
tenuto a spese del tesoro reale, esisteva- 
no dodici depositi di stalloni a carico 
dello stalo o delle provincie , e posti 
sotto la sorveglianza immediata dell' am- 
ministrazione generale delle scuderie . 
Tali stabilimenti erano situati a Fonte- 
nay-le-Coiupte, per il Poitù; a Tarbes, 
per ]a Bigorre ; a Pau e ad Àpalh, per 
il Bearn ; a Rieufort, per tutto l'Avich ; 
a Rodez, per la Rouergue; a Perpignano, 
per il Rossiglione; a Yeben, per il Delfi- 
nato ; a Rosierer, per la Lorena ; a An- 
noncel, pei tre vescovati. L' isola della 
Coma igne aveva in oltre un haras libero 
fondato nel tj 55 , dietro un ordine di 
Luigi XV. La Francia possedeva, final- 
mente, alcuni magnifici haras privati, 
come quello di Chambord, stabilito dal 
maresciallo di Sassonia c continuato dal 
marchese di Poligone ; quello di Tori- 
gny appartenente al principe di Monaco ; 
quello di Recroi, proprietà del principe 
d’ Estherazy ; quello di Jumillac nel Li- 
mogmo fondato dal marchese di questo 
nome, ecc. Sommando questi diversi ele- 
menti, le statistiche officiali del 1789 
portano a 5 ,a 5 9 il numero totale degli 
stalloni reali . provinciali o approvati. 
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Attribuendo loro il massimo della clien- 
tela stabilito dai regolamenti, vale a di- 
re di 36 giumente per ogni stallone, si 
trovano per ogni anno all' incirca 1 1 5 ou 
giumente coperte. Il numero delle na- 
scite è fissato dagli stessi documenti a 

55 , 000 . 

lln decreto del 39 gennaio e 3 1 ago- 
sto 1 790 soppresse la spesa degli haras 
nazionali, e ordinò la vendita dei loro 
stalloni ; ni si tardò guari a risentire gii 
effetti disastrosi di questa misura. Alcuni 
anni più tardi, non solamente si cercaro- 
no inutilmente nel territorio francese i 
cavalli di lusso, che ne avevano fatto per 
lungo tempo 1' ornamento, ma anche la 
difesa del paese era gravemente compro- 
messa, per la mancanza di cavalli propri! 
al servigio militare. La Conveoaione na- 
zionale, scossa da questo pericolo, emanò 
in data 3 germinale anno III (33 mar- 
zo 1795 ) un decreto col quale ordinò 
la creazione di sette depositi nazionali di 
stalloni, che dovevano essere collocati nei 
dipartimenti più degni di preferenza per 
la natura dei loro foraggi e per la specie 
dei loro cavalli. Questo decreto, al quale 
le vicende del tempo non premisero dare 
gli ultimi perfeziunamenti, fu in realtà la 
sorgente dei miglioramenti che ebbero 
luogo in seguito, poiché esso consacrò i 
due grandi principi! sui quali gli haras 
moderni si distinguono da quelli dell'an- 
tico sistema : la sostituzione degl' inco- 
raggiamenti al metodo coercitivo, e la 
concentrazione di tutti i mezzi d' azione 
sopra un determinato numero di punti. 
Tali furono le basi del decreto imperiale 
del 4 luglio 1816, completato tre anni 
dopo da quello del 17: maggio 1819. Il 
primo stabilì annualmente, una somma di 
due milioni al servizio degli haras. Una 
parte di questo denaro doveva essere 
distribuita pei premii delle corse , e 
principalmente per quei coltivatori che 
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presentassero i più begli allievi , vale 
a dire ai proprietarii degli stalloni ap- 
provati. 

Il secondo stabili undici scuole d’ e- 
quitazione. e fu quindi istituito presso 
al ministro deU'inlcrno un comitato cen- 
trale incaricato di occuparsi di tutto ciò 
che fosse relativo alla propagazione delle 
razze dei cavalli. 

I buoni effetti di questi due decreti 
furono sventuratamente in gran parte 
paralizzati dai disastri prodotti dalle due 
invasioni dei 1 8 z 4 e 1 81 5 . Nello spa- 
zio di 4 mesi, lo Francia ebbe a forni- 
re presso che 40,000 cavalli. 1 puledri 
furono allevati come nel 1 790, e per 
compiere la ruma delle razze cavalline in 
Francia, le furono rapili i più belli e 
vigorosi stalloni e le giumente gravide 
che restavano negli haras. 

La Ristorazione peggiorò le condizio- 
ni dell' industria cavallina. L’ impera- 
tore, i suoi fratelli, i suoi generali, i 
grandi dignitarii dello Stato, gli amatori 
di tutte le classi non si erano serviti 
che de" cava Ili francesi; i Borboni, al con- 
trario, e le persone rientrate con essi, 
avevano preso nell’ Inghilterra il gusto 
delle cose inglesi. Comunque siasi, gli 
haras furono conservati, ma la loro do- 
tazione di due milioni fu ridotta ad 
i,3oo,oòo, nel 1816 e nel 1817. — 
Questa si rialzò in seguito a, poco a poco 
fino alla cifra di 1,81 5 , 000 franchi. — 
Malgrado 1 ’ insufficienza di questi mezzi, 
l' amministrazione degli haras ottenne 
risultamenti notevoli. Dal i8i5 al 1 833 
essa acquistò tgoa stalloni, cioè a 35 
arabi o inglesi, 853 di razza normanna, 
e scelti tra i migliori del territorio 
francese. A partire dal i 833 , la detta 
amministrazione entrò in una via più 
razionale ancora , adottando il sistema 
del puro sangue nell’ incrociamènto del- 
la razze. 
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Da quest' epoca in poi si cura in fatti 
più il perfezionamento che l'abbondan- 
te riproduzione delle specie. 

Lo scopo unico dell' amministrazio- 
ne è d'illuminare gli allevatori di cavalli 
propagando i migliori metodi d' incro- 
ciamento , e di fornire nel medesimo 
tempo il paese dei tipi necessarii cui 
l' industria dei particolari sarebbe im- 
potente a procacciarsi. Essa va d’ al- 
tronde soggetta alla controlleria d'una 
commissione composta di g membri no- 
minati dai consigli generali ed incaricati 
di esaminare, dentro i limiti d'ogni ha- 
ras o deposito, tutte le questioni rela- 
tive alla razza cavallina. L' insieme d. 
questo sistema è regolato da diverse or- 1 
dinanze, fra le quali la più notevole è 
quella del ai dicembre i 833 . Si può 
giudicare deU'importanza attribuita ai la- 
vori dell'amministiazionc degli haras dai 
fatti seguenti. 

Il numero dei cavalli in Francia è va- 
lutato a circa 3 milioni di teste. — La 
vita d’ un cavallo dovendosi calcolare, in 
via media, di 10 anni, sarebbe dunque 
necessario di ottenere una riproduzione 
annua di 3 oo,ooo cavalli per non pa- 
tirne penuria. Per una tale riproduzione 
occorrerebbero almeno 600,000 giumen- 
te fecondate. Occorrerebbero quindi in 
Francia, supponendo una media di 34 » 35 
accoppiamenti por ogni animale, 4 <>0 ° 
stalloni almeno ogni anno. Ora gli haras 
non ne possedono che 1,400, f mal- 
grado un vivo desiderio di trovarne il 
complemento presso i particolari, 1' am- 
ministrazione non ha- potuto premiarne 
nel >>84 g che 4 1 4- 

L’amministrazione degli haras spetta 
al giorno d’oggi, alla direzione dell’a- 
gricoltura dalla quale dipende, ed entra 
nelle attribuzioni del ministero dell’ in- 
terno. Essa è incaricata della direzio- 
ne a della sorveglianza dei" due haras 
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nazionali, quello du Pin e di Ponxpa- 
dour, e di ai depositi di stalloni, Tale a 
dire : 6 di prima classe, 7 di seconda, 
ed 8 di terza. Questi si estendono ad 
ttn limite che comprende da due fino 
ad 8 dipartimenti, e sono : 

Depositi di prima classe : Albeville, 
Angers, Napoleon-Ville, Pau, Saint-Lò, 
Tarbes. 

Di seconda classe : Blois , Cluny, 
Laugonnet , Rosieres , Saint-Maixent , 
Strasbourg, Villeneuve-sur-Lot. 

Di terza classe : Arles, Aurillac, Brai- 
sne, Jussey, Lamhalle, Libeurne Mon- 
tierender, Rodez. — 11 personale di cia- 
scun haras e dei depositi componesi : di 
un direttore, di un agente speciale incari- 
cato delle scritturazioni e della cassa, di 
un veterinario, alcuni palafrenieri ed al- 
tri salariati. — Quattro ispettori generali 
fanno ogni anno, al terminare della mon- 
ta , una ispezione generale, non solamente 
di tutti gli haras e depositi pubblici, ma 
anche degli haras privati, e fanno cono- 
scere al ministrò quelli fra questi ulti- 
mi che meritano di essere incoraggiati. 
Gl' ispettori generali assistono alle corse 
stabilite nella loro giurisdizione, c nel- 
1’ intervallo delle loro tornale costitui- 
scono il consiglio degli haras che si 
riunisce almeno due volte per seltimaua 
al ministero dell' interno, per ilare il loro 
avviso intorno alle misure più importanti 
da prendersi. Nessuno può essere nomi- 
nato inficiale degli haras dove non abbia 
ottenuto un diploma d' idoneità, c dopo 
aver seguito i corsi delle scuole istituite 
nel i 83 i, nell' haras du Pin. Questa 
scuola comprende ao allievi ammessi sol- 
tanto dopo un esame al quale non è le- 
cito presentarsi senza 1' autorizzazione 
del ministro. La durata dell' insegnamen- 
to è di a anni. Un allievo può lultavolta, 
per eccezione, ottenere P autorizzazione 
di lare un tqrzo anno. — L' istruzione 
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e l' alloggio sono gratuiti, ed una biblio- 
teca speciale è posta a disposizione de- 
gli allievi. 

(A. Bost.) 

STAMBERGA. Edilizio o stanza ri- 
dotta in pessimo stato, ove appena si pos- 
sa abitare. (Tara.) 

STAME. Parte fecondante della pianta 
contornala dal calice o dalla corolla, o da 
entrambi, che è per lo più della figura di 
un filo, il quale è detto filamento, e ter- 
minato da un globo o borsetta che dicesi 
antere, che contiene la farina o polvere 
fecondante, la quale è delta polline. 

A meglio sviluppare questa troppo 
succinta definizione aggiungeremo ciò che 
segue : 

Lo stame è 1 ' organo maschio delle 
piante, quello che nei fiori completi ve- 
desi collocato fra la corolla e il pistillo, 
e forma per conseguenza il più esteriore 
dei due verticilli degli organi sessuali. 
Si riconoscono facilmente gli stami nei 
fiori alla loro configurazione generale ed 
alle parli che li costituiscono. Queste 
parti sono in numero di tre : l' inferiore 
che ha la forma di un filamento più o 
meno allungato che ha ricevuto il nome 
appunto di filetto o filamento ; la supe- 
riore sostenuta dal filetto che dicesi an- 
tere costituita da una specie di borsetta, 
sovente divisa in due scompàrtimenti, 
che apresi nyllo stato del suo primo svi- 
luppo, per lasciare uscire la terza par- 
te sviluppata nel suo interno, e che non 
è altra cosa, che la polvere fecondatri- 
ce od il polline. 

Le diverse parti dello stame hanno 
una importanza diversa ; il polline è la 
più essenziale, mentre senza di questo 
nonhavvi fecondazione, ma confesso non 
sviluppasi che nell' antere, così anche 
quest' ultimo è della stessa importanza. 
In quanto al filetto, esso non esercita al- 
cuna parte speciale, ma è un semplice 
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supporlo che manca sovente, ed in que- 
sto calo f antera chiamasi sessile. 

La forma delle singole parti degli 
stami varia moltissimo, ed induce nel- 
1' organo tutto intiero delle configura- 
aioni diverse. Il più spesso esso è bilo- 
culare, vale a dire è fornito internamente 
di due celle distinte, quando è giunto 
allo stato adulto. Il tramezzo che separa 
queste celle, e che spessissimo forma 
una semplice lama, ha ricevuto il no- 
me di connettivo. In alcuni fiori il con- 
nettivo acquista uno spessore molto più 
grande. 

Nelle salvie lo si vede anche allungar- 
si in nn prolungamento sottile, le cui 
estremità portano due borse, 1* nna fer- 
tile bene sviluppata e piena di polline, 
I’ altra sterile abortita 4‘ buon' ora e ri- 
dotta, quando il fiore è adulto, a non 
formare che un piccolo corpo irregolare 
'C colorato senza cavità interna. Cadauna 
cella dell'antera adulta andava primitiva- 
mente suddivisa in due cellette, median- 
te un tramezzo secondario che non potè 
seguire lo sviluppo dell' antera, c che 
in seguito sì è rotto in modo da confon- 
dere in ima sola le due cavità fino allora 
distinte. La linea secondo la quale que- 
sta chiusura delle cellette attaccavasi alla 
parete esterna dell'antera è indicata nl- 
P esterno da una crespa longitudinale 
meno profonda di quella che corrispon- 
de d" ordinario al connettivo. Egli è pu- 
re sopra questa linea che apresi la cella 
ucl suo pieno sviluppo, per lasciar uscire 
il polline. In un certo numero di piante, 
P antera è uniloculare o fornita d’ una 
sola cavità. Ciò avviene del pari per lo 
confondersi delle due celle primitive, e 
stabilisce il carattere principale, mercè a 
cui la famiglia delle epacridce si distin- 
gue da quella delle cricacee. Lo si trova 
anche nella famiglia delle inalvacec dove 
pare risulti dalla rottura anche assai tar- 
Siippl. Dit. Tecn. T. XXXf'l. 
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da di un'antera ordinaria divisa In due. 

Al contrario, particolarmente nelle laurì- 
nee, si osservano degli stami a quattro 
celle sovrapposte a due a due. Finalmen- 
te presso molte conifere si trovano antere 
con celle numerose, ma è assai difficile 
il decidere se nei fiori si debba ammet- 
tere l’esistenza delle antera multilocu- 
lari, o molte antere comuni strette in- 
sieme. — Quando 1’ antere è giunto al 
sno pieno sviluppo, essa apresi per la- 
sciar uscire il polline che deve fecondare 
il pistillo. 

La causa di questo aprimento, o di i 
quest’anfesi, pare risieda in alcune celle 1 
particolari che formano uno strato al- 
l’ interno della parete dell’antera, c che 
«piando quest' organo si approssima al 
suo stato perfetto, si riducono a non aver 
più pareti continue, ma semplicemente 
una specie di filamenti spirali disposti a 
rete, che loro valsero il nome di cellule 
fibrose. Queste fibre sono estremamente 
sensibili aU'azioue alternativa della umi- 
dità e della siccità, e molti botanici han- 
no pensato cKe da questa Igroscopicità 
risulti la loro azione. Comunque sìa del 
loro organo, la deiscenza delle antere 
operasi in maniera diversa. 

Il più spesso ogni cella si fende in 
tutta la sua lunghezza nel senso della 
sua ruga mediana. Sia a poco a poco la 
lunghezza di questa fenditura diminuisce 
presso le altre piante, fino a che da ul- 
timo non si trova più per là uscita del 
polline che un semplice poro terminale. 

Si trovano esempi numerosi di questa 
deiscenza per pori fra le ericacee, i sov 
lani, ecc., ecc. 

In alcuni cast Io sommità dell' antera 
prolungasi in uno o dne tubi, e qualche 
volta tré, pei quali il polline deve pas- 
sare per arrivare all’esterno, conte nelle 
melas tomaree. 

Finalmente, in molte altre, come fc 

45 
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bcrberidee , le luurinee , ecc. , la <loi- quattro stami, due dei quali sono più 
scema si fa coll' aiuto di battenti o di lunghi degli altri : e di qua il nome di s Ul- 
va Ivul e che si alzano, e restano fisse ad mi didinami. Finalmente, nel fiore delle 
un punto del contorno, che serve loro crocifere si osservano sei stami, quattro 
di cerniera. dei quali sono lunghi e due corti.; e so- 

Fra i caratteri importanti che forni- no quelli che si chiamano stami tei radi- 
scono gli stami, figurano quelli che hanno numi. Le saldature degli stami fra loro 
servito di base al sistema di Linneo, ed possono aver luogo coi filetti, colle aa- 
a certe grandi sezioni n£l metodo nalu- terc, o con tutti e due. Gli stami uniti 
ralc. Essi sono cavati dal numero di que- coi filetti dicousi adelji, c più particu- 
sti organi nel fiore, dalla loro lunghezza larmenle monadel/i quanti’ essi non for- 
relativa, dalle loro aderenze. Ulano che un solo corpo ; dmdclji qoan- 

In quanto al numero degli statuì, lo do dalla loro congiunzione risultano due 
•i dice definito o determinato quando fasci distinti c separati; poliudelji quali- 
resta al di sotto dei quindici ai venti, e do i loro fasci eccedono' il numero di 
indefinito o indeterminato quando gli ol- due. Gli stami s ingenerici, che caratle- 
trepassa. Gli stami in numero definito rizzano specialmente la immensa famiglia 
variano in generale tanto menu da un delle composite sono quelli le cui antere 
fiore all'altro nello stesso gruppo, quan- stanno unite tra lyto. Finalmente Liuneo, 
to sono meno numerosi. Inoltre, il loro' a cui la scienza deve le nomenclature so- 
lili mero è generalmente diverso nei fiori Ipraindicate, non ne ha proposto alcuna 
dei monocotiledoni ed in quelli dei dico-'pegli stami uniti ad un tempo coi filetti 
tileduni. Nei primi esso arriva sovente e colle antere. Una considerazione molto 
ai tre o sei, nei secondi è composto or- importante è quella della inserzione de- 
dinariamente di cinque o dieoi, di due gli slami ; essa ha fornito a Jussicu un 
o d'un multiplo di due. In alcune pian- principio per la suddivisione dei mono- 
tc, nella ruta, nell' adora, p. es., si nota cotiledoni c dei dicotiledoni nel metodu 
questo fatto siugulare : che il fiore che naturale. Questa ha indotto u distinguere 
s apre il primo ha un numero di slami gli stami ipogini, epigini e perigini. Gli 
differente da quello clic presentano i fio- stami hanno un' analogia manifesta coi 
ri sviluppati dopo. , petali ; di maniera che si veggono assai 

Le proporzioni relative degli slami spesso trasformarsi in questi ultimi sotto 
dipendono quasi unicamente dalle lun- la influenza della cultura, e dare origine 
ghezzc dei loro filetti. ai fiori doppi. In questu caso è evidente 

Talvolta sono tutti eguali, tal altra che se la trasformazione è completa, il fio- 
tulli ineguali. I)i maniera che si vede re diventa necessariamente sterile, men- 
assai spesso nei fiori dove questi organi .tre che se una porzione degli stami sol- 
tono in numero doppio dei petali, quelli tanto si trasforma, e T altra persiste nello 
die sono opposti a questi ultimi organi stato normale, la fecondazione può an- 
ditici ire di lunghezza da quelli die si cora aver luogo, e la pianta può dare 
alternano con essi loro ; ma non si . è dei frutti e dei grani. Di qua la differen- 
creduto dover designar questo caso con za tra i fiori semi-doppi e quelli vera- 
uu nome particolare. D'altronde, come mente doppi, o pieni, 
nella grande maggioranza delle labbiate, ! (P. Dovghebtke.j 

.delle >crofulurinee, ecc., il fiore presenta STAMIGNA. Pezzo di pannolino bianco, 
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per solito quadrati), che li colloca io- lira di zinco, e produce una copia ro- 
pra d’ un vaso, o d' un piccolo telaio di vescia del foglio stampato. Si umetta ai- 
legno, negli angoli del quale stanno fitte loro la piastra con una soluzione di gom* 
alcune punte, atte a trapassarne e ratte- ma infusa nell'acido fosforico diluito, 
nerue i canti, e thè serve a filtrare pa- preparato in sottili canne di vetro, me- 
rscchie farmaceutiche preparazioni. durate una lenta combustione del fosfo- 

(O.) ro, ed applicasi l’ inchiostro litografico Col 
STAMINALE , termine marinaresco, solito cilindro rivestilo di pelle, dopo di 
Primo, secondo, terzo quarto staminale che si può procedere alla tiratura cogli 
chiamanti i pezzi per cui partendo dal ordinari) metodi litografici, 
brecciuolo che si uoisce col mndiere delle Nel caso però che le stampe da ripro- 
coste, si empie il contorno delle medesi- dursi ripetessero la loro origine da oltre 
ine. Sono pezzi di legno più o meno curvi mezzo anno, questo processo non riesce 
die formano una parte della costa o mem- troppo perfetto, atteso il soverchio dis- 
hro della nave. seccamento dell' inchiostro. Il tal caso bi- 

(S-rnvTico ) sogna far precedere una preparazione alla 
STAMPA anastatica. fc noto come i stampa immergeodula prima in una snlu- 
titografi trasportino dalla carta sulla pie- zione di potassa, e poi in un’altra d’acido 
tra disegni litografici di recente tiratura, tarlrico. In seguito a ciò, tutte le parti 
e riescano cosi a moltiplicare, si può dire bianche della carta si coprono di piccoli 
all'infinito, il numero degli esemplari di criilalli di tarlrato di pulessa. Questo sale 
un originale eseguito sulla pietra o sulla respinge l'inchiostro grasso, e quindi si 
carta coll' iochiostro litografico. può col cilindra ripassare la stampa ed 

Faraday ampliò considerevolmente que- annerirla in lotti i punti non guarentiti 
st'applicazione della litografia con nno sua dal sale suddetto ; il quale con un sus- 
inveozione, cui diede il nome di stampa seguente bagno in acqua distillata viene 
anattatica, e mercè alla quale è possi- levato del tutto, per dar corso alla prima 
bile di trasportare dalla carta sópra una operazione. 

piastra metallica qualunque litografia, inci- Faraday giunse con questo mezzo a 
eione o stampa, sebbene vecchia, per ri- riprodurre con la massima fedeltà alcune 
trarne dei fac-simile. incisioni in rame ch'efèrto state fatte da ao «/ 

A tal uopo, af prende l’esemplare stam- e pisi anni, nonché alcuni fogli d’uo libro 
pato che ai vuole riprodurre , e lo si stampato nel secolo deeimosesto ; ed i 
umetta d' acido nitrico diluito, I’ eccelso fratelli Siemens a Londra, nel loro stabi- 
del quale vien tolto spremendo la stampa limonio litografico, fecero con buon suc- 
fra due fogli di carta bibula. Il foglio coti j cesso una estesa applicazione di quest» 
preparato viene disteso accoratamente so- ingegnosa invenzione, la quale ha il solò 
pra una piastra di zinco, ripulita collo difetto d» riuscire, più Che altro, a vatt- 
smerlgtio, come li pratica per In grana delle leggio dei contraffattori, 
pietre litografiche, rat fa postare H tutto ' * (Miller.) 

lotto il cilindro d’uo torchio 1 calcografico, •' Stivn naturale (ód autotipia). Q ne— 

L'acido nitrico assorbito soltanto da sta recentissima scoperta fatta dal chia- 
quelle parti della carta che non sono co- risslmo carati signor Litigi Aiìer R. J. 
perle dajl’ inchiostro grasso, (giunge ad Consigliere di reggenza a Vienna, ec., ec., 
intaccare le parti corrispoudenU dello pia- privilegiato còn Sovrano Rescritto la 
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ottobre i85a, e susseguentemente con 
biglietto autografo di S. M. I. It. A., 29 
aprile i853, liberamente dichiarala d'uti- 
le comune e di pubblico diritto, consiste : 
neir invertitone del meno di produrre 
nel modo il più pronto ed il più eemplice 
dall'originale slesso delle forme di stam- 
pa, t£ erbari intieri , di stoffe, di mer- 
letti, di ricami, ed in generale di ogni 
sorta di oggetti originali e di copie, per 
quanto sottili ne possano , essere i loro 
rilievi o le loro cavità ; mediante il qual 
metodo si è al caso tanto di trarre delle 
copie e di stampare in bianco su di un 
fondo colorato t che d' ottenere in colori 
maturali su carta bianca delle copie iden- 
ticamente eguali aW originale, sema uo- 
po di disegno o di' incisione fatti dalla 
mano delP uomo. 

Processo. 

Collocasi I’ originale, sia pianta, o fio- 
re, insetto, -s tuffa, o tessuto, in una parola 
qual siasi materia inanimata fra una lami- 
na di rame ed un'altra di piombo, facen- 
dolo passar poscia fra due cilindri ben 
stretti. 

L' originale lascia, mercè la pressione, 
l’ impronta della sua iruraagioe con tatti 
i dettagli del suo tessuto, e, per cosi dire, 
tuttala sua superficie sulla lemma di piom- 
bo. Applicando sopra questa lamina l'im 
pronto dei colori, come nella stampa a 
rame, se ne oltieae ogni volta coll' im- 
pressione di una piastra la copia di sor- 
prendente rassomiglianza all' originale e 
coi colori i più rarii. 

Dovendosi trarre grande quantità di 
esemplari, cni la forma in piombo non 
potrebbe a lungo andare prestarsi, a mo- 
tivo delle sua mollezza, lo si riproduce in 
stereotipia, o galvanoplastica a piacimen- 
to, e si fa uso per la stampa della piast ra 
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ottenuta con un tale processo, in luogo 
di quella di piombo. 

Laddove trattisi d' un unico esemplare 
che non permetta la pressione, s' indaco 
I' originale di un» soluzione di gulta-per- 
ca, e dopo aver coperto quest' ultimo di 
uno strato di soluzione d’ argento, si fa 
servire la forma di gotta-perca, in tal mu- 
do ottenuta, di matrice, per la successiva 
riproduzione galvanica. 

Cosi otliensi, e capo d' alcuni minuti 
secondi, da ogni originale una pialra pron- 
ta alla stampa di una rassomiglianza sor- 
prendente, e quasi senza spesa, seni' aver 
bisogno di disegnatore o d' incisore. 

Celerilà d' esecuzione, rassomiglianza 
insuperabile dell' originale , riproduzione 
all’ infinito, e mitezza di cesto nelle stam- 
pe ottenute sono i caratteri predominanti 
d' un tale processo. 

Il doti, Leydolt profess. all’ I. R. Isti- 
tuto politecnico di Vienna tentò di ese- 
guire delle incisioni all' acquafòrte sopra 
agata per poter di poi moltiplicarle a pia- 
cimento mediante la produzione galvanica 
e la stampa calcografica e tipografica ; la 
copia di tali inoitiooi riuscì con tanta per- 
fezione che non lasciò più nulie a desiderare. 

Ecco ciò che si fegge in proposito ne- 
gli Annali dell’ I. R, Istituto geologico 
dell'Impero, Anno II. Trim. II. : 

n II metodo piò semplice di ottenere 
» delle immagini di pietre incise all’acqua- 
» forte consiste nell' impressione imme- 
» diate della pietra stessa. Si annera la 
.V pietra, ben polita ed asciutta, mediante 
u una balla da stampatori, tinta d' iochio- 
» stro da stampa, poi vi si sovrappone no 
foglio di carta, e la ti stropiccia coU’un- 
ghia del dito, oppure con uoa stecca 
d' acciaio, o con altro giramento. A si- 
mili stampe è atta di preferenze la carta 
chinate, e la carta liscia di color piom- 
bo di cui sogliono servirsi i legatori di 
libri. 
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» Non annerando la balia die deboi- » poi sulla pietra per la «uà moltiplica- 
li mente, e guidandone cautamente I' «- » zinne ulteriore. ■ 

» secoziooe, si ottengono delle rsppie che » Le pietre trattate all'acqua forte ai 
» nulla lasciano a desiderare. Egli è dun- » adattano di preferenza ora ad un me- 
li que facile il 'procacciarsene una qaan- » lodo di muHiplicazione ora ad sin altro, 

>> tifa sufficiente per la comunicazione » e bisogna tenerne conto siq dal roomen- 
41 reciproca. > » lo in cui si adotta quello della stessa 

« Qualora la pietra sia solida e forte, si 'acqua forte. - |„j, ... ; 

» può sottometterla anche immediatamen- » Le impressioni piò belle, e più bai- 
li le ni torchio tipografico, u calcografico. » te sono quelle latte su piastre olia- 
li Mercè la stampa eseguila a roano ed al ” note in ria galvanoplastica, e tirate col 
» torchio tipografico, si ottiene I' iaimagi- » torchio da rami; ma allorché la massa 
i> ue in alto rilievo, cioè il quarzo cristel- » del quarzo cristallizzata è troppo gran- 
ii lizzato a romboedri in color nero, e le v de, bisogna impartire un pò di aspe- 
v parli sciolte* io bianco ; all' incontro, si » rilà a quei siti della piastra di rame, 
ii ottiene, mediante torchi per rami, o da » perchè diversamente il colore non zi 
u stompa a basso rilievo, 1' opposto, cioè » aderirebbe, o 

» le parti sciolte in color nero ed il quar- L’ esecuzione di disegni di merletti e 
» zo cristallizzato in bianco. d'altre stoffe lavorate in rilievo ollien- 

n Allorchè-la pietra Don ammette l'uso si mediaule la vie autografica in varie 
u del torchio, e che si voglia moltiplicare guise, ed a miglior mercato che col nes- 
» straordinariamente l'immagine, si fa uso so del lorcfyp litografico, ed ecco il come: 

» d’ altri metodi, cioè delia galvanopla- S' intonaca lo scampalo originale di 
» stica o della stereotipia mediante me- merletti destinato alle copie d' una mi- 
ri tallo da lettere. Nel primo caso, a’ ito- stura d’acquavite e di trementina veneta, 

» parte alla pietra la facoltà, conduttrice, e la si stende sopra una piastra di rame o 
« ed il rame vi si precipita immediata- d’ acciaio beo polita. j 1: ic . . . t 

» mente. Si acquista per cotal mezzo una Ti si sovrappone quindi una seconda 
» piastra, la quale Curoisce nei torchi ti- lamina di piombo puro egualmente peli- 
li pografici gli stessi prodotti che la stampa la, e si fanno passare, coll'aiuto di un 
» a mano. Volendo rappresenlàre I’ og- torchio calcografico, le due piastre che 
» getto stesso io elio rilievo con torchi rinchiudono il campione di merletto fra / 

v tipografici, bisogna trarne dalla piastra due cilindri che esercitano mumenlanea- 
« ottenuta in rame una seconda per mez- mente una pressione di 8oo a iooo 
•i zo dei processo galvanoplastico. Si poò ! centinaia. Tostochè si sono staccai^ le 
ii impiegare nello stesso modo il metodo^ piastre, scopresi che il tessuto dei mer- 
li ordinario della stereotipia facendo pri-[ letti si è impresso nella lamina di pioni - 
" ma uo modello esatto in creta, e pren- bo ; lo si stacca quindi cun precauzione, 

» dendooe quindi un' impronta in metal- ed il disegno si presenta cavo nella detta 
u lo da lettere. lamina, 

j» La riproduzione è possibile anche Ora volendosi ottenere, allo scopo di 
» mediante trasferimento sulla pietra. Col trarne delle stampe, una piastra della coni- 
li mezzo del colore a ciò appositamente posizione più dura del metallo da stant- 
ii preparato se ne fa una mollo esatta im- petori, $’ impiega il processo ordinario di 
» pressione a mano, e la si trasferisce di stereotipia o di gelvanizzamento mercè » 
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quali si può moltiplicare, come è noto, 
all’ infinito il numero delle piatire desti- 
nate alla stampa. ; 

Non essendo dato di stampare rt>l tor- 
chio tipografico che delle, incisioni in ri- 
lievo, è evidente che le piastre stereotipe 
ottenute, avendo il fondo in rilievo ed il 
disegno del merletto concavo, il primo si 
stampa con -un colore qualunque, mentre 
I’ ultimo conserva il colore della carta 
adoperata. 

Og ui disegnò quindi, per quanto com- 
plicato, può moltiplicarsi con questo mez- 
zo sul momeoto e nel mudo più rasso- 
migliante, ed al prezzo medesimo delle 
stampe comuni. 

Il sig. profeti. Cav. de Perger ha tro- 
vato di fere molle applicazioni di questo 
principio alla riproduzione d’ alcuni og- 
getti di storia naturale, come piaote e 
fiori, con ottimi risultameoti. 

Negli antichi processi per ottenere que- 
ste impressioni operatasi quasi sempre 
alla medesima maniera ; vale a dire, dove 
trattavasi di piante, si esponevano quelle 
dopo averle -asciutte al fuoco d’ una lam- 
pada ad olio, o di una candela fino u che 
fossero uniformemente annerite, e si col- 
locavano quindi fra due pezzi di carta che 
si confricavano con una stecca fino od ot- 
tenere la impronta. In cambio del fumo 
adoperassi più tardi l' inchiostro di stam- 
pa, od una vernice nera viscosa, e si ot- 
tennero per siffatto modo 1 stampe nseno 
imperfette ; ma ciò nulla di meno anche 
queste non andavnuo immuni da alcuni 
difetti. Tate operazione progrediva sempre 
lentamente, e- bisognava tenere” in pron- 
to parecchie piaote della medesima specie 
per ottenere il numero delle copre volu- 
te, mentre da una sola pianta estrar si 
potevano pochissimi esemplari. — Oggidì 
in grazia della nuova invenzione del sig. 
Coos." Auer si è ovvialo a tutti questi in- 
convenienti, e mercé I’ applicazione della 
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galvanoplastica si moltiplica all' infinito il 
numero delle piastre. 

L’ impressione fatta immediatamente da 
tipi naturali', ed ì cui limiti non pos- 
sono ancora precisamente” determinarsi , 
sembra, rispetto alla botanica, destinala 
di preferenza a riprodurre certe serie 
soggette ad un accoppiamento nascosto, 
mentre alcuni esemplari di felci e di acan- 
ti felicemente ottenuti dinotano una esat- 
tezza die non fu mai raggiunta con altri 
mezzi. E non solamente per la scienza, 
ma per molti rami d’ industria sembra 
destinato qnesto processo a colmare la 
laguna che esisteva finora fra Pai lista e 
il manifattore. 

(I. R. Corsigl. Anca. — Cavai, ne 

pERGEn. ) • ' • • 

Stabfa sul rame. Una nuova industria 
che ha preso un'graude sviloppo da po- 
chi anni a questa parte è quella dei rami 
stampati od impressi, per via dei quali si 
è potuto ottenere a prezzi miniini degli 
ornamenti splendidissimi. — Ognuno sa 
che per tro-lormare in un oggetto di scul- 
tura determinata una piastra di rame li- 
scia si approfitta della sua malleabilità 
per ottenere questo risullamento. La mal- 
leabilità è la proprietà che possedè il me- 
tallo di distendersi e di raccorciarsi, ma 
questi dtie effetti anche coll'ausiliario del- 
la ricuncilura non possono ottenersi che 
sotto condizioni progressive, di cui non 
si può oltrepassare i limiti senza esporsi 
a vedere il metallo lacerarsi in alcune par- 
ti, ed in alcune altre piegarsi, come av- 
viene di una caria a filtro in ua imitato. 
Or ecco lo spedieate di cui si si vaia per 
padroneggiare questi due effetti : " 

Una forma di ferro viene collocala so- 
pra- il tassello della -berta. E noto come il 
punzone che entra in questa forma sia no 
pezzo di piombo colato; ora niente è 
piò semplice che di modificare con uno 
strumento gli spigoli di questo punzone 
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troppo finii per iiuu Incerare il loglio di 
r dine ; ma ila in altro lato, le cavità della 
tórma corrispondenti a questi spigoli non 
presentando più allo sdrucciolamento del- 
le molecole di piombo che compongono il 
puuxone una- resistenza sulliciente, il fo- 
glio di rame si (raserebbe sollecitato ■ 
dilatarsi in propurziuni che oltrepasse- 
rebbero i suoi limiti di maileabililà. Per 
ovviare a questo iocuiivruienle, si ha di 
uuuio ricorso al piomh", e se ne versa 
in fusione nelle cavità delia forma di cui 
si paventa la troppo glande profondità 
uell' incominciare la Operazione. Si vede 
quindi che le carila della fucina arrive- 
ranno prugressivamcolu a pieieulare alla 
piastra da stamparsi tutta la profondità 
verso la sostituzione di nuovi pezzi di 
piombo di un minor spessore graditole, 
che andranno finalmente a sopprimersi. 

1 mezzi clic abbiamo iudicolo e che 
sono fondamentali in questa indusliu, 
non suno però i soli che si adoperino, 
e senza parlare anche di quello che si 
distingue fra tulli gli altri per la sua ira- 
puitauza e per la sua novità, dii emù clic 
un ausiliario al piombo è fornito dui ra- 
me stesso che è destinato a confezionarsi. 

Queste comLlmiziuui di piombo coluti), 
attenuato nella sua furma e colpito dulia 
beila, non soddisfarebbero ancora alla 
condizione essenziale voluta in una fab- 
brica, la celerità. Fu d'uopo quindi ri- 
correre ad un mezzo più economico nel 
rendere la resistenza del ialite decrescen- 
te, a misura che diventano più minuti i 
dettagli delle superficie non ancora con- 
fezionali. Per questo effetto, si cumincia 
dal collocare sopra la berla parecchi pezzi 
1’ uno sopra I’ altro, e poscia se ne dimi- 
nuisce il numero ; quindi si ha ricorso ad 
un altro mezzo per aumentare parzial- 
mente la resistenza dui metallo nel sili 
dove più si dubita che essu possa spez- 
zarsi, lo che si là colla sovrapposizione 



Stampi 55i> 

istantanea di alcuni pezzi di toglie di ra- 
me. Queste raddoppiature, qualche volta, 
di dimensioni multo ristrette, ricevono il 
nome di camicie, e servono in fatti ad 
opporre una resistenza efficace alle squar- 
tatore, ed a stabilire una transizione in- 
dispensabile onde ottenere certi minuti 
dettagli di rilievo, ai quali il metallo origi- 
nario non potrebbe prestarsi. 

Ciò che abbiatiiu detto intorno agli 
effetti ottenuti nell’ industria della stampa 
dalla plasticità del piombo, sarebbe in- 
completo, dove uuii parlassimo dell’ ap- 
pliczzione assai notevole che se uc c fatta 
per amalgamare il punzude di piombo 
con la berta che è di ghisa, e fissarselo 
nella maniera più solida. A quest' uopo 
nessuna vite di pressione, nessuna chiave, 
nessuno di quei mezzi che si adoperano 
colie muterie resìstenti ; il piumbo vi si 
rifiuterebbe, cd creo come si opera : La 
berta ( monto n ) che, come ahhiamu detto, 
è di ghisa, ha la sua parte inferiore ter- 
minata da una superficie piana ; questa 
superficie si fornisce , per via del tor- 
nio , di scanalature circolari concentri- 
che più larghe nel fundo clic uell" irn- 
buccatura, per cui l'insieme presenta Cosi 
la parte concava in forma di coda di ron- 
dine. Per ultimale In combinazione basta 
lasciar cadere lu berta sul piumbo cola- 
to nella forma e i affi «dilato, affinchè, per 
la plasticità del metallo, la seconda metà 
del miscuglio veoga prodotta, c che le 
linguette circolari a coda di mudine a' in- 
ternino nelle scanalature indicate prece- 
dentemente. 

Se un colpu solo della berta basta a 
produrre questa unione o cominci tituru, si 
capisce facilmente come tulli quelli che vi 
succedono valgano a consolidai la. 

Ciò che abbiamo detto si riferisco ai 
priocipii fonduuioutali dell'industria del- 
le stampe, e non ultrepassa i limili di ciò 
che può^rudurre nua sola materia, pur 
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quanto ampia essa sia ; ad ugni modo si 
ottengono al giorno d' oggi delle bande 
J’ ornamenti d' una lungheria indefinita 
o di forme svariate nella loro estensione. 
Trattarmi di risolvere questo problema : 
che mentre una parte del rame impron- 
tatasi, un'altra porte destinata al medesi- 
mo ufficio dovesse ricevere una prima 
forma od abbozzo, che la legasse o met- 
tesse in rapporto col lavoro ultimato. 
Egli è eoo un sistema d’ incapestrature 
o congiunzioni assai difficili da stabilirsi 
fra gli ornamenti e le matrici, che si per- 
viene ad ottenere quei bassi rilievi, quei 
lunghi fregi che non dinotano veruna so- 
luzione di continuità nè nel metallo, nè 
uella lumia. Queste commettiture non 
hanno luogo soltanto in scuso della lun- 
ghezza del pezzo stampato, ma sono qual- 
che volta necessarie anche io quello della 
siiti larghezza, ed è appunto per ottenerle 
che il sig. Tugère ha immaginalo di svi- 
tare le barre delle sue berle saldandole 
alla base, per due alla materia la latitu- 
dine necessaria onde spostarsi seguendo il 
trarerao-dei [lezzi da eseguirai. 

Questa nozione può dare un’ idea del 
sistema della stampa, uia non può altri- 
menti indicare il mezzo singolare, o lo 
spediente curioso che si adopera in que- 
sta industria per dare ai suoi prodotti 
una precisioue che imita qualche volta 
l'effetto del bilanciere sulle medaglie. L’e- 
sperienza aveva provato che qualunque 
sedusse il peso delle berle, per quauto ai 
ripetessero i loro colpi, la lamina di rame 
spinta negl'intagli della mali ice dal pun- 
zone di piombo, non poteva riprodurne 
lutto la finitura e la solidità. T rallevasi 
dunque di scoprire una materia propria n 
mantenersi invariabile per qoaluoque si 
l'ussero i colpi della berta, e pel' quanto 
Svariale si (ussero le forme da prodursi. 

E qui accade appunto di segnalare par 
ticuLrin«Bte quello potenza jpfiuita che 
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rivelano còsi di frequente l' esplorazioni 
industriali, e che risiede nei fenomeni della 
natura osservali da alcuni uomiiii tanto 
sagaci da poter far senza uon solo della 
luce della scienza, ma do prevenire soven- 
te le scoperte di quella. — Ora ci duole 
appunto nel cuore di non conoscere c 
poter palesare colui che osservando pel 
primo il punzone di piombo mancare ap- 
punto dell' ultimo grado di duttilità ne- 
cessario onde imprimere sulla lamina di 
rame i dettagli più delicati della matrice, 
ebbe l' idea di costruire una aporie di 
punzone d’ acqua, la cui fluidità valesse a 
compiere ciò else era «loto inutilmente 
domandato alla plasticità del piombo. — 
In fatti è uggiolai divenuto nn processo 
usuale quello dì versare un [io d’ acque 
sulla lamina di rame dopo l' imprimitura 
del piombo, allineile quest'acqua compres- 
sa dal punzone che la colpisce spinga il 
rame nei più angusti meati della matrice, 
e dia olla lauiaa 'tutte quelle (orme che 
appena si avrebbe potuto attendersi dal- 
I' azione del bilanciere. 

L’ applicazione di mezzi cosi efficaci 
ottenne i più felici risuit. unenti. Si è per- 
venuti ad ottenere con questi processi gh 
ornumentì in tutto rilievo deU'ari-hiteUura 
monumentale. 

Ei si lu cosi che il teatro italiano a 
(.'strigi presenta nella costruzione della sua 
prima galleria uu ramo di scala uompusto 
di mensole, che malgrado la loro graude 
dimensione ed il rilievo delle loro (orme 
ha potuto produrre la stampa. L' oso di 
questi prodotti per la decorazione degli 
appartamenti è >1 giorno d' oggi multo 
diffuso in Francia. 

Quando i pezzi separai! sono stampali, 
si saldano collo stagno e si dorano coi 
solili processi. (A. thasse.) 

Stampa dei t(nuti. Come fu accennato 
nel Dizionario, la stampa dei tentili con- 
templa la dip'utuva meccanica delle stoffe 
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di qualunque genere eoo colori resisten- 
tl alla lavatura culi’ acqua ed allo stro- 
finamento. . i 

Secondo l‘ opinione di alcuni autori 
moderni, l' arte di stampare i tessuti era 
nota anche ai popoli dell* antichità , e 
Girardin dici che, nelle Indie, sapeva- 
si ai tempi d’ Alessandro Coprire le tele 
eoo disegni a svariati colori. Secondo Ero- 
doto, gli abitanti dei lidi del mar Caspio 
stampavano sulle loro vestimenta delle 
figure d’ animali , mediante mordenti e 
colori tanto stabili da durare quanto le 
stoffe medesime. E Strabono aggiunge che 
gl’ Indiani si vestivano di tele stampate. 

Tuttavia i popoli dell’ antichità si li- 
mitavano a dipingere ì tenuti bianchi, e 
ad immergerli poscia in un bagno di 
tintura. 

Ricorderemo io proposito il seguente 
passo di Plioio : « In Egitto, si dipiogo- 
” no le vestimenta con un processo raa- 
» raviglioso. S’ adopera a tale effetto un 
» tessuto bianco, e vi ai applicano non 
» colori, ma alcune sostanze sulle quali 
» mordono i colori, f traiti cosi tracciali 
» sul tessuto non sono visibili a prima 
m giunta, ma quando »’ immerge la stoffa 
» io una caldaia di tintura bollente, la si 
» ritrae a capo di pochi istanti carica di 
w disegui ; e ciò che è più notevole, seb- 
m bene la caldaia non contenga che una 
» sola materia colorante, il tessuto prende 
•'tinte diverse, variando esse a norma 
» della sostanza sulla quale aderisce il co- 
» Iure : P acqua non vale a distruggere le 
» tinte di questo genere. E evidente, che 
» dove il tessuto fosse carico di disegni 
» colorati nel momento d’ immergerlo nel- 
» la caldaia, tutti i colori tornerebbero 
» guasti e confusi. In questo caso invece 
jt tutti i colori si fanno con noa sola im- 
» mersione, e sì effettoa ad un tempo 
» la cottura e la' tintnra. Il tessuto mo-' 
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« litio di quello che sarebbe se nou la su- 
n bisse. » " ' ■» 

Gli antichi non ignoravano certamente 
1’ arte di effettuare gl’ impronti, ma sem- 
bra che non si servissero di questo mezzo 
per la stampa dei tessuti. 

Ciò che v’ha di cerio si è che Guo al 
« y 3 o non era aocora conosciuta ìd Francia 
I arte dì fabbricare tele di Cotone dipinte 
alla foggia di quelle delle ladie, le qua- 
li importavansi da quelle regioni e dalla 
Persia per mezzo appunto della compa- 
gnia delle Indie. Per convincersene, si 
può consultare nella biblioteca reale a 
Parigi, nella sala delle stampe, la ricca 
collezione delle stoffe usate fu Francia 
negli anni dal 1730 al 1730. Non vi 
ai trovano che stoffe di seta e di cotone 
con disegni dipinti a mano di colori fo 
sebi, che generalmente non hanno stabili- 
tà alcuna. Fu soltanto allo fine del i 7 36 , 
o sul principio del 1737, che Beaulieo, 
capitano di vascello, descrisse per la pri- 
ma volta i processi usati nelle Indie per 
fabbricare le tele dipiute. Egli era tlatu 
incaricato da Dufay, membro dell* Acca- 
demia delle scienze , d’ istruirsi intorno 
alla maniera di dipingere i tessuti ; la- 
onde fece preparare a Poudichery da 
un abile operaio una pezza di stoffa, ed 
ebbe cura di prendere dopo ogni sin- 
gola operazione un pezzo del tessuto, che 
portò in Francia coi saggi di tutte le 
sostanze eh’ erano state adoperale. Beau- 
lieu ripetè queste operazioni nel labora- 
toio di Dufay, e gli riuscirono perfetta - 
mente. Questo fatto trovasi riferito in 
un opera di grande interesse intitolata : 
Art de peindre et cT imprimer les toiles 
en grand et en petit , par B. . . . Pa- 
ris 1800 ; ma la storia non ci dice se 



» dificatu da questa operazione è più so- 
Suppl. Di* Ttcn. T. XXJLPI. 



a quell epoca si fusase dato princìpio ali 
fabbricazione in grande delle mussoline. 
Nel i 7 4 3 s il ter. P. Coeurdoux fece 
sua lettere edificanti, nuovamente 
<6 
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conulcere i processi adoperali in quell' e- 
poca dagl’indiani per le tele dipinte. Que- 
sti processi sono ancora oggidì presso po- 
co quali erano nell’ antichità, e per as- 
sicurarsene basta raffrontare ciò che disse 
Plinio colle descrizioni moderne. Ecco 
come fi procede al giorno d’ oggi secon- 
do Gonfreville: 

u I mocci (coloralori di tele) delle lu- 
» die utilizzano alcuni minerali impuri che 
» molto'iufluiscono sulla durevolezza dei 
» colori, e la cui analisi serti ad apprez- 
» tarli al giusto. Questi abili e pazienti 
» operai non impiegano altrimenti agenti 
a chimici così perfetti e numerosi come 
a facciamo noi ; nelle loro operazioni non 
a sembrano guidati da alcun principio di 
ii chimica ; ma la pratica e sopra tutto 
a una indeclinabile costanza, li mettono 
a iu grado di superare qualunque osta- 
li colo, e suppliscono cou ciò alle inou- 
» meievoli nostre injcrhine. Essi appli 
ii caùu c punteggiano il loro murdente a 
n mano con una specie di tiralinee di 
» giuoco , guarnito all' estremità d’ una 
» spugna o d' un pannu contenente la 
ii composizione, e che spremono legger - 
li mente a norma del bisogno. Per ol- 
ii tenere il campo fosco si servono di 
ii piastre di cartone opportuoameute tra- 
ii forate, e si passano sopra i colori con 
ii uo grosso pennello come usano i nostri 
» dipintori da stanze ; e per le parti riser- 
» vate investono tutta la stolli di eera, si 
ii disegnano sopra, tesando eoo uno stilo 
» di legno la cera da tutti quei punti che 
» derubo ricevere nel bagno il culqve 
» blcu, cec., «cc. Egliuo usano tanta de- 
li strozza , perseveranza e precisione inj 
ii questi processi tanto semplici, da rag-l 
» giungere la perfezione nei iliscgui dei: 
« loro piò ricclii ^tappéti,.» 

In quanto all’ origine di quest' indu- 
stria in Francia, è. inoltre a notarsi che 
Terso Tannò 174® vi si stampavano stof: 
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fé ad uso di tappezzeria, u mediante tavole! 
di legno incise a rilievo, o con tavola in- 
cise in rame. Le prime fabbriche di que- 
sto genere furono stabilite prima a Parigi, 
poi a Varsagha, Orange, Marsiglia, ccc. ; 
ma si adoperavano soltanto colori ad olio 
uil a colla, i quali s'alteravano iu breve, 
e non resistevano nemmeno ad una sem- 
plice immersione nell'acqua. 

Alla strila epoca, gli Olandesi ed i fab- 
bricatori svizzeri inondavano la Francia, 
la Gcimunia e l'Italia di tele dipinte a 
colori vivaci e durevoli, lo eh» dimi- 
nuiva considerevolmente il consumo dei 
prodotti delle fabbriche di Rheicus, A- 
miens, Ro«n, Lione, ecc. Riurustrsnze 
energiche furono allora fatte tu tutta la 
Francia contro i cotoni stampati, quali 
per avviso delle camere di commercio 
doveuno mandare in ruina le industrie 
intese alla confezione degli altri tessuti. 
Onde por fine a queste lagoanze, il go- 
verno proibì, sotto pene severissime, l'Im- 
portazione c l'uso delle tele di catone 
bianche o stampate provenienti dall’este- 
ro. Tglc rigore fu spinto tanto oltre ebe 
gl’ impiegati doganali erano autorizzati a 
ridurle pubblicamente lo pezzi gli abiti di 
tele dipinte della Svizzera , colle quali 
erano vestito U donne. 

Anche alla compagnia delle Indie fu 
vielato importare le tglf bianche di calo- 
tte, od almeno sotto certe condizioni e 
riserve. Questa proibizione fu però abo- 
lita u commutata con decreto j seltepi- 
lrre ryóq in uua imposta dei io per 
cento sul valore, che fu ben presto au- 
mentata al iSpcr o/o, e stabilita li 19 
luglio 1760 a 60 fr. per quietale di tele 
bianche, e. |5q fr. per ogni quintale di 
tele stampale-. In furza di questa leg- 
ge, l'uso q Ja fabbricazione dei tessuti 
di cotone stampali furono resi possibili 
in Fraacia, potendosi ritirare facilmen- 
te dall' estero le tele di bPtqoe bianche. 
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che non si fabbricavano per anco rego- 
larmente. 

TuWsrvio, le*cninere dì commercio pro- 
testarono di nuovo. ma il governo fran- 
cese fu sordo « tutte le loro lagnanze, c 
s'appigliò al, partito migliore, a quello 
Cioè di proteggere la manifattura dèlie 
tele stampate, iflcèrrdggiandrtla energica- 
mente. Fino dal ry5i area desso man- 
dato in Inghilterra un agente incaricato 
di studiare i migliori metodi di fabbri- 
cazione, ed alcuni anni appresso un cer- 
to Cnhafies , inglese , In forza d’ tino 
speciale decreto, eresse ima fabbrica di 
cotoni stampati nei cortili dell’ arsena- 
le, ma non riuscì compiutamente, per- 
chè non conosceva adatto i migliori me- 
todi per fissare i colori. 

•L’attuale perfezionamento delle tele 
stampate di Francia, specialmente rispet- 
to alla bellezza dei colori, devesi pririci- 
pntmente ascrivere alle indagini di chimi- 
ci’ distinti, ed in particolare, ai lavori di 
Berthollet, ChaptaIeChevreul,i quali mi- 
sero gl’ industrianti francesi in grado di 
entrare non solo in concorrenza, ma di 
superare da ultimo decisamente gl’ In- 
glesi, che da oltre un secolo «rveano rag- 
giunto tu questo ramo un alto grado di 
perfezione. 

t " 

Teoria deila stampa dei tessuti. 

ini 

È generalmente noto come l’arte. di 
stampare sui tessuti, consìsta in massima 
nell’ applicare direttamente, mediante ta- 
vole incise a rilievo od intagliate, e con 
operazioni meccaniche, alcuni colori spe- 
ciali, che vengono’ poscia fissati con par-; 
ticolari processi chimici. 

Essa consta quindi di ite elementi di- 
stinti, vale a dire : 

l .° Della preparazione dei colori, ossia I 
composti chimici, destinati a produrre i- 
disegni colorati ed inalterabili. 
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ri* Della disposizione dei disegni, del- 
l’incisione delle tavole e dei cilindri che 
servono ad applicare i colori. 

3.° Dell’impiego di macelline èd ope- 
razioni manuali, che rendano possìbile di 
stampare presto, bene ed a buon mercato. 

L’elemento essenziale è senza dubbio, 
la preparazione dei colori che non sono 
vendibili in commercio, mentre da per 
tutto si trovano incisori e macchine per 
la Stampa, più ó meno perfètte. Lo stam- 
patore di tessuti deve quindi conoscere 
non solo- la teorìa, ma essere addestrato 
alla pratica relativa alla composizione del 
colori. Mancandogli questa cognizione 
speciale , egli è costretto valersi d’ un 
altro che diriga la preparazione e la mi- 
stura dei colori, il quale nel maggior nu- 
mero de! casi cura di tener secrete le 
proporzioni dei preparati per la compo- 
sizione delle sue tinte. 

Daremo' quindi in succinto un pro- 
spetto dei prodotti chimici del commercio 
servibili alla stampa, ed indicheremo la 
preparazione di quelli che si confeziona- 
no d’ ordinario nelle fabbriche stesse , 
nonché gli usi chi sono destinati. 

Prodotti che si acquistano belli e 
preparati in con\mercio. 

Àcido solforico inglese, per i processi 
d’ imbianchimento e per 1’ avvivamcnlo. 

Acido solforico fumante, ossia di Sas- 
sónia, per le soluzioni d’ indaco. 

Acido solforoso, per 1’ imbianchitala. 
Acido nitrico, per le dissoluzioni di 
ferro e di stagno. 

Acido idroclorico, che misto al prece- 
dente serve a sciogliere lo stagno. 

Acido arsenioso, per preparare il cosi 
detto verde di Scheelc. 

Acido cromico , quale mordente sul 
cotone, massime sopra fondi G’ azzurro 
<!’ indaco. 
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Acido acetico, adoperalo nella prepa- 
razione di tutti i mordenti pel rosso in 
cotone- 

Acido ossalico, il quale agisce come 
mordente ed , in certi colori sopra la 
lana , unito all'acido tartrico impiegasi 
come corrosivo sui cotoni. 

Acido tartrico, si che usa come il pre- 
cedente. 

Acido citrico, è un buon corrosivo per 
i calicot e per certi colori sulla seta fis- 
sati a vapore. 

Ammoniaca, per iscioglicre la coccini- 
glia, e per alcuni colori d' oricello sul- 
la lana. 

Idroclorato d'ammoniaca ( sale ammo- 
niaco ) entra nella composizione d’ alcuni 
colori d' applicazione sulla bina e sulla 
seta tessute con trama di cotone, spe- 
cialmente per l’ azzurro di Francia so- 
pra lana. 

Cloro, trova specialmente applicazione 
nell’ imbianchimento del cotone, e serve 
inoltre a preparare il deutocloruro di sta- 
gno cd il prussiato rosso di potassa, base 
dell’ azzurro di Francia. 

Cloruro di calce, ottimo per 1’ im- 
bianchimento. 

Cloruro di soda, per imbianchire il 
cotone dopo un bagno di robbia. 

Acetato d’ allumina, serve per mor- 
dente, e ridotto a gelatina, anche per 
fissare 1’ azzurro di Prussia solubile. 

Sodalo d'allumina e potassa ( allume ) 
fa parte di alcuni mordenti per tessuti di 
cotone. 

Nitrato d'allumina, per mordeute dei 
colori a vapore sulla seta, e pei foulard 
a bagno di robbia. 

Calce grassa, adoperata nei bagni d’in- 
daco, e mista colla caseina serve alla in- 
collatura dei legni. 

Carbonato di calce ( creta ) trova tal- 
volta applicazione nei bagni di robbia. 

Potassa, sciolta nell' acqua furata la li- 
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selva di potassa per imbianchire la tela 
di cotone e di lino. 

Sotto-carbonato di potassa, che tro- 
vasi in .commercio anche col nome di 
ceneri di feccia, entra nella composizio- 
ne del colore aranciato a vapore , sul 
cotone. 

Ars en iato acido di potassa, mordente 
pel verde di Scheele sul cotone. 

Arsenito di potassa, per stampare fon- 
di sul cotone. » 

Cromato di potassa, è di grand' uso 
tanto per comporre un colore giallo pel 
cotone, quanlu per preparare il cromato 
di piombo, per 1' avvitamento dell' az- 
zurro di Francia e certi colori a vapore. 

Bicromato di potassa, s' impiega come 
il cromalo giallo, nonché nella, prepara- 
zione d'un verde ifarcvolc sopra cotone. 

Acetato di potassa, fa parte d'un mor- 
dente rosso. 

Biossalato di potassa ( sale d' acetosel- 
la )j per alcuni colori sopra la lana, come, 
p. a., il rosso di cocciniglia. 

Bitartralo di potassa ( cremor di tar- 
taro ), entra nella composizione d' alcuni 
corrosivi per cotone, e d’ alcuni colori 
per lana che si fissano a vapore. 

Prussiato di potassa, per istampare in 
azzurro sopra cotone e lana, saturando 
la potassa coll'acido tartrico, coll' aggiun- 
ta d’ una piccola porzione d’ acido sol- 
forico. 

Soda, sottocarbonato di soda, pel di- 
grossamento ed imbianchimento dei tes- 
suti di lana, ecc., e come agente 'di sa- 
turazione. 

Bicarbonato di soda, serve quale agen- 
te di saturazione per i mordenti nei bu- 
gni alla robbia. 

Zinco, per ottenere soluzioni delique- 
scenti. 

Ferro metallico, in ritagli o - tornitu- 
re, viene impiegato per preparare i sali 
[•li ferro, che costituiscono le basi ed i 
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mordenti d’ una infinità di tinte sopra 
cotone -e tessuti di bino. 

I’io to solfato di ferro, serve comune-' 
mente nella prejwr razione dei bagni d'az- 
zurro, ma nella stampa si adopera sol- 
tanto per. colori d' applicazione sopra 
cotone. 

Perossido di ferro, per colori solitari 
sopra cotone. 

Azzurro di Prussia (di Berlino), viene 
pel solito surrogato dal prussiato rosso di 
potassa. ■ , 

Stagno, in ritagli o torniture, per for- 
mare il sale di stagno, ossia la, dissolu- 
zione di stagno, ecc. 

Protocloruro di stagno ( min iato di 
stagno ), impiegasi tanto per corrosivo 
sopra i fondi prodotti col perossido di 
manganese o di ferro sul cotone, quanto 
per mordente sopra lana, quale princi- 
pio disossidante dell' azzurro d' indaco 
durevole sopra cotone, e come mordente 
per l'azzurro di Prussia. 

Deutocloruro di stagno ( ossimurialo 
di stagno ), usasi di frequente nella pre- 
parazione 4i colori sopra cotone e lana. 

Nitrato di piombo, per mordente del 
giallo di cromo sopra catone. 

Sottonitrato di piombo, per le riserve 
di giallo di cromo sul cotone. 

Cromato di piombo, per fare un color 
giallo sul cotone, e per corrosivo giallo. 

Sottocromato di piombo, serve prin- 
cipalmente pel colore aranciato d' appli- 
cazione sopra un fondo uniforme col man- 
ganese, come pure per fondi uniti, riser- 
ve e stampali sul cotone. Lo si rimpiazza 
però vantaggiosamente col sottoacetato di 
piombo e con una dissoluzione di cro- 
mato di potassa. 

Acetato di piombo, serve per com- 
porre il mordente pel rosso ed in tutte 
le decomposizioni che si fanno alfe scopo 
di ottenere degli acetati. 

Deutocloruro di mercurio, coll'idruio- 
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dato indurato di potassa , per ottenere 
ioduro di mercurio, quale colora d' ap- 
plicazione sul cotone. 

Solfato o cloruro di manganese, per i 
colorì di bronzo sul cotone. 

Sale inglese, ossia sale pel colore di 
rosa, composto di 3 parti di deutocloru- 
ro di stagno cd 1 parte di sale ammonia- 
co. Questo sale entra nella composizione 
dell' azzurro di Francia sopra lana im- 
partendogli una tinta violetta. 

Composi%ioni chimiche che d’ordina- 
rio ti producono nelle fabbriche di 
tele stampate. 

Nitrato di ferro. — Viene adoperato 
come mordente pei tessuti di lana, e si 
ottiene sciogliendo a poco a poco nel- 
1' acido nitrico a 56°, tanti ritagli lucidi 
di ferro, quanti è dato scioglierne nello 
spazio di a 4 ore. Questa operazione deve 
però esser condotta con qualche cautela. 
L’ acido nitrico viene versalo in un vase 
di grès d’ una grandezza più che suffi- 
ciente, collocato all'aria aperta ; vi si ag- 
giungono poscia alcuni ritagli di ferro 
immune da ossidazione, nè se ne aggiun- 
gono altri se prima non fieno quelli com- 
pletamente disciolti, e cosi di seguito, 
finché a capo d’ alcune ore il liquido co- 
minci a saturarsi ossia non disciolga altro 
ferro. Vi si gettano allora molli ritagli e 
si abbandona la dissoluzione a sè stessa 
sino ^11’ indomani. 

Si esamina attentamente questa disso- 
luzione, e qualora lo svolgimento di gas 
avesse cessato del tutto , la si decanta 
senza dilazione dai ritagli di ferro ; poi- 
ché lasciandovela più a lungo si farebbe 
più densa ed assumerebbe un colore di 
ruggine, nel qual caso non servirebbe 
più a nulla. Bisogna egualmente evitare di 
decantarla prima che cessi per intero lo 
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«volgimento del gas, mentre In raso di- 
verso non si ottiene n’ha soluzione satu- 
rata, e 1’ evcesso d'acido contenutovi Im- 
pedirebbe la fissazione del colóre sui tes- 
suti. Il preparato peifettó deve avere una 
bella tinta bruna ed essere trasparente 
come uno scitoppo. 

Cloruro di %incò. — Impiegasi nella 
composizione d’ un colore pulce sul tibet 
e nella stampa su' cotone, per attrarre 
1’ umidità dell’ aria c facilitare la combi- 
nazione del mordente sul tessuto. Lo si 
prepara facendo disciogliere nell' acido 
idroclorico quanto più zinco si può, pro- 
cedendo come fu superiormente indicato 
pel nitrato di ferro. Il liquido deve se- 
gnare 55° all’ areometro. 

ProtocloruVo di stagno. — E ne- 
cessario come mordente nflla preparazio- 
ne dei colori , e come corrosivo sopra 
i fondi bruni o color di bronzo prodotti 
col cloruro di manganese g Col' perossido 
di ferro. 

Si ottiene questo sale disciogliendo 5oo 
granarne di stagno raffinato iti chilogram- 
mi i,5o d’acido idrocloricb a aa°. A 
quest'oggetto si mette della sabbia in una 
vaschetta di terra, e nella sabbia si colloca 
un pallone di vetro nel quale s’ introdu- 
ce da prima lo stagno e poi l’acido idro- 
clorico. Portasi in seguito sopra un fuoco- 
di carbone la vaschetta, si riscalda sino alla 
completa dissoluzione dello stagno, la- 
sciando da ultimo raffreddare e deposita- 
re il liquido. La dissoluzione limpida che 
si decanta deve pesare da 5o a 55° ai- 
P areometro. 

Deutocloruro Ut/ nido di stagno, — 
Dissoluzione di stagno nell' acqua regia 
per avvivare i Colori alla robbia, e come 
mordente dei colori. 

Questo sale si prepara mescolando in- 
sieme 8 chilogrammi d’ acido idroclorico 
a aa* e 4 chilogrammi d' acido nitrico, 
e facendovi poi disciogliere a poco per 
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Vólti 4 cbflog. di stagno. 'La dissrtltìVione 
si conserva in vasi bene otturati. * 

Un altro buòn metodo di preparazione 
è quello dègli stampatori di Lione.' che «S 
valgano del preparnto come mordente so- 
pra i tessuti di seta. Essi prendono 4 
chilog. d’ acido nitrico, 5oo granirne di 
acqui nella quale furono disciolte 5oo 
grammo di sale marino od ammoniaco, 
mescolano il lutto e vi fanno sciogliere 
lentamente un chilogrammo di stagno in 
lamine o torniture. ■ * 

Di questi due metodi, il secondo è 
più antico, ma il primo dà migliori ri- 
sultati pei tessuti di lana. 

' Un terzo preparato, che serve come 
mordente per colori a vapore sopra co- 
tone, è il seguente : 

Prendonsi chilogrammi 4 d'acido idro- 
dorico, tii’ acido ti it vico ; in questo 
miscuglio si fanno disciogliere a chilog. 
di sale di stagno ; si lascia riposave il li- 
quido sino all’ indomani e si decanta la 
porzione limpida, diluendola da ultimo 
con tanta acqua da giungere ai 5* dell' »- 
reometro. Le pezze di tessuto vengono 
immerse per una mezz’ora inr questa dis- 
soluzione, ben lafate c poi passate per un 
quarto d’ ora in un bagno di sottorarho- 
nato di soda a a°.‘ Da ultimo si sciacqua- 
no c si asciugano. 

Solfato <F indaco. — ' Entro ad un 
rase chiuso ed in 3 chilogrammi d’acido 
solforico di Sassonia, si disrioglié. a pic- 
cole porzioni, un chilogramma d’ indaco 
ridotto in polvere fina. Quest’operazione 
deve durare per lo menu 4 ore I * a dis- 
soluzione non deve riscaldarsi troppo, 
poiché s’ abbrucierebbe l’ indaco, ma è 
necessario che venga eseguita ad una 
temperatura di a 5 a 5o° centigradi, poi- 
ché ad una temperatura più bassa l'ìnda- 
co non si scioglierebbe punto. 

Acetato d indaco. — Prendonsi i 
litri d’ acqua calda e vi si disciolgono un 
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chilogrammo d’ are luto piombici u Ga 5 sia la soluzione, si pass» alla de«mbiiium-, 
fiamme di solfato 4 ' indaco ; questo mi- e vi si aggiunge ila ultimo tanta acqua 
scoglio si agita per 13 ore, pus lo. si lascia che. segui i° all' areometri». \ 

riposare e si decanta ila ultimo la sohs- . Acqua goonuaUi. —% Si disciolgom» 
rione, chiara, che costituisce l’aoetaV* d’io- in 3 litri d'acqua 1 5 oo granirne di gom- 
daco, « deve segnare » 5 ° aU’areometro. ina Senegal. • , x 

Lisciva caustica. — Si làpuno bollire , I (lagni acidulati con acido solforico 
per un quarto. d'um. 5 /oq granirne di’pq- pei' avvivare i colori in lobbia sulla seta, 
tassa del commercio e, g$,o, grammo di si tanno, a ./ o i °,5 gradi areometi ioi. 
«(Ice viva in 3 litri d'àPVt J>epqàtmche|. , ,,, .'.»•.«,«* -, ..... 

j > • • » > tu : »r . f> «* ». u.n /J n , I. a «1 1 i * »v* v » • •* 5 

Materie coloranti cito si trovano comunemente in commendo belle, 

i. - .. ig preparate, :.• t - • ti— *>■.,, • ... 

o; ’b ai 'l .’! m* mi 



Estratto di legrtO 'dt Campeggio o delle Ihdic ; 
Estratto di legno <lel Brasile o di Fernambuco ; 
Estratto del légno di Santa Marta o. di Nicaragua ; 
Estratto di legno dj Cuba'; 

Estratto di legnò giallo ( morns tinctoria ) ; 
Estratto dt quercia nera ; 

Oricello ed estratto d* oricello ; 

Coccinìglia ammoniacale. 




■vu'A 

o- v • 

■>* 




:. :i » i,' • . 4 ■ • 

Preparazione dei principali , bagni dogo tre decollimi ed una susseguente 
(decozioni) <fi materie coloranti, conceutraxioue si ottengano 4 litri.. di 

e , bjgnu colorante . V., 

Bagni, di vampeggio o legno d' In- Altro bagno per tessuti di lana « 
dia. — Chilogrammi 9 di legno Carne 1 trama di cotone. — 5 chilog. di grane 
peggio, ridotto » minuti ritagli, si fepno 4« Persia y trattino in tre riprese coV- 
bollire nella sufficiente quantità d 1 acqua, l'acqua ( facendole ogni volta bollire per 
a tre riprese di meli’ or» ciasqune ; si meu’ora) insieme a 5 litri d' acetato 
riuniscono In seguito le tre decurioni, e d'allumina di 1 3° ed 8 litri d'. acqua ; si 
si fcuuu evaporare sino a tu litrv . .. riducano i tre, bagni. mediante evapora- 
ti bagno Urcddo dovrà avere una 4àfir i#me. a io od t 1 litri, che devono pe- 
siti dì 5° dall’ areometro 4» Beaumò. , ,> w 4* *4 .... . 

Bagno di campeggio pel colora UUt Bagno di quercia nera. — .Siprou-; 
ro. w-, ( Ricetti» inglese ) chilog- 55 di dona chilogrammi; di quercia nera e la 
legno campeggio in rifagli, clplog. . 3,5 4‘ quantità, d’ acqua voluta ppr inseguire 
noci di galla polveriiiate, si (anno bollire iq tre. dneosàum co uc entra te . 4 litri di 
iq tre volte co» a5 secchie, dVqum e ,»i bugno. • * ’• - u 

concentra la decoxione a 5o litri- Bugno d' qricelh- — Facciami U>l- 

Bagno di grane di Persia, rr- Co lire dinante meu'ora, ed in duo ripte- 
chilogramina di grane di Persia si tratti se, 8 chilog. d'oricello in ■ 6 litri di lisoi- 
colla sufficiente quantità 4’ «equa perchè va oausfM» «d r° ; si evaporino dappoi 



I 
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i due bagni riuniti sinché na risultino 
8 litri. ’* •• v ' <• ' J j 

Bagno di cacciò. — 5 oo granone 
di cacciù puro, a Btri d'acqua ed i 
litro d' aceto. Si riscalda il tutto lenta- 
mente sino a 60°, e si lascia deporre la 
decozione per ritrarne a litri di bagno 
chiaro. 

Bagno di noci di galla, pel colore 
nero. — Si procede come pel bagno di 
Campeggio,- con 3 chilog. di noci di gal- 
la polverizzate ed una sufficiente dose di 
acqua per ottenere coll’ evaporazione 4 
litri di bagno a 6° B. 

Bagno di Santa Marta ostia Nica- 
ragua. — Otti ensi questo bagno facendo 
bollire a tre riprese 3 chilog. di legno 
di Santa Marta con tanta acqua , che 
evaporando le tre decozioni unite ne 
restino a litri. 

Gli altri bagni di legno giallo, curcu- 
ma, ecc., e generalmente tutte le sostanze 
coloranti vegetali si preparano alla stessa 
guisa, e si hanno ponsidcrevoli vantaggi 
adoperando per le decozioni caldaie di 
rame a doppio fondo riscaldate col va- 
pore, non essendo in tal caso possibile 
d’ alterare le materie coloranti. ' • 

Campo sisionr dei colori ( a vapo- 
re ) per la stampa dei tessuti di 
cotone. 1 

> ■ i ii-iu'ls !■ 

Essendosi estesamente trattato ‘m-qoe- 
sto Supplemento della preparazione dei 
Mordenti, passiamo a descrivere la com- 
posizione «tei colori. 

Bosso. — . 5 litri del bagno di Santa 
Marta a 5 ° 5 1 litro del bagno di grane 
di Persia a 6® ; a litri d’ acetato d’ allu- 
mina a 1 2° : 5 oo granirne d' allume -, 
62 gr. d’ acido ossalico ; g 3 gr. di ni- 
trato di rame ; g 3 gr. dissoluzione di 
stagno. ■ ’ * * 

Bosso meno vivace. — 8 litri del ba- 
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gnu di Santa Marta a * gradò ; vi si di- 
sclolga a Sò* C. un un chilogr. d'allume. 
Compiuta la Assoluzione sì aggiungano 
y 5 o gr. d'acetato piombicu, poi si lasci 
riposare il liquido e si decanti la porzio- 
ne chiara. S* ispessiste in seguito con 
1 5 oo gr. di gomma e s' aggiungono da 
ultimo, a freddo, 1 56 gr. di deutoclorurO 
di stagno, liquido.’ 

Giallo. -• 1 litro del bagno di grane 
di Persia a 6° ; 63 gr. d' allume ; 16 gr. 
di prolocloruro di stagno; 3^5 gr. di 
gomma Senegai. 

A*%urro. — 6 litri d’ acqua tepi- 
da ; 562.gr. di prussiato potassico; 187 
gr. d' acido ossalico ; a 5 o gr. d' allume ; 
chilog. i,75o di gomma. 

Aranciaio. — Chilog. i, 5 o ceneri 
di feccia fatte bollire iu quattro differenti 
riprese, e per j d’ ora, con 6 litri d' ac- 
qua ; abbiasi, cura di far deporre la de- 
cozione ad ogni cottura e di decantarne 
■1 liquido chiaro; poscia si diluiscano nel 
bagno risultante dalla unione delle quat- 
tro decozioni, chilog. i,75o di oriuna, e 
si riduca il miscuglio, mediante ebulli- 
zione, sino a 10 litri. S' ispessisca col- 
l’amido torrefatto -in ragione di gr. 
per litro. 

Verde. — 1 litro d' un bagno ili 
grane d’ Avignone, nel quale si disciol- 
gono a caldo 5 t gr. d’allume. Dividasi 
il bagnò in due parti ; nell'una si facciano 
sciogliere a caldo 70. gr. di pfussiato po- 
tassico e 1 87 gr. di gomma, e nell’ al- 
tra 8 gr. di protodòfuro ed 8 gr. di 
deutoclornro di stagno. 

Raffreddali che siano i due miscugli, 
si mescolino insieme. 

Bruno pulce. — • J di litri) del bagno 
ili Santa Marta a 5 ®; J* di litro del ba- 
gno di Campeggiò ad 8°; 62 gr. d'allu- 
me ; 16 gr. solfato di rame ; 8 gr. <T a- 
cido ossalico ;• s’ ispessisca con 3?5 gr. 
d’ amido torrefatto. ’’ 1 ‘ ' 
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Nero. — - \ (li litro del bagno di Cam- 
peggio ; | di litro di pirolignite di ferro 
a i 5° ; si risealdi con i 

<j ò gramole d' amido bianco ; 
grammo d’amido torrefatto ; 

3 1 grammo d" acetato di rame. 

Ritirata dai fuoco la soluzione, vi si 
oggiungano 6a gr. d’ Hllume, e quando 
è raffreddata, i(J gr. di nitrato ferri- 
co a 5o*. 

Bagno per il colore lilla. — 8 litri 
d' un bagno di legno d' India a 3° ; 4 
litri del bagno di Santa Marta a 4°; chi- 
log. i,5 d'allume; si riscaldi il tutto 
a 5o° C. Compiuta lo soluzione dell' al- 
lume, aggiungasi : chilog. r,a5o d’aceta- 
to di piombo ; si rimescoli sino al totale 
raffreddamento del preparato, si lasci ri- 
posare e si decanti il liquido chiaro. 

Lilla. — i litro del bagno suddet- 
to; t litro d’acqua ; ?5o gl - , di gomma 
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Senegai ; 36 gr. della dissoluzione di 
stagno. 

A -narro della China a d’ Inghil- 
terra per la batista. — — In un mulino 
da colori s’introducono da 5 a 6 cKilog. 
d' indaco di prima qualità, polverizzalo 
grossolanamente, e da 5 a 7 chilog. di 
solfato di ferro sciolto in 1 o litri d’ ac- 
qua. La macinazione viene protratta per 
due o tre giorni, sino a che il miscuglio 
sia ridotto ad una poltiglia gelatinosa, la 
quale viene estratta c diluita mediante 
opportuna aggiunta d’ acqua. Se vuoisi 
avere l’azzurro ispessito colla gomma, si 
prepara una soluzione molto densa di 
gomma per aggiungerla a parti (volumi) 
eguali del preparato. In caso diverso, si 
ugginngono altri io litri d’acqua. 

Il colore cosi ottenuto viene contrad- 
distinto col nome d’ azzurro normale 
ossia azzurro N. u 1, c per produrre le 
lclatis e degradazioni di tinta; aumentasi 
la quantità d’acqua gommata come segue: 



1 



io parti d'azzurro N.° i con a parli d’acqua gommata ~ Azzurro N.° a. 

6 parti d’ azzurro N.° 1 con 6 parti d’acqua gommata ~ Azzurro J\i.° 3. 

a parti dì azzurro N.° 1 con 10 parti ( d' acqua gommata = Azzurro N." t\. 

a parti d'azzurro N.° 1 con 16 parli d’acqua gommata — Azzurro N.° 5. 



Questp diverse qualità d'azzurro s'im- 
piegano nel modo seguente : 

Stampa con Una sola tinta , per ; 
un disegno estremamente minuto. — 
Stampando a mano coll’ assicella, I’ az- 
zurro IH. 0 3, ispessito colla gomma o 
meglio coll’ amido. Per tavole grandi o 
cilindri , azzurro N.* a ispessito culla 
gomma. 

Stampa a due tinte azzurre. — Per 
le assicelle : prima tinta, azzurro N.° a, 
o, 3 coll’ àmido ; seconda tinta, azzur- 
ro N.° 4, o 5 coffa gomma. Per le tavole 
incise : Prima tibia. N.° a eoli’ amido : 
Sappi. Bit. Tccn. T. XXX f i 



seconda-tinta, azzurro N. # 4 o 5 colla 
gomma. 

Stampa a tre tinte. — Quando si 
stampa a mano colle assicelle intagliate, 
s’ adotta : per la prima tinta l’ azzur- 
ro N.° 3, cult’ amido ; per la seconda, 
il N.° 4 coll’ amido ; per la terza, 1’ az- 
zurro N. 5 coHa gomma. 

Si approntano quattro bagni nei qua- 
li s’ immergono e si manipolano le pez- 
ze stampate. 

Primo bagno, di calce viva pei mor- 
denti. — In una fina larga 7 metri ed 
alta 3 metri, riempiuta d'acqua di (ìuuie, 

<7 
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si fanno sciogliere 1 15 ehilog. di cal- 
ce viva, rimescolando continuamente sino 
alla completa soluzione. 

Secondo bagno, di solfato di fer- 
ro. — Si fa nna soluzione di solfato di 
ferro a 7 0 B., in una tinozza simile alla 
prima. 

Terzo bagno , di soda caustici , 
ad 8.° — S’ apparecchia questo bagno 
In una terza lina, sciogliendo nell* ac- 
qua tanto sotto-carbonato di soda cri- 
stallizzato, da giungere agli otto gradi 
dell' areometr o ; in seguito, s’ aggiunge 
calce viva per ^ del peso della soda, si 
agita spesso il liquido durante due gior- 
ni, facendolo riposare da ultimo prima 
di servirsene. 

Quarto bagno, d’ acido solforiio, 
ad t od I ~ dell’ areometro, pel puli- 
mento delle pezze. — Quando sonosi 
passate per le prime line da So a 60 
pezze, conviene rimontare i bagni ag- 
giungendovi dei nuovi preparati, all' og- 
getto di conservar loro la forza. 

Alcuni fabbricatori preparano l'azzur- 
ro coll' indaco, col solfato di ferro ed un 
sesto di solfuro d' arsenico ; qualche al- 
tro v' aggiunge invece dell' acqua una 
soluzione d' acetato di ferro, e talvolta 
si fa anche un miscuglio d' indaco, d' n- 
celato di ferro e di nitrato piombico. 
Thitlaye, dal quale abbiamo desunto que- 
sti dettagli, fa osservare come per 1' ag- 
giunta del nitrato di piombo s' ottenga- 
no degli azzurri assai vivaci. 

Composizione dei colori per la stampa 
dei tessuti di pura lana. 

Nero d ! amido. — > io litri del ba- 
gno di Campeggio a 3° ; a litri del ba- 
gno di noci di galla a 6" ; chilogrammi 
a,a5o d’ amido ; g3 gr. di verde rame 
cristallizzato (acetato di rame); si cuoce 
il tulio durante cinque minuti per lo 
meno. 



Scaltri 

Quando il colore è quasi freddo, si 
aggiunge 1 * kl1- a5o di nitrato di (erro 
a 4 8°, e quando è raffreddato del tutto, 
vi si commescóln un chilogrammo d’ a- 
c ciato d' indaco. 

Nero alla gomma. — Conviene con- 
centrare a a litri, 4 litri di bagno di 
Campeggio, aggiungervi t litro del ba- 
gno di noce di galla ed ispessire con 1 
chilog. di gomma. In seguito, vi si ag- 
giungono ia5 gr. d’allume, e gr. 
di solfato di ferro calcinato. 

Nero-bleù (ricetta inglese). — 1 a li- 
tri d'una decozione di Campeggio a 4° » 
chilog. i,a5o di amido bianco ; chilog. 
i,ia5 d’amido torrefatto; 3y5 gr. di 
carminio d' indaco ; 3y5 gr. d’allume; 
chilog. 1,375 di nitrato di ferro. 

Grigio polvere ('ricetta inglese ). — 
Due litri di cacciti a t° •J ; 5oo grom- 
me di gomma; Ca gr. d’allume; 3* 
gr. d’acido tartrico ; 47 g r - di cocci- 
niglia ammoniacale a 3° ; 16 gr. d’ a- 
cetato d’ indaco a 10°; 3i gr. d’acido 
acetico od aceto. 

Grigio azzurrognolo. — Sei litri 
d’ acqua ; 3 1 gr. di carminio d’ indaco ; 
3i gr. di cocciniglia preparata. Si fa 
un accurato miscugli, si filtra la solu- 
zione e vi si aggiungono a chilngram. di 
gomma ; 1 87 gr. d’ allume ; 5i gr. d’ a- 
cido ossalico ; 6 a gr. di deutocloruro di 
stagno. 

Grigio fino. — Tre litri d’ acqua ; 
75o gr. di gomma; g3 gr. d’allume; 
34 gr. d’acido ossalico; a4 gr. di coc- 
ciniglia ammoniacale a i°; 3a gr. d’a- 
cetato d’ indaco a 1 o°. 

Grigio ordinario. — Sei litri d e- 
stratto di legno giallo a i°; a litri di coc- 
ciniglia ammoniacale a 3° ; 1 56 gr. di 
carminio d’ indaco ; 3 1 a gr. d’ allume ; 
1 56 gT. d’ acido ossalico ; da ispessirsi 
con 3 chilog. di gomma. 

Rosso, fino. — Si fanno bollire a tre 
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riprese, in una sufficiente quantità d'ac- 
qua, 5oo gr. di cocciniglia polverizzata, si 
evaporano le tre decozioni riunite sino 
a a | litri d' estratto, che vengono ispes- 
site quasi a freddo con 3 1 a gr. d’ amido, 
aggiungendo poscia g3 gr. d' acido ossa- 
lico. Si fa riposare il preparato sino al- 
l'indomani, e vi si aggiungono ancora 
l56 gr. di deutocloruro di stagno li- 
quido. 

Rosso ordinario. — Si preparano 6 
litri di bagno facendo bollire 5go gr. di 
cocciniglia in polvere, esponendo indi a 
freddo con chilog. a,?5o di gomma pol- 
verizzata, aggiungendovi subito a5o gr. 
d'acido ossalico pesto, e a5o gr. di deu- 
tocloruro di stagno nel giorno successivo. 

Rosso infocato all’ amido. — Chi- 
log. a di cocciniglia in polvere, che si 
fatino bollire nell’acqua per ricavarne 16 
litri di bagno ; s' (spessisce quasi a freddo 
con a chilog. d' amido bianco, si aggiun- 
gono indi 5oo gr. d'acido ossalico, e nel 
giorno seguente altri gr. di deuto- 
cloruro di stagno. 

Rosso infocato, alla gomma. — Chi- 
logr. 5 di cocciniglia in polvere si fanno 
bollire nell'acqua per ottenere 16 litri 
di bagno, da ispessirsi quasi a freddo 
con 8 chilog. di gomma ; vi si aggiun- 
gono 5oo gr. d’acido ossalico, e nel gior- 
no seguente un chilogramma di deuto- 
cloruro di stagno liquido. 

Rosso infocato ( composizione ingle- 
se ). — Si stemperano in 4 litri d’ ac- 
qua 3 chilog. d' amido bianco, si aggiun- 
gono 3 chilog. di cocciniglia in polvere 
bollita per un’ ora in a o litri d’ acqua ; 
si cuoce il miscuglio e vi s’ introducono 
poi quasi a freddo 7 5 o gr. d' ossalato di 
potassa ( sale d’ acetosella ), e g3 gr. di 
protocloruro di stagno. 

Giallo alf amido. — Due litri d’ li- 
na decozione di grane di Persia ; i chi- 
logram. d' amido stemperato in i litro 
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d’ acqua : si aggiunge -da ultimo a fred- 
do i chilogranv di deutocloruro di sta- 
gno liquido. 

Giallo alla gomma. — Quattro litri 
della decozione di grane di Persia ispes- 
sita con chilog. i,5o di gomma, cui si 
aggiungono 5oo gr. di deutocloruro di 
stagno, liquido. 

Turchino carico (ricetta inglese). — 
Sei litri d'acqua; y5o gr. di Cocciniglia 
umida; y5o gr. di carminio d’indaco; 
chilog. a,5o di gomma ; 3y5 gr. d’ allu- 
me ; 157 gr. d’acido ossalico. 

Turchino carico (ricetta francese). — 
Si sciolgono in 4 litri d' acqua tiepida 
chilog. i,5o di gomma e n5 gr. d'al- 
lumina e vi si aggiungono in seguito a 
freddo g3 gr. d’ acido ossalico e 075 gr. 
di carminio d' indaco. 

Turchino ordinario. — Ad un chi- 
logramma e mezzo di gomma e ia5 gr. 
d' allume disciolti in 4 litri d’ acqua si 
aggiungono ii5 gr. d'acido ossalico e 
s5o gr. di carminio d' indaco. 

Turchino detto petit-bleu. — Chi- 
log. i,5o di gomma; ia5 gr. d’allume; 
4 litri d' acqua tiepida ; 157 gr. d’aci- 
do ossalico a freddo ; ia5 gr. di carmi- 
nio d’ indaco. 

Turchino detto di Francia. — — Pe- 
tit, colorista a S. Dionigi, scopri questo 
bel colore turchino-violetto nel marzo del 
184 ?, e sin da quell'epoca i fabbricatori 
francesi se ne servono in preferenza del- 
1’ indaco, che trae sempre un poco al 
verdastro. 

Si prepara questo colore prendendo 
1 litro del prussiato rosso di polassa su- 
periormente accennato, 3a gr. d’acido 
solforico, da t5 a a5 gr. di sale ammo- 
niaco ( una quantità maggiore nuocereb- 
be alla tinta ), da 62 a ia5 gr. di sale 
inglese così dello da rosa, da a a 4 ° del- 
1 ' areometro, a seconda della tinta che si 
'vuole ottenere, e da 5oo a 575 gr. di 
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gomma del SeuegaJ a norma della natura 
del diseguo e del grado della temperatu- 
ra atmosferica. 

Quando i tratti del disegno sono fini 
conviene aggiungere più gomma, e quan- 
do sono più grossolani o foschi, ovvero 
abbiasi a fare il fondo, adoperasi meno 
gomma. 

Quando l’ atmosfera è umida si au- 
menta la quantità della gomma, ma quan- 
do fa un tempo molto asciutto si può 
stampare col color quasi liquido. 

La preparazione del turchino di Fran- 
cia è la stessa per i tessuti misti di lana 
e cotone, soltanto si aggiungono in più 
3-1 gr. di sale ammoniaco, e ia5 gr. di 
prussiato giallo puro. I tessuti vengono 
prima della stampa trattati a freddo con 
un mordente composto di 5oo gr. di 
stagno ed i chilog. d'acido solforico, con 
tanta acqua da ridurre il liquido a 4° 
dell’ areometro, al quale grado dev’ es- 
sere sempre mantenuto durante il lavo- 
ro. Qualora tornasse necessario aggiun- 
gere della gomma a questo mordente per 
applicarlo parzialmente soltanto, si dovrà 
sciogliere dapprima il sale di stagno e 
poi aggiungervi la gomma in finissima 
polvere, mentre in caso diverso la com- 
posizione tenderebbe a coagularsi. 

L’ avvitamento di questo colore si ef- 
fettua passando la pezza stampata, fis- 
sata e lavata in un bagno d' acido sol- 
forico ad i°. 

trancialo all’ orlano. •— Chilog. 5 
d’ oriana senza foglie •, iG litri di lisciva 
caustica a fi' 1 ; si fa una decozione ri- 
scaldando per un' ora a soli 6o° C., e 
rimescolando senza interruzione. Vi si 
sciolgono poi 5 chilog. di gomma in pol- 
vere, avendo attenzione di non oltre- 
passare il suddetto grado di temperatura. 

In alcune fabbriche si fa uso d'oriaoa. 
potassa, ammoniaca ed amido. 

trancialo all’ amido. — Litri a del 



Stampa 

colore giallo all' amido e ~ litro di rosso 
carico, all' amido. 

tranciato alla gomma. — Tre litri 
di colore giallo alla gomma, e i litro di 
rosso acceso, alla gomma. 

Colore granata. — Otto litri di 
bagno d'oricello ispessito a freddo con a 
chilog. di gomma ; vi si aggiungono in 
seguito 4 litri del colore aranciato all’ Or 
riana, ed ì chilog. di carmmio d'indaco. 

Colore di legno, all amido. «— Due 
litri di rosso carico, all' amido ; 4 htri 
di giallo all' amido ; a5o gr. d' acetato 
d’ indaco. 

Colore di legno, alla gomma. — 
Litri a di rosso accesso alla gomma ; 3 
litri di giallo alla gomma, e a5o gr. d'a- 
cetato d' indaco. 

Colore di legna, all’ ariccllo (ri- 
cetta inglese ). — Litri 3 di decozione 
d' oricello a G° ; 3i a gr. d' allume ; g3 
gr. d' acido ossalico ; g3 gr. di solfato 
di ferro ; 3 litri d’ un bagno di grane 
d' Avignune e di scolano in parli eguali, 
ad 8°; e ?5o gr. d'amido per ispessire. 

Perde ordinario. — Litri io della 
decozione di quercia nera e io litri del 
bagno di grane di Persia si uniscono c 
si riducono per evaporazione a soli io 
litri ; si ispessisce con chilog. 7,80 di 
gomma, senza ebullizione ; dopo ritirato 
il liquido dal fuoco, vi si aggiungono 5oo 
gr. d' acido ossalico, e da ultimo, a fred- 
do, 5oo gr. di carminio d'indaco e io 
litri di mordente pel color rosso com- 
posto di io cbilog. d'allume depurato 
e io chilog. d' acetato d’ allumina sciolti 
completamente in 30 libi d' acqua bol- 
lente. 

Perde carico. — Due litri di verde 
ordinario e n5 gr. di carminio d'ìndaco. 

Perde, detto pelit-vert. — Litri s 
del bagno di quercia nera e 3 litri del 
bagno di grane di Persia si mescolano 
e riducono coll' evaporazione a 3 htri. 
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I’er ispessire, s'adopera i chilogram. di 
gomma, e vi si aggiungono a freddo i a 5 
gr. d' acido ossalico, i litro del suddet- 
to mordente da fosso ed i litro di ver- 
de ordinario. 

Iterile mare ■ — Due litri del bagno 
di quercia nera ; i chilog. di gomma : 
da gr. d'acido ossalieu a freddo ; | li- 
tro di mordente da rosso ; 5 i gr. d' a- 
eetatu d indaco. 

Verde mirto ( ricetta inglese ). — 
Litri | d" un bagno di campeggio a 3 ° ; 
a litri del bagno di grane d" Avignone e 
di scotano ad 8° ; i Sj gr. di carmino 
d'indaco ; s'aggiungono 3i? gr. di gom- 
ma per ogni litro; 187 gr. d'allume; 
57 gr. di nitrato di rame- Si lascia de- 
porre e stagionare questo colore, al qua- 
le da ultimo si aggiunge ancora yu poco 
d’ alcoole, che fa un buon effetto. 

Amaranto. — Litri 3 di cocciniglia 
ammoniacale e chilog. i 5 o di gomma si 
fanno sciogliere insieme nell' acqua. Ri- 
tirata che sia la soluzione dal fuoco, vi si 
aggiungono 1 a 5 gr. d' allume polveriz- 
zato, e da ultimo, quandu è quasi fred- 
da, 157 gr. d'acido ossalico. 

Violetto-rossiccio, all’ oricello. — 
Un litro di bagno d’ oricello 07°; a 5 o 
gr. di gomma ; 3 1 gr. di protocloruro 
di staglio ; tG gr. di carmino d’ inda- 
co ordinario. 

Violetta carico. — Due litri di co- 
lore amaranto ; 1^7 gr- d' acetato d' in- 
daco. 

Malva . — - Litri 3 di cocciniglia am- 
moniacale ; 3 cliilog. di gomma liquefatta 
in 3 litri d’ acqua ; appena ritirata dal 
fuoco la preparazione, si aggiungono 157 
gr. d’ allume, e 1S7 gr. d'acido ossalico 
quando è quasi raffreddata. 

Lilla. — Due litri del colore malva, 
più 63 gr. d' acetato d' indaco. 

Colore di rosa Jino. — Chilog. i, 5 p 
di gomma in polvere si sciolgono a cal- 
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do in 4 litri il' acqua ; quando la solu- 
zione è ridotta tiepida si aggiungono 3 1 a 
gr. d' acido ossalico ; nonché, a seguito 
raffreddamento, 6 litri di colore malva. 

Rosa per V impressione coi cilin- 
dri ( ricetta inglese ). — Litri j di coc- 
ciniglia ammoniacale a 3 ° ; j di litro di 
acqua ; 47 gr. d" allume ; 3 gr. d' acido 
ossalico ; 3 gr. d' acido i<froclorico. 

Colore pulce, — • Due litri del bagno 
di santa Marta ; j a 5 gr. del bagno di 
campeggio a 3 “ ; 63 gr. d' acetatu di 
rame ; 375 gr. di farina ; si faccia cuo- 
cere il tutto, e si aggiungano alla com- 
posizione a freddo 3 So gr. del mor- 
dente ila rosso e a 5 o gr. di nitrato 
di rame. 

Color camoscio. — Chilogram. 3 di 
gomma in polvere disciolta in G litri 
d' aequa ; vi si aggiungano poi a fred- 
do a litfi di colore aranciato all'oriana. 

Color <f albicocca (ricetta inglese).— 
Un litro di bagno di scotano a 3 °; a 5 o 
gr. d'allume; 5 i gr. di dentocloruro 
di stagno; àia gr. del colore rosso in- 
focato della ricetta inglese. 

Colori per fondi sopra lana. 

Lilla. — Due litri d' un bagno di 
campeggio a 1"; ispessire con 1 chi- 
log. di gomma ; disciogliervl a freddo 
93 gr. d' acido ossalico, ed aggiungervi 
da ultimo a freddo 3 litri di mordente 
da rosso. 

Grigio, — Litri 4 d’acqua e chi- 
logram. 1 , 5 o di gomma ; s’ aggiungano 
a freddo 47 gr. di solfato di ferro c a 
btri dui colore lilla precedente. 

V erde carico (ricetta inglese). — Li- 
tri 6 del bagno di legno giallo a ia°; * 
litro del bagno di legno Campeggio a 5 °; 
5 oo gr. di carminio d' iuduco ; ijti gr. 
d' amido ; 3 cliilog. d' amido torrefatto ; 
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$75 gr. d’ allume -, 63 gr. d’acido ossa- 
lico ; 3 a gr. di deutocloruro di stagno ; 
575 gr. d'acetato d'indaco a io od u°. 

Verde-oliva. — Litri 5 di grigio per 
fondi e a litri di verde-rame. 

V erde-pistacchio. — — Due litri del 
bagno di grane di Persia, ispessite con 
5 oo gr. di gomma ; « 6 gr. d' acido os- 
salico da aggiungersi a freddo ; a litri 
del colore grigio per fondi. 

Colore tortorella. — Mezzo litro di 
colore granata ; 1 litro d' acqua gomma- 
ta ; 1 litro d’ acqua. 

Colori delti di fantasia, per fondi. 
Colore N.° 1. Mezzo litro di mordente 
da rosso ; | litro d’ acqua ; 1 litro d’ac- 
qua gommata ; a litri della composizio- 
ne seguente -. 

Mezzo litro decozione di cacciò; 1 li- 
tro d'acqua gommata; 1 litro mordente 
da rosso ; 1 litro d’acqua e 3 i gr. di 
nitrato di rame. 

Colore N.* a. — « Litri a di colore 
verde-rame; a litri colore di malva. 

Colore N.° 3 , — Due litri colore 
giallo per fondi; a litri di lilla ordinario. 

Colore N.° 4 - — Due litri d’ acqua ; 
Suo gr. di gomma; ia 5 gr. solfato di 
rame da aggiuugersi a freddo ; j litro 
di colore aranciato all' oriana. 

Colori per tessuti di lana con tra- 
ma di cotone ( ricetta di Sieber di 

Manchester ). 

Rosso infocato. — Litri 6 decozione 
di cocciniglia ( a 5 o gr. per litro ) ; 564 
gr. d' amido ;. 187 gr. d'acido ossalico 
a freddo ; aa 5 gr. di deutocloruro di 
stagno; a4 gr. di protocloruro di stagno. 

Giallo. — — Un litro del bagno di gra- 
ne d’ Avignone ; 6 a gr. d' allume ; 8 gr. 
di protocloruro di stagno : si riscalda si- 
no alt' ebollizione, poi si aggiungono 375 
gr. di gomma o d' amido torrefatto. 

Turchino ordinario. — Prussiato 
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di potassa giallo chilog. i, 5 o; 875 gr*. 
d’ acido tat tico ; 6 litri d’ acqua calda : 
si lasci deporre e ri decantino circa 5 
litri di liquore chiaro, ai quali s'aggiun- 
geranno 5 oo gr. di carminio d’ indaco 
disciolto in 4 litri d’ acqua ; più, 65 gr. 
d’ allume ; 16 gr. d’ arido ossalico ; 375 
gr. di gomma per litro. 

Turchino carico. — — Un litro d’ ac- 
qua ; 5 oo gr. di prussiato di potassa ; 
5 oo gr. d’ acido tartrico ; si lascia ripo- 
sare lo soluzione sino all’ indomani per 
aggiungervi poi a 5 o gr. di gomma per 
ogni litro ; ia 5 gr. di carminio d’ inda- 
co ; 6 a gr. d' allume ; 95 gr. di solfato 
d’ indaco. 

Turchino ordinario per la stampa 
col cilindro. — Mezzo litro d’ acqua ; 
9 3 gr. di prussiato di potassa ; 6 a gr. 
d’ acido tartrico ; 3 1 gr. d' acido ossali- 
co ; 8 gr. d’ acido solforico ; si faccia ri- 
posare il liquido e si decanti, aggiun- 
gendovi in seguito i litro d’ acqua ; 6 a 
gr. di carminio d’ indaco ; 16 gr. d' al- 
lume ; 16 gr. d’ acido tartrico. 

Granata. — Un litro del bagno di 
legno del Brasile a gradi 4 j ? “55 gr. 
d’ un bagno di scolano a io”; 5 1 gr. 
del bagno di campeggio a 4° ; 47 gr. di 
allume ; 3 1 gr. di sale ammoniaco, un 
poco d’ alcoole ; 47 8 r - nitrato di rame ; 
g 3 gr. d'amido bianco; i 5 ‘] gr- d'amido 
torrefatto. 

Altro colore di granata. — Venti 
litri d’ un bagno di santa Marta a gra- 
di 6 J ; litri 7 ^ d’ un bogno di campeg- 
gio a 4° j litri a i del bagno di quercia 
nera a 1 o° ; litri a jd’ acido acetico od 
aceto a 5 ": s’ispessisce con chilog. a,a 5 o 
d'amido cornane e chilog. 3,7 5 o d’a- 
mido torrefatto ; poi si aggiungono, qua- 
si a freddo, chilog. i,a 5 o d'allume; 3 ia 
gr. di sale ammoniaco ; chilog. 1,093 di 
nitrato di rame. All' aceto si può surro- 
gare mezzo litro d’ alcoole. 
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Marron*. — Litri i j bagno di Fer- 
nambuco a 4 * ; ■ 4 di legno giallo ad Composiséone dei colori per la slam - 
8° ; -i ci’ un bagno di campeggio a gra- pa sui tessuti di seta ( genere ar- 
di a •' ; 410 gr. d’amido torrefatto ; - t robbiato). 

1 56 gr. d'allume; 87 gr. di sale am- * ■ > :< 

moniaco ; 172 gr. nitrato di rame. fiosso. — Un litro di mordente da 

Perde ordinario. — Venti litri d'uu rosso per seta ( l'atto con chiiog. i, 6 a 5 
bagno di grano di Persia ad 8° ; chi- d’ acetato di piombo ; 47 granirne d’aci- 
logram. 6,1 56 decozione di legno giallo; do tartrico in sa litri d’acqua bollente, 
chilogr. 5 , 6 o di prussiato di potassa ; alia quale soluzione si aggiungono po- 
chilog. i,ao d'acido ossalico; 64 » gr. scia 3 chiiog. d’allume); 5 oo gr. gom- 
deatocloruro di stagno ; chiiog. a di car- ma Senegai ; -*j di litro bagna di grane 
minio d'indaco distemperato in 5 oo gr. di Persia, preparato con 5 oo gr. di gran- 
d'acido acetico a io° ; ispessire con io ne per 3 litri d' acqua, 
chiiog. di gomma. “ Pulce. — — Mezzo litro di mordente da 

Verde carico , — Litri 6 d’ una de- rosso ; | litro pirolignite di ferro ad 8 ° ; 
cozione di legno di Cuba a io 0 .; i 53 gr. s’ ispessiste con 575 gr. d'amido tor- 
d’ allume ; chiiog. 1,688 di prussiato di refatto. 

potassa ; 575 gr. d' acido ossalico ; 188 Violetto. — Un litro pirolignite di 
gr. d'acido tartrico ; 5 oo gr. di solfato ferro a a°, nel quale si disciolgono 3 i gr. 
d' indaco ; 63 gr. d’ acetato d' indaco : di durnro sodico (sale di cucina) e 575 
ispessire con chiiog. 4 »a 5 o di gomma in gr. di gomma. 

polvere. Vero. — Un litro pirolignite di ferro 

Lilla. — Litri 4 di cocciniglia pre- a 12* ; g 3 gr. d" umido bianco ; Si gr. 
parata distemperandone ia 5 gr. per ogni d' amido torrefatto; 16 gr. d' acetato 
litro d’ acqua ; a litri di bagno campeg- di rame. , 

gio a 5 ° ; l litro d’ acetato d’ allumina Chermisino bruno. — Un litro mor- 
a la® ; a 5 o gr. d’ allume ; 3 gr. d’ acido dente da rosso ; 16 gr. dissoluzione di 
ossalico ; 24 gr. d'azzurro solubile ; 3 i stagno ( ricetta lionese ) ; ~ di litro ba- 
gr. di deutocloruro di stagno; 375 gr. gno di santa Marta a 9 °; 375 gr. di 
di gomma per ogni litro. : gomma. 

Violetto carico. — Un Btro del co- 
lore turchino carico ; 4 bu i del colo- Composicione dei colori sopra les- 
se lilla. suti di seta, foulard, ecc., ( gene- 

rerò. — -Litri 4 a \ d’ un bagno di re vapore). 
campeggio a 6* ; 5 chiiog. d’ amido ; 5 a 

gr. grascia di maiale ; chiiog. 3 , 80 ni tra- Rosso. — • Litri a - bagno di santa 
to di Cerro ; litri a i pirolignite di ferro ; Marta a 5 ° ; 1 litro di mordente da ros- 
chilog. a,i 5 o d’ acetato d’ indaco. so ; j di litro d’ una decozione di grane 

Grigio da lutto per Stampare col d’ Avignone a io°; ia 5 gr. d'allume.; 
cilindro. — Un litro bagno di campeg- 16 gr. nitratu di rame ; 3 t gr. d’ acido 
gio ad i° ; 47 gr. d’ una dissoluzione di ossalico; « a 5 gr. nitrato di stagno ; 1 
turchino Raymond ; a So gr. di gomma chiiog. di gomma. 

per litro. . *«i Turchino ordinario. — Un litro di 

>mi 1 acqua; 5 i gr. d'allume; 3 i gr. d’acido 
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tarlrico -, g 5 gr. rarminio d' indaco ; 4^7* 
gr. gomma pel Senegai. • • • 

Turchino chiaro (ricetta inglese). — 
Mezzolitro d’acqua; g 5 gr. carminio 
d'indaco; 3i2 gr. di gomma; 16 gr. 
cT allume ; 16 gr. d’ acido ossalico ; 3 i 
gr. di una dissoluzione violetta ( sale in- 
glese d» roso ) a io*. Per ottenere le de- 
gradazioni s’ aggiunge una composizione 
•di bagno di campeggio a - 3 ° e di dcuto- 
doruro di stagno. 

Altro turchino ( ricetta inglese ). — 
Un quarto di litro d’ acetato) d’allumina 
a io"; ~ di litro bagno di campeggia re- 
cente a 4° ; »66 gr. di gomma ; 16 gr. 
il’ acido tartrico ; di litro <T acetato 
d’indaco» io" ; g 3 gr. carminio d’in- 
daco ; 1 6 gr. deutocloruro di stagno. 

Aranciato- — Chikig. i , 5 o dì cene- 
ri di feccia cllilog. 1 5 o d’ orians : si 
prepara quest» colore come fu radicato 
per l’ aranciato sul cotone ( genere va- 
pore), e lo si riduce a 6 litri coll’ 'eva- 
porazione ^ «'ispessiste con 3^5 gr. d’a- 
mido torrefatto! > 

F erde. — Decozione di grane dì Persia 
1 4 litri; 5 cHHcrg. di gomma; chiiog. r, 5 o 
d’ allume a freddo ; c,hl log. i, 5 o dì car- 
minio d’ indaco. • 1 

Lilla ( ricetta inglese ). Mezza li- 
tro del bagno di campeggio a 4° 1 *6 gr. 
di cocciniglia ammoniacale ; a gr. carmi- 
nio d’ indaco ; 3 t gr. di gomma ; a 4 gr. 
d’ allume ; 8 gr. d’ acido ossalico ; 4 gr. 
deutocloruro di stagno. 

Altro lillà (ricetta frarcse). — Mez- 
zo litro bagno di campeggio a 3 ° ; 4 lini 
del mordente da rosso : ri 'si disctolga un 
chiiogramma di gomma, indi soggiun- 
gano a caldo 5 r gr. 4 ' acido ossalico, ed 
a freddo l6 gr. di nitrato di fame. ' 

F ioletto. — -* Un litro, bagno- di cam- 
peggio a 4° , ì di litro d ? un bagno di 
cocciniglia ammoniacale a 3 ° ; si feccia 
bollire tolto insieme sino a che si riduca 
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'ad Un litro e si aggiungano 6 a gr. il' al- 
lume ; Sia gr. di gemuta ; 6a gr. dissue- 
ta eione di stagno. - 1 

F erde per disegno. — Un litro ba- 
gno di grane di Persia ad S*; vi si di- 
sciolgano a caldo 6 s sr. d’ allume e 5 oo 
gr. di gommai, si distemperino poi i a 5 
gr. di carminio d’indaco e s’ aggiunga- 
no da ultimo 6 a gr. d’ acetafo d' indaco 
a « 5 °. Volendo ottenere un verde pii 
corico, si concentri maggiormente il ba- 
gno di grane di Persia, e s’aumenti la 
dose del rortiriniu ed acetato d’ ìndaco ; 
per averlo più Chiaro, invéce, si dimi- 
nuisca la densità del bagno aggiungen- 
dovi dell’ acqua ’ gommata e si prènda 
meno rarminio ed acetato d*‘ indaco. 

Colore di roto. Tre litri d' ac- 
qua ; ia 5 gv. di cocciniglia in polvere 1 ; 
3 i gr. di cocciniglia ammoniacale : colla 
cottura si ridite» il miscuglio a due li- 
tri « sì aggiungano 3 ‘i gr. di biossaiato 
potassico. Riposato il liquido, se nc ri- 
tiri i la porzione limpida, sljspesSisea con 
375 gr. di gomma per Ogni litro, C si 
aggiungono a (Vedilo 1 G gr. di deuterio- 
ruro di stagno e 16 gr. di bioSsalato dì 
potassa. - • ; ; 

Rosso acceso par disegno. — — Uh 
litro bagno di Cocciniglia fàttd in ragione 
di 187 gr. di cocciniglia per Sire; b» 
gnu di quercia nera a 6“ bollito con 1 a 5 
gr. d'amido bianco ; ritirato che sia dal 
fuoco il preparato, si aggiungano 20 gr. 
di biossaiato di potassa, e oprando il mi- 
scuglio è tiepido, 1 5 gr, di protoclornrh 
di stagno, 1 3 gr. d’ ossimuriatu dì sta- 
gno?' ed a freddo lo gr. di Soluzione di 
stagnò. 1 i. 1 

.Vero per disegno. — - Un litro ba- 
gno di cadtpeggiò a ■ 5 ", nel “quale sii di- 
.ìtemperano g 5 gr. d’ amido bianco e 
47 gr. d’ amido torrefatto ; s! assog- 
getta alla cottura . appena ritiralo dal 
fuoco vi si mescolino 37 gr. solfato di 
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rame. ed a freddo Ga gr. miralo di fer- 
ro a 55 °. 

Nero per Jondo. — Un litro bagno 
di campeggio a 77 0 ; 47 gr. solfalo di 
rame; Ci gT. d’acetato d’indaco; 47 
gr. nitrato di ferro a 55 ° 47 ® gr- d'a- 
mido torrefatto. 

Colori per tessuti di lana e seta 
( genere Thibel).- 

Rosso fino. — Quattro litri bagno di 
santa Marta ; a 5 o gr. di cocciniglia ma- 
cinata ; si evapora il preparato a a litri, 
s' (spessisce con i chilog. di gomma, poi 
»' aggiungono a caldo 1 6 gr. d' acido 
ossalico, ed a freddo 4 litri di mordente 
d' allume c d' acetato di piombo. 

Rosso meno fino. — Un litro d' a- 
cqua gommata ; 1 litro d’ acqua nella 
quale siansi disciolti a caldo 1 5 gr. d' a- 
cido ossalico ed a freddo 16 gr. di deu- 
tocloruro di stagno ; si aggiunga a litro 
di colore rosso fino per Thibel. 

Altro simile (ricetta inglese). — Tre 
quarti di litro d' un bagno di cocciniglia 
Preparato con a 5 o gr. di cocciniglia per 
litro d' acqua ; l di litro bagno di quer- 
cia nera ( ricetta inglese ) a 3 ° ; 9 5 gr. 
d’amido ; 3 1 gr. d'acido ossalico ; 1 6 gr. 
protocloruro di stagno. 

Colore pulce-rossastro per Thi- 
bel. — Si riducano a 2 litri, 4 litri di 
bagno di santa Marta ; s' Spessisca con 
chilog. t, 5 o di gomma ; s’ aggiunga j 
litro del mordente adoperato pel rosso 
fino sqddetto, poi a freddo n 5 gr. clo- 
ruro di lineo e 5 oo gr. nitrato di rame. 

Colore di legno, carico, sulla seta 
e sul cotono (ricetta inglese). — Meno 
biro di cacciò a 6° ; 9 3 gr. d’amido tor- 
refatto ; 16 gr. d' acetato di rame ; 4 8 T - 
di sale ammoniaco. 

Colore di legno, chiaro (ricetta in- 
glese)-. — Un litro di cacciò a 6° ; i 5 o 
gr. di gomma : 3 i gr. nitrato di rame. 

Sappi Die. Tecn. T. XXXFI. 



Silura 377 

Colori per la stampa di rilievo 
sui tessuti di lana. 

L' ispessimento di tulli i colori di que- 
sto genere si fa prendendo 109 gr. di 
farina di grano nero ossia saracino per 1 
litro del bugno colorante. 

Rosso. — Un litro bagno di Feritimi - 
buco; 3 1 gr. d'allume; so gr. nitrato 
di rame. 

Giallo canarino ossia di paglia . — 
Un litro del bagno di legno giallo o di 
scotano ; 70 gr. di curcuma ; 70 gr. di 
allume, che s'aggiungono quahdo si cava 
dal fuoco. La curcuma dev’ essere cotta 
colla farina. 

Giallo aranciato. — Granirne 90 
di protocloruro di stagno ( sale di sta- 
gno ) ; 70 gr. di curcuma- 

V erde. — Un litro decozione di sco- 
tano; 70 gr. di curcuma; da »o a 4« gr. 
di sollato d' indaco a seconda dell' in- 
tensità di tinta che si vuole ottenere, au- 
mentando questa dose per le degrada- 
zioni più cariche. 

Turchino , — Da io a 5 o gr. carmi- 
nio d’ indaco, a norma dell’ intensità del 
colore ( da 5 a a 5 gr. per le tinte inter- 
medie ) ; s’ aggiunga un poco di solfato 
d’ indaco che agisce da mordente. 

Colore di rosa. — : Una degradazio- 
ne del rosso suddetto. 

Rosso acceso. — Si fa un miscu- 
glio di ~ del rosso suddetto con ;j del 
giallo aranciato. 

Amaranto. — Granirne 90 di cocci- 
niglia ammoniacale per ogni litro ; si fa 
bollire a tre riprese, si riuniscono le tre 
decozioni, che, evaporando, si riducono 
ad 1 litro. Con questo bagno si fa anche 
il violetto, aggiungendovi da 5 o a 60 gf . 
di carminio d'indaco. 

Granata. — Un litro del bagno di 
santa Mat ta, al quale *' aggiungono u 

4 * 
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freddo 5 gr. d' uno dissoluzione di ni- 
trato di rame a 48® 

Colore di legno. — Litri 4 del ba- 
gno di Fernambuco ; 1 litro bagno di 
«anta Marta ; 5 a 1 5 gr. nitrato di rame, 
secondo F intensità del colore. 

Colore pulce. — Sì fa come il pre- 
cedente rimpiazzando il nitrato di rame 
con 3 oo gr. d’ allume. 

Nero. — Un chilog. solfato d’ inda- 
co ; 100 gr. carminio d'indaco; 5 litri 
d’ un bagno d’ oriccllo da 1 0 ad 1 i°. 

Altro nero. — Gramole 100 nitrato 
di ferro , 1 litro di bagno campeggio 
ispessito ; 2 5 gr. solfato d’indaco da ag- 
giungersi a completo raffreddamento. 

Si fa anche il nero col solfato od ace- 
tato di ferro e colle noci di galla, ma 
questo colore ha il difetto di riuscire 
rossiccio quando viene esposto lunga- 
mente all' aria. 

Grigio. — E una degradazione del 
nero, e si ottiene aggiungendo al colore 
nero, della farina distemperata nell’acqua. 

Colore giallo corrosivo sul rosso, 
rosso acceso, amaranto , turchino, 
verde, e sopra tutti i colori che non 
contengono sali di ferro o di rame. — 
Si prendono per ogni litro d’ acqua 100 
gr. di farina : si aggiungono a fréddo da 
100 a 3 oo.gr. d’àcido nitrico puro, e 
si lascia riposare il miscuglio per otto 
giorni almeno, prima di servirsene. Que- 
sto corrosivo riesce di gran lunga mi- 
gliore se viene preparato alcuni mesi pri- 
ma d’essere posto in opera. 

Colori per la stampa dei velluti 
di cotone ( genere vapore ). 

Rosso. — Un litro bagno di Fer- 
nambuco a 6° si porli ad una tempera- 
tura di 35 * C , e vi si disciolgano 5 oo 
gr. d'allume: a 5 o gr. d’acetato di piom- 
bo; 65 gr. di sale da cucina. Dal liquido 
riposato per a4 ore si decanti la porzio- 



Stampa 

ne limpida e nel frattempo facciasi un'al- 
tra preparazione separata, con litri a 1 
bagno di Fernambuco a 6 °, misto con 
ia 5 gr. dì cocciniglia in polvere, da 
cuocere ed evaporarsi sino a a litri. 
Quando questo bugno è freddo e filtrato, 

10 si mesce colla prima soluzione nel rag- 
guaglio di una parte per tre, e vi si ag- 
giungono in seguito 375 gr. di gomma 
per ispessire ; 3 1 gr. di deutocloruro di 
stagno ; 5 gr. di nitrato di rame. 

Giallo. — Un litro decozione grane 
di Persia a to'*; 375 gr. di gomma, 75 
gr. protocloruro di stagno e si fa bollire 

11 tutto per 5 minuti. 

Turchino. — — Litri 1 ~ d'acqua; | di 
litro d’acetato d’allumina a 10°; 760 gr. 
di gomma ; si faccia bollire e raffreddare 
poi sino a 45 * C., al quale punto si ag- 
giungono 3 a 5 gr. di prussiato di potas- 
sa e 75 gr. d’acido ossalico. 

Verde. — Uh litro del bagno grane 
di Persia a io°; 5 o granirne prussiato di 
potassa; si riscalda il miscuglio a 5 o° C. 
Raffreddato che sia vi si aggiungono u 5 o 
gr. d’ acido tartrico, ed in - di litro di 
questo bagno si disciolgono ia 5 gr. di 
allume e 20 gr. di deutocloruro di sta- 
gno a 5q° C. I tre quarti di litro rima- 
nenti vengono frattanto separatamente 
ispessiti con 375 gr. di gomma agevo- 
lando lo scioglimento con una tempera- 
tura di 5 o°. Da ultimo si aggiunge il t di 
litro del primo bagno. 

Violetto. — A 4 litri d’ acetato d'al- 
lumina a 10°, si aggiungono tanti ritagli 
di legno campeggio, quanti ne può con- 
tenere il liquido; si fa bollire per ì d’ora 
e si filtra per uno staccio. Il bagno, de- 
cantato si evapora sino alla metà, ag- 
giungendovi 3 i gr. d’acido ossalico e 
700 gr. di gomma in polvere ; poi a 
freddo, 16 gr. di prtissiato di potassa 
disciolte in piccola porzione fredda del 
bagno stesso. 
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ìfeio. — « Due litri bagno di campeg- 
gio a 4° i » litro bagno di pirolignite 'di 
ferro a 5 °; 5 o gr. d'amido bianco; 1C0 
gr. d'amido torrefatto: si la bollire per 5 
minuti circa, si lascia raffreddare a 45 ° ; 
poi si aggiungono a freddo 5 a 5 gr. ni- 
trato di ferro, rimescolando il preparato 
sino al totale raffreddamento. 

Si adoperano questi colori come nella 
stampa sui tessuti di cotone (genere va- 
pore) avendo sempre la precauzione di 
dare alle stoffe il mordente ed esporle 
dopo la stampa ad un' atmosfera umida 
per a 4 ore, tanto prima che dopo la 
fissazione. 

Mordenti, colori e preparazioni per 
fare disegni sopra i tessuti di ca- 
tone arrabbiati. 

Mordente A (pesa ,8° all’areome- 
tro). — Litri 260 d'acqua (o meglio 
ancora, 160 d'acqua c 100 d’aceto), 
5 o litri decozione di Fernambuco, chi- 
log. 70 i d' allume. Si saturi con chi- 
log. 4,067 di potassa disciulta in io litri 
d’ acqua, chilog. 4,687 sale da cucina, 
S7 chilog. d' acetato di piombo : si agili 
bene e si Caccia riposare tre giorni prima 
di farne uso. 

Mordente B ( pcsB 100“). — Li- 
tri 1 90 d' acqua ; 5 o chilog. d' allume ; 
So chilog. di carbonato di soda ; 5 7, So 
chilog. d' acetato di piombo. 

Mordente C (pesa da io a la”). — 
Litri 1 1 4 d' acqua ; 36 d’ aceto ; chi- 
log. 47 , 5 o d'allume, 3 di creta, a 8 , 5 o 
d' acetato di piombo. 

Il miscuglio dei mordenti B e C in 
proporzioni diverse, dà dei colori rossi 
svariati e belli. 

Stampa con disegno ribes. — Lej 
pezze di stoffa vengono trattate come in- 
dicheremo ora per il genere arrobbiato 
ordinario, imbiancando cioè sul prato a 



sapone come segue: J litro mordente ros- 
so A, 126 gr. d’ amido, 62 gr. sale di 
stagno. AU'ìndoiuani, o tutlu al più, due 
giorni dopo, si lavano le pezze in 2 5 
secchie d' acqua, c si passauo poi in un 
bagno composto d' acqua, - a 2 secchie 
di crusca e pani a ± di creta, vi si la- 
sciano per 1 5 minuti ad una tempera- 
tura di 45 a 55 u , c si lavano c scia- 
cquano da ultimo. 

Bugno di tintura. — Chilog. 2 ~ di 
crusca con decozione di i chilogrammo 
di cocciniglia in 16 secchie d’acqua. Vi 
s’ immergono le stoffe roantenendovelc a 
45 o 55 ° sino a tanto che il colore si 
mostri belio, dopo di che si lava, batte 
ed asciuga. 

Se le pezze vengono lasciate riposare 
troppo a lungo dopo la stampa, c se si 
tingono in un bagno troppo caldo 0 vi 
si mantengono troppo a lungo, si ha ua 
colore cosidetto magro. 

Nero d’ applicazione sulle stoffe ar- 
rabbiate. — Un litro e mezzo bagno di 
campeggio a 4° j ; di litro bagno di noci 
di galla a 6° ; si faccia bollire con 187 
gr. d'amido; aggiungami 3 i gr. solfato 
di ferro; 8 gr. solfato di rame; 8 gr. 
acetato di rame ; 187 gr. nitrato di fer- 
ro ; 2 1 gr. olio d' uliva. 

Colori e tinture per mussoline di 
cotone (genere arrobbiato). 

Colle voci : stampa arrabbiata, di- 
segni arrabbiati e genere arrobbiato , 
si contraddistinguono i tessuti sui quali 
si stampano successivamente i mordenti 
necessari per ottenere differenti colori, 
che si lavano in seguito in un bagno di 
fimo vaccino e si tingono da ultimo in 
una decozione di robbia o di quercia nera. 

Daremo qui alcuni esempi per far me- 
glio comprendere 1’ uso delle ricette re- 
lative. 
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Colore ciliegia per due pene ; Itui-j 
ghetta totale a 4 metri. 

Mordente per la stampa. — Un li- 
tro di mordente da rosso a 6 °; ia5 gr. 
d’ amido ed -’j di litro d’ olio d’ oliva. 
Questo preparato si faccia per lo me- 
no a 4 ore prima di servirsene. 

Bag no di Jimo. — Una secchia dì 
fimo vaccino ; pani i A di creta ; si porti 
questo bagno a 65* C. e vi s’ introdu- 
cano per ao minuti le due pezze. Si 
lavano e si battono come se fossero tele 
dipinte, poi si passano nei seguenti ba- 
gni di tintura : 

Bagno di rabbia N.* i . — Si riem- 
pie d'acqua, per metà, la caldaia, vi si 
fanno bollire chilog. a ‘ di crusca e 
187 gr. di cocciniglia; si dà la piena 
coll' acqua, si riscalda a 5o° e s'aggiun- 
gono poi 5oo gr. di robbia elevando la 
temperatura quasi a 6 o° durante mez- 
z' ora e sciacquando da ultimo le pezze. 

Bagno di robbia N.° 1 . — S’ im- 
mergono nuovamente le pezze nel ba- 
gno N.° x, al quale s'aggiungono 5oo 
gr. di robbia ; si riscalda per A d’ ora 
tino a 5o o 60 * ; poi si sciacqua. 

Colore di ciliegia carico per tre 
pe t%e, totale di 36 metri. 

Mordente e bagno di fimo come sopra. 

Bag ni di robbia. — Robbia chilo- 
gram. 1 chilog. a A di crusca; 4 7 gr 
di creta ; si portano le pezze nel bagno 
a 45° C. lasciandovcle per due ore e 
mezzo o tre ; s’ aumenta la temperatura 
sino a 60 o 70 °; si trasporta in un ba- 
gno di chilog. 1 A ad 1 A di sapone 
sciolto nella conveniente quantità d' ac- 
qua, poi si dà un ultimo bagno leggero 
d' acido solforico e soluzione di stagno, 
Si Sciacqua, si ripassa in una soluzione 
di j5o gr. di sapone a 65 o 70 di tem- 
peratura e si lava. 

Colori detti arrabbiati ordinari , 
che si stampano sopra fondo bianco. 
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Rosso carico. — Un litro di Mor- 
dente ad 8 °; ta5 gr. d’amido; ta5 gr. 
d' olio di oliva. 

Rosso chiaro. — Uh litro di mor- 
dente a 3°; ia5 gr. di gomma del Se- 
negai. 

I rossi vengono coloriti con di li- 
tro della decozione di legno del Bra- 
sile a xo°. 

Pulce. — Mezzo litro di mordente 
ad 8 " ; J di pirolignite di ferro a 6* ; 
a5 gr. d' amido. 

Bilia chiaro. — ■' Litri t A pirolignite 
di ferro a a° A ; A d’ aceto ; \ litro d’ac- 
qua ; -j~ di litro solfato di rame (a 1 a5 
gr. per litre ) ; di litro mordente 
ad 8 °; chilog. t,4o5 di gomma. 

Bilia carico. — Litri A acetato «li 
ferro a a° ; A di litro d 1 aceto ; 1 a 5 gr. 
d' amido. 

Aero. (Per tre pezze, cioè, 36 me- 
tri.) — Un litro pirolignite di ferro ad 8 *; 

1 a 5 gr. d' amido. 

Trattamento col fimo. — Secchie a5 
d’ acqua ; 1 secchia di fimo, A pane di 
creta, entrare a 65° C. ; restarvi da' a5 
a 3o minuti ( circa 1 6 giri ) ; lavare ; 
battere quattro volte e lavare di nuovo. 

Tintura. — Chilog. l,o 6 a di rob- 
bia, 1 di crusca ; 47 gr. di creta ( od il 
doppio per 6 pezze ) ; cottura : nella 
prima ora a 45°, nella seconda ora 55*, 
nella terza ora a 65 6 C. Imbian- 
chitura sul prato e a bagni dì sapone. 

Stampa di disegni Sopra fiondi ar- 
rabbiati con colori corrosivi. 

Abbiamo già parlato della composi- 
zione dei mordenti e dei bagni di tintura 
per impressione di stoffe ( genere arrob- 
biato ) o della composizione dei colori di 
applicazione (genere vapore) ; non ci re- 
sta pertanto per dare un’ idea di tutti i 
generi di tessuti impressi, che a passare 
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in rivista i processi che riposano sull'uso I 
del Corrosivi. - 

Comunemente si designano i colori 
corrosivi col nome di corrosivo rosso, 
verde, etc., secondo il nome del fondo 
che si vuol corrodere. Spesso il medesi- 
mo corrosivo prende un altro nome , 
secondo 1’ uso che. si viro! farne. Cosi, 
p. es,, il corrosivo bianco pel tondo so- 
litario prende quello di corrosivo giallo 
sul fondo oliva. 

Descriveremo succintamente i proces- 
si attuali di questo genere di fabbrica- 
tone, seguendo il corso progressivo dei 
lavori, e tracciando I* serie completa 
delle operazioni. 

Fondo arrabbiato Con Corrosivo bian- 
co. Rosso e bianco (per a 4 metri.) 

».° Applicare il mordente del rosso 
a 8® ispessito con r6 grato, salep o gom- 
ma adragante per litro. 

a.* Due giorni dopo, cilindrare e im- 
primere col corrosivo seguente : un j di 
litro d’acqua; i5j gram. di amido; 
a5o gram. d’ acido ossalico ; Soo gram. 
di acido tartrico; 16 gram. d’acido mu- 
riatico; 37S gram. di terra da pipa ; 
di litro di acetato d’ indaco a io*. 

3.® Sgommare in un bagno di a 5 sec- 
chie d’ acqua, a ■} pani di creta, uno 
staio di crusca a 55° C. di temperatura 
durante un quarto d’ ora ; lavare, bat- 
tere due volte ; vuotare il bagno di cru- 
sca à metà, ed empierlo d’ acqua. 

4-° Aggiungere una secchia di sterco 
bovino, scaldare per ì ora a 65° C., la- 
vare ; battere quattro vohé: 

5.° Tingere con un chtlog. 3io gram. 
robbia, <Sa gram. di sommato, 5 7 gram. 
di creta, uno staio di crusca. Nella 1.* 
ora con 5o, a 45° C. ; bella l.‘ ora da 
45 a 5o®; nella 5.‘ con 5o® a 70®; nel- 
la 4.* con ioo® C. 1 
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6.® Lavare in tin bagno leggero di 
sapone e di cloro. . * 

Color pulce e biancp,( per. due ve^ 
siiti ). — Per applicare il mordente : un 
litro di pirolignite di ferro a 6°, un litro 
mordente di rosso a 8°; Soo gram. di 
gomma. Dopo due o tre giorni, passare 
nell’ acqua calda a 55* C. per tre fiate ; 
lavare, battere due volte," asciugare, ci- 
lindrare ; imprimere in segnilo il corro- 
sivo di rosso ; dopo due giorni, immer- 
gere a 70“ C., durante £ d’ ora ' in Im 
bagnar formato di una secchia di sterco 
bovino, 3 pani di creta, a 5 secchie d’ac- 
qua ; lavare, battere. Seconda immolla- 
tura in un bagno freddo come il prece- 
dente, mezz’ora a 70® C.; lavare, battere, 
tingere in due volte. Primo bagno di 
róbbia per cinque pezze ovvero 60 metri, 
duratate due ore, ia5 gram. sommavo, 1 
chilogram. 5oo gram. robbia, 1 chitogr. 
di crusca alla temperatura di 45 a 55“ C. 
Secondo bagno di robbia, 1 a 5 gram. som- 
maco, t chilogram.' 5oo gram. robbia, 
r chilogrammo di crusca, 1 o pani e A di 
creta, temperatura di 55 a zoo" C., av- 
vivare in un bagno dì tflpone e di cloro ; 
mettere sotto il torchio. 

Pulce, bianco e rosso. *— Preparare 
come sopra ; imprimere prima di tutto 
il corrosivo bianco sul rosso, poi il cor- 
rosivo rosso composto di- un litro di 
mordente rosso a 8°, za5 gram. amido, 
g3 gram. sale di stagno ; dopo due o tre 
giorni di riposo ; immergere per- mez- 
z’ ora a -76" C., in a5 secchie d' acqua, 
una secchio di fimo, a f {ioni di creta 
( per dna stoffa di 1 a metri ) ; lavare, 
battere e tingere per due ore a 45% con 
zoo gnu», di robbia, 1 chilogram. di 
crusca, 5t gram. di creta ; lavare per a 
«re a 55 o 65° C., colla metà del bagno 
precedente 87, 5 gram. di robbia, 1 litri 
di Fernambuco a zo% a litri di deco- 
zione di cocciniglia ; lavare in un bagno 
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di crusca di 7 5 a zoo 0 C., sciacquare 

alla riviera, ed asciugare. 

Fondo ro$a arrabbiato s e bian- 
co. — - r.* Macerare a mano con mor- 
dente rosso a 5° ispessito leggermente 
con’ gomma adragante o del Senegai ; 
due giorni dopo, passar, due volte all'ac- 
qua calda a 65° C-, lavare, asciugare e 
cilindrare. Imprimere con corrosivo bian- 
co debole, immollare due, volte nel fimo e 
creta, a 70 ? al più, ripulire e tingere, a - 0 
Macerare come sopra e senza passaggio 
all’ acqua calda, imprimere quindi con 
corrosivo, lasciar a molle come sopra, 
tingere per a ore dai 45 ai 55°, e due 
ore dai 55 ai 7 5* C . . con un chilogram- 
mi) 5oo gram. di robbia, 57 grani, di 
creta, 5 chilagram. di crusca ( per a4 
metri ), e ben sciacquare. alla riviera. 3. u 
Fasssare in un bagno di sapone a 1 chi- 
logram., 5oo gram. -j d" ora dai 55 ai 
65° C., lavare, passare in acqua tepida 
contenente nn poco di dissoluzione di 
stagno ( sale di stagno disciolto nell’ aci- 
do nitrico ) e lavare. 4-® Passare in al- 
tro bagno di sapone bollente, e lavare ; 
5 Passare nell'acido solforico a 1 % e 
lavare. 6 .° Finalmente passare in un ba- 
gno di sapone bollente, e lavare. 

Fondo amaranto e bianco. - — Im- 
prontare con mordente di tosso aro® 
ispessito per 1 6 gramme di salep o gom- 
ma adragante per litro; due giorni dopo 
cilindrare ed imprimere il corrosivo bian- 
co, all' indomani sgommare nell’ acqua 
a 45 o 55® con tre secchie di crusca, 4 
o 5 pani di creta ( per a4 metri ) ; la- 
vare, battere, sciacquare, tingere in un 
bagno composto di a5o gram. robbia, 
uno staio di crusca, 5oo gram. di cocci- 
niglia, 5 a 6 litri di fernambuco a io®, 
45 a 65®, fino ad ottenere la gradazione 
dei colori ; lavare, passare in un bagno di 
crusca. a. 65° durante mezz'ora e lavare; 
ripassare in un bagno assai leggero di 
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ammoniaca per ottenere un violetto, e 
polir bene il bianco ; 3 o 4 litri di cam- 
peggio, aggiuntovi un bagno di robbia, 
danno tinte più cariche e che sono mo- 
dificate dall' ammoniaca in tinte molto 
gradevoli all' occhio. 

Grigio e rosa , o cerosa rossa coc- 
cinigliata. — - Grigio : 6 j litri piroli- 
gnite di ferro a 3° ; ^ litri d’ acqua, i li- 
tro di aceto, - l - di litro di solfato di rame 
(a ra5 gram. p. litro), 1 chilogram. a5o 
gram. di gomma. All’ indomani s' impri- 
me ^corrosivo russo seguente ; t litro 
di mordente rosso A, a 7 0 ; un litro di 
mordente rosso B, aóo gram. d'amido, 
aggiungendovi a freddo ra 5 gram. sale 
di stagno. AH' indomani si sgomma come 
per il rosa ed il ribes, si rimette nel ba- 
gno di robbia con crusca e creta, come 
pei colori coccinigliati, si lava, ccc. 

Lilla t nero d’applicasione. — Que- 
sto è il rosa o ribes, a cui si aggiunge del 
bagno di campeggio. , 

. . 

Corrosivi per V aranciato. 

■ : •) ■ 

Bianco. — Un litro d" acqua ; 1 4 r 

gram. d' amido ; ra5 gram. acido ossa- 
lico ; ra5 gram. acido tartrico ; a5o gr. 
deutocloruro di stagno: ispessile con un 
poco di terra da pipa o di caolino. 

Nero. — Un litro di campeggio a 4°; 
157 gram. amido; 3t gram. solfato di 
rame ; 16 grain. d' olio ; r,a 5 gram. ni- 
trato di ferro. 

/in ur.ro. — Due litri d’acqua; iu5 
grain. d’ amido ; 6 a gram. d* acido os- 
salico ; 3t gram. acido tartrico; ra5 gr. 
deutocloruro, dì stagno ; 63 grani, di az- 
zurro di Prussia. 

FioUtto. rv. Un quarto di litro di 
campeggio a 4 ® i i litro mordente di 
rosso ; i litro d' acqua ; t a 5 grani, d' a- 
inido ; 4/ gran;, acido tartrico; 157 a 
187 gram. ossiniuriato di stagno. 
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tu di stagno. Color B: - litro di ternani - 
Cor rosivi pel color bronco e buco; 5i grani, nitrato d'allume; 3i 
marrone. gram. ossimuriato di stagno ; Il giorno 

• ’ dopo mescolare A e B,ed aggiungervi ia5 . 

Gli stessi che azzurro e bianco pel gram. sale di stagno, 
color fuliggine e solitario. I corrosivi ros- Bianco. — Un litro d' acqua ; 1 87 
si sono cattivi. gram. di amido ; ra5 gram. acido lar- 

Boncto accorro di Prussia con di- trico ; q 5 gram. acido ossalico; 3 1 a a 
segno rosso e bianco (tintura per 4 3 7 5 gram. sale di stagno; 3i a 47 gram. 
pezze di 60 metri ). acido solforico. 

i.° Bagno : 5 litri di azzurro Ray- Nero d' applicazione sul bianco. — — 
mond ( tartro-solfato- di perossido di fer- Lo stesso che per l’aranciato. All' indo- 
ro ) ; a5o gram. sale di stagno ; ao sec- mani lavare, battere, passare nell’ acido 
chie d’ acqua circa. solforico debole, sciacquare, c asciugare. 

a.° Bagno : 6a5 grani, di prussiato Color marron sopra ài cotone. — 
giallo ; 5y5 a 5oo gram. acido solforico. Un litro di caccili a io*, 47 gram. sol- 
Lasciare i5 minuti nel i.° bagno e scia- fato di rame; ia5 gram. nitrato di ra- 
cquare ; io minuti nel secondo, con me ; gommare, passare al latte di colla 
acido, e sciacquare. Ripetere cadauna tiepida, poscia al bicromato di potassa 
operazione ancora una o due volte, e tiepido, e lavare. 

lavare. Legno. — Un litro di caccili a 10 °; 

Corrosivo colla stampa a mano. — g3 gram. nitrato di rame ; 157 gram. 
Quattro litri di lisciva caustica a io°; 2 amido torrefatto ; passare al latte di cal- 
chilogr. di leiocomc. ce ed al bicromato, come il marrone. 

Corrosivp colla stampa piatta. — Cremisi vivo sopra cotone. — Mez- 
Due litri j di lisciva caustica a 12 0 ; 1 zo litro di mordente A ; 6 a gram. ami- 
chilogr. 5oo gram. leiocome. do ; 3i gram. sale di stagno. Imprimere 

con questa composizione, passare in un 
Colori corrosivi sul fondo fuliggine bagno di creta a 5o* C., lavare, battere 
o solitario. e tingere in 1 8 secchie d' acqua, 1 chi- 

logram. crusca, 5oo gram. cocciniglia ; 
Rosso n.° 1 . — Mezzo litro di eoe- mantenere a 45° C., fino a che il colore 
ciniglia a ia5 gram. per litro; - litro di monti bene ; allora portare alla bollitu- 
fernambuco a 3° i ; 3 1 gram. ‘di gomma ra. Il fernambuco dà così un bruno 
adragante ; all' indomani aggiungere 62 rosso, il campeggio un bel pulce, 
gram. di allume; x 4 3 gram. ossido mu- Atcurro sul cotone. — - Un litro di 
riato di stagno; 1 87 gram. sale di stagno, acqua ; 5oo gram. prussiato giallo ; Soo 

gram. acido tartrico ; lasciar deporre , 
Colori corrosivi sul fondo chiaro, estrarre il chiaro, ed aggiungervi 5ia 

gram. di gomma per ispessire. — Im- 
Rosso n.° 2 . — Pare separatamente: primere, lasciar riposare durante 4« mi- 
Color A : ì litro fernambuco a 3 o 4° ; nuli per fissare, passar quindi al bicro- 
3i gram. gomma adragantc ; 1 45 gram. mato a 55 a 4°° C., lavare e asciugare, 
precipitato rosso ; j litro nitrato d’ al- 1 

lume a i5°, 6 a gram. ossido muria- 
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Composizione per fondi metallici. Impressione dei tessuti di seta 

, , • ( genere arrobbiato ). 

V er de. — Improntare con acetato ° ' 

di rame à a V* ispessito con 16 gram, di Per an,obbiare una pena di cinquanta 
gomma adragante per litro lisciva cau- Jbulards fi fanno bollire per un quarto 
stira aia 0 ; a5o gram. arsenico bianco 
in ao secchie d'acqua a 55 centigra- 
di; lavare. 

Bleu. — » Come il verde senza ar- 
senico. . 

Fuliggine- — 1 Improntare con ace- 
tato di magnesia formato con i5 chi- 



d'ora in una quantità d'acqua sufficiente 
6 chilograin. di crusca, g3 gram. di aga- 
rico, 8a5 gram. di colla forte, e si versa 
questa dissoluzione nel recipiente dove 
si deve arrobbiare, e che deve essere 
precedentemente riempiuto d'acqua fred- 
da. Si versano quindi 3 litri di sangue di 
logram. di solfato di magnesia, z5 litri. bove fresco e si mescola bene ; si .passa 
d'acqua, j chilogrammi e i di acetato la pezza di cinquanta foulard (i cui due 
di piombo, 3 5, litri d’acqua a i3°: ispes- estremi sono congiunti per formare una 
sire con gram. di gomma adragante Spezza senza fine), in questo bagno per 
asciugare senza far pieghe; passare alla 'un quarto d'ora, avendo cura di tenerla 
lisciva caustica, a ià°, lasciar ossidare' bene allargata sull’ arganello, poi si cava 
all' aria ; lavare. I la pezza dalla caldaia nella quale si met- 

Marrone. — Due litri di acetato di tono 5 chilogr. di robbia d' Alsazia, e 
manganese a i4°i a litri pirolignite di 3y5 gram. di sommaco. 



terrò a to°; 4° gram. di gomma adra- 
gante ; passare alla lisciva caustica a 1 3°; 
lasciar montare idi' aria, e lavare. 

Bromo. — Improntare col mordente 



Quando la soluzione è operata ,* si 
rimettono le pezze nella caldaia che si 
scalda insensibilmente per un' ora, Ano 
alla bollitura, che non deve però durare 



formato di: ì parte d'acetato di rame che 5 a io minuti al più! Si ritirano 
a 33°; t parte di acetato di manganese quindi i foulards dalla caldaia, e si fanno 
a 1 3°; passare alla lisciva caustica a i a° ; battere e lavare fino a che 1' acqua scoli 
esporre all' aria ; lavare. ! chiara. Questa pezza uscendo dalla rob- 

Mordente aranciato. — Due chi- bia è d’ un color molto carico ; per im- 
logram. J acetato di piombo; i chilogr. bianchirla la- si fa bollire in un bagno di 
a5o gram. litargirio ; far bollire con 6 crusca durante una inezz' ora, la si scia- 
litri d' acqua ; approfittar della parte di 'equa ed asciuga, 
composizione più chiara. | * 

Aranciato. — Usare del mordente Macchina detta Perfotina, propria ad 



aranciato sopra indicato ; passare all' ac- 
qua di calce densa e tiepida ( ao sec- 
chie d'acqua i a a chilogr. di calce ), 



imprimere tre colori ad un tempo. 
La macchina dovuta al sig. Perrot, c 



lavar bene ; passare in un bagno di bi- che siamo per descrivere, ha per iscopo 
cromato di potassa, a i° o t j, mon- di sostituire il lavoro manuale dell’ op- 
tare il colore all' acqua di calce chiara e plicazionc della stampa col suo movi- 
bollente, durante cinque minuti. . mento meccanico. 

Giallo. — Come l'aranciato, pas-| La fig.‘ a. 1 della Tav. CXXXVIII 
sare al bicromato di potassa acìdulato delle Arti meccaniche, è una elcvazio- 
coir acido nitrico o muriatico, o acetico, ne laterale, dal lato della manierila. 
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La figura a.* rappresenta la sezione 
verticale della macellino. 

i.'A è il. telaio di ghisa «ut quale so- 
no attaccati i pezzi fissi. 

i,° La tavola, di ghisa B ( figura i •*) 
ha tra facete bene appianate i , t ,i 
sopra le quali si opera l’ impressione ; 
essa parta ai suoi quattro angoli dei ci- 
lindri a, a, a, a Buci niti di punte d'ago 
raggianti alla loro superficie e salienti da 
4 a 5 , millimetri per impedire lo sdruc- 
ciolamento delle stoffe che vi passano 
•opra. 

3 .° I carri C, C, C' portano le pia- 
stre stampate 3 , 3 , 3 , che sono di legno, 
e potrebbero essere di. rame od altro me- 
tallo. Queste piastre sono avvitate sopra 
dei piatti montali ad incastro sui carri ; 
la, manipolazione per il mutamento del- 
le piastre diventa allora assai facile. 

I carri sdrucciolano nelle scanalature; 
il movimento vien loro impresso da al- 
beri a mani iella 5 , 5 , 5 , i cui supporti 
riposano sul telaio ; le manivelle 6, 6, G 
giuocano nelle forche 7, 7, 7 articolate 
con, una vite a dado ( crafiaudine ) coi 
carri. La coda di questi carri strisciando 
fra viti regolatrici, fa si che si può dar 
loro la direzione conveniente affinchè le 
piastre stampate si presentino par ale fi- 
lamento alla tavola- Delie molle elasti- 
che 8, 8 legate al carro , ne operano il 
movimento retrogrado tutte le volte che 
gli alberi 5 , 5 nun lo spingono innan- 
zi. Quanto al corro, inferiore C', esso 
prende il suo movimento retrogrado na- 
turalmente pel suo proprie peso, che 
bisogna d'altronde equilibrare pier via 
del contrappeso 9. 

4 »° I telai' D D Di' sono articolati 
ntercè a leve che ricevono dal motore 
generale 11 movimento die conviene alla 
loro funzione. Questi telai, che sono mo- 
bili nelle scanalature praticate sui lati 
della tavola E; prendono, ih calore sopra 
Suppl. Di s. Tecn. T. XXXn. 
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i cilindri io, t« dei distributori striscian- 
do tangenzialmente agli stessi cilindri. 11 
colore è disteso uniformemente dalle spaze 
zole fisse iti, 1 1 ; ed è così che gli stam- 
pi vanno a prendere il loro colore sai 
telai il cui fondo ben piatto è guernitò 
di drappo. 

5 . ° 1 distributori meccanici E, E' E', 
composti cadauno di un truogolo di le- 
gno pieno di colore, di un paio di ci- 
lindri di rame io ro, ; e di altri cilin- 
dri la, sa die si caricano di materia 
colorante nel truogolo e lo comunicano 
ai cilindri io, io coperti di drappo. 

Gli è passando su questi cilindri che 
il telaio, il cui fondo è una stoffa di la- 
na, si carica di una quantità conveniente 
di colore che viene disteso dalle spazzo- 
le ir, 11. Si dà più o meno di colore 
secondo che più o meno s’ immergono 
i cilindri ra, l a nelle cassette, lo che si 
fa facilmente, poiché i cuscinetti che por- 
tano questi cilindri sono fissi all’ estre- 
mità di una leva mobile intorno al suo 
punto di appoggio ; le cassetto E sono 
fisse, e. si regola la loro posizione col 
mezzo della vite 1 5 , 

6. " Il regolatone o apparato- di divi- 
sione, è destinalo a spiegare conveniente- 
mente le stoffe che si vuole imprimere. 

Il movimento della stoffa non è con- 
tinuo, poich' esso si arresta necessaria- 
mente ogni volta che la tela deve avanza- 
re esattamente della larghezza della tavola 
stampata, larghezza che varia secando i 
disegni. \ 

A questo scopo gii assi dei cilindri 
a, 2, a fissi alla tavola B, escono do 
questa tavola; essi portano quattro ruote 
(figura 2), che hanno cadauna lo stesso 
numerò di denti, e ricevono il movi- 
mento da. una ruota cehlrale 17 montata 
sopra un prigioniero fisso sul telaio. Que- 
ste ruota è ool locala dietro un’altra ruo- 
ta 1 8 che riceve il movimento alternativo 
<9 
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ila una cairn* retta fìssa ne! pezzo 19 , 
che monta e discende alternativamente, 
perdi' essa è attaccata ad tino dei raggi 
della ruota 10 , lo che torma manivella. 
Va riandò da corsa di questo peno, vale 
a dire la posizione del punto di attacco, 
si otterrà il passaggio d' un maggiore o 
minor numero di denti della ruota 18 : 
lo che farà variare il cammino della tela. 

Un rocchetto ad ogni giro (fig. a) re- 
gola la corsa, e perchè non avvenga riu- 
culamento,- un freno composto di una 
puleggia montata sull'asse della ruota 1 8 , 
ed un Irlo di ottone che fa un giro e mezzo 
a due al di sopra, quindi è teso dal peso 
aa, offre una resistenza sufficiente. 

7 .° La tela senza fine, il doppiatoio ed 
i pezzi propri a riceverlo. 

La tela senza fine F abbraccia un ci- 
lindro i3, guernito di punte d’ago rag- 
gianti alla superficie, onde impedire Io 
sdrucciolamento delle stoffe diverse che 
vi passano sopra ; (presta tela discenden- 
do passa sopra il cilindro a 4 guernito di 
drappo che la stende perfettamente, nè 
vi lascia alcuna piega ; di là essa \ iene 
ad appoggiarsi sopra un cilindro a 5, po- 
scia abbraccia la tavola B, appoggiandosi 
sopra i quattro cilindri a, a, a, a egual- 
mente guerniti di punte d’ ago, e ri- 
monta verso il cilindro a3, dal quale eia 
discesa. 

Per mantenere sempre la stessa ten- 
sione nella tela senza fine, il cilindro a 3 
è mobile perpendicolarmente al suo asse 
a mezzo di due viti regolatrici a 6 . 

Il doppiatoio a 7 è del pari una te- 
la senza fine di grosso drappo o di 
forte stoffa di lana ; esso passa a tra- 
verso le barre fisse a 8 , a 8 che lo sten- 
dono , poscia appoggiandosi sul cilin- 
dro a 5 si riuniscé alla tela senza fine E, 
cammina con essa sopra i cilindri a, a, 
poscia rimonta con essa verso il cilin- 
dro aS,r 
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La stoffa da imprimere G avvolgesi 
intorno al subbio H, e passa fra le bar- 
re che incontra, lo che fa sparile tutte 
le pieghe ; allora essa arriva sul cilin- 
dro a 5 , si riunisce al doppiatoio 37 
ed alla tela senza fine F ; poscia cam- 
mina con essi, abbracciando cosi le tre 
faccio della tavola B ; rimonta con es- 
si fino al cilindro a 3, dove è ricevuta 
in uno stenditoio od m ateuni panieri. 

Il movimento viene impresso alla mac- 
china da un uomo applicato a una ma- 
nivella fissa all’albero 5. — Questa ma- 
nivella mette in movimento direttamente 
il carro C", poi essa comunica lo stesso 
movimento ai due altri carri, col mezzo 
delle ruote 54, 35 ed alle ruote inter- 
mediarie 36 e 37 . In quanto al movi- 
mento del telaio, esso risulta da quello 
della eccentrica I collocata egualmente 
sopra un albero motore 5. Questa ec- 
centrica mette in movimento l’albero 38, 
il quale, a mezzo di bracci in diverso 
modo articolati col telaio, fi fa avanzare 
tutti tre ; finalmente il regolatore o ap- 
parecchio di divisione si muove per la 
ruota ao, F eccentrica 19 essendo col- 
locata sul suo albero. 

Tali sono i pezzi principali di questa 
macchina di cui passeremo a descrivere 
le funzioni. Supponiamo che si venga a 
dare un colpo di stampa, ed osserviamo 
che tutti c tre si danno nel medesimo 
istante. Non appena dato questo colpo 
hanno luogo tre movimenti ad un tem- 
po, la stoffa si avanza di una larghezza 
eguale alla stampa, e con essa la tela 
senza fine ed il doppiatoio. 

I telai D vanno a prendere il posto 
che si vedrà nella figura 1 e si mettono 
in movimento, vale a dire che il telaio D 
discende quello D” s’innalza, e quello D' 
si avanza da sinistra a destra. 

Durante questa corsa, i carri C, C, D ' 
rinculano, perchè cessano di essere spinti 
/ . - I .; 
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datle maiiivelle 6 (gli «Uteri 5 continua- 
no il loro movimento uniforme) e perchè 
sono indotti dalle suite 8, 8 ; essi ar- 
restatisi allora nella posizione descritta. 
Durante il movimento del telaio D, essi 
premono leggermente sui cilindri distri- 
butori io, io, e prendono del culore, 
che viene distribuito uniformante dalle 
spazzole 1 1 ; di maniera che i talai si 
arrestano in faccia alle stampe .3 3, le 
quali non hanno più che a venire a pren- 
dere il colore di cui hanno bisogno per 
il colpo di stampa seguente. 

Gli è allora che ■ carri C C' tornano 
avanti, ma questa volta non sono più 
spinti dalle manivelle ; essi lo sono pei 
Insti 1 3, 1 3 che sono loro diamctral- 
inente opposti, ma fissi come quelle so- 
pra gli alberi 5, 5 ; allora si avanzano e 
le stampe 3, 3 premono sopra il telaio, 
poscia rinculano un poco ; ma il tasto 1 3 
essendo doppio, quelli si avanzano di 
nuovo, e premono un' altra volta sul te- 
laio, bene inteso che fra questi due con- 
tatti, il telaio ha leggermente cangiato 
di posto a fine di presentare altri punti 
di contatto, lo che venne operato per 
una incurvatura conveniente dell' eccen- 
trica 1. 

Quando i tasti i3, s5 cessano dall’a- 
gire, i carri sempre chiamati dalle su- 
ste 8, 8 rinculano di nuovo, fino che 
vengono arrestati dai cuscinetti ed i te- 
lai si mettono in movimento ; essi ri- 
prendono quindi la posizione che occu- 
pavano prima.. 

Ben tosto le manivelle si trovano in 
posizione di spingere in avanti i carri : 
questi avanzano e l 1 impressione succe- 
de ; poscia gli alberi 5, 5 continuano a 
girare, i carri, rinculano di nuovo, e 1’ o- 
pcrazione continua. 

Tale è il giuoco di questa macchina, 
che provvede da sè stessa a tutti i suoi 
bisogni, impressione, distribuzione di co- 



Stsmps 38y 

Iure, movimento della tele, per il fatto 
solo di un motore qualunque applicato 
alla inanivclla. 

Dopo la pubblicaziune del suo bre- 
vetto, il sig. Perrot ha aggiunto alla sua 
macchina alcune disposizioni importanti 
per evitare il romore dei carri, egli ha 
anche cambialo o modificato alcuni or- 
gani che molto aggiungono alla perfezio- 
ne ed all' economia del lavoro. 

A quanto abbiamo detto, aggiungere- 
mo adesso la descrizione d' una nuova 
macchina n doppia azione per stampare i 
calicò!, mussoline di lana ed altre stof- 
fe, presentata dal sig. Dalton alla grande 
esposizione di Londra. 

Questa macchina si presta a stampare 
a quattro colori una stoffa dalle due par- 
ti, applicando due colori per cadauna par- 
te, od a stampare contemporaneamente 
due stoffe ciaacheduna a due tinte. 

Il meccanismo di questo metodo con- 
siste in un- laminatoio o calandra, il cui 
cilindro superiore, è d'un diametro assai 
maggiore del cilindro sottoposto. Il cilin- 
dro superiore olirà al comprimere col 
proprio peso sull’ inferiore, viene anche 
spinto da due cuscinetti superiori ai per- 
nii del medesimo, i quali risentono fazio- 
ne moltiplicata di due pesi applicati a 
due leve semplici di primo grado. 

Il cilindro inferiore è inciso, e perciò 
destinato alla stampa ; immergesi questo 
per circa una terza parte nella sottoposta 
tinta contenuta in opportuno bacino me- 
tallico. Superiormente, e quasi a contatto 
della tinta, trovasi applicala da una sola 
parte del ripetuto cilindro una lama d'ac- 
ciaio, la cui larghezza si presenta in senso 
obbliquo rispettivamente a quello. La la- 
ma è sostenuta da apposita armatura mo- 
bile destinata a comprimerla contro la 
superficie del cilindro, ed a comunicar- 
le uo moto di va e vieni, per cui fatto 
circolar* dalla poteoza motrice il cilindro, 
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«petto a quella lana di ripulirne perfet- 
tamente la anperficie piana, biadando la 
tinta unicamente nei solchi. 

Fra i due cilindri pana una (tuffa di 
lana tento fine mantenuta lesa da oppor- 
tuni congegni ; la tela da «lampara! si 
accoppia al panno che la guida fra metto 
alla calandra a contatto del cilindro inciso, 
e lo condace poi in una camera caldissi- 
ma per sollecitare l' asciugamento della 
stampa ricevuta. Le peste succedonsi sen- 
ta interruzione, e si domandano tre soli 
miouti di tempo per la stompu di ciascu- 
na pesta. 

Colla descritta macchina, come ognun 
vede, si ottiene la stampa ad un solo co- 
lore, lo che non soddisfa bastantemente 
alle esigente di questa industria ; ond’ è 
che parecchi artefici e principalmente il 
sig. Humelt di Berlino s' industriarono » 
migliorare il metodo col modificare la 
macchina in modo da renderla atta alla 
simultanea stampa di più colori. 

A raggiungere questo effetto, circonda- 
rono il gran cilindro di tanti cilindretti da 
stampa quanti erano i colori, e la forte 
compressione venne olteouta chi pesi ap- 
plicati nel modo sopradetto a cisscan ci- 
lindro da stampa. Questi cilindri si fe- 
cero pescare in altrettante vasche di sva- 
riale tinte, e furono mantenuti costante- 
meate al posto loro sssegnato da appositi 
cuscinetti, arenti inoltre l' attitudine di 
avvicinarti ed allontanarsi fra loro, mer- 
ci vili laterali di compressione, 
j Fu veduto parecchi anni sono a Man- 
chester una macchioa atta a stampare si- 
multaneamente sedici colori. Recava me- 
raviglia come un cillodro stampasse, per 
esempio, gli steli d’iio fiore, nn altro vi 
applicane l« foglie, un terzo la semente, 
e così via via ; prendendo esattamente 
ciascuoa di queste fi-azioni di disegno il 
suo posto per modo da formare un tut- 
to simmetrico e regolare. Già dorerà oni- 
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cernente ripetersi dalla esattezza pretto che 
matematica dei cilindri, ottenuta dalla filie- 
ra di compressione e dalla macchina (PfO- 
cisioni. 

Il sig. Dalten altro non fece che ap- 
plicare quattro cilindri da stampa nel mo- 
da sopra indicato , due per parte del 
gran cilindro comune : proponendoti o 
di passare contemporaneamente due stof- 
fe da stamparti ciascuna da una copia di 
ciliodii, ovvero un’ uoica stofia primiera- 
mente sotto V azione d’ una copia di ci- 
lindri , per ripassarla quasi di seguito 
sotto l’ altra copia destinata a stampare 
la seconda faccia della medesima. 

(Laboci.*te, — Ha CniSToroRis.) 

Stampa tipografica. (PtdL U voce Ti- 
pografia nel Dizionario primitivo). A dò 
che fu detto in proposito dsl nostro pre- 
decessore, noo aggiungeremo che Is breve 
descrizione di alcuni congegni inventati 
all’ uopo recentemente , che figurarono 
nella grande esposizione di Londra. 

I.° Macchina tipografica. 

Il signor H. Jngrom presenterà una 
macchina operativa, affatto Simile a quella 
con cui stampasi il Times, giornale euro- 
peo delle maggiori dimensioni che si co- 
noscano, la quale eseguiva io un'ora l' im- 
pressione di circo quattro mila esemplari 
io gran foglio. 

Detti esemplari nou venivano però im- 
pressi che da una sola parte , 1 per '"Cui no 
rappresentavano appena duemila di com- 
pleti : il sistema, sebbene apparentemente 
unico , perchè operante con una forma 
sola , constava però in fatto di quattro 
macchine condotte da nove operai stam- 
patori, limitandosi quindi la parte d'ogni 
macchina a cinquecento esemplari per ora, 
e quella di ciascun operaio a dueceoto 
veotidue ; di piò, l' accidentale fermata 
dell' ordigno rendeva inoperosi tutti gli 
stampatori, a danno drlrivnlfamento finale. 
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Ove agli accennati riflessi si aggiunga 
che con questo sistema il lavoro riesce 
meno lodevole che coi torchi comuni, suc- 
cede la convinxione non poter esso venire 
utilmente adottato che per la stampa di 
un giornale come il Times, il quale do- 
manda in brevissimo tempo un'immensa 
quantità di esemplari, e che d' altronde 
non richiede grande perfesione tipo- 
grafica. 

Pregevolissimo era tnttarolta il conge- 
gno che guidava il foglio ; 1’ operaio, su- 
periormente al macchinismo, commetteva 
ogni foglio a funicelle senza fine, girevoli 
nel senso verticale o ad azione interrotta, 
le quali lo abbassavano, disponendolo sul- 
la medesima direziona , e dopo breve 
fermala, lo consegnavano ad altri nastri 
girevoli orizzontalmente che lo guidavano 
alla stampa, e finalmente alle mani di un 
secondo operaio. 

* La forma era disposta sulla periferia 
di un cilindro verticale a gran diametro, 
il qoale, girando a moto continuo, la di- 
rigeva successivamente all’ impressione dei 
logli che via via f andavano lambendo 5 
tra un foglio e l'altro, i consueti cilindri 
elastici tingevano la forma, distribuendo 
su d' essa equabilmente il nero. 

H.° Macellino per comporre 
• e scomporre. 

’ • . 'j l V . - I .. -.1 * I 

li sig. Sorensen di Danimarca espose 
un' altra macchina destinata a facilitare 
la composizione e scomposizione delle 
forme da slampa ; ci proveremo a de- 
scriverla : 

Pongasi una specie di gabbia cilindrica 
verticale girevole, composta di tanti regoli 
metallici quanti sono gli accidenti della 
stampa paralleli fra loro, e rispettivamen- 
te equidistanti per modo da lasciare un 
eguai- numero di spazi ai tipi metallici 
«he si vogliono far scorrere fra essi. 
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Tali tipi, oltre il consueto dente rien- 
trante che serva di guida, abbiano altri 
denti simili, in numero non maggiore di 
quattro, praticativi per dar origine a tan- 
te varie combinaziooi quanti sono i so- 
pra accennati accidenti. 

Precisamente al di sotto della gabbia 
girevole suppongasene un' altra fissa, ed 
in tutto il resto affatto simile alla prima. 
Entrambe le gabbie siano lunghe come la 
forma da stampa. 

Uaa sottile lastra metallica frappongasi 
a diafragma fra esse , presentando tanti 
fori quanti sono gli accidenti, configurato 
respettivamente ciascuno di tali fori sulla 
forma che la parte piena o solida del 
tipo col quale deve combinare, e comba- 
ciente colla analoga scanalatura della gab- 
bia inferiore, per cui tutti gli altri tipi 
aventi una diversa combinazione di den- 
ti, strisciandovi sopra, non ri possano 
passare. • • , 

Ora se col mezzo d' una manovella e 
di opportuni trssmissorì l' operaio comu- 
nicherà un moto alquanto lento e circo- 
lare continuo alla gabbia superiore piena 
di tipi, ne verrà che tutti i tipi andranno 
rispettivamente a trovare la loro nicchia 
nel diafragma di separazione, dal quale 
passando si disporranno divisi fra i regoli 
delia gabbia fissa inferiore. 

Per la composizione si rende inutile la 
gabbia girevole, mentre invece altro con- 
gegno comunicante colla parte inferiore ’ 
della gabbia fissa ai pone in opera - a rag- 
giungere l'intento. Consiste questo in una 
tastiera col leggìo superiore come bel cem- 
balo, ogni tasto del quale corrisponde ad 
una scanalatura delle gabbie, e però è 
marcato col relativo accidente tipografico. 

Toccando un tasto per opera d’oppor- 
tuni Irasmisaori, ti rende libera una delie 
corrispondenti lettere, la quale, abbando- 
nando la gabbia, cade sul piaou inter- 
no d’ an imbuto, guidata da due regoli 

49 * 
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paralleli convergenti ad un centro cornane, 
e panando da quoto centro o foro estre- 
mo dell’ imbuto viene guidata al poeto 
assegnatole. i 

Alfine olia queste lettere, o segni, o 
spaiti si succedano coll'ordine prescritto, 
la tavola orizzontale destinata a riceverli 
ha uo moto interrotto progressivo comu- 
nioeto dallo stesso saliscendi del tasto. 

HI." Macchina per piegare i fogli 
stampati. 

Il rig. J. Black di Edimburgo produsse 
una macchina sussidiaria alla importan- 
te industria tipografico conformala come 
segue : 

Tolto il sistema aveva 1’ aspetto d’ uns 
cassa alta quanto un tavolo comune, col 
piaoo superiore d’ estensione tale da po- 
tervi distendere il foglio da stampa, e 
diviso in due parti per modo da dar luo- 
go al libero passaggio di nna lama di (er- 
ro. La lama oollegata ad una sua estremità 
a sistema rigido con un lungo pernio as- 
sistito da manovella , entrava dall' alto 
nei cassone fiancheggiata in latta la corsa 
esterna da due piani di legno paralleli, 
percorrendo essa nell' interno della cassa 
un esatto quarto di cerchio, ed altrettanto 
esternamente , onde offrire tutto l' agio 
•11’ operaio, 'guidato da alcuni segni indi- 
canti In vera posizione, dì disporre il fo- 
glio sul piano della tavola. 

Nell' interno della cassa trovatami altri 
due congegni di lame affatto simili al de- 
scritto, colla sola avvertenza, che mentre 
si primo, eome si disse, aveva nn moto 
verticale, il secondo ne aveva uno oriz- 
zontale, ed il terzo ed ultimo un altro 
egualmente verticale, e le azioni si succe- 
devano una dietro all’ altra. 

Il modo d’ usarne oppari va semplice e 
sollecito : I’ operaio, disposto il foglio sol 
piano delia tavola, girava la manovella. 
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La lama esterna entrando nella cassa, pie- 
gava il foglio trascinandoli*, e fattagli pren- 
dere la posizione verticale risaliva per ri- 
mettersi nella primitivo posizione; intanto 
la seconda lama interna a moto orizzon- 
tale impadronendosi del foglio, lo ripiega- 
va facendogli riprendere la posizione oriz-' 
zontale ; la terza lama dava 1’ ultima pie- 
ga, guidandolo coolemporaneamente fuori 
della cassa da un’ apertura che trovatasi 
in una parete verticale di essa. 

(L. Di Ckistovoeis.) 

Stampa eliografica. Non appena Da- 
guerre ebbe pubblicato la sua invenzio- 
ne, che alcuni distinti fisici s" accinsero 
a risolvere l’ arduo problema d’ incidere 
lamine metalliche col solo aiuto dei rag- 
gi solari e dei processi chimici. 

Il primo a tentare la soluzione tu - 
Donne a Parigi, al quale successero più 
tardi Berres a Vienna, e Fiteau a Pari- 
gi. Tutti e tre questi dotti presero pei 
base de' loro studii una lastra di rame 
inargentata sulla quale era stata provo- 
cata un'immagine dagucrrotipiea. Quan- 
tunque raggiungessero _ talvolta Celici ri- 
sùltanaenti, pure tali erano le difficoltà e 
l' incertezza nella pratica applicazione dei 
loro metodi die per alcuni anni (u ab- 
bandonato ogni studio relativo, sembran- 
do impossibile ottenere una sufficiente 
profondità nelle incisioni onde consegui- 
re un buon numero di copie, median- 
te il torchio calcografico. 

Nel (853, Talbot in Inghilterra tornò 
al cimento, operando sopra immagini fo- 
tografiche prodotte sopra lamine d' ac- 
ciaio e con esito felice. 

A tal uopo, egli ravviva una lastra di 
acciaio immergendola prima in aceto rin- 
forzato con piccola quantità d'acido sol- 
forico , e mantenendole una superficie 
abbastanza ruvida perchè vi aderisca la 
pellicola fotografica consistente d’ un mi- 
scuglio di gelatina ( colia d' ossa ) e 
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bicromato di potassa. Con questa viene 
.uniformemente rivestita la lastra da inci- 
dersi, asciugandola prima perfettamente 
con padnilini, e riscaldandola alquanto. 
Per, essiccare io strato di gelatina, si dispo- 
ne orizzontalmente, sopra un telaio, la 
lastra preparata, e vi si colloco sotto una 
lampana che la riscalda dolcemente ; do- 
po la quale operazione tutta la-superficie 
preparata deve prendere una tinta gial- 
lognola perfettamente uniforme- Qualora 
si palesassero delle macchie, prodotte da 
una specie di cristallizzazione, bisogna 
ritare lo strato, diminuendo alquanto U 
dose del bicromato potassico. 

Sulla piastra cosi preparata si colloca 
l'oggetto che si vuole ritrarre cd inci- 
dere, p. et-, un campione di pizzo, una 
foglia, od una fotografìa positiva sopra 
carta o vetro, e la si espone alla luce del 
sole per uno o due minuti. Si ottiene 
cosi un' immagine di color giallo sopra 
un fondo bruno ; si porta la lastra in un 
bacino d'acqna fredda, lasciandola nel ba- 
gno per uno a due minuti, e quando rim- 
angine si ì fatta bianca- si fa un secondo 
bagno con alcoole, e si asciuga ad un 
dolce calore, t. 

L' incisione si effettua con una solu- 
zione saturata di deutodoruro di platino 
diluita ad un grado conveniente , che 
deve- essere determinato con esperimenti. 

Questa soluzione si versa sulla lamina' 
preparala m quantità sufficiente da co- 
prirla per intero, ma tanto piccola da 
rendere inntile l’ apposizione d’ un con- 
torno di cera, come si nsa per solito dagli 
incisori. Se lo strato del liquido fosse più 
grosso non si potrebbe sorvegliarne la 
reazione, in causa della sua debole tra- 
sparenza. . 

La soluzione non determina alcuno 
sviluppo di gas, ma dopo due minuti 
si vede annerirsi l' immagine , e dopo 
altri due minuti si può versare il tiqui- 
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do eccedente in un vaso, asciugare con 
carta emporetica la piastra e lavarla con 
una soluzione alquanto concentrata di 
sale da cucina, {strofinando poscia la pia- 
stra con una spugna bagnata nell’ acqua 
pura, si riesce in breve ad- allontanare 
perfettamente la pellicola di gelatina, e 
si rende visibile l’ incisione. 

» Talbot fece inoltre molti tentativi per 
surrogare alla gelatina la gomma e 1' al- 
lumina, ma ottenne risultati poco soddi- 
sfacenti. 

Onde fermare più facilmente l’ inchio- 
stro, specialmente qualora s’abbiano del- 
le ’■ tinte ‘spaziose, torna vantaggioso co- 
prire da primo con un velo finissimo la 
lastra preparato , esporla alla luce <lej 
sole, eiprodurrm quindi, nel- modo sopra 
indicato, l’ immagine fotografica. La rete 
di sottilissime linee derivante dalla so- 
vrapposizione del velo, viene . così di- 
strutta coll' oscuramento del fondo, ma 
resta intatta sull’immagine, e dà alle pra- 
ve ottenute in carta un aspetto partico- 
lare, che le fa rassomigliare olle incisioni 
in acqua tinto. 

Contemporaneamente a Talbot, Niepce 
di St. Victor batteva in Francia^un’ altra 
via, e forse con esito migliore. Egli asso- 
ciossi all'uopo coll' incisore Lcmaitre, cd 
il metodo da loro tenuto è il seguente: 

La lastra d' acciaio viene ripulito con 
creta ridotta a polvere impalpabile, ed 
avvivato in seguito con acqua acidulata 
con un ventesimo d’ acido idroclorico. 
Si sciaqua prontamente, si asciuga con 
ogni cura e si applica allora, sulla su- 
perficie cosi polita, una sottile pellico- 
la d'asfalto sciolto in olio di lavanda, 
valendosi d 1 un cilindro d’ applicazione 
rivestito di pelle , come usano i lito- 
grafi. Si secca Io strato di vernice ad un 
dolce calore, e si conservano le piastre 
così preparate, preservandole dall'azione 
della luce e dell' umidità. 
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Volendo («re un’ incisione, si sovrap- 
pone ad una piastra preparata la prova 
fotografica sopra carta o vetro che si 
vuole riprodurre, a la si espone alla luce 
del $ole per un tempo più o meno lun- 
go, secondo lo esigano la qualità del- 
J’ immagine e P intensità della luce. So- 
vente bastano quindici minuti di esposi- 
zione colla luce diretta, ed un’ora colla 
luce diffusa. Protraendo di soverchio 
l'esposizione, onderebbe Utilità l'opera- 
zione. 

Per allontanare la pellicola d' asfalto 
non alterata dalla luce, ri adopera un mi- 
scuglio di tre parti di petrolio rettificato, 
ed una parte di benzina. Queste propor- 
zioni danno comunemente risultati sod- 
disfacenti ; però, dove lo strato d’asfalto 
sia molto grosso, o se P esposizione fu 
lunga, conviene aumentare la quantità 
della benzina. Gli olii essenziali agisco- 
no allo stesso modo di quella ; P etere 
solforico invece ip senso diametralmen- 
te opposto. 

Per interrompere prontamente P a- 
zione del solvente, cd allontanarlo affat- 
to, si dirige sulla piastra un getto d'ac- 
qua, e compiesi da ultimo P operazione 
fotografica asciugandola bene. 

L' incisione si effettua mediante un 
mordente preparato con 

acido nitrico a 56° B. . volume 1 
acqua distillata ... w 8 
aicoole a 36° Traile*.. , . ». 

La reazione di questo mordente sulla 
piastra preparata è immediata, mentre 
I' acido nitrico diluito senza aggiunta di 
aicoole comincia ad agire soltanto, dopo 
due minuti. .. . . 

Per non guastare il fondo di vernice 
conviene esporre la piastra pochi istanti 
all’ azione del mordente, estrarla, assog- 
gettarla a lavacro con acqua, ed asciugarla 
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bene, per .riprendere poi P operazione 
senza reca* danno alla pellicola fotogra- 
fica. A quest' oggetto si prende della re- 
sina ridotta in polvere finissima, e la si 
agita in un recipiente apposito mediante 
un soffietto, sollevandola in tal guisa per 
farne cadere una piccola quantità sopra 
la piastra preparata, come si usa comu- 
nemente per le incisioni dette a fumo. 
Si riscalda allora la piastra ; la Tesina 
ne copre «la superficie con una sotti- 
lissima rete che, insieme alla vernice, ba- 
sta a resistere all' azione protratta di 
un secondo mordente, vale a dire del- 
l'acido nitrico diluito con acqua, senza 
aggiunta d’ aicoole. Le ombre acquistano 
per tal modo una gTana molto fina, che 
ritiene P inchiostro, ed allontanata coi 
soliti metodi la pellicola di vernice, ri 
possono ricavare da una piastra prepa- 
rata in tal guisa numerosi esemplari di 
buona qualità. 

Gli studii di Niepce sull' incisione die- 
dero origine a molteplici esperimenti per 
applicare la fotografia anche all' arte li- 
tografica, ed i signori Lfcmercier, Lere- 
bours, Barresvil e Da vanne», riuscirono 
ad ottenere risultamenti tanto felici, che 
si vollero assicurare con uu privilegio il 
lucro considerevole che di buon diritto 
se ne ripromettono. 

Uupo è soddisfare alle seguenti con- 
dizioni : 

i .° Conviene formare sulla [«etra li- 
tografica uno strato uniforme c regolare; 

a.° Questo strato dev’ essere sensibile 
alla luce, di modo che un posteriore la- 
vacro possa mettere allo scoperto le por- 
zioni bianche e le mezze-tinte del di- 
segno ; 

3.° Esso deve inoltre aderire talmente 
alla pietra da garantirla contro P azione 
del mordente ; 

4° Finalmente, deve ricevere P ordi- 
nario inchiostro litografico. 
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L' aitai tu, ossia bitume giudaico, ri- liquido non s'accumuli- vicino agli spigo- 
sponde a tutto ciò se viene impiegato li ed ingrossi cosi la pellicola, si’ scorre 
nel modo che siamo per indicare. lungo gli spigoli con una bacchettine di 

Fra le varie specie di pece giudaica vetro onde facilitare lo scolo, 
fornite dal commercio, si scelga quella Durante quest'operazione, bisogna evi- 
ch’ è più sensibile alla luce. A quest’ og- tare qualunque minimo movimento dei- 
getto, la si esperimenti sciogliendo i di- 1’ aria, sia colla respirazione sia con mo- 
vessi campioni nell’etere, e distendendo cimenti troppo vivi delle braccia, poiché 
sopra un foglio di carta, od altra super- s’ otterrebbe una superficie ondulata, lo 
ficie, sottili pellicole delle diverse solu- strato di pece non sarebbe più uniforme, 
zioni. Si espónga poscia alla luce dal sole e bisognerebbe ricominciare l’operazione, 
il foglio di carta, e si scelga quella qua- Quando lo strato c perfettamente a- 
lità di bitume che meglio resiste, dopo sciutlo, vi si sovrappone una negativa 
l'esposizione, ad un lavacro coll’ etere, sulla carta c sul vetro, lo si espone per 
Si prenda allora una certa dose della un tempo più o meno lungo alla lu- 
pece prescelta, la si riduca in fina poi- ce viva. 

vere, e si faccia una soluzione nell'etere, Compiuta 1’ operazione, si leva la ne- 
che deve essere preparata in modo da gativa, e si lava la pietra coll’ etere. In 
lasciare sull» pietra, sopra la quale viene lutti i punti dove la luce potè passare, 
versaci, una sottile e regolare pellicola, la pece giudaica diventa insolubile ; e 
che non formi una vernice, ma ciò che resta quindi aderente alla pietra, mentre 
gl' incisori dicono una grana. Espio- si scioglie in tulli quelli garantiti dalle 
rando la pietra con una lente, lo strato parti annerite dalla negativa, 
superficiale, deve presentare una specie Se l’esposizione fu troppo breve, Hin- 
di regolare scabrosità a solchi nei punti magine sulla pietra tornerà troppo de- 
non coperti dalla pellicola. La finezza di bole e non darà mezzo-tinte : nel caso 
questa grana, che è facile raggiungere con opposto, l' immagine mancherà di tra- 
itn poco di pratica, dipende assai dal sparenza e finitezza, 
grado d' asciuttezza della pietra ; inoltre Nel lavacro bisogna abbondare coll'e- 
dalla temperatura, che dev’ essere tale tere, mentre in caso diverso formatisi 
da promuovere una rapida evaporazione delle macchie, che non possono essere 
dell’ etere ; finalmente anche dal grado più tolte. 

di concentrazione della soluzione. * Composta l’ immagine ed asciutta che 

Sembra che si faciliti la formazione sia, le si dà la stessa preparazione come 
della grana aggiungendo all’ etere un po- ai disegni iu matita litografica. Si addu- 
co di solvente, meno volatile. la prima, con addo debole diluito con 

Preparata così la soluzione della pece acqua gommata, si lava in molta acqua, 
giudaica, fi prende una pietra litogra- se occorre anche con essenza di trerrren- 
fica comune , la si applica orizzontai- lina, dopo di che si dà il nero col solito 
mente sopra un piano sottoposto, ripas- inchiostr o litografico. Una pietra bene pro- 
sandola con un pennello per levarne la parala, e convenientemente trattata coll'a- 
polvere, poi vi si versa una porzione di cido, la di cui pece non sia stata abbru- 
sotugioue ben filtrata, tanto che basti a data per una troppo lunga esposizione, 
coprire tutta la superficie; l'eccesso scor- deve ricevere immediatamente l’ inchio- 
rerà oltre agli orli, e per impedire che il stro appena che si ripassi col cilindro, e 
Sappi. Dii. Teca. T. XXXI' 1. 5o 
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darà un disegno ‘di grana compatta e re- 1 
golare, senza che abbisogni minima- 
mente di ritocchi. Le copie si tirano 
come le altre litografie; il disegno si mi- 
gliora colla tiratura, poiché acquista più 
trasparenza e forza. Si possono tirare 
tante jopie quante da un disegno lito- 
grafico comune. 

Un’ altra via fu tentata in Germania 
da Halleur, il quale opera come segue : 

Una pietra litografica, alla quale siasi 
data una grana come per un lavoro fini- 
to a matita, vi erte ripetutamente impre- 
gnata con una soluzione debole, ma, 
quanto meglio si può neutra, <V ossalato 
ferrico, cercando di far ch’essa penetri a 
qualche profondità. 

Le pietre propalate in tal guisa pos- 
sono essere conservate lungamente, sen- 
za nulla perdere della toro efficacia, por- 
che vengano riparate dalla luce. 

L’ immagine fotografica si fa diretta- 
mente sulla pietra, esponendola in una 
camera oscura pei- un tempo convenien- 
te. La pietra dev’ essere umida, ma non 
bagnata, e l’ immagine si trova già for- 
mata In colore bruno, appena terminata 
l’esposizione, ma viene ridotta molto 
più energica fissandola con una soluzio- 
ne di carbonato d’ ammoniaca. 

Da ultimo si lava con acqua distillata, 
onde allontanare tutti i sali solubili. 

Onde riprodurre l' immagine cosi ot- 
tennuta, Halleur tratta la pietra con aci- 
do ossalico molto diluito, e procede in 
seguito coi soliti metodi litografici. 

(Coisvtes Rendcs. — Divni.zn. — 
E. Hau.zcr.) 

STANZA. Nome generico dei luoghi 
dell* coi* divisi per tramezzo di muro. 
Diceti riscontro di stanze quell’ ordine di 
■taoze in fila con le porte in dirittura. 

(A.) 

STARNA. Uccello di penna bigia, e del- 
la grossezza presso a poco d’vm piccione, 
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la carne del quale i di grato sopore ( la- 
tin. aìn's externa ) (A.) 

STATICA. Lo statica è la scienza del- 
l’equilibrio delle forze. Intendesi per for- 
za o potenza, qualunque causa che pro- 
duce o modifica, che tende a produrre o 
modificare il movimento d’un corpo. Nel- 
lo stato di equilibrio, la forza si limita a 
produne una tendenza al movimento. Pei 
loto rapporti con una forza data, le forze 
possuno, come te altre quantità, estere 
rappresemele dà numeri o da linee, ed è 
sotto a questo punto di vista ch’esse Ten- 
gono considerale io meccanica. 

L’equilibrio risalta dalla distVutione di 
parecchie forze cosi dirette e distribuite 
sui corpi per esse slimolali, da annientare 
reciprocamente la loro azione. Lo scopo 
della statica è di stabilire te leggi secondo 
le quali si opera questo annientamento. I 
principi! generali da cui derivano queste 
leggi possono ridursi a Ire : il principio 
della leva, il principio della composizione 
delle forze , il principio delle velocità 
virtuali. 

Archimede, il solo fra gli antichi che 
ci abbia lasdato una teoria dell’equilibrio, 
è l’autore/ del principio della leva, ed 
ecco com’egli lo stabilisce: Se due pesi 
collocati da una parte o dalC altra del 
punto d appoggio d' una leva retta, tono 
in questo punto inversamente propor- 
zionali alla loro distanza, la leva è in 
equilibrio, ed il suo appoggio subisce 
una prest ione egua le alla somma de’ due 
pesi. ( Ved. in proposito nell’ artìcolo 
SoRvzoi.iAirfE di questo stesso Volume, 
le Nozioni di meccanica, pag. 36. ) 

Archimede deduce questo principio dal 
fatto sperimentale che Una leva retta è In 
equilibrio, se i dne pesi dei quali è cari- 
cata sono «grati ed egualmente lontani 
dal punto d’ appoggio. Egli riferisce a 
questo caso semplice il caso dei pesi ine- 
guali, immaginando questi pesi medesimi, 
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qualora sieno commensurabili, divisi in 
parecchie parli eguali tra loro. Traspor- 
tando queste parti da una banda e dal- 
l'altra del punto di applicazione a distan- 
ze egual|, egli ottiene una leva carica di 
parecchi piccoli pesi eguali, distribuiti a 
distanze eguali rispetto al punto d'ap- 
poggio. E dimostra la stessa verità pel 
caso degl’ incommensurabili, col metodo 
d innalzamento, tacendo vedere che non 
vi potrebbe essere equilibrio Ira i pesi 
qualora ciò non fosse in ragione inversa 
delle loro distanze al punto d'appoggio. 

Fra i moderni, Slevin, Galileo, liuy- 
ghens hanno ripreso la dimuslraziune di 
Archimede, sforzandosi presentarla d'u- 
na maniera pur rigorosa. La storia dei 
loro tentativi ingegnosi ci condurrebbe 
assai lungi, e ci limiteremo quindi a ri- 
cordare la forma che Lagrange Ira dato 
a questa ditnustrazione. 

Egli si appoggia a ciò : che nel ca- 
so d’ una leva retta caricata da due pe- 
si , il carico dell’ appoggio è eguale 
alla somma dei pesi. Questa proposizio- 
ne, ammessa fino all' epoca di d'Alein- 
bert come un risultamcnto dell’esperienza 
giornaliera, che c'insegna che la figura di 
una massa costante è senza influenza sul 
peso della massa stessa, venne dimostrata 
da Lagrange nella maniera seguente : 

Immaginando un triangolo carico di 
due pesi eguali alle due estremità della 
base, di un peso doppio al suo vertice, 
egli osserva che questo triangolo è in equi- 
librio rispetto alla linea che unisce le metà 
dei (ali, come decomponibile in due leve 
rette rappresentate dai due Iati del trian- 
golo caricali da pesi eguali, i quali souo 
respcitivamente in equilibrio rispetto il 
loro punto di mezzo. Si può ancora ri- 
sguardare questo sistema come composto 
di una leva retta in {equilibrio, rappresen- 
tata dalla base del trittgolo caricato di 
due pesi eguali, sostenuto nel suo mezzo 
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da una leva che passa alla sommità del 
triangolo ed appoggiasi sulla trasversale 
parallela alla base. Questa leva è mante- 
nuta in equilibrio rispetto alla trasversale 
che passa nel suo mezzo, pel doppio peso 
della sommità e per la pressione della leva 
ch'esso sopporta ; questa pressione è dun- 
que eguale alla somma dei pesi che la 
fauno nascere. — Stabilita questa pro- 
posizione, è permesso di sostituire ad un 
peso in equilibrio sopra una leva due 
pesi , eguali ciascheduno alla metà del 
primo, e collocati sulla medesima leva 
a distanza eguale da una parte e dall'al- 
tra del punto dove quello è attaccato. 

Biuta prendere una leva di braccia egua- 
li cui siano applicate tre forze, l^ma nei 
mezzo, eguale al peso diretto di basso in 
alto, i due altri alle sue estremità eguali alla 
metà di questo peso. Applicando questa le- 
va in equilibrio sullapriroa leva, parimenti 
in equilibrio sopra il suo appoggio, l'equili- 
brio totale sussisterà ancora, e se il mezzo 
della seconda leva coincide coll'estremità 
d'uno dei bracci della prima leva, la forza 
diretta di basso in alto distruggerà il peso 
di cui questo braccio è caricato, e questo 
peso si troverà cosi rimpiazzato da due 
pesi eguali chiuscheduno alla sua metà, 
collocati da una parte e dall' altra del 
punto dove esso è applicato sulla prima 
leva prolungata. 

Si può dunque considerare l'equilibrio 
d'una leva retta ed orizzontale carica di 
due pesi in ragione inversa delle loro di- 
stanze al punto d' appoggio, come una 
verità rigorosamente dimostrata , e pel 
principio della sovrapposizione è facile di 
estenderlo ad una leva angolare qualun- 
que, il cui punto d'appoggio sarebbe nel- 
P angolo, ed i cui bracci sarebbero tirali 
in senso contrario da lorze perpendico- 
lari alle loro direzioni. 

In fatti, egli è evidente che una leva 
angolare a braccia eguali e mobile alla 
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sua sommità sarà tenuta in equilibrio da 
due forse eguali perpendicolari alle estre- 
mità' delle braccia stesse tendenti ad im- 
primer loro movimenti contrarii. Se dun- 
que abbiavi una leva retta in equilibrio, 
uno dei cui bracci, eguale a quello della le- 
va angolare, sia caricato alte sue estremità 
di un peso equivalente a cadauna delle po- 
tenze della leva angolare, ritenuto che l’al- 
tro braccio sia caricato del peso neces- 
sario per l’equilibrio, e che si sovrappon- 
gano queste leve di modo che la sommità 
dell’ angolo dell’ una cada- sul punto di 
appoggio dell’altra, e che le braccia egua- 
li si confopdano, la potenza applicala al 
braccio di- leva angolare sosterrà il peso 
al braccio eguale della leva retta. Facendo 
astrazione da queste due forze che si 
distruggono, e supponendo i loro bracci 
di leva annullati, 1’ equilibrio sussisterà 
ancora fra i due altri bracci, formando 
una leva angolare tirata alle suc*ostremità 
da forze perpendicolari in ragione inver- 
sa della lunghezza dei bracci di leva. 

Ora una forza può supporsi applicata 
in un punto qualunque della sua dire- 
zione. 

Dunque due forze applicate a dei pun- 
ti qualunque di un piano ritenuto da un 
punto fisso, e dirette come si voglia in 
questo piano sono in equilibrio, quando 
esse sono fra loro in ragione inversa delle 
perpendicolari abbassate da questo punto 
sopra le loro direzioni. 

Questa è l’origine dei momenti, inten- 
dendosi per momento il prodotto di una 
forza per il braccio di leva, in forza del 
quale essa agisce. 

Questo principio generale basta per 
risolvere tutti i problemi della statica. La 
considerazione del verricello l’aveva fatta 
scoprire fino dai primi passi fatti dopo 
Archimede nella teoria delle macchine 
semplici. 

Il secondo principio fondamentale dcl- 
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la statica è quello della composizione 
delle forze. 

Esso ì fondato sopra questa ipotesi : 
che se due forze di direzioni differenti 
agiscono ad un tempo sopfa u« corpo, 
queste forze equivalgono ad una forza 
unica capace d’ imprimere al corpo lo 
stesso movimento che loro darebbe le 
due azioni diverse. — Ora nn corpo che 
si fa muovere uniformemente seguendo 
due direzioni ad un tempo, percorre ne- 
cessariamente la diagonale del parallelo- 
grammo di cui avrebbe percorso i lati in 
virtù di cadauno dei due movimenti. Dal 
che si conclude che due potenze qualun- 
que che agiscono insieme sopra un mede- 
simo corpo sono equivalenti a una forza 
unica, rappresentata in grandezze ed in 
direzione della diagonale del paralello- 
grammo, i cui lati rappresentano in gran- 
dezze ed in direzione le potenze date. 
Gli è in ciò che risiede il principio della 
composizione delle forze. - 

Questo principio basta da sé solo per 
determinare là legge dell’ equilibrio in 
tutti i casi ; imperciocché componendo 
cosi successivamente le forze date due a 
due, si deve pervenire ad una forza unica 
equivalente e che per conseguenza sarà 
nulla nel caso dell’ equilibrio, se non vi 
abbia nel sistema alcun punto fisso ; se 
ve n’ ha uno, bisognerà che la direziona 
di queste forze passi per questo punto. 

. Gli antichi conobbero la composiziona 
dei movimenti, come lo si vede da qual- 
che passo di Aristotile nelle site questioni 
meccaniche ; i geometri sopra tutto ne 
hanno usato per la costruzione delle cur- 
ve, Archimede per la spirale,. Nicomede 
per la concoide, ecc., ecc. 

In un epoca più vicina, Robcrval ne 
ha dedotto un metodo ingegnoso di con- 
durre delie tangenti alle curve che posso- 
no risultare da due tuoi imeni! de' quali 
i stabilita la legge, come Galileo è il primo 
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che abbia impiegata la considerazione del tono {felle perpendicolari topra la dia- 
movimento composto nella meccanica per gonale, e topra i due lati che comphen- 
trovare la curva descritto de un projet- dono quella diagonale, il prodotto della 
tile pesante. diagonale per la tua perpendicolare è 

Trovasi io seguito li teorio dei movi- eguale alia somma dei prodotti dèi due 
menti composti negli scritti di Cartesio, luti per te loro perpendicolari rispetti- 
ci Roberval, di Mersenoe, di 'Vaili* ; ma ve , se il punto è esteriore al paralello- 
Newton fu il primo che Abbia pensalo a grammo, e alle loro differente, dove sia 
sostituire nella composizi&oe dei movi- interiore. • 

menti le forze ai movimenti eh* esse poi- Varignon fa vedere, con une c estru- 
somi produrre, e a determinava la forza zione assai semplice, che formando dei 
composta risultante da dne forze dote, co- triangoli che abbiano la diagonale e i dne 
«ne ti determina il movimento composto di lati per base ed il punto dato per som- 
due dati movimenti rettilinei ed uniformi, miti comune, il triangolo foratalo sulla 
Nei Prinr.ipii matematici esso dimostra diagonale è, nel primo caso, eguale alla 
come la leggi dell’ equilibrio si deducano somma, e nel secondo caso, eguale alla 
facilmente dalla composizione e decompo- differenza dei doe triangoli formati sui lati, 
arnione delle forse. Questo teorema sussisterebbe ancora, 

Il principio della eompotiiione delle e la dimostrazione sarebbe la stessa, se 
forze dì immediatamente le condizioni sopra il prolungamento della diagonale • 
dell’ equilibrio fra tra potenze ebe agisco- dei lati si prendessero io qualunque punto 
no sopra d’ un punto. Per dedurle dal- meglio piacesse delle parti eguali a queste 
l'equilibrio delle leva, abbisognerebbe una linee ; di maniera che come ogni potenza 
sequela di ragionamenti. Ma se sotto a può esser supposta applicata ad un punto 
questo rapporto il principio della compo- qualunque della sua direzione , si può 
sizione delle forze ha la prevalenza, non concludere in generale che due potenze 
è lo stesso quando si tratta d’ esprìmere rappresentate in grandezza ed In direzione 
le condizioni di equilibrio delia leva di- da due rette in un medesimo piano, han- 
ritta. Per trovarle si è obbligati valersi di no una risultante rappresentata in quan- 
consideraziooi indirette , sìa sostituendo liti e in direzione da uoa retta situati 
una leva angolare alla leva retta, come nello stesso piano che, prolungato, passa 
fecero Newton e d’ Alembert, o aggiun- pel punto di concorso delle due rette, e 
geodovi due fòrze estranee che si distrug- tale che avendo preso in questo piano un 
gano reciprocamente , ma che essendo punto qualunque, e abbassato da questo 
composte colla potenza, rendono le turo punto delle pei peodicolari sulle tre rette 
direttori! concorrenti, ovvero immaginan- prolungate, dove sia necessario, il pro- 
do che le direzioni delie potenze prolun- dotto della risultante per la sua perpen- 
gale concurrsno all' infinito, e provando dicolare sia eguale alla somma o alla dif- 
che la risultante deve passare per il punto fereoza delle doe potenze, per le toro 
d'appoggio. perpendicolari, secondo ebe il punto da 

Ma si può stabilire un legame imene- cui pai temo le perpendicolari sia preso al 
diato fra questi due prìncipi! coll' aiuto di deotro o al di fuori delle rette che 
del leurema seguente dato da Varignon : rappresentano le potenze componenti. 

Se da un punto, qualunque , preso sul Quando questo punto cade sulla dire- 
ziono d' un parale llogrammo , si abbas- zione della rivoltante, questa potenza noa 
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cab» più nell’ equazione, « » ha I’ egua- 
gliata ira i due prodotti dei componenti 
per . le loto perpendicolari ; questo è il 
caso di qualunque leva retta o angolare, 
il cui punto d'appoggio è -il 'medesimo 
else il punto di coi si tratta. 

Questo teorema dovuto a Yarignoo è 
fundameuluie, Il tuo grande avvantaggio 
coosiste in ciò che la coroposinon'e e la 
dcoempoaitioue delle furze si riducono 
M delle addizioni e a delle sottrazioni ; di 
ouuiera che qualunque sia il numero del- 
le potenze da comporsi, trovasi facilmente 
la potenza risultante, la quale deve tornar 
Oullo nel Caso dell’ equilibrio. 

Sa la semplicità del principio deila 
Composizione delle furze e la facilità di 
opplicarlo a tutti i problemi dell'equilibrio 
Io hanno fatto adottare di preferenza al 
principio della leva, non si può a meno 
di riconoscere che il principio della lev» 
ba so|o il vantaggio d'esser fondato «ulta 
natura dall' equilibro considerato in sé 
stesso, e come uno stalo indipendente dal 
movimento. D'altronde, avvi una dille 
rcnsa essenziale nella tuuuiera di valutar 
le potenze, ebe si fanno equilibrio in que- 
sti due piincipii ; di maniera che qualora 
non si fosse pervenuti a legarli coi risul- 
ta ose itti, si avrebbe potuto dubitare con 
ragione, se fusse permesso di sostituire al 
principio fondamentale della leva quello 
«he risulta dalla considerazione estranea 
dai movimenti composti. 

In fatti, nell'equilibrio della leva le 
pulente sono dei pesi, o possono essere 
riguardate come tali, ed un» potenza non 
è reputata doppia o tripla di un'ultra che 
per qnel tanto eh' essa è formata di due 
o tre potente, eguali ciascheduna all'altra 
polenta ; ma la tendenza a muoversi è 
supposto la stessa in ogni potenza, qua- 
lunque aia la sua intensità, in vece ebe, 
nei principio della cowposiaione delle for- 
•»! si considera il valor delle forze pel 
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grado di velocità cii’ etto comunichereb- 
bero al corpo al quale fossero applicate, 
se ciascuna fosse libera di agire separa- 
tamente. 

■ ■ t . . . . 

Principio delle velocità virtuali. 

Devisi intendere per velocità virtuale 
quella eba un ' corpo in equilibrio è di- 
sposto a ricevere in caso che 1* equilibrio 
venga a cessare, vale a dira la veloeità 
che prenderebbe quello corpo nel suo 
primo movimento; e il principio di cui ai 
traila consiste in ciò che le forse sonu in 
equilibrio quando sono in ragione inversa 
delle loro velooità virtuali, calcolate secon- 
do la diresioni dalla forze. 

Esaminando le condizioni di equilibrio 
nella leva e nelle altre macchine, si rico- 
nosce ima) edòttamente questa legge : che 
la polenta e la resistenza sono sempre in 
ragione reciproca degli spasi ebe T una- n 
I' altra possono percorrere nel medesimo 
tempo. Guido Ubaldo è forse il primo 
che l’ abbia scoperta nella leva e nelle 
puleggie mobili. Galileo I’ ha riconosciuta 
in seguito nei piani inclinati e nelle inoc- 
chine che ne d pendono, e l’ha riguar- 
data come una proprietà generale dell' e- 
quilibrio delle macchine. 

Il principio delle velocità virtuali può 
generalizzarsi nella maniera seguente: 

.Se un sistema qualunque, di quanti 
corpi o punti si voglia, tirato da poterne 
qualunque à in equilibrio, e che si dia 
a questo sistema un piccolo molo qua- 
lunque, in virtù del quale ogni punto 
percorre uno spetto infinitamente picco- 
lo, che esprimerà la sua velocità virtuale , 
la somma delle polente, moltiplicata eia- 
scheuutia per lo spatio che il punto do - 
v' essa è applicata percorre secondo la 
direttone di questa stessa polenta, sarà 
sempre eguale a taro, considerando co- 
me positivi ì piccoli spati percorsi nel 
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senso dillt poterne, e come negali** gli 
spati percorsi nel senso opposto. 

Giovanni BcfnouilU è il primo che ab- 
bi* scoperto questa grande generalità del 
principio delle velocità virtuali, « la su* 
utilità per risolvere i problemi della sta- 
tica. Legrange ha dimostralo nella sua 
opera immortale ‘che il principio tela «pia- 
le Bemonilli lo aveva compreso compren- 
deva tutta la meccanica. 

Se il principio delle velocità virtuali 
non if abbastanza evidente di per si stesso 
per essere alzato a principio. primitivo, si 
può tuttavolfa considerarlo come l'espres- 
sione generale delle leggi dell' equilibrio 
dedotte dai due prioripli precedenti. 

Ma esiste nella statica ho altro princi- 
pio generale indipendente dalla leva e 
dalia composizione delle Igne, il quale 
sembra esser* H fondamento naturale del 
principio delle velocità virtuali Si può 
chiamarlo, con Lttgrange, il principio delle 
pulvggie. 

Si dà il nome di taglia a on sistema 
di puleggia combinato insieme. 

La combinazione di due taglie, una 6ssa 
a Poltra mobile, abbracciate da una me- 
desima corda, una estremità della quale 
zia attaccata stabilmente, e l’altra estre- 
mità tirata ?da ima potenza, costituisce 
una macchina, nella quale la potenza è al 
peso portato dalla taglia mobile , come 
1’ unità è al numero del oordoni che met- 
tono alla tagli» medesima , supponendo 
quelli tutti paralleli, astrazione fati* dallo 
sfregamento e dalla rigidezza della corda; 
imperciocché è evidente che n motivo 
della tensione «Biforme dellB corda in 
tutta la sua lunghezza, it peso è sostenu- 
to da laute potenze 'eguali a quelle «he 
tendono la cord», mi ai cordoni ohe so- 
stengono la taglia mobile, poiché questi 
cordoni sono paralleli, e possono essere 
considerati come ano solo rendendo infini- 
tamente piccolo il diametro delle puteggie. 
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Moltiplicando coll le taglie fissa « mo- 
bili e facendole tutte abbracciare dalle 
medesima corda, per mezzo di differdbti. 
puleggle fisse di rinvio, la stessa potenza 
applicata alla sue estremità mobile potrà 
sostenere altrettanti pesa quante sono le 
toglie mobili, e di cui ciascuno sarà a qàe- 
sta potenza comò il nnmero dei cordoni- 
della tagli* che li sostiene è all' unità. •; 

Si -sostituisca per maggiere sémplici ti» 
un peto nel posto della potenza, dopo- 
aver fatto passare sopra una puleggia fissa 
l'ultimo cordone che sostiene questo peso, 
che faremo eguale all’ unità, e suppongosi 
che le differenti taglie mobili, io luogo di 
sostenere dei pesi, sieno attaccate a dei 
corpi con.iderati come punti e formanti 
un sistema. Per siflàtto modi», lo stesso' 
peso produrrà, per via della corda che 
abbraccia tutte le faglie, differenti potenze, 
che agiranno sopra i differenti punti del 
sistema secondo la direzione dei eordunf 
che mettono alle taglie attaccate a -questi 
punti, e che saranno al peso copre il 
rramefo dei cordimi è all'unità ; di maniera 
che qoeste potenze saranno rappresentate 
esse medesime dal numero dei cordoni 
die concorrono a produrle per la loro 
tensione. 

Or* egli è evidente che, aH’effello die 
il sistema tirato da queste differenti po- 
tenze resti io equilibrio, bisogna «ha it 
peso non possa discendere, per uno spo- 
stamento qualunque, par quanto piccato, 
dei punti del sistema, poiché il peso ten- 
dendo sempre a discendere, se vi ha ma» 
spostamento di sistema che gli permetta 
di farlo, esso- discenderà nocesti! riamente. 

Chiamiamo a, b, «: gli spazi infinita- 
mente piccoli che questo spostamento fa- 
rebbe percorrere al differenti punti d«é 
sistema secondo lo direzione dell* potei»* 
che li tàrano, e P; Q, Ry ece., il rtuinev* 
dei cordoni delle tagli* applicate a questi 
punti onde produrre queste medesime 
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poterti*, egli è «fidente che gli tptij a, 
i, c saranno anche quelli pei quali le ta- 
gli* mobili ai riaccosteranno alle taglie 
fisse che toro corrispondono, e che questi 
raccoslamenti diminuiranno le lunghette 
delle corde che gli abbraccia delle quanti- 
tà Po, Qb, Bc ; di maniera che in causa 
della lunghezza invariabile della corda, il 
peso discenderà per lo spazio P u -f- 
Q 6 -f- R c *f-, eco. Dunque bisognerà, 
per I' equilibrio delle potenze rappresen- 
tata delle lettere P, Q, B, tee., stabilire 
l' equazione : 

Pa •)• Qb -j- Bc ecc. ~ o, 

ciò-che è I' espressione enalilica del prin- 
cipio delle velocità virtuali, 

(L.G.) , 

STATISTICA. La statistica è la scien- 
za dei fatti particolari e mobili, di quei 
Catti che variano da un paese all'altro, che 
esistono qua, e non esistono là; che du- 
rano per qualche tempo, e cessano per 
riprodursi più tardi sotto altre apparen- 
ze, e più spesso sotto altri nomi. Come 
l'economia politica determina la natura 
di cadauno degli orgaui del corpo so- 
ciale, cosi la statistica indica e precisa 
> risultamenti della scienza economica 
nella sua applicazione usuale. Queste due 
scienze si compiono reciprocamente. In- 
separabili l'una dall' altra, elleno si ser- 
vono scambievolmente d’ appoggio. L'e- 
conomia politica spiega e commenta i 
fatti raccolti, e registrati dalla statistica. 
Senza 1' economia politica, la statistica 
sarebbe una lingua morta ; senza la sta- 
tistica, P economia politica sarebbe una 
scienza vaga ed indefinita. Ai di nastri, la 
prima ha preso una importanza tanto 
più grande in quanto lo spirito umano 
i sulla traccia di tutti i miglioramenti 
possibili : constatare questi miglioramenti 
tale è il suo scopo. La più parte delle 



Statistici 

questioni, agitate dalle intelligenze con- 
temporauee, questioni spesso oscure, so- 
no chiarite dall' apprezzamento e dalla 
conoscenza dei fatti. Ora la statistica in- 
dica : qui l'estensione del suolo, la sua 
divisione, secondo le proprietà, la ripar- 
tizione della popolazione, il suo movi- 
mento di anno in armo; là essa nota la 
condizione finanziaria dei regni, delle pro- 
vinole, dei dipartimenti, dei c omuni ; il 
quadro completo delle laro rendite, del- 
le loro spese, dei loro debiti : dapper- 
tutto essa penetra negli angoli più recon- 
diti di uno stato, segnalando i risultamenti 
delle istituzioni organiohe della società, 
permettendo cosi all’ osservatore di at- 
tingere dai suoi quadri la giusta misura 
dei (atti esteriori, e di desumere la lo- 
ro influenza sul movimeuto generale del- 
l’epoca, sulle circostanze locali, sugli av- 
venimenti, sulle tendenze dello spirito 
umano, sulle sue pose e sul suo pro- 
gresso. * 

Non è tu Ila volta che sia da accordarsi 
alla statistica tutta quella confidenza cieca 
che certi economisti le consentono ; im- 
perciocché la esattezza matematica uon è 
la qualità più eminente che la distingue. 
La disposizione delle cifre, la precisione 
dei quadri, la deduzione più speciosa 
che vera delle addizioni, sono sovente 
come quelle immagini della lanterna ma- 
gica che si designano sulla parete, con- 
forme al movimento della mano che la 
governa. 

Lungi però dal pensiero di voler to- 
gliere per questo alla scienza di cui par- 
liamo tutto il suo merito, noi non vogliamo 
che mettere in qualche avvertenza chi la 
consulta, affinchè non le si presti tutta la 
fede che può accordarsi ad una scienza 
assoluta generata da fatti generali, costanti 
e necessari. — Egli è ben evidente che 
la statistica è subordinata, come la scien- 
za economica, a tutta la mobilità dei fatti 
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locali, a tutte le con tradii ioni delle mille 
e una circostanze che accompagnano la 
vita umana, a tutte Io modificazioni ilei 
climi e dei governi, con di più la dif- 
ferenza che passa da un principio ad un 
fatto. Per lo che, lo ripeteremo, le ri- 
velazioni della statistica devono essere 
accolte con precauzione. Bisogna tenersi 
in guardia contro quelle dottrine e quel- 
le teorie che chiudono gli occhi sui prin- 
cipi!, e mettono al loro posto i fatti ì più 
brillanti in apparenza, ed i più completi, 
ma che celano con cura tuttociò che può 
indebolire il punto di vista sotto al quale 
si collocano. — Tale infatti è il talento 
di molti statistici ; vi è là, come altrove, un 
eclettismo ragionevole; ed è al nostro giu- 
dizio che appartiene d' illuminarci sopra 
il valore intrinseco delle statistiche. 

In Inghilterra ed in Francia, le ammi- 
nistrazioni pubbliche presentano ogni an- 
no un reso-conto o ballettino della loro 
situazione ; questi bullettini stampati c 
pubblicati, sono destinali sd illuminare 
il paese intorno allo stato del suo com- 
mercio interno ed esterno, delle sue finan- 
ze, delle sue forze militari ; intorno ai ri- 
sultamenti ottenuti dalla giustizia, o dalla 
istruzione pubblica. Non si può rifiutare 
a questi documenti una certa confidenza ; 
ma non bisogna dissimularsi che la luce 
ch’essi gettano non è che un crepuscolo 
abilmente maneggiato per mettere in evi- 
denza l' insieme, e nascondere cautamen- 
te nell'ombra i particolari. Bisogna però 
render giustizia ai servigi benché incom- 
pleti della statistica. I fatti sono essi così 
molteplici e così complessi , i processi 
della natura cosi svariali e capricciosi, 
che è difficile all’osservatore più pro- 
fondo di coglierli tutti e comporne un 
catalogo esatto. 

Nel i 85 a -53 fu pubblicato a Vienna 
un Manuale della Statistica dell' Impero 
Austriaco in a Voi. 1 in 8.° col titolo: 
Suppl. Dii. Ttcn. T. XXXFJ. 



Statistica 4° 1 

Handbuch der Stalistik des Oester- 
reischen Kaiserstunles, del sig. Giu- 
seppe llain, intorno al quale spendere- 
mo alcune paiole : ; *; . 

La grande opera di riorganizzazione 
amministrativa nella quale procede il Go- 
verno Austriaco, lo ha posto in grado di 
consacrare delle cure speciali alle ricer- 
che ed ai lavori della statistica oiliciale. 
Ma bisognava prima di accingersi a tante 
svariate riforme, rendersi un conto esalto 
delia situazione, delle risorse e dei bi- 
sogni di tutte le provineie, di cui una in 
particolar modo ( l' Ungheria ) aveva, per 
la natura delle sue istituzioni, lungo tem- 
po sfuggilo ad ogni regolare controlleria. 
Il servizio pubblico incaricalo di racco- 
gliere le sue informazioni e di pubblicar- 
ne i risultamenti, sotto la direzione del 
chìar.* sig. consigl. Aul. Czoernig, eb- 
be a trovare nel signor llain, autore 
del preiudieato Manuale, il suo ministro 
principale. 

Prima del 1840 la statistica ammini- 
strativa non era stata che parzialmente 
organizzata in Austria. Quest'anno segnò 
per essa come il punto di partenza delle 
due importanti e voluminose serie di pub- 
blicazioni annuali : quella dello stato del 
commercio, e quella dei quadri della sta- 
tistica generale dell'impero. Lo sviluppo 
incessante dei mezzi di osservazione e di 
controllerìa Ita successivamente arricchito 
queste pubblicazioni di nuove rubriche 
e di un' abbondanza di materie sempre 
crescente, in ispecial modo negli ultimi 
anni.. — Tuttavoltn la forma ufficiale 
colle esigenze che la dominano, e colle re- 
strizioni che le sono imposte, non rispon- 
de il più delle volte che imperfettamente 
allo scopo della scienza; e l’ idea di sod- 
disfare a quest'ultimo ha inspirato al sig. 
Bara l' idea del suo Manuale. 

Ciò emerge chiaramente dalla seguen- 
te epigrafe che impronta il libro, tolta dal 
5i 
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celebre de Humboldt : Per lutto ciò che 
è mobile e variabile nello spazio, ha 
detto l' illustre autore del Cosmos nel 
i.° Voi. della sua opera: Le cifre medie 
sono l'ultimo scopo, e la più semplice 
espressione delle leggi fisiche ,• poi- 
eli’ esse inarcano ciò che vi ha di co- 
stante nelle vicissitudini di tutti i fe- 
nomeni che passano. 

Il sig. Hain, antico ufficiale di artiglie- 
rìa , nudrito nello studio delle scienze 
/ esatte, si e cosi a primo tratto dichiarato 
seguace della scuola che si può chiama- 
re matematica. Per esso la statistica è una 
scienza sperimentale nel cui dominio ca- 
dono i fatti dell’ordine politico e sociale, 
come dell’ordine economico o materiale ; 
e tanto più in quanto quelli presentano 
un lato accostabile dai termini numerici, 
e lasciano dedurre le leggi generali che 
reggono illoro corso. Egli dà al calcolo 
delle probabilità la sua parte legittima, e 
i-enza disconoscere ciò che vi ha d’ in- 
completo nei risultamenli ottenuti, per 
difetto di una base solida o di dati suf- 
ficienti abbastanza esatti, egli non dubita 
che applicandosi costantemente a molti- 
plicare ed a perfezionare le indagini, non 
si possa giungere a colmare a poco a 
poco le lagune più lamentate, ed a ren- 
dere sempre più manifesta l’utilità di 
questo ramo di studii. 

Il sig. Hain restituisce così allu stati- 
stica il carattere e 1 ’ autorità della scien- 
za, che vengono ad essa sovente contra- 
stati. Ei si premunisce nel medesimo tem- 
po contro la incertezza che ne risulta 
dalla maniera tutto diversa di conside- 
rarla dagli statisti dellu scuola storica , 
quelli che in Allemagna antepongono una 
dottrina che non si concentra altrimenti 
nello studio dei rapporti numerici. Que- 
ste due direzioni non potrebbero con- 
durre al medesimo scopo ; bisogna dun- 
que guardarsi dal confonderle. Il nostro 
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autore riconosce in cadauna di esse alcuni 
vantaggi particolari che giustificano la 
loro- Coesistenza ; ma non è meno èon- 
vinto che i principii della scuola mate- 
matica si prestano meglio alle serie de- 
duzioni della statistica come scienza, e 
possono dar loro un valore più positivo. 
La scuola storica al contrario applican- 
dosi a scoprire e a designare la situa- 
zione degli Stati sotto un punto dato, 
non può riuscire a fondare una scienza, 
per ciò stesso eh’ essa tiene a restare 
nelle condizioni della storia, di cui ten- 
de in certo modo a daguerrotipare i 
risultamenli. 

Questa teoria è sviluppata con molta 
forza e chiarezza nella introduzione che 
precede il detto Manuale. Tutti i prin- 
cipii concernenti l’ oggetto, lo scopo ed il 
metodo della statistica, vi sono nettamen- 
te posti e formulati. Poscia entrasi a par- 
lare della statistica del territorio, e si 
procede in seguito a quella della popola- 
zione, che termina il primo volume. Que- 
sto è la parte più importante del lavoro 
del sig. Hain, rispetto all'abbondanza dei 
dati ed alla moltiplicilà delle notizie of- 
ficiali ; ed è la più notevole per i cu- 
riosi risultamenti che dotti calcoli ed in- 
gegnose combinazioni hanno procacciato 
all’autore. Tutto si lega in questo lavoro 
con un'ammirabile precisione, e concorre 
a far del soggetto una materia delle più 
interessanti e delle più istruttive. 

11 secondo volume era preparato, quau- 
do il a 7 ottobre i85a la morte ruppe lo 
starne della preziosa vita del sig. Hain. 
Uno dei suoi collaboratori fu incaricato di 
mettere l’ultima mano alla sua opera, la 
cui pubblicazione ebbe a compiersi sotto 
gli auspicii e sotto la costante direzione 
del sig. consigl. Czoernig. Questo volu- 
me fedelmente condotto, dietro il piano 
tracciato del sig. Hain, abbraccia tutti i ra- 
mi della statistica economica dell'impero 4 
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dall’ economia rurale, le miniere, l' in- 
dustria manifatturiera, i mezzi di comu- 
nicazione e di trasporto, la navigazione, 
il commercio, alla statistica delle scuole e 
delle stampe, a quella del regime sanita- 
rio, degli stabilimenti di beneficenza e di 
assicurazione, non meno che della giustizia 
criminale. Esso presenta il prospetto si- 
stematico ed il commentario d'una massa 
enorme di fatti aggruppati nell’ ordine 
della loro causalità naturale, con tutte le 
conclusioni logiche e matematiche che ne 
derivano. Dietro le vedute del sig. Ilaiu, 
i fatti raccolti sotto il dominio dell' orga- 
nizzazione politica ed amministrativa non 
devono restare estranei al suo quadro ; 
ma T aspettativa dei numerosi cangia- 
menti che devono ancora aver luogo in 
questo ramo, non ha permesso ch’egli 
potesse soddisfarvi appieno. 

Malgrado questa laguna inevitabile, il 
Manuale della Statistica dcU'Austria è un 
modello nel suo genere. Esso riassume 
non solo la sostanza di tutti i lavori fotti 
sino al presente dalla direzione della sta- 
tistica amministrativa dell 1 impero, ma è 
nel tempo stesso un programma e una 
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guida per la esplorazione idteriore del 
vasto campo che deve abbracciare la sua 
attività. La lucidezza e la concisione sì 
uniscono in questo libro al più perfetto 
ordinamento delle materie ed alla più 
grande sagacità nell’ applicazione della 
scienza matematica. L' impresa del sig. 
Hain era spinosa e difficile, in causa del- 
le infinite complicazioni e delle parti- 
colarità eterogenee da conciliarsi nella 
natura e nello stato di un impero co- 
me quello dell’ Austria. Il suo Manuale 
non merita per questo che maggior elo- 
gi ; esso fo deplorare ben vivamente la 
perdita del suo autore, lamentata dalla 
scienza come dal paese. 

Caveremo da quest’ opera recentissi- 
ma tutto ciò che risguarda più o meno 
direttamente ogni maniera d’ industria 
del Regno Lombardo-Veneto, come quel- 
lo che, geograficamente parlando, è com- 
prese, nell' Italia ; ma ciò faremo sola- 
mente nell' ultima parte di quest' orti- 
colo, nel quale contempliamo riepilogare 
tutti i principali prodotti naturali ed ar- 
tificiali della penisola. 



REGNO DI SARDEGNA 

PRODOTTI MI SUR ALOGICI. 



Sale gemma Mouliers 

Cave di marmi ... a 3 
Idem alabastri . . • . i a Busco 

Sorgenti d'acque minerali g6 

Agricoltura. 

Canapa. — Si coltiva nelle terre più 
fertili delle provinole del Piemonte. 

Olio. — Il Genovesato. il territori» 
di Nizza, danno questo prodotto. 



Seta. — — Si calcola 1’ annuo raccolto 
medio tra a4 e 3o milioni di lire italiane. 

Riso. — E raccolto principalmente 
Belle provinole che avvicinano il Po. 



Zolfo Tarantasia 

Solfato di magnesia . . Provincia d’ Alba 
Argento . . a Pescy . . Macot, llennillon 
Piombo . . a Vinadio . Prov. di Cuneo 
Ferro ... a Gressan . Provine. d'Aosta 
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Sono questi i principali articoli det- 
1’ industria rurale, esportati eli’ estero. 

Canali irrigatorii. Provincie di Ver- 
celli, Biella e Casale ; quelli d 1 Ivrea — 
Cigliano — Rotto — Brà — Tenaria — 
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Fiano — Robassonero — Caluso — 
Carlo Alberto (provincia di Alessandria.) 
[ Il Po comincia ad essere navigabile a 
Casale per i trasporti della portata di 64 
milla chilogrammi. 



MaSIFATTCHE FHISCIFAI.I. 



Fabbriche di carta 94 

Coralli lavorati (*) 

Raffineria di euccchero • 

Specchi , e cristalli 

Filature di cotone a macchina . 
Manifatture di seta (*).... 

Indiane stampate 

Trine (*). 

FellutiC ) . . . ' 

Sedie (*) . . 

Tele di lino (*) 

Paste (*) 

Fabbrica d’ armi 

Lanificii 99 



Piemonte 4 Savoia 4, Genovesato (spe- 
cialmente a Veltri) 5o. 

Genova. 

Carignano, ec. 

Domodossola, Intra, ed in Savoia. 
Genovesato, Savoia, Piemonte ( Intra }. 

Idem Idem Idem. 

Novi, Genova, ec. 

Genova, Rapallo, Santa Margherita, *c. 
Genova e le Riviere. 

Chiavari. 

Chiavari. . 

Genova. 

Torino. 

. . . Operai 3559, cioè: 



Torino ..... 


. 3 


fabbriche 


Val di Mosso sup. 


K 


fabbriche 


CasseUe. .... 


3 


)9 


Idem inferiore . 


1 


f> 


Rivoli 


. a 


n 


Boves 


1 


99 


Biella 


. 3 


it 


Entraque .... 


1 


99 


Croce di Mosso. . 


. 1 


j> 


Fossano 


I 


M 


Mosso S. Maria 


1 


» 


Mondovi .... 


s 


99 


Ochieppo superiore . 


1 




Villanova .... 


I 


M 


Ochieppo inferiore 


1 


>» 


Pinerolo . . L 


I 


w 


Pollone 


1 


» 


Torre di Luserna. 


1 


99 


Portula 


. 3 


M 


Savigliano .... 


I 


99 


Sordevolo ...» 


. 5 


M 









Queste fabbriche in numero di 4°i 
sono situate in Savoia, in Piemonte e 
Nizza. 



Nella provincia di Biella sonovi indili 
altri stabilimenti, ove si fabbricano casi- 
miri, spagnolette ed altri tessuti di lana. 



Genova 

S. Agata Bisagno 
Chiappetta . 

Savona 



a 4 fabbriche 
1 » 

1 » 

4 ” 



Sestri di ponente . . 
Pegli ....... 

Voltri 

Borzonasca . . . . 



a « 

1 5 » 

11 » 

t » 
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Queste fabbriche in numero di 5 g so- te, attualmente tali fabbriche sono ridot- 
no situate nelle provincie del Genove- te a 3 . -— In questi ultimi anni il nume- 
saio ; quelle di De Alberti» a Genova, e ro dei lanificii aumentò, e vi si misero in 
quelle a Veltri sono le più considerabili, opera anche le lane d' Ungheria. 

In passato si fabbricarono fino a 3 o,ooo NB. Gli articoli segnati (*) vengono 
dozzine di berretti di lana per il Levan- esportati all' estero. 

Commescio 

Principali articoli di traffico delle provincie di Terraferma 
( in via media. ) 

. 48,000,000 L. ital. Importazione . . 56 , 000, 000 L. Hai. 

. 18,000,000 « Tessuti di cotone . 19,800,000 » 

, 7,500,000 « Idem di lana . . io, 5 oo,ooo » 

. a, 400, 000 » Zucchero . . . 3,900,000 » 

. 5, 000, 000 » Caffè .... 1,600,000 » 

.* 377,000 ’> Caccao. ... 386,000 » 

. 16,000,000 w Chincaglieria . . i, 5 oo,ooo « 

In passato i vini del Piemonte si smer- Regno Lombardo-Veneto hanno inter- 
navano in Lombardia imbarcandoli sul rotto un tale traffico. 

Po a Casale ; oggi i dazii doganali del 



Esportazione 
Sete in filo 
Stoffe di seta 
Carta . 

Risi. 

Canapa 
Olii. . . 
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Articoli esportati r* America dai. commercio sardo. 

* Vini di Sicilia 
» Catalogna 
» F rancia 

Spirito di vino 
Olii della Riviera 
Cordelle di seta 
Fettuccie 
Bigole 

Castagne secche 
Nocciuole 
Pettini d’ avorio 
Spago 

Tele ordinarie 
Velluti 
Rasi 

Letti di Ferro 
Mobili di. ogni qualità 
Scarpe 

Calze di Seta 
Idem di filo 

Tutti gli articoli senz'asterisco sono prodotti dell'industria sarda. 

Articoli importati n’ America pai. commercio sardo. 

DA Bl’EROS AYRES PAI. BRASILE DALLE ArTILLE 

E MOTTE VIDEO. 

Zucchero Acquavite di canna Caffè 

Cuoia secche di bue Cotone di zucchero Zucchero 

Sego Salsapariglia Caffè Cuoia 

Lana Canne d’ India Droghe 

Crini di cavallo Legni di tintura Tabacchi 

Corni di bue e bu- Cuoia 

falò 

ISOLA DI SARDEGNA. 

Mei. si di comunicazione. — Fino distanza di ia6 miglia, è larga y metri, 
dall'anno i8a5 si dette mano a cosimi- e le maggiori pendenze sono del y i/a 
re la prima strada rotabile da Cagliari per cento e queste in scarso numero. Le 
per Sassari a Porto Torres, che venne spese di costruzione ascesscro a 4 milio- 
ultimata nell’ anno 1 8 a 8 . Percorre una ni di lire nuove. Le strade laterali, che 



i 

Seme di lino 

Mandorle 

Nastri 

Indorature a legno 
Trine 

* Farine in botti manipo- 
late in Francia ed a Li- 



S /' MÌ ì di tulle 
Spenser ) 

Carta da scrivere 
Carte da giuoco 
Lavori di lana ( camicio- 
le, calze, ec. ) 

Terraglia nera di Savona 
Giarre per olio 
Damigiane 
Saponi 
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•la questa centrale devono dipartirsi, e 
far cupo al litorale, o in prossimità di 
esso sono sette, cioè d’Iglesias — d’Oglia- 
stra — di Bosa — di Orisei — d’ Al- 
ghero — di Gallura e della' Marmitta. 

Pesca. — Lungo le coste di quest’ i- 
sola si pescano tonni, acciughe, sardine 
c corallo. La pesca del tonno è in mano 
degl’indigeni, ed è in decremento. Oggi 
in via media si pescano i i,5oo tonni. 
Le altre due sono esercitate dui Geno- 
vesi e dai Siciliani. 11 corallo è traspor- 
tato a Livorno ed a Genova per èsservi 
lavorato. 

Sai marino. — Molte sono le saline, 
c non dimandano che di essere miglio- 
rate con opportuni provvedimenti per 
ottenerne un maggior prodotto, che con 
profitto potrebbe essere smerciato nel 
Nord deir Europa. 

M intere in cscavaziane . — Di Piom- 
bo a Monte Poni. L’ annuo prodotto è 
pressoché tutto smerciato all’estero. Que- 
st’isola costituisce il Vii circondario della 
Amministrazione delle Miniere del regno. 
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Boschi. — Occupano la sesta parte 
della superficie dell’ isola, c consistono 
in roveri, sovcri c lecci. Di recente si 
esitarono con vantaggio più migliaia di 
querele per 1’ arsenale dì Tolone. — Si 
estrae pure non poco sovero. 

Agricoltura. — Il grano, 1’ olio, il 
vino, il fin-maggio, le pelli crude, sono i 
suoi più rilevanti prodotti. Progressi no- 
tabili va facendo la cultura dell’ olivo e 
la manipolazione dell’ olio. Il tabacco si 
coltiva pure con successo. — La razza 
delle pecore meriterebbe di essere mi- 
gliorata. 

Manifatture. — Non si è esercitata 
in quest’ isola fino agli ultimi anni alcuna 
industria manifatturiera. Di Tccchtò per- 
tanto è stata aperta in Cagliari una fab- 
brica di tele di cotone, come sono») sta- 
bilite una manifattura di tessuti di lana, 
delle fonderie e dèlie fabbriche di alcool. 
Del sapone, ma ancora in iscarsa quanti- 
tà, fabbricasi" In Cagliari ed in Sassari. — 
Quest’ isola manca tuttora di cartiere. 

• : ■ i 
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Stato dei priecipali articoli d' importaeioeb e di esportai io de 

E LORO ANRUO MEDIO VALORE. 



ESPORT AZI09B 

L. N. 

Grano ...... 3,295,000 

Vino. . . . ... 731,000 

Olio . 4^5,000 

Formaggio 892,000 

Pelli crude . ■]. „ . 552 , 000 

Altri articoli di minori im- 
portanza, come cavalli, 
tonno, acciughe, tabac- 
co, eco. 1,1 55 ,ooo 



Totale lir. n. 7,060,000 



IMPORTAZIORE 



L. N. 



Carta (specialmente di Vel- 
tri ) 100,000 



di 



Pie- 



Caffè 
Zucchero 
Panni ( di Voltri 
monte ) . 

Chincaglie . 

F erro. 

Piombo . 

Pelli conciate 
Altri articoli di minore im- 
portanza 



212,000 

489.000 

1.235.000 

1 50.000 

339.000 

1 85.000 

354 .000 

4.934.000 



Totale lir. n. 7,996,000 



La più gran parte dei traffici di quest' isola si fanno con Genova. 

quadra . 8 brich 

latina . 38 mistici, bovi, ctitters ec. 



• ... , . (A vela quadra . 8 brich 

Marina mercantile . . . Legni < 



Totale legni 46 

Non sono comprese in queste cifre le barche, che fanno il piccolo cabotag- 
gio lungo le coste dell' isola. 



PRINCIPATO DI MONACO. 



L' agricoltura non somministra cereali ] 
perii consumo degli abitanti, che per 
pochi mesi dell' anno, I principali pro- 
dotti, che vengono trafficati all'estero, 
sono 1’ olio, i limoni e gli aranci ; gli ar- 
ticoli importati sono granaglie, manifat- 
ture e derrate coloniali. — » La pesca 
impiega non poche braccia, essendovi 



nel porto di Mentone 35 barche ; la na- 
vigazione marittima, che si estende fino 
a Genova e Cette, occupa 53 navi mer- 
cantili di diversa portata ed anche di 
200 tonnellate. La loro stazione è in 
Mentone, ove si costruiscono. — Non 
viene esercitato alcun ramo d’ industria 
manifatturiera. 
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Strade. Quella postale, die ila Personale del commercio. — Né- 
Marsiglia conduce a Genova lungo la ri- gozianti esercenti il traffico marittimo 
viera di ponente, traversa longitudinal- i 4 - — idem dentro terra 5 o. — Capi- 
mente il principato. tani di mare domiciliati nel principato, 45 . 

REPUBBLICA DI SAN MARINO. 

Ramo finakzieao. 

i 

L 'entrata annua dell’erario è di 6,000 
scudi. — Debito pubblico non esiste. — 

Le imposizioni dirette sono i.° la pre- 
diale, che tutta a carico del possidente 
chiamasi colta, ed ascende annualmente 
a 400 scudi sopra una rendita imponi- 
bile, o estimo di scudi 113,767, cioè 
meno d 1 un mezzo per 100 della rendi- 
ta ; 3. 0 una tassa denominata della guar- 
dia di 14 baiocchi per ogni famiglia; 3 .° 
un testatico detto bocca, e fumo di a 
baiocchi e tre ipiarti sopra ogni maschio 

PARMA, PIACENZA E GUASTALLA 

Seta. — Prodotto medio annuo, lib-j Cartiere. — Distretti di Parma e 
bre piccole 100,000. Piacenza. 

Riso. — Esistono delle risaie nel di- Biacca. — Una fabbrica a Piacenza. 

stretto di Parma dell’ estensione di un Stamperie 1 5 ; 

miglio □ italiano ed un ottavo circa, o cioè 9 a Parma ; 3 a Piacenza ; 1 a Bor- 
altrimenti 384 ettari. go S. Donnino ; 1 a Guastalla. 

Miniare. — A Gancio sono le mi- Polvere da fucile. — Monlechiaru- 
niere di ferro e di rame ; la seconda è golo, prodotto annuo 1 o a 13 mila chi- 
di minor importanza della prima. I forni Ingranimi. 

fasori! sono alle Ferriere, a 3 miglia e Panni Ioni. — Una fabbrica a Parma, 

mezzo dalle miniere. E le une e gli altri Lanifici. — Uno a Piacenza, 

sono affittati per annue lire italiane 1,700. Stoffe di seta. — Una fabbrica a 
I forni sono in attività per soli 5 mesi Parma. 

dell’ anno, e sono impiegati sì alle mi- Cappelli di truciolo. — A Luzzai a 

nierc che ai forni io 5 operai. — Ra- ed alla Rotta presso Guastalla, 
me 5 oo pesi: ferro z 5 ,ooo pesi per anno. Maioliche. — Una fabbrica a Parma. 

Sale. — A Salso maggiore sono le Fetrerie n.° a a Parma c S. Donnino, 
sorgenti saline. Quintali 1 a, 5 oo per anno. I dazii d’ importazione danno un 

Pietre litografiche. — A Langhira- reddito medio annuo di lire italiane 
no e Pugnetolo. 748,000. — Quelli d 1 importazione, di 

Sappi. Dii. Teen. T. XXXFJ. 5 a 



adulto. GP individui addetti alla guardia 
dei Capitani reggenti e parecchi piccoli 
ufficii sono esenti dalle due ultime tasse. 
11 resto della rendita annua proviene da 
livelli, o altri fondi comunali, dalla pri- 
vativa del tabacco, del sale, della polvere 
da fucile, dai dazii sopra In minuta ven- 
dita delle carni, del pane, del formaggio 
e dal bollo dei pesi e misure. — Il 
vino ed il pesce sono liberi da ogni 
aggravio. 
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168,000; — cioè: grani d'ogni specie 
per no mila quintali ; legumi, fieno, 
frutti, vino, bestiame (il bovino per 8,000 
capi, inaiali 37,000 capi, pecore, capre), 
molto pollame , salvaggiume , seta per 
5 o,ooo libbre, ferro, rame, marmi, le- 
gnami, sale, zolfanelli, ec., quest' nltimo 
articolo dà un prodotto al dazio d'espor- 
tazione di circa 5 o,oao lire italiane annue. 

Hanno luogo annualmente l' emigra- 
zioni degli abitanti della lunga catena 
degli Apennini ; così periodicamente e- 
migrano gli abitanti dell' Apennino di 
Genova, di Parma, di Modena, di Lucca, 
della Toscana, della Sabina, degli Abruz- 

DUCATO D 

Gli Stati Estensi fanno un traffico con- 
siderabile di bestiame bovino , che si 
smercia in Toscana e nel Lucchese, e di 
frutta, le quali vengono in copia traspor- 
tate nel Regno Lombardo-Veneto. Di 
minore conto è il commercio delle gra- 
naglie, seta, acquavite, vino, aceto, ec.,ec. 
Pressoché tutti i trafficanti sono Israeliti, 
o Svizzeri. 
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zi, ccc., ecc. I territori i verso cui si di- 
rigono sono quelli Oltrepò, le Maremme 
toscane e romane, le isole di Corsica e 
di Sardegna, ecc. Si calcola questa pe- 
riodica annuale emigrazione per lo Stato 
di Panna a ai milla individui. Parte di 
essi vanno a procacciarsi 1’ esistenza col 
lavoro delle proprie braccia; altri con- 
ducono i loro greggi a svernare in climi 
più dolci, essendo due terzi dello Stato 
di Parma montuoso. 

Esiste una sola comunicazione diret- 
ta col Mediterraneo, la quale valicando 
l’ Apennino della Cisa si dirige su Pon- 
tremoli, Sarzana e la Spezia. 

I MODENA. 

Le miniere di ferro e dii rame in 
Garfagnana sono oggidì di tenuissimo 
reddito per quei privati ai quali appar- 
tengono. — Le cave dei marmi a Car- 
rara occupano circa 1 aoo operai, e dan- 
no un annuo provento di 7 a 800 mila 
lire italiane. 

A Carpi si fabbricano dei cappelli di 
trucioli. 
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Cartiere. 



Località 

1 


Fabbricanti 

r 


Nomerò 


DEI TISI 


a bianco 


a straccio 


S. Cesario 


Abboretti 


a 


’ 1 


Zizzola 


Detto 


I 


1 


1 Formigino 


Detto 


1 


1 


| Sassuolo 


Detto 


3 


1 


! Reggio 


Levidassi 


1 


1 


! Savignano 


N. N. 


1 




Fiumalbo 


Bondi 


« 


1 


> Massa 


Magnani 


1 


V 



Annuo prodotto 



-I 



Carta Bianca . . . balle noo per lire Stai. 129,000 
» Straccia. . » 600 » 20.000 



Totale. . balle 17000 . . lire ital. 1 49,000 



La balla rappresenta circa a So a a 80 
libbre. — In questa fabbricazione s’ im- 
piegano annualmente libbre 4°° mila 
stracci bianchi, e 200 detti leni ; tro- 
vano lavoro in questa fabbricazione 200 
individui, comprese le donne ed i fan- 
ciulli. 

Osservazioni. — La fabbricazione 
della carta negli Stati Estensi è in una 
condizione inferiore a quella delle altre 
cartiere d' Italia. Vi s’ impiegano molti 
più stracci, che non si dovrebbe per ot- 
tenere un prodotto imperfetto, il quale 
neppure basta all' approvvigionamento 
del paese, poichi la carta di lusso vi è 
importala dalla Toscana e da Milano, 
alcune carte comuni da Parma, ed alcu- 
ne ordinarie per involgere, dal Bologne- 
se. — Egli è da notarsi, che questa im- 
perfezione nella fabbricazione di un tale 



articolo si riscontra precisamente iu quel 
paese d’ Italia, cbe è il meglio fornito di 
stracci per far carta. La maggiore pro- 
porzione dei campagnoli agli abitanti del- 
le città e la rozzezza loro rendono quivi 
più che altrove abbondanti gli stracci di 
canapa e di lino, onde si può senza pe- 
ricolo di errare portare da libbre 4 e 
mezzo c 5 l' annua quantità, che un in- 
dividuo per r-altro fornisce al commer- 
cio. Perciò calcolati circa a 400 mila gli 
abitanti, si avrebbero libbre 1,800,000, 
a 2 milioni di stracci raccolti annualmen- 
te negli Stati Estensi, dei quali più di 
due terzi si esportano, principalmente 
per la Toscana. Tale esportazione ha 
luogo non ostante il dazio di 9 lire ita- 
liane per le loo libbre, per la ragione, 
che gli stracci i quali a Reggio ed a Mo- 
dena costano lire italiane ro aia il 



I 



Digitizedhy Google 





4 sa Statistica 

cento, si vendono in Toscana, e special- 

mente a Livorno, lire toscane no a a a. 

CoMcsiCAztorti. 

Per acqua. — Il Panaro navigabile 
da Modena al Po (i), ove sbocca presso, 
Ficarolo, dopo 5o miglia di navigazione. 

La Secchia, che incomincia ad essere 
navigabile a Ponte basso presso Modena. 
Nella provincia di Mantova si naviga con 
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barche della portata di 3o mila chilogram- 
mi, ma solamente da Quintello in ac- 
que ordinarie, e da Bondanello in acque 
grosse. 

Il Canale Tassoni, navigabile da Man- 
casale distante due miglia da Reggio , 
riunisce le sue acque al Crostolo, che si 
getta nel Po verso Guastalla. Questa via 
d' acqua offre una navigazione di 1 5 
miglia. 



Per terra 

( Valicando gli Apcnnini ) 



Strada da Reggio alla Spezia per Fivizzano. 
Strada da Modena a Livorno per Lucca. 
Strada da Modena a Livorno per Pistoia. 



EX DUCATO DI LUCCA. 



Agricoltura. — Esistono nello Sta- 
to 4,000 capi di bestiame hovino, nu- 
mero doppio di quello dell'anno r 799. — 
Il principale, ed il più ricco articolo che 
esportasi all’ estero è 1’ olio d’ oliva j è 
nota la sua ottima qualità, per quello in 
ispecie raccolto in un raggio di 6 miglia 
attorno alla città, supcriore all’ olio che 
si raccoglie alla marina. 

Manifatture. — Fabbriche di staffe 
di seta 5 impiegano a,5oo operai. 



mettono in attività da 7 in 800 te- 
lai. (2) — Fabbriche di drappi di la- 
na 1, che dà lavoro a 900 persone. — 
Ferriere. 8. — Fabbriche di stufe di 
terra 1 in Lucca. — ■ Fabbriche ili tela 
da vele 1 in Viareggio. — Fabbriche 
d'utensili di rame 8. — Fornace di 
vetii 1. — Fabbriche di terraglie 1. — 
Telai di bordatini in Uno, ecotone 1000. — 
Diverse manifatture di cappelli di feltro 



. . , * 1 * * . . . ■ * .0 

(<) Questo fiume, il primo dell' Italia, clic 
con le sue acque traversa o ronfimi cau 5 
diversi Stati , e che è navigabile da Casale 
fino alla sua imboccatura, tu considerato dal 
Congresso di Vienna, uell'anno 1814, come 
uno di. quei grandiosi corsi d'acqua, ani 
qusli si stabilirebbe una navigazione impor- 
tante, ove questa venisse liberata dalle molli- 
li** 15 ' formalità bacali, e dagl'ingenti dazii che 
1 aggravano. A conseguire questo fine, utilù- 



. • • . • 

. 1 > 4 .. e • » •' . 

siino ai traffici della Penisola, furono stabilite 
in quell' epoca varie norme per servire di 
guida ai Governi .primarii dei graudi fiumi , 
onde agevolmente convenire sopra un rego- 
lamento comune di navigazione, che da ulti- 
mo ai t finalmente in parte attuato. 

la) Nell' anno i53o vi erano in Lucca 3ooo 
telai iu aaione ; nel 1C14 se ne noveravano 
I soli 700. ' ' ' 

l * | a' •!*•>« * • 
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Località 

|m t 1 l 


Fabbricasti 

! . < 1 J 

c 


. 1 

T A 


4 : . 

a 1 


a bianco 


a straccio 

1 ■ 




A. M. Pollerà 


... 

3 


i • .1 




6 r. B. Pollerà • ' 


3 


»» 




T. Bini 


6 


1 




M. ir io rg ini 


a 


8 # 


Villa Basilica t 1 


(r. H. Calamari 


4 


»> 




Sest. Calamari 


1 


l 




C. Bortoloni 


• 'a l#ìw 


; 1 *•* * »» 




Ber tini 


-a 


- ' 1 "'V» • 




Diversi 


n 


□ '• io» 


Torno 


A. M . Pollerà 


3 


• s, UI i.U 


Bagni di Lucca 


Pellegrini 


3 


O 


Collodi 


Laureai 


1 


: •• it 

a ;jr * l 


Brunetti 


'»> 


X 


Cologaola-Boveglio 


Vìversi 


.. . . l 

» 

• t 


1 1 


Nel 1843 ridotti a 




ao 

. ai, cd 


"18" 
a 14 



n , ( Carta da scrivere. . balle 4 >' 

I rodollo annuo t . , „ 

è id. straccia. . »»• a,< 



,ooo per lire 44°i oort 
90,000 i 



7,000 



Occorrono per tale fabbricazione. 

Cenci buoni. . . . libbre i, 5 oo,ooo 

» cattivi, funi, lana . . 800 



-, r»3o,ooo *; 

,° o ° I libbre a, 3 oo,ooo 

,000 \ 



Di tal prodotto, balle 7 a 800 cartai Se s’istituisce un calcolo sulla quan- 
bianca si consumano nel* ex Ducato, e' tità degli stracci, che possono raccogliersi 
3 ,aoo a 3 , 3 oo si esportano. La carta strac- nell’ex Ducato, agevolmente vedesi che 
eia per la maggior parte pure si esporta, può ascendere appena al terzo delle libbre 



Digitized by Google 





4 1 4 Sntmiu StÀttstic* 

u, 3 oó,ooo, che occorrono per I' annua nullameno nmi loro bianca la rendita, per- 
fabbricazione. Di qui la compra, che fan-' che ti piegano ai prezzi più bassi ancora 
no i cartai Lucchesi in Livorno degli di quelli, che la loro carta meriti. — > 
stracci ordinari di Sardegna e di Roma, L' esportazione si fa quasi intieramente 
non che delle carte vecchie, funi, ecc per Livorno, d’onde viene spedita prin- 
Mettono in opera gli uni e le altre assai oipalmente in Africa e nel Levante. — ■ 
imperfettamente, però che il prodotto L’ importazione nel ex Ducato della carta 
delle cartiere Lucchesi è assai inferiore a di lusso Toscana, o straniera, è talmente 
quello delle Toscane e Genovesi. Ciò di piccola entità, che non giova notarla. 

Commercio 4 Importazione Lire lucchesi 6,000,000 

in via media (1) \ Esportazione . - ; » a, 400,000 

>> d'olio 1 n 720,000 

, » di seta. » 240,000 

Risulta da questi dati, che il consumo ! circa forestieri, che frequentano annua!- 
dei prodotti esteri si ratizza a lire lue- mente i bagni del ex Ducato è sorgente 
chesi 39 per individuo, c che ogni ahi- : aneli" essa di straordinarii guadagni pegli 
tante contribuisce al commercio d’espor- abitanti, h' esportazione dev'essere essa 
tazione per 1 5 . Deve pertanto osservar- j pure maggiore dell’ indicata, sfuggendo 
si che 1 ' importazione è effettivamente inevitabilmente alla vigilanza doganale il 
maggiore dell' indicata, e ciò per i se- contrabbando con gli Stati limitrofi, del 
guenli riflessi, cioè t i 2000 circa lue- tabacco particolarmente^ più, tutto il traf- 
chcsi che ogni anno emigrano, riportano 'fico d’oggetti di consumo giornaliero, 
nel loro paese del numerario frutto dei j che vien fatto dagli abitanti della fron- 
loro guadagni, e del quale è impossibile tiera in pollame, burro, uova, castagne, 
assegnare, anche approssimativamente, il legumi, frutti, ecc., ecc. 
quantitativo: o.° la presenza di 900; 

ISOLA DI CORSICA. 



La Corsìcu olire all' umana industria colo a potere mettere iu valore le di- 
una sorgente di ricchezze nelle sue mi-! verse risorse di questo paese. S" inco- 
niere,- nelle sue cave di porfido e dijmincia pertanto a provvedere ad un 
granito, nella sua agricoltura e nei suoi ( tanto bisogno, dalla cui soddisfazione 
boschi, che ne coprono ancora gran par- dipenderà in gran parte l' incivilimento 
te. La mancanza di strade rotabili è osta- di quest'isola. 



I . . ' . • : ■ > 

(0 L' lutare riporta, agni volli che gli fa un' idea approssimativi ilei bisogni e dei 
possibile conoscerlo, lo sialo ovvero la cifra consumi dei differenti paesi, nou meno che 
generale dello esportazioni e dell* imporla- dell' importanza degli spanci. L'autore, con- 
rioni, non gii perchè pensi che possa detlur- siderale I* indole stessa del traffico, professa il 
sene, per mezzo della cosi delta bilancio del principio, che le importazioni e le csportaz|o- 
rommtrcio , il grado di ricchezza d' un pac- ni sono sempre due quantità eguali in un telu- 
se, ma a motivo che tali dati, malgrado r ine- po dato, qualunque fieno gl* elementi, che le 
sai'czra delle 'dii hiarazioni , dentro sempre 'compongono. 
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Miniere d’oro a Monte Rotondo ; ma 
di costosa cscavaziane. 

Miniere d‘ antimonio tra i comuni 
di Meria e di Erse. 

Miniere, di piombo argentifero nel 
comune di Patrimonio nei beni Arena. 

Miniere di ferro presso il borgo di 
Farinola. Il minerale ha reso il j5 per 
cento, quando in antico era scavata dai 
Genovesi. Il signor Melanta negoziante 
Corso fu astretto ad abbandonarne 1 ’ e- 
scavazione per gli avvenimenti del i 789. 

Cane di granito e di porfido in di- 
verse località. 

Agricoltura. — Il più ricco ed ab- 
bondante prodotto di quest' isola è 1’ o- 
lioi L'annuo medio raccolto si fa ascen- 
dere al valore di 8 a io milioni di fran- 
chi ; più della metà viene esportato. Gli 
olivi non riscontrami, che nella sola Ba- 
ia gna, nientemeno gran parte dell' isola 
è propria ad una tale coltura. — Grave 
impedimento all' avanzamento dell' agri- 
coltura sono i pascoli comunali. Il be- 
stiame vagante degenera, le specie imba- 
stardiscono, ed i concimi con i quali si 
potrebbe fertilizzare la terra vanno per- 
duti. Si vuole che le terre a cereali non 
oltrepassimo il a 5 “ della superficie to- 
tale deli' isola ; quindi negli anni anche 
i più ubertosi la Corsica abbisogna di 
grano estero. — Del vino se ne produ- 
ce in abbondanza : si esporta principal- 
mente a Livorno, d’onde, per antica con- 
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sucludine, viene spedito nei porti del 
Baltico. — I prodotti dei boschi, tali co- 
me legna da ardere, potassa, scorza di 
sovero pef le concie, carbone, ec., ec., 
formano da pochi anni un ramo impor- 
tante di esportazione, quindi di ricchez- 
za per i possidenti Corsi. Lo Stato vi 
possiede 1 5 o mila Ettari, ossia 435 mi- 
glia □ di boschi : tale estensione com- 
prende approssimativamente un sesto del- 
l’area di quest’isola. Per disposizione le- 
gislativa dell’anno 1840, devono essere 
dati in affitto a determinate condizioni 
per un tempo non maggiore di 20 an- 
ni. — Alcune Società stanno per appli- 
carsi al bonificamento dei terreni palu- 
stri, onde renderli coltivabili. 

Ogni anno nell' autunno sbarcano in 
Corsica un migliaio di contadini lucche- 
si e del prossimo Apennino per atten- 
dervi alle faccende rurali ; alla primavera 
fanno ritorno sul continente. 

Manifatture non n’ esistono nell’ i- 
sola ; pertanto delle compagnie di ca- 
pitalisti si propongono di erigere nella 
parte orientale dell’ isola dei forni fuso- 
rii e delle ferriere valendosi del minerale 
dell' isola dell' Elba. 

Commercio. — Ha luogo principal- 
mente con Marsiglia, Genova, Livorno 
e l' isola di Sardegna. Sono stale stabi- 
lite nuove discipline per frenare il no- 
tabile contrabbando con le vicine coste 
di terraferma. 



Comunicationib 
Strade Regie . .. . 



Strade Dipartimentali. 




I Da Ajaccio a Bastia per Corte. 

; Da Bastia a S. Fiorenzo. 

| Da Sagona al bosco di Aitone ( costruita sotto l' impero 
\ di Napoleone I. ). 

I Da Ajaccio ai Bagni di Guagno. 

| Da Goto a Prunete (incominciata nel 1 853 ). 



Negli anni 18370 i 838 furono dal 1 
governo cumulativamente assegnali 8 
milioni e 4°° mila franchi per aprire 
nuove comunicazioni e compiere così il 



sistema stradale nell' isola. — Nell' un- 
no 1839 è stata pure fatta un'allocazio- 
ne di un milione di franchi per i lavùil 
da intraprendersi ai porti di Ajaccio • 
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dell' Isolu Rossa : al primo per 200 mila ta dal Regiu Erario è stabilita per met- 
Iranchi, al secondo per 800 mila. jzu di bastimenti a vapore tra Tolone 

Una regolare coinunicaiione niantcnn- jed Ajaccio. 

GRAN DUCATO DI TOSCANA 

» • V 

Prodotti minerai.!. 



SITUAZIONE 


Minerale 


Prodotto medio annuo 


Ossee vati 051 


: Rio (Isola del- 
P Elba) . . 


Ferro 


1600 centi di minerale 


Dei quali 700 sono con- 


* 




• 

• 


sumati in Toscana, ed il 
rimanente nelle altre parti 
d'Ital ia . — Il ce n 1 0 è calco- 
latoalib. tose. 35,333 i/5.- 
Resa in ferro 55 per 100 
(proprietà del governo).— 

I forni fusorii del governo 
sono a Cecina, Follonica, e ; 
Vaipiana, e danno annual- 
mente 16,000,000 di libb. 
di ferraccio, e getti. Quello 
dei Vivarelli è presso Ca- 


Mdnlecatini. 


Rame 


I 

ac 

ìf w 


palbio, e rende 5, 000, 000 
di libbre di ferraccio'. — Un 
nuovo forno fusorio è 
stato ora edificato presso 
Gavonano. — Presso Fi- 
renze è stato aperto un for- 
no di seconda fusione. 

Resa 3o per cento (prò- 


Monte Vaso. 


idem 


» »» 


prietà particolare). 

Non ancora incominciati 


Rocca Tederighi 


idem 


» 


i lavori di cscavaziane (pro- 
prietà particolare). 

Da pochissimo tempo in- 


Seravezza . 


l'iombo 


1 * ìt 1 


cominciarono i lavori in 




argentifero 


*> n | 


queste tre miniere (prò- 


Montieri. , . 


idem 


M Jl 


prietà particolare). 


jb ij 


ts 1 : 
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' 


i 


Prodotto medio lasco 


f\ ' fT7. 

' ' 


Srrciziom 


Miserile 


dedotto 


OsSERYAZIOSI 1 






da un decennio 




Perda . 
Ajola. . . 


Zolfo 

idem 


4 1 3 ,ooq libbre 


(Proprietà del Governo). 


Monte Cerboli . 




i8a6.1ib. i4g,ooo 




Monte Rotondo. 




i 8 27. » 66,000 

i8a8. n 197,000 
1829 . >t 3 ^ 6,000 




Sasso . . 


i Borace * 


i8ào. » boa, 000’ 
1 801 . » 789,000 


1 (Proprietà particolare). 


Sera zzano . 




i 83 a. » 1, 100,000 
i 853 . » 1,347,000 


J 






i 834 • ” s, 735 ,ooo 


,y 


CastelnuoTO. . 




i 835 . » 1,841,000 




Volterra. . . 


Sale comune 


1 8 a 20 milioni di li bb. 


(Proprietà del Governo). 
Vi sono occupate nelle sa- 
line di Volterra 93 per- 


Isola d’ Elba 


Sale marino 


4 a 6 milioni di libbre 


sone. ; 


Seravezza . . 


Marmo 

statuario 


»> O 


(Proprietà particolari). 


Castellina ma- 








rittima 


Alabastro 


}f » 


(Proprietà particolari). 


Montioni. , 


Allume 


» 9f 


( Proprietà del Govcr- 








no ). Da poi che s’ inco- 
minciò a fabbricare P alia- 
rne artificiale, l'importanza 


• : ■ 


, 




dì questo stabilimento in- 
dustriale grandemente di- 
minuì . — Attualmente 

P annuo prodotto ascende 
tra 4 e 5 oo mila libbre. 
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Tintorie. — Se ne contano in tutto 
il Granducato circa aoo. 

Lanificj. — iooo. (La labbricazione 
è generalmente di panni ordinarissimi, 
eccetto in Prato, Sesto, c Stia ). 
Gualchiere — 90. 

Concie di pelli 60. — (Al sig. Porte 
è dovuto il miglioramento di questo ra- 
mo d’ industria ). 

ferro. — (Seconde lavorazioni) — 
A Pistoja — Ruossina — Ma miniano — 
Sestaione — Stia — sul Bisenzio — 
Colle — Loro — Torniella — Ro- 
ta, ec., ec., queste due ultime sono si- 
tuate tra Monticiano e Roccastrada; 1 li- 
na è proprietà dei Bulgarini, l'altra dei 
Barsini. 

Vetrerie i 4 - — Pisa — Montajone 

— Figline — Prato — Pistoja — Tre- 
quanda — Montefollonico — Scrofiano 

— Firenze — Euipoli — Poscia — Li- 
vorno. (Le due fornaci di Pescia fabbri- 
cano ogni anno 80,000 Caschi per lo 
spaccio dell' acqua di Montecatini.) 

Fabbriche di cristalli 5 . — Monti- 
celli presso Firenze — Colle con officina 
di arruotutura — Livorno per bottiglie 
nere — Batignano — Livorno per la- 
stre da finestre. 

Fabbriche di cera 11. — Lari — 
S. Croce — Pescia — Siena — Mon- 
tanino — Borgo S. Lorenzo — Macie 
(Carobbi), ecc., ecc. 

Lavorazioni del rame. — In Pra- 
to 1 o officine. — In Pistoia si fabbrica- 
no le lastre di rame. 

Cappelli di Jeltro. - — Se ne fabbri- 
cano in 4 7 località. 

Cappelli di paglia. — In Signa — 
Prato — Siena — Barberino — Brez- 
zi, ecc. ; quest’ industria è in gran parte 
domestica, e variabile a seconda delle ri- 
chieste dall' estero. — Si vuote che sia 
stato lavorato in qualche anno per il va- 
lore di 5 a 6 milioni di lire. 
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Filatura ed impannatura di cana- 
pa e lini. — E questa pure un'industria 
domestica, non essendovi nè stabilimen- 
Iti, nè macchine nelle campagne e nelle 
borgate, ove queste materie sono lavora- 
le. — In Prato e suoi contorni si lavo- 
rano annualmente circa 180,000 libbre 
di canapa ( 1 5 0,0 00 di Romagna — 
5 o,ooo di Toscana ) e del lino per 
a 5 ,ooo libbre. 

Lavori di stipettaio. — In Pisa per 
i mobili ordinarli — In Firenze e Li- 
vorno per i più fini. 

Alabastro. — *• Vi sono in Volterra 60 
circa officine ove viene lavorato. — Cir- 
ca 5 o Volterrani vanno nelle diverse partì 
d' Europa e d’ America a trafficare di 
questo articolo. 

Corallo. — Viene lavorato in Livor- 
no in apposite officine. — Sono annual- 
mente impiegate nella pesca di questo 
articolo circa 4o barche, montate ognuna 
da 1 o a 1 a nomini. 

Coltelleria — Scarperia — Figline 
( lavori molto ordinarli ). 

Fabbrica di porcellane. — A Doc- 
cia nelle vicinanze di Firenze. 

Fabbrica di tappeti — In Firen- 
ze. — A Cancelli (Val d'Arno di sopra) 
manifattura dei tappeti di cintolo. 

Fabbrica di bullette. — A Borgo 
S. Sepolcro, se ne fa un vistoso smercio 
nelle provincic limitrofe. 

Tipografìa. — Nell’anno 1814 in 
Firenze vi erano 6 stamperie. — Nel- 
li’ anno 1806 se ne noveravano 55 . 

PRINCIPALI FABBRICHE DI PRATO, 

E SCO TERRITORIO. 

Acconciatura della lana. 

Fabbriche di berretti 4 - — Pro- 
dotto 416 cosse per anno ; ciascuna cassa 
ha 1 00 dozzine di berretti ; s’ impiegano 
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i5o,ooo libbre di lana ; individui i5oo 
vivono di questa industria. 

Fabbriche di panni 1 1 . — Prodot- 
to annuo aóoo pezze di panno di 35 
a 4 ° braccia l'una ; impiegano 130,000 
libbre di lana e 700 persone. Si fila la 
lana principalmente a Sesto, e la maglia 
per i berretti si fa a Pistoja. 

Tintorie 9. — Ciascuna impiega due 
a tre individui. 

Cartiere. — (Vedi il Quadro Sinot- 
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tico delle Cartiere del Granducato). 

Fornaci di vetri 1. — 

Telai per indrappare la seta 18. — 
Nel Conservatorio delle Pericolanti. 

Concie di pelli 1 — con quattro a 
cinque operai. 

Fabbriche di cappelli di paglia a — 
che danno lavoro a 5 oo persone. 

Fabbriche di cappelli di trucio- 
lo 1 — che impiega 100 donne — la 
materia greggia viene importata da Carpi. 



Fabbriche di berretti 

» panni di lpna . 
Cappelli di paglia 
Tessuti di truciolo . 
Cartiere , Tintorie e Concie 



Operai i 5 oo \ 

« 700 t Totale 

» 5 oo > individui impiegati nelle 
» 100 i fabbriche oltre 3 ooo 



Pbiscipali fabbriche della città pi Livorbo. 

Fabbriche di bottiglie nere 1. 

Fabbriche di lastre di cristallo da finestre z. 

V etrerie 1 . 

Concie ( le migliori dello Stato ). • 1 

. >• 

PaiBCIFALI FABBRICHE DI PeSCIA E SDO TERRITORIO. 

» , . , . : 

Cartiere esistenti sul fiume Pescia. — Impiegano g 4 o individui. ( Vedi il 
quadro sinottico delle cartiere del Granducato. ) 
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Industria della seta. 



Numero 


* • 1 

. , Filatoi 


Nummo 1 
- degli | 
operai 


I 


Filatoio ove si torce ed annaspa la seta alla Torre 






dei fratelli Scoti . 


80 


1 


Detto simile al suddetto dei Magnani • affittato al 






Moschetti 


70 


1 


Filatoio in faccia allo spedale, dei Magnani. 


70 


1 


Filatoio dei fratelli Orsi con nuOTo meccanismo . 


31 


t 


Filatoio fuori la Porta Lucchese, del Bartoli . 


80 


1 


Filatoio alle Capanne, dei fratelli Scoti .... 


70 


t 


Filatoio in costruzione del francese Mejen . . t . 


i» 


7 


Somma. Operai 


091 




1 ' . ; •• . " • 

Oltre gl' individui impiegati nei mentovati filatoi 






vi sono ancora donne, ragazzi ed uomini, che in- 






cannano la seta non tanto in città quanto in cam- 
pagna, ed il loro numero vuoisi, che non sia mi- 






nore di 


3800 






Siqi 


1 


Con 100 caldaie dei fratelli Scoli, eoe. 




n 


Con 5 a caldaie dei Magnani ( agiscono per mezzo 
di acqua riscaldata dal vapore ). 

Oltre aoo caldaie sparse in più edifizii, e che ap- 






partengono ai sigg. Orsi, Forti, Moschetti, Giusti 






ed altri ; in tutte vi sono impiegati circa . . 


JOO 

3891 
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Filatoi*' 



Numero | 
degli 
operai I 



Riporto Operai 



a • Fabbriche di vetri 100 

3 Concie dì cuoiame . . « • » , • 

i Fabbrica di tessuti di coione, che mantiene aoo telai. 200 

a Cererie 

'4 , Ferriere . ... ... . * ..>:.* *••*•/ ,° 

4 Tintorie,, • • x' '•.•• • • 

5 Fabbriche di pasta all’ uso di Genova . ... io 

i Fabbrica <T acido solforico 10 

16 Fabbriche di cappelli con caldaia, oltre i rivendito- 
ri in dettaglio ’ 

i Fabbrica di cloruro di calce per la carta ... io 

Totale : individui impiegati nelle manifatture 4469 

* 4i,ii ’ •• ■ :K - •' ; '• ■ '• "■ ■ '• ' ■ . . ' , _ . , 

Questo numero appartiene alle grandi fabbriche, e perciò non viene qui 
considerato quello addetto ai mestieri minori pxoprii di ogni citta e 
castello. • . ^ .4 
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Peibcipali fasbuichk bel Casebtiso sol piume STAGGIA. 



Cartiere. ( Vedi il quadro sinottico delle Cartiere del Granducato. ) 



I, 

5 



Fabbriche di panni. 



y « • • 


•*“' • -* 


• * * ‘ * 


■* * * "*' * 




Fabbriche 


Località 


Phopeietarj 


Ncmeho 
degli operai 


Prodotto 

annuo 


1 

1 

I 


. 

A Stia 


Ricci . . • . 

Reni . 


200 individui 
dei due sessi 

. • • \& 


200 a 5oo 
pene di panno 


a 

! 


‘ * 


«: , x 

a 


* « -••••< ^ 

200 





* Il maggiore spaccio di questi panni 
ha luogo alla fiera di Prato, in Firenie, 
ed in Siena. Le lane delle quali si fa uso 
sono la merina nostrale e romana, poco 
lavorandosi della nostrale comune. Si 
inoomincia da filare in Stia stessa la tat- 
ua, la quale indi vi è convertita in pan- 



no. Da pochi anni s' introdussero nella 
fabbrica Ricci le opportune macchine 
messe in moto dalle acque del fiume 
Staggia, lo stesso si è indi praticato nel- 
la fabbrica Beni. 
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QUADRO sinottico delle Cartiere del Granducato. 



' - fv 



Fabbricanti 


Tiri 


•• -,f 

Fabbricanti 

v ■ < 

' l> .!> 


Tini 


FABBRICANTI 


"Zj 


O 

U 

fl 

« 

5 


3 

8 

2 

| 


ó 

V 

a 

S 

13 


0 

s 

« 

b 

t 


bianco 


stracciar, j 


Pescia 


,«■ 




Pistoja 






Stia 


ir- 


* 


G. Magnani, e F. 


1 a 


1» 


Fratelli Vivarelli. 


a 


it 


Beni, e Giusti 


a 


a 


D. Magnani, e F. 


1 a 


II 


Vivaldi e C. . 


1 


a 


Papiano 






bredi di L. Ma- 






F. Zuccherini. . 


it 


X 


Bocci .... 


X 




: guani 


? 


li 


Fratelli Cocchi. . 


1 


a 


Ciani croni. 


a 




Livini .... 


a 


H 


S. Marcello 






Postremoi.i 






Ansaldi Sigism. . 


1 


li 


G. e C. Cini . 


7 


tì 


V. Ciucci . 


a 




! Carrara Fratelli . 


a 


a 


Prato 






Fivizzano 






Serponti Fratelli. 


a 


li 


G. Magiiolfi c C. . 


3 


a 


Mazzini 


X 


ii 


Cium'ei Gaetano . 


3 


li 


Felice Vivaldi. 


1 


it 


S. Marcello 






Calamari Frane. . 


3 


ti 


Colle 






G., e C. Cini. Due 






Calamari il oberto. 


1 


ti 


A. Sferra . 


3 


it 


macchine inglesi 






Martini G. 


1 


li 


Fratelli Paianoli. 


3 


n 


da carta senza 






1 Credi di JLi. Cala- 






D. Martini 


i 


it 


fine. 






l mari .... 


a 


li 


L. Livini . . . 


a 


it 


♦ 






1 Diversi. 


w 


I X 


M. Giachi . 




II 




8 






— 


— 


P. Brogietti . 


1 


it 










43 


X I 


F. Pasci . 


X 


a 














A. Ceramelli . 


1 


V 














V. Dini .. . . 


1 


u 














G. Betti . . /, 


1 


li 
















5 o 


X 









Totale dei tini . . g 5 , dei quali 13 a straccio. 

I tini 81 a bianco producono circa balle io mila carta bianca per . lir. i,3oo,ooo 
Le due macchine Cini balle 7 mila carta bianca ...... 1, 800 000 

I 1 a tini a straccio balle a mila carta straccia 80,000 



Totale lir. 3,1 80,000. 
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Di questo prodotto più della metà si dotti dei perfezionamenti nelle cartiere 
Consuma in Toscana, 1 ’ altra si espor- d’ Italia, e molte per macchine sieno an- 
ta. — L’ annuo consumo degli stracci è date innanzi alle Toscane, pure per la 
circa di 5 milioni di libbre dei bianchi, c bontà del prodotto tutte vi rimangono 
5 oo mila libbre dei lani ed ordinari!. indietro, e ciò perchè 1’ arte di fabbrica- 
S'impiegano per tale fabbricaiione lib- re la carta è, nel -Granducato, meglio 
bre 4,000,000 stracci bianchi, c delti conosciuta ed osservata; oud'è che giu- 
lani ed ordinarii libbre 35 o,ooo. Ti tro- stamcnle in molte piazze del Levante 
vano impiego circa 2000 persone, com- e dell'America queste carte sono alle 
prese le donne ed i fanciulli. — Del- altre preferite. L'importazione delle car- 
l' indicato prodotto, 5 a 6 mila balle si te forestiere è oggi ridotta a piccolissimo 
consumano nel Granducato, oltre le laoo momento, e va tutti i giorni diminuen- 
di carta straccia, e y a 8oo balle se n’e- do ; crediamo poterla fare ascendere al 
sportano all'estero, specialmente in Ame- presente non oltre t a a 1 4 mila lire 
rica ed in Levante. per anno. 

Sebbene siansi modernamente intro- 

Principali fabbriche di Colle. 

Tutti questi stabilimenti, oltre y mu- 
lini da grano, uno per la macerazione 
della scorza e delle mortelle, ed una fab- 
brica di olio di lino e di sanse, sono 
situati sul fiume Lisa, le cui acque met- 
tono in movimento i loro meccanismi. — 
Si vuole, che con profitto si potrebbero 
stabilire tratture di seta, valichi, la- 
ri ificii. 

Principali fabbriche di Pisa. 

Bordati fabbriche y — Del francese Manifatture in lana i. — Cardoso 
Dumas — del tirolese Bcderlonger — Laines f finora sola filatura ). 
dei pisani Tifi e c. — Padrcilgi — Van- Cloruro di calce. — Fabbrica della 
micchi — Della Croce — Manetti (que- vedova Deakin. 

st' ultimo nel piano di Pisa). . In Pontadera ed in Empoli avvi 

pure un'estesa fabbricazione di Bordati. 



r 



Cartiere — ( Tedi il Quadro Sinot- 
tico delle Cartiere del G. Ducato). 

Concie di pelli . . a ( una del Ber- 
lini, e l'altra della Società Dini e Susini). 

Fabbriche di cqlla . . i. 

Fabbrica di cristalli . . i (diretta 
da Giovanni Smith) — — operai 97. 

Arruotatura di cristalli . . 1 . Si 
arruolano annualmente 80 mila pezzi. 

Ferriere . . 1. 
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Principali FABsaimr, di Sibsa. 



Telai da seta 554 

. / 3 iencini telai 1 80 

1 Lunghetti » 1 4 

Noma «lei fabbricanti / Brachetti » 3 o 

i Masotli » 5 o 

il Cracini « 5 o 



Il numero dei telai va aumentando a misura, che si formano nuove maestre. 

Valichi da seta — • . . . . 'Se ne noverano 8. 

Tele di lino — Bandini e CC. Fabbrica in S. Chiara. 

Concie di pelli — . . . n , Pacchiani — Ajò — Ciabattini ec. ec. 

Cappelli di feltro — Lorini, e Landi, ec., ec. 

Bordati — Fabbriche a — Pace Nataf — Exechia Sadun. 

Lanifici i — Si calcola, che la lana impiegata ascenda annualmente dal|e 3 o 
alle 35 mila libbre. 1 telai sono circa 4 o, ma non lavorano di continuo. 

In Poggibansi sonosi di recente erette due fabbriche di Bordati. 



PriaciPALi rAsaaicHi ni Appaio 

Lanificii. 3 . — Quello dei fratelli 
Guiducci, detto lanificio militare, per- 
chè fornisce i panni alle truppe del Gran- 
ducato, impiega 5 og operaie 700 don- 
ne, delle quali 1 5 o lavorano di continuo 
nel locale della fabbrica; più 60 ragaxxi. 
La lana in libbre 60 mila, che impiega 
annualmente è tutta nostrale. Fabbrica 
1 tao pene di panno di a 5 braccia Fo- 
na. Un sesto delF annua fabbricaxione è 
posto in commercio, e gli altri cinque 
sesti sono per uso dei militari. Il valore 
dell' annua fabbricaxione è di circa li- 
re 180 mila. 

Il lanificio di D. del Buono occupa 88 
operai, impiega libbre 1 2 mila di lana, 
e fabbrica annualmente 1 3 o pexxe di 
panno di 4 3 braccia Funa. li valore del- 
F annua fabbricaxione è di lire 31,000. 

Il lanificio di M. del Buono impie- 
ga 39 operai e 5 mila libbre di lana, 
fabbrica 80 pexxe di panno di 35 brac- 
Sappl. Dii. Tee. T XXXFJ. 



eia F una, ed il valore dell'annua lab- 
brkazione è di lire 31 mila. 

Concie di pelli. — Ve ne sono 4 

PamCIPAU FABBRICHE A SeSTO. 

Lanificii. — S' impiegano da diversi 
fabbricanti più di libbre 80 mila di lana 
annualmente, ed è pressoché tutta no- 
strale ; nel lavoro di un tale articolo tro- 
vano sussisteuxa un gran numero d'in- 
dividui, essendo tutta la fabbricaxione 
fatta a mano. Il numero delle pexxe di 
panno fabbricate annualmente è di 1 000 
circa, di braccia 120 l'uno. — Nome 
dei principali fabbricanti: G. Corsi — - 
C. Paoletti — F. Paoletti — A. Ban- 
chetti — A. Paoletti — F. Barducei — 
L. Cioili — P. Bandelli — L. Rossi — 
G. Marchi unni, ec., ec. 

Per la manifattura dei berretti di la- 
na vedasi a pag. 427: Principali fab- 
briche di berretti nel G 1 andatalo. 

54 
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Industria della seta nel Granducato. 

Si vuole dalle persone che si occupa- 
no di questo ramo di traffico, che P an- 
nuo medio raccolto sia attualmente pres- 
so libbre suo mila di filo, cioè circa 2 
milioni di libbre di bozzoli. 

Un tal raccolto aumenterà d’ anno in 
anno rapidamente, visto il gran numero 
dei gelsi che per ogni dove si pianta- 
no. — Per giungere in Toscana a rac- 
cogliere proporzionalmente quanto si ot- 
tiene annualmente in Lombardia, farebbe 
di mestieri che il raccolto fosse sestu- 



StatistiCa 
pio dell’ attuale, cioè che ascendesse a 
1,200,000 libbre di filo. 

Le filande sono in gran numero e 
sparse su varii punti del territòrio ; le 
principali sono stabilite a Pescia, Pistoia, 
jl’isa, Firenze, Modigliana, Siena, Tre- 
quanda, S. Quirico, Volterra, Montevar- 
chi, ec. In questi ultimi anni si cambiò 
il modo di trarre il filo, ed oggi presso- 
ché k metà dell’ annuo raccolto viene 
tratto alla Fossombrone. La seta del Val- 
darao di sopra viene reputata la migliore 
del Granducato, come di cpalilà infe- 
riore si considera quella d«l territorio 
l’istojese. 



Manifattura dei drappi di seta. 

Firenze 

* * ' " * 

Malteoui impiega ( N.° approssimativo ) teki 800 

Riva e Compagni » 65 o 

Verità e Compagni .■ •» 2S0 

Torchi e Sereni. ..... *45 

Paradisi g Compagni » a 5 o 

Fossi, Bruscoli e Compagni ......... 2S0 

Agostino Pieri .............. » z8<> 

Frullini e Compagni . w ;••• 160 

Bombicci e Compagni . . . . . .. . . . .1 1 « 80 

Sugheri e Compagni » fio 

Vannini . . : . • l 1* » 1 •> 55 - 

Baroni, Pratesi, Leve, Fano, Figlinesi, Chimichi, eco. t wa 1 5 o 

■ • .. — o 

• Prato 

Nello stabilimento delle Pericolanti .... 



; • • ; !•; • 1 ■ 

. . » telai 

Totale .'Aia. telai 
Siena . ... 

*li a • ' * 

Ncnoini :. . telai 

Lunghetti „ . . . , l • « 

Brachetti. ...» ! . » . 

Masolti » 

Crocidi • . • . . . » 



5sa8 



180 

*4 

So 

5 o 

5 o 



Totale 

’ \ 



telai 534 
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Firenze ........ telai 3 1 1 o 

Prato .1 a 1 8 

Siena. , . 334 

I , . . • ' • •: I : • ' . I ’ " ' • 1 — — — ... 

. • Totale ; . : telar 346» 

* ■ ir ^ ; 

P»1!«CIFAI.I FABBRICHE DI BERRETTI RII. Gb ABDICATO. 



Manzuoli a Firenze a 

Potestà e Parenti .... a Firenze a I 

Ciotti a Sesto a ' 

Diversi operai per loro conto in Prato 4 | 
Cardoso Laines. . . 1 . . a Prato 6 | 

Mazzoni e Pacchiani ... a Prato G 



.. . I 



v * Z 

easse per settimana, di dozzine 100 

per cassa » 

* 1 j ) .1 



Totale delle casse . . 32 per settimana. 

In 5 a settimane casse 1 1 4 4 “I prezzo jbrica settimanalmente vi sono compresi 
di lire aooo per cassa, ed al peso di li berretti chiamati in commercio Cala- 
libbre 4 °o per ciascuna, si avrà un ,va- ( bussi ad uso della milizia turca O da- 

tore di lire toscane a,2 88,ooo ed unjsi la totalità della lana impiegata è fo~ 
peso di libbre 4^7,600. testiera. 

Notisi che nella quantità che si fab-| 



Nel Granducato *-e Fiere 



Mercanti 



PrIBCIFAU ARTICOLI TOSCAKI hi B&PORTAZIOHB ALL'' ESTESO ( 1 ). 



Ohi 

Sete e Seterie 

Pelli agnellino e caprettine 

Tartari 

Giaggioli 

Potassa 

Carbone;. 

Legna da ardere 
Legnami da costruzione 
Scorza di sovero 
Doghe per botti 
Ferro dell’ Elba 
Rame di Montecattini 
Sale marino dell’ Elba 



Marmi •• 

Alabastro ■;■•••« '• 

Cappelli di paglia 

Paglia da cappelli • ( •••.nun-i- • 
Berretti per il Levante c ‘ ì> c o 
Carla da scrivere 
Borace < 

Zolfo 

Allume 

Corallo lavoralo 

Seghi ' 

Lardoni 

Coccole di ginepro 
Stracci per carta. 



(i) Notisi che Livorno « t.i città ove si coacentrs quasi la totalità dei traffici del 
Granducato. 
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STATI PONTIFÌCII 



Prodotti minerali. 



Sale comune. — Le saline sono si- 
tuate parte lungo le coste dell’Adriatico, 
e parte lungo quelle del Mediterraneo ; 
le prime, che sono le più ricche, si tro- 



vano nel litorale di Cervia e 
chio, le seconde in quello di 
di Ostia. 



di Cuuiac- 
Curneto e 



imo raoDUTTo 

i ■ i >■ • • 

Saline di Cervia libbre So milioni 

» Comacchio . . . » ao h 

» Cornato. ..." w la » 

» Ostia . ... , ir :a » 



I migliori sali si ottengono dalle saline 
di Cervia, c di Corneto. Il consumo del 
sale si fa ascendere annualmente in tut- 
to lo Stato a 37 milioni di libbre, ciò che 
ragguaglia a circa libbre 1 5 per individuo, 
calcolando la popolatone a a, 5 oo,ooo. 
E da avvertirsi però, che non tutta l'in- 
dicata quantità deriva dal prodotto delle 
saline dello Stato, giacché nelle provin- 
cie al ili qua dell' Apennino , a causa 
delle forti spese di trasporto, conviene 
consumare piuttosto il sale di Francia, 
che quello delle saline Pontificie del- 
P Adriatico, le quali smerciano 1' annuo 
sopravanzo in alcuni dei limitrofi Stati. 

V etriolo. — Presso Viterbo ; annuo 
prodotto circa 100 mila libbre, delle 
quali la metà è esportata all' estero. 

Allume. — Alla Tolta ; questo è l’u- 
nico prodotto minerale, che si lavori per 
conto del governo. 

Zolfo. — Distretto di Rimini, Tor- 
■nignano, ec., ec., annno prodotto 4 mi- 
lioni di libbre, delle quali una parte 
viene esportato fuori Stato. 



Totale . . libbre 81 milioni 

Pozzolana. — In Roma ed isf al- 
tre località, articolo che trafficasi fuo- 
ri dello Stato. 

Carbon fossile. — Si pretende esi- 
stere in varie località, fra le altre nei 
territori! di Beragna e di Pesaro, non 
meno che nelle Marche; ma dove le spe- 
ranze sembrano più fondate egli è nel 
territorio di Sugliano ; fu ivi scoperto 
nell’anno 1778 ed a più riprese vi si 
sono intrapresi dei lavori di escavazione. 
Ma è egli stato forse riconosciuto che sia 
vero carbon fossile, e non antracite o 
lignite, prodotti molto diversi fra lo- 
ro ? — Non solo negli Stali Pontificii, 
ma in tutto il resto d’ Italia l’ industria 
mineralogica non è ancora in armonia con 
le cognizioni e con > metodi presente- 
mente praticati oltrcmonle od oltremare. 
Convengono agl'italiani nuovi studii teo- 
rici e pratici per potere trarre profitto 
dalla ricchezza mineralogica della peni- 
sola, e potere affrontare con* successo la 
concorrenza estera. 



r 
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l .nodo Iti, che diminuirono negU.ul-| vigna — degli ulivi — dei gcUi --dell» 
timi Là sodo i seguenti; la sementa dei canapa -r ^ riproduzione del hespaun, 
cereali — la legna da ardere il car-J bovino « pecorino -r 1» lane,- else w«~ 
bone — la riproduzione dei cavalli — girarono di qualità ^.1 formaggio, 
la pesca lungo i due litorali. • . | I mdustaa agw- 

I prodotti, che aumentarono furono ri» vengono qualmente esportati Wgl« 
il riso — le palale — In coltura della; Stati limitrofi, e fuor» d Italia. 

11 . 1 ,. ,. r 7” r r r/iii» .idaa 011 1 

1 • 11 ■' ” 



Pecore. 

Maiali 

Bovi. 

lama 



approssimativamente capi 5 o,ooo 



in; u«.l <s >i* 



For maggio . - 

Pelli agaelline . 

*>! II!'. III’. . 

Sego . V - 
Lardo . . r% 

Seta. 



V 



■ r m 

V ' "• 

,r • 1 • 

I- enii. 

; ... - 

i<l :i • 

A, a' 

1 *1. I.i ii 1 



. 1 i 



4o,opo 

,i 10,000. 

libbra 800, opo | 

.Hl»-| '•"■'-'ic 



In Lombardia, Venezia, . 
Toscana,; ed JlUrio- ,,i 

Il I — '! ■ ! 

Piemonte, Francia, In- 
ghilterra.,.; , r„ . 



• r 



tt 



T .01. 

1,000,000 l Toscana, Siali Sardi. 

, 400,000/ InghUtensyJiiitpidivPi*: ■ 
1 monte. . .iwiiM.j 

,. idem. „| s . 1 
idem- 



|! ,o»f.i: rf.-jtb Ulnoloi 

,... _ .... 11 I 300,000 

. , . 4 y tSo^pol . “***• - 

„ y »» ,, Qop,ooo j Francia, Inghilterr^I i«- 



•1» u 



-« t o3t.n t 



monte. 



. » 






. .*»*• .?hv /}: 

• i ri •:»'*< -j .. ii iti ' u! 

, n. .i il 4.1 fi.» oiDrti »* .MaAHMH* 

. • l* *1 . • »>» ’r «li • .t-M l 

Si estendono dalconGne Toscano fino 
a quello del Regno delle due Sicilie, e 
ilal Mediterraneo fino alle prime dira- 
mazioni degli Apennini. 'lutto questo 
territorio è repartito in sole 600 tenute 
di 5oo a 1000 e più ettari ciascuna: la 
più vasta è quella di Campo morto nelle 
paludi Pontine di pertinenza del capito- 

v s/r , t <; i«_,n r.‘ • 

|i) Nelle Maremme Pon tifirie. clic >i eslen 
dono dal cou fine Toscano ul Napoletano, la 
superficie a sementa a quella seminabile è 
oggi approssimativamente come 1 : a 10; pii 
altri 9/10 rono lasciati a pascolo. Nelle condi- 
zioni attuali di salubrità, popolazione, ec., è 
questo il solo possibile sistema di cultura, 
ed il possidente sperimenta perdita ogni 
roba che il grano rende meno dell’ 8 per 
uno, e che il prezzo è inferiore a scudi 9 «1 
nibbio, 



■ r. 



ROMANE. 

lo di S. Pietro. Sono stabiliti a dimoi* 
fìssa nelle Maremme Romane soli .16 a 
1 8 mila abitanti \ ogni anno poi scen- 
dono i montanari della Sabina e degli 
[Abruzzi, in numero di z 5 a 3 o mila nei 
mesi di luglio e di agosto per farvi la 
raccolta dei grani •, una parte di essi vi 
I perisce. ", 



i.ti. 



l'urite dui 11 nzt ozino. 



Il Rabbia 



Primi anni <lrl presente secolo. Scudi si, - 

Dal i»o 5 al i8ai . r* •»« 

Nel i8aa ........ " »». 

Nel i 8 a 5 " »- 8 * 

Dal 1817 al i# 3 J " 8 > 89 

Nel 1840 . " M» 
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Nelle Maremme Romane sono com- 
prese le paludi Pontine, la 1 Cui «npeffreie 
è di 18,846 ettari, pari a 34 miglia qua- 
drate italiane di' 60 'al grado : si esten- 
dono al mezzogiorno di Roma fino a 
Tefrraeifia. Leone X e Sisto V fbrono i 
primi dopo 1’ eri di G. C. che facessero 
eseguire alcuni lavori per il dlsseccamen- 
tb di queste paludi. Pio TI ne intraprese 
dei più efficaci, e v’ impiegò 9 milioni 
di franchi, circa 1,700,000 scudi roma- 
ni; ma raggiungendo solamente in parte 
lo scopo del bnonificàmer^tù. L’ingegne- 
re francese Prony nelll’ anno 1812 in- 
dietf la somma di ro milioni di franchi, 
come sufficiente per tana tale opera pub- 
blica, eminentemente utile al paese, e 
capace di perpetuare il' nome di (quel 
pontefice, che arri là ferma volontà di 
portarla a compimento (1). "" " 

Le paludi Pontine appartengono in 
totalità al dominio diretto ecclesiastico. 
Trenta livellarii si (irridono il vasto ter- 
ritorio Pontino, ed i principali sono Bra- 
schi, Torlonia, Fiano, Massimi, ec., cc. 

. 1 r 1 l< • .,1 

Manifatture. 

r • : 1. > v . Il ,'l y. „! 

Là popolatone * degli Stali Pontifico 
è più agricola, che maniibtturieru : pies- 
«ochè tutti i prodotti delle esistenti ma- 
niftttnre servono all’ interno eomxtmo. > 

:•! 1 * : t * "Ir. f li t ’*■ 1: li u. Èst 

•• f.”. fj . »y : -Il r, J U «• — 1 

( 1 ) Il C. V. Fossombroni nel suo Saggiò 
sul Buonific amento delle paludi Pontine 
così si esprime : u 11 buonificamento delle 
ìi paludi Fontine non dipende»» nè dalla sola 
r» essiccazione uè dalla sola alluvione delle ac- 
r> que, ma da un sistema composto di allu- 
ci clone e di essiccazione, da un' assidua Ti- 
ri gTTanza c da una speciale amministrazione 
* pe* il corso di siati cinque II problemi ai 
•> riduce a fare in mtniera, che U prò gran 
•• parte possibile della terra trasportata' dulie 
n acque sia deposta nella pianura puntimi, e: 
trinile la più grande massa di acque chiare 
(•■si riunisca a sboccare nel marc a ■ 
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' MaNUTATTUIiE DEI, REGNO ANIMALE. 

Di làrta — - come panni, borgonto- 
bi, sajc, castorini, ec. Le principati' sono 
in Rota triti numero dì 38 — * in Spole- 
to — Maidica -(- Alatri — Perugia — 
Norcia — Pergola — Foligno — Nar- 
hi — i*' Terni — 1 Gobbio -—a S. Angelo 
in Vado Pi astra ■(— Bolbgnola — • 
Terra di S. Abondio, ec., ec. Il valore 
dell’ annuo prodotti! S calcolato a scudi 
3 oo mila, ed è consumato nello Stato. 
Questa industria, per quanto limitata ai 
sbit panni comuni, è attualmente hi de- 
cadriiza. (1) 

Fabbriche di cappelli di lava e di 
pelo n.° 127-. Lavorazione piuttosto In 
aumento. Il valore dell’ annuo prodot- 
to è di scudi aoo mila ; se n’ esportalo 
in Toscana ed in Napoli. 

Manifatture di seta n.° 64 » come lu- 
strini, damaschi ed altre stoffe per pa- 
lati, veli, ec., ec. Si contano di tali fab- 
briche 36 in Roma, ove sono in prò- 
gres^- ìfton meno che in Bologna, ma 
decadono in Camerino, Perugia, ec. I 
veli crespi, 'cha ' (si fulabrinano' da lunga 
data in Bologna sono i« decadenza, P 0 
sportaElone: limitandosi oggi ai valor» 
di 2 3 mila snudi; '>,* -i- '■ <>■ 

Cottele di suola e corami n.° 0004 
dello quali 44 in Roma. Le migliori so- 
no quatte di (Ameba*!, Bologna, Pesaro 
e Sinigaglia. Le più accreditate etano un 
tempo quelle di Roma. Per il numero, 
e per la quautità del lavoro sono in qual- 
che aumento ; ma da parecchi anni han- 
no perduto •netta qualità. Il prodotto 
annuo" è attualmente di un milione e 
mezzo di libbre circa. 

.*■ '.*1 .* ». 

( 1 ) 7/t Pergola si fabbricano dei tappeti 
ordinarti, i quali sono spacciali nello Stato, e 
particolarmente in Roma. 
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Lavar azioni di guanti di pelle n-° ■ 9 
ad imitazione di quelli di Napoli e di 
Francia ; sono in grandissima decaden- 
za, e r annua fabbricazione non è che 
di 90 a ino nula paia. 

Fabbriche di colla forte n.° 9 in 
Bontà ed iu Fabriano ; il loro prodotto 
è stato riconosciuto di buona qualità, ma 
insufficiente al consumu, importandosene 
annualmente dall' estero 1 So mila libbre. 

Fabbriche di carta pecora n.° 5 — 
Roma — Fuligno — Fabriano ; il loro 
prodotto non è bastante al consumo. 

Fabbriche di corde armoniche n.° 4 
lavorate coi budelli agnellini c di altri 
quadrupedi. La migliore c multo accre- 
ditata è quella esistente da trenta anni 
in Roma. Il prodotto annuo è di scu- 
di 1 o mila, e viene smerciato in Fran- 
cia, Russia ed altri paesi. 

Fabbriche di candele di cera (1) 
n.° 38. Le migliori sono in Roma, Foli- 
gnu, Bologna, Pesaro, Ascoli, Perugia 
ed Ancona. Se ne fabbricano per un 
annuo valore di a 5 o mila scudi, e delle 
candele di sego per scudi 60 mila. 

MaSITATTCRE del REGSO \EGET ARILE. 

Cordami di canapa. — Si lavorano 
nelle legazioni e nelle parche ; questa 
fabbricazione ascnde a 160 mila annui 
scudi, « si esportano iu Grecia, nelle 
Isole Jonie, in Venezia. 

Tessuti di cotone fabbriche n.° 1 nel- 
la Darsena di Civitavecchia. 

Cartiere n.° 70. — Le migliori sono 
quelle di Roma, Foligno, Fabriano, Chia- 
ravallc , Ascoli. Questa industria è in 
progresso, e si vuole che 1’ annua fab- 
bricazione ascenda a 3 milioni e 600 
mila libbre. 

(1) E stata ili recente attivala una fabbrica 
di candele steariche. 
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Saponerie n,° 4 ". »*- Ne esistono 20 
in Roma, perù, la più interessante, la mi- 
gliore, la più estesa è quella di Pontela- 
goscuro. — » Valore dell' annua fabbrica- 
zione di quest' articolo scudi l4<> nula. 

Fabbriche di cremor di tartaro 
n. D 19. Le migliori sono in Ancona ed 
a Grottamavc; l'annuo prodotto 4 di 
75o mila libbre; la maggior parte è 
smerciato in Inghilterra. 

Rapinerie di zucchero n.° t . A Grot- 
tamare con privilegio; impiega 3 a 5 mi- 
lioni di libbre di zucchero greggio. 

MaSIFATTCRE DEL REGSO MISERALE. 

Forni /usorii per il ferro in miniera 
n.° 3 — In Conca — Bracciano (1) — 
Canino. ' . 

Ferriere. n.° 1 6, nelle quali si riduce 
il ferro nelle lavorazioni conosciute sotto 
il nome di (erro scmfgrezzo. Si trafila il 
ferro in Roma, e si fanno chiodi in di- 
versi luoghi dello Stato. 

. Fabbriche di raspe e lime n.° io. 
Delle quali 9 esistono in Sellano, ed una 
in Assisi. 

Fabbriche di viti e mordenti t una 
in Tivoli, che va migliorando. 

Lavorazioni di aghi * spilli ; una 
dei primi di acciaio in Assisi di mediocre 
qualità ; una dei secondi di ottone in 
Urbino, antica, e molto accreditata ; t' al- 
tra di acciaio con testa di vetro in Bo- 
logna. 

Fabbriche per diverse manifatture 
di vetro. — Le migliori sono in Roma, 



(t> Notabili migliora menti anno itati recen- 
temente introdotti a Bracciano nella fusione * 
e lavorazione del ferro. In Homi si è attivalo 
un forno dà seconda fusione , che dà in setto 
bellissimi lavori per opera dei fratelli Stai- 
socchi. Altro forno pi.re di seconda fusione 
è da poco tempo stabilito anche ■ Tivoli. 
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R imini, Pesaro, Bologna, e Ferrara. Si 
fabbricano pure bottiglie nere. 

Fabbrica di lastre da finestre e di 
campane di vetro, che da Roma è stata 
trasportata a Poggio Mirteto. Tentativi 
infruttuosi sono stati fatti per la fabbri- 
cazione degli specchi. 

Fabbrica di biacca, in Roma. 

Fabbrica di vetriolo, in Viterbo. 

Lavorazione di allume alla Tolfa, 
oggi in decadenza, mercè l' allume arti- 
ficiale. 

MiairsTTuzz ix paosazsso. 

Cappelli di feltro. 

Qualche lavoro di seta. 

Fabbricazione della carta. 

Lavorazione dello zolfo.' 
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Fabbriche di verderame n.° 5 — 
Roma — Ancona — Rimini, e quest’ul- 
tima assicurasi essere la migliore. 

Lavorazioni di zolfo n ° 5 — Le 
migliori sono quelle di Rimini. 

Fabbriche di nitro n.° 7. 

Fabbriche d’acido solforico e d’ a- 
cido nitrico n.° 2 — Bologna — Ri- 
mini. 

Lavorazioni di perle false n.® 8 — 
In Roma, e sono molto accreditate. 

Mìxitattchb m decadexza. 

Panni di lana. 

Concie di pelli. 

Guanti. 

Fabbricazione dell' allume. 

Veli crespi. 

Lavorazione del cotone. 



Commercio. 

Importazioni. — Il valore annuo delle merci, e derrate in- 
trodotte nello Stato Pontificio, desunto dai registri doganali 

risulte di . ‘ • scudi 6,900,000. 

Esportazioni. ~ Nell’ istessa guisa che sopra (1) ...» 5, 088, 000. 



Nella cifra dell' esportazioni, oltre il 
valore dei generi spediti all’estero, e 
P importare del dazio di uscita pagato 
all’ erario, vi figura anche il dazio di 
transito, e l'utile che il transito stesso ha 
recato allo Stato. — Bisogna aver pre- 
sente, che se si fosse potuto calcolare il 
valore di tutto ciò che si è esportato, e 
che non figura net Registri doganali se- 
gnatamente dal i85o indietro, perchè 
non tutti i generi, che allora uscivano 

(1) I registri doganali degli anni i835. e 
•836 danno le seguenti annue quantità : 

Per le importazivni . . Scudi 8,i8y,ooo, 
e per l ’ esportazioni . . Scudi 6,990,000 



erano cojterti di bullette di dazio paga- 
to, come si è fatto da detto anno in poi, 
che se si fosse calcolato il valore delle 
sculture, pitture ed oggetti di belle arti 
estratti, non meno che 1’ utile, che dan- 
no molti forestieri, che vanno, vengono 
e soggiornano in Roma (1), si vedrebbe 
allora non solo diminuire, ma sparire 
la differenza tra . le notate importazioni 
ed esportazioni- > 



(■) Si vuole che i forestieri. speciaUueole 
oltramontani, che ugni anno visitano Roma 
vi spendano, anno medio, oltre due milioni 
di scudi. 

/ 
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PROSPETTO DEL COMMERCIO ESTERO ( 1 ) 

■UDIR ABBUI ESfORTAZIOBl DXI TBIBCIFALl ARTICOLI. 



Articoli 

Campa .... 

Cenci ( 3 ). . . . 

Olio ..... 

Tavole . 

Foglie di tabacco 

Guado .... 
Grana di lino 
Olio di lino . 

Aceto 

Scorza di aovero 

Potassa .... 

Soda 

Agnelli .... 

Maiali 

Bovi 

Cavalli .... 
Lana 

Formaggio ... . 

Pelli agnellina . . 

Sete in organzini 

Ossi 

Miele 

1 



Dalle provincie di Bologna, Ferrara, e dal- 
la Romagna . . Quantità inedia libbre 

...•••••ss.. Il 

Dalle provincie del Mediterraneo, ma sol- 
tanto in buona annata 

Dalle provincie del Mediterraneo , per la 



Spagna, Francia, ecc » 

Il monopolio è ostacolo all' estensione della 
cultura di questa pianta .... » 

Da Rieti, Spoleto, Matetica, Camerino. » 

Per la Lombardia » 

Per 1' alta Italia » 

Per Sopramare , . » 

Dalle provincie del Mediterraneo per l' In- 
ghilterra , . . » 

Da Montalto, Coaneto, Porto Anzio, ec. » 

Idem 



Dalle provincie di Perugia, e Viterbo per la 
Toscana, Lombardia, Venezia, ec. capi 

Idem 

Dalle provincie di Perugia, e della Roma- 
gna per la Toscana, e Napoli . . ># 

Per la Toscana, e la Lombardia . . » 

Dalle provincie del Mediterraneo per il Pie- 
monte, Toscano, Francia, Inghilterra. libb. 
Dalle provincie del Mediterraneo per la To- 
scana e Stati Sardi „ 

Dalle provincie del Mediterraneo per l' In- 
ghilterra, Napoli e Piemonte. . . « 

Dalla Romagna per la Francia, Piemonte, 
ed Inghilterra 

•••••'• »t 

. . W 



3o, 000, 000 

3.000. 000 

1 . 000 . 000 
ir 

300.000 

14.000 

450.000 

60.000 

40.000 

550.000 
1 , 000,000 

30.000 

30.000 

40.000 

10.000 

II 



800.000 
1 , 000,000 

400.000 

300.000 

I 5,000 

10,030 



( 1 ) Il coulrabbando per la linea sì di terra che di mare è di molto rilievo. Ponessi 
la tariffa doganale pontifìcia all’ unisono con quelle degli Stati limitrofi , e si fori allora 
cessare nel modo il piò sicuro ed il più semplice il contrabbando moralmente ed econo- 
micamente tanto dannoso. 

(»l Si raccolgono nello Stalo 8 milioni libbre di cenci per fare carta, dei quali 5 sono 
impiegati nella cartiere indigene, le quali producono 16,600 balle caria per un illore a, 
di scodi 333 mila. 9 

, Sappi. Di». Ttcn. T. XXXV l. 55 
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Pellidibuve c bufalo libbre 100,000 

Sevo » aoo,ooo 

Lardo e grasso » i 5 o,o 00 

Sale Dalle Saline di Cervia, c di Comacchio per 

gli Stati limitrofi » 4 0 ; 000 ? 000 

Vitriuolo .... Dal territorio di Viterby .... » 5 o,ooo 

Allume .... Dalla Tolta nelle provincie Cisapennine » » 

Zolio Dalla Romagna esportato in Toscana, ec. » 1,000,000 

Tartaro .... Per la Francia e P Inghilterra ... « 600,000 

Riso • Dalle provincie di Bologna, Ferrara e Ra- 
venna per la Toscana. » •» 



Molti legni carichi di concio sono ogni belle arti esportati in gran copia ogni 
anno da Ruma spediti nel Genuvcsato. anno da Roma, ed ai quali non è possi- 
Osserva-.ione ■ — Non sono da di- bile assegnare un valore, che è per altro 
monticarsi gli oggetti di antichità e di noto essere sempre considerabile. 

Menni akkie iutoutahosi dei pnntCìrAci articoli. 

La catena degli Apeunini, che si di- ne sia per terra, sia per mare le provin- 
stende per tutta la Penisola Italiana, ren- eie delP Adriatico ; come pure avvi tar- 
de difficili, lunghe e costose le comuni- naconto ad importare dall' estero il sale 
cazioni tra le provincie Pontificie del- nelle provincie del Mediterraneo, anziché 
1 ” Adriatico e quelle del Mediterraneo, ritirarlo da quelle dell'Adriatico, ove so- 
Ne segue, che avvi tornaconto ad espor- vrabbonda al consumo lucale. Non cosi 
tare all’ estero dalle provincie del Medi- dei bestiami, che vengono trasportati dal- 
terraneo, a cagiun d’esempio, gli olii, i le unc alle altre provincie. 
grani, ec., piuttosto che approvvigionar- 



Olio . 



Legname. 
Cai bone 



j da edificare 
1 da fuoco . 



Tabacco in foglia. 



Frutti secchi 

Zucchero greggio . i , 



Caffè 

Pepe 

Cacao 



Nelle Legazioni e nelle Marche, da 

Ngpoli, c Toscana . . libbre 

„ r - ■ \ Dal Tirolo, II— 

Nelle Legazioni, e I . — . 

ha, , > IinoeDalina- 

nelle Marche l 

J zia . cataste 

. . . . ... . libbre 

Per le fabbriche del governo del- 
1 ' Ungheria , Albania e Bra- 
sile » 

Dalle Due Sicilie > 

( Il raffinato è fornito dalla fab- 
brica privilegiata di Grotta- 
mare ) . . . . .’ ... 1 

Dairinghiltcrra e dalla Francia » 
. . . . Idem ... » 

. . . . Idem ... » 



3 ,ooo,ooo 

molti carichi 

400,000 

3 ,ooo,ooo 



1,000,000 

<,000,000 

1 0,000,000 
r, 600, 000 
1 ,000,000 
5 o,ooo 
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Cannella Dall' Inghilterra e dalla Fran- 



Lumbardo 

Formaggio { Olandese 
Svizzero 

Burro di Lombardia » 

Cera greggia e preparata « 

Pesce salato, e baccalà . .1 . . . .. 

Sardine . \ . .^1 Inghilterra, 



Aringhe 

Sardine 

Salmone 

Tonno 

Caviale 



libb. 8,700,000 cioè 



dalla Spagna, Francia, Sicilia, Russia 
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/ 


eia 


... 


libbre 


40,000 


Garofani 




Idem . 


. M 


35 ,ooo 


Cotone greggio . . 


. . . , 


Idem . 


. . » 


1 5 o,ooo 


Cuoia crude . 


. 




tt 


1 , 300,000 


Pelli di lepre per cappelli . 


. 


. 


• »# 


59,000 


Lana per materassi .... 


• . . . 


. . . 


. w 


1,000,000 



libbre 1,000,000 



70,000 

700.000 
6 , 55 o,ooo 
t,4oo,o»o 

750.000 



3 ,ooo,ooo 



Sul litorale del Mediterraneo la pe- 
sca è esercitata dai Napoletani. — Su 
quello dell' Adriatico quei di Chioggia 
pescano da Volano a Cesenatico, ed i 



sudditi Pontifica da questo ultimo punto 
fino al Tronto. Vuoisi, che l'annuo con- 
sumo del pesce Crésco ascenda a 3 o mi- 
lioni di libbre. 



Cavalli di lusso di oltramonte 

Indaco 

Cocciniglia e chermes . 

Sale 



Marino statuario . 
Macine da mulino 
Ferro . 



* I# 

. A . « >> 

M 

Dalla Francia per supplire al con- 
sumo delle Provincie del Me- 
diterraneo » 

Da Carrara » 

Da Brescia e Verona . . » 

Dalle Miniere di Rh> nell’ Isola 

dell’ Elba * 



Ferro in verghe 

Acciaio greggio >1 

Rame Da Livorno e da Trieste . » 

Piombo . . . „ . . Principalmente dalla Inghilterra. » 

Mercurio Dalla Spagna ..... » 

Stagno Da Livorno e da Trieste . » 



» » 
5 o,ooo 
>> !» 



■ » it 

* ## il 

n » 

2 , 000,000 
- 200,000 

600.000 

35 0.000 
2 , 000,000 

4,000 

80,000 



- br Francia, F Inghilterra, la Germa- 
nia e la Svizzera approvvigionano gli 
Stati Pontifìci! di tessuti di seta, cotone, 



lana, di tutti gli articoli di lusso e di 
moda, di chincaglierie, specchi, ec., per 
il valore di un qualche milioni di scudi. 
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REGNO DELLE DUE SICILIE 



P«i«cihu prodotti u i n z « * l i 



Miniere in escavaiione. 






i A Pazzano prezzo Stilo h) \ „ . . . 

- ’ Per conto del regio erano. 



Ferro | 

Piombo | ( I. Calabria Ult. ) a Campoli j 
Idem argentifero ( Calabria Citer. ) — Nel territorio di Longobuco. Per 
conto di una Società. 

Sale gemma. — A Lungro — Ad Altomonte. 



Agricoltura. 





1 

Vinosi esportati all'estero 




in via media 


in via media 


i Grano, particolarmente dalle prò- 


Ducati Napoletani 


Ducati Napoletani 


vincie dell’ Adriatico . 


i, 465 ,ooo 


3,195,000 


Granturco 


5 a 4 ,ooo 


1,163,000 


Olio d’ oliva 


10,249,000 


18,731,000 


Vino 


383,000 


3 o 1,000 


Liquirizia 


970,000 


i,o 5 o,ooo 


Acquavite 


608,000 


5 oo,ooo 


Lana 


1,583,000 


574)000 


Tartaro 

Za Aerano, specialmente dell’ A- 


358,000 


334 ) 0 °° 


drialico 


166,000 


493,000 


Stracci per carta 


17,000 


1,800 


| Galla 


75.000 

' e 

57.000 


84,000 


! Pece bianca, e nera .... 


i, 3 oo 


Cotone 


370,000 


71,000 


Lino 


5 o 4 


6,600 


Canapa 


65,000 


io 5 ,ooo 


Pelli crude col pelo e di volpe . 


3 i 7,000 


891,600 



( 1 ) Direti, cbe il minrnle rende il 4° f rr cento 
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Sete greggi* 
Seme di lino 
Radice di rabbia 
Pelli agnelline 



Fichi tacchi 
Uva secca 
Feccia bruciata 
Esca 



Doghe da Botti 

Carubbe 

Anici 

Agrumi, ec,, ec. 



I raccolti del suolo, e quelli che im- 
mediatamente ne dipendono, sono oggi 
maggiori che in passato, il cotone ec- 
cettuato. Dall' anno 1834 in poi, la loro 
esportazione in massa è andata progres- 
sivamente crescendo, meno alcuni ar- 
ticoli, il cui consumo nel regno si fece 
più esteso, onde alimentare le indigene 
fabbricazioni di tessuti, di carta, ec., ec. 

L' agricoltura notabilmente progredì 
in molti dei suoi diversi rami, ed il gra- 
no è uno dei più importanti prodotti. 
In Puglia se ne raccoglie in maggior 
quantità che nelle altre provincie, e ne- 
gli ultimi anni migliorò molto anche la 
qualità, mercè le maggiori diligenze pra- 
ticate. Oggi i grani napoletani sono ne- 
goziati con più vantaggio di quelli del 
mar Nero. L' esportazioni per 1 ' estero 
hanno principalmente luogo da Manfre- 
donia, Barletta, Trani, Taranto e Co- 
ttone. 

Ai Vini, che oggi si preparano con 
pratiche dedotte da principii scientifici, 
si è aperto da non molti anni un nuovo 



mercato nell'America Meridionale, e que- 
sto traffico ha promosso lo smercio delle 
doghe da botti. La Società Enologica 
Napoletana facendo per sè meno che me- 
diocri affari, recò però un gran vantaggio 
ai proprietarii di vigne popolarizzando i 
buoni metodi di vinificazione. 

La Seta , che pruducesi in gran copia 
in Calabria viene riguardata come la mi- 
gliore dei domimi di qua dal Faro. Si 
vuole, che il totale raccolto nelle pro- 
vincie peninsulari fosse nell' anno 1 835 
di libbre 8oo mila, equivalenti a ducali 
3,400,000 calcolando la libbra al prez- 
zo di tre ducati. La seta greggia e lavo- 
rata, che si esportò nell' accennato anno 
su bastimenti nazionali e dalle sole pro- 
vincie di qua dal Faro sommò a libbre 

536 .000, ossia ad un valore di ducati 

1.608.000. Un tale articolo è in pro- 
gresso si per la quantità, che per h qua- 
lità, estendendosi la piantagione dei gelsi, 
introdncendosi nuove varietà di filugelli, 
ed adottandosi metodi più perfezionati 
di filatura. 
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nottinu DELLE RAZZE DI CAVALLI REI LE PROVI SCIE PKRIffSULAEr 



P R O V 1 R C I R 

: * ‘ - 

A ‘ , 




RIOIEEO 

delle cavalle 
do corpo 


Terra di Lavoro 


04 


«,345 


Principato Citeriore 


5 9 


r,oi 8 


1 Principato Ulteriore 


1 3k 


3 i774 


Basilicata ’ 


a55 


5,7(3 


Capitanata 


1 76 


1 o,o65 


Terra di Bari . . 


1 o5 


4-699 


Terra d’ Otranto 


n 


38o 


Calabria Citeriore 


3 9 


3 7 8 


Calabria Ulteriore I 


21 




Calabria Ulteriore 11 


a5 


840 


Molise." . . . . ". ... . . . 


2 9 


4*9 


Abruzzo Citeriore ' 


7 


107 


Abruzzo Ulteriore I. . . . . . ' . 


5 


85 


Abruzzo Ulteriore II. . . . • . 


64 


i,855 


Totali . . \ 


948 Razze 


5 0,3 08 Capi 



Dall? indicale razze si ha la seguente classazione 



I. Buone, o che davano buoni cavalli 

II. Capaci di molto miglioramento 

III. Mediocri — cattive — pessime . 



4<> > Totale . 948 . 

■ *77 7 



Il governo ha provveduto al miglio- 
ramento delle razze indigene dei cavalli 
con le seguenti misure : 

a) Acquistando stalloni inglesi di pu- 
ro sangue, e prescrivendone la circola- 
zione nelle provincie in epoche determi- 



nate dell' anno, a comodo dei possidenti 
di razze di cavalli; 

b) Fondando un istituto veterinario, 
ove sono istruiti dei giovani inviati dalle 
provincie. 

/V 



Digitized by Google 











Stvrtsnei , 

kisiAMiy 

Non è che dopo l'anno i8a4, « mol- 
to più dopo il i83o, che l'industria 
mauilàtturiera ha fatto dei progressi, i qua- 
li si fanno successivamente maggiori, co- 
me appare dalle biennali pubbliche espo- 
sitioni di prodotti industriali, che si ten- 
gono in Napoli (i). 

Molti attribuiscono tale recente svi- 
luppo delle arti meccaniche e dei me- 
stieri nel regno alle tariffe proibitive , 
che regolano il commercio con 1’ estero, 
combinate con la libertà 1 è la franchigia 
del traffico interno si per mare, che per 
terra. Sicuramente per l' azione dai re- 
golamenti doganali su i prodotti di stra- 
niera provenienza il numero delle fab- 
briche indigene si accrebbe, ma ne è egli 
perciò risultato un proporzionale aumen- 
to nella ricchezza pubblica ? Noi non lo 
Crediamo. E se mai per avventura ciò 
avvenne, un tal fatto procede da ben al- 
tre cause, come dalla divisione e dallo 
svincolamento della proprietà territoria- 
le, dai nuovi bisogni i quali spingono 
I' uomo ad una maggiore operosità ed 
alla ricerca di un più elevato grado d' i- 
struzione, onde soddisfarli. Ella è un’ u- 
topia il credere che tutto si possa ulta- 
mente ovunque produrre. Se ciò da per 
tutto potesse realizzarsi, cesserebbe allora 
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ogni commercio, ossia cambio di prodot- 
ti, tra le nazioni del globo. Pensiamo, 
che tariffe moderate sarebbero riuscite 
più vantaggiose ai cittadini e più pro- 
ficue per la finanza. Si sarebbe fabbri- 
cata è vero una minore varietà di pro- 
dotti, ma le fabbriche in armonia con le 
. , ■ . l> 

circostanze del paese, e ad esso conna- 
turali, avrebbero preso un più grande 
sviluppo , estensione e costante pro- 
gressivo miglioramento, ciò che iton pùò 
essere mai il caso con tariffe proibitive, 
mercè le quali se si aumentano i prodot- 
ti in varietà si vengono poi a paralizzile 



• tù/ 



• / • 



»tì A 



'1 -f\ 

i A 

«t Ó' 
L- .'t 

V 

.A 



di fatto ■ miglioramenti, per difetto! di 
estera concorrenza. 

lì. Istituto d’ incoraggiamento : in 
Napoli diretto a promuovere 1’ agricol- 
tura e le arti industriali col sussidio 
delle scienze utili. Si divide in due clas- 
si : I Economia Rurale — Il .Vanii, 
fatture e Commercio. 

RR. Società economiche. — Sono 
stabilite in ogni capo-luogo di provincia 
per eccitarvi i miglioramenti nell’ agri- 
coltura, arti, mestieri e traffico. 

Commissioni comunali. — In ogn 
comune del regno, composte del sin- 
daco e di dyc notabili abitanti. tìannó 
uno scopo identico a quello delle RF, 
Società Economiche per il territorio d< 
comune respettivo. ’> i>n • * 

.ir u^tr' 

■oiqiA 
ajnoTÙib-»*! 
i'oqr.'A 
. IB d ( 



. ambi 
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a 

(i) Coiitemporincamculc oyni biciiuio ha luojjo pure un.» pubblica opwuiuuc ili og- 
getti di belle Arti. 
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V FABBRICHE PIO' NOTABILI 



SPECIALITÀ DEI FABBRICATI 


LOCALITÀ , 


FABBRICARTI 

• .i . .i r 


Tessuti di seta ... 


S. Leucio. . . . r 


R. Governo • J 


Nastri di seta, ed altro . 


Caramello . . . . 


Idem 


Stoffe al modo di Lione . 


Provincia di Napoli. . 


Idem 


Tessuti in seta ed oro . 


Napoli . . . ., . 


M. Mazzola 


Trine e frangie . . . 


Idem . . . : . ... 


De Stefano 


Tessuti di seta . » . 


Comune di Barra . . 


L. Matera 


Idem .. 


Napoli 


G. Fabbri, e C. 


Tessuti e velluti . . . 


Catanzaro ( Calab. U1- 


L. Mazzocchi 




ter. II. ) . . . . 


M. De Lucas 


Seta da cucire 


Napoli 


Fenizio 


1 •’*' 1 ' * * 


LARA 




•• . -.4 


Isola presso Sora . . 


G. Palameli i 


Panni < . 

1 


| Napoli. . . . . < 

Camello in riva al Fi- 


Sava 


.... 


breno 


Fratelli Zino 


Calmucchi e peloncini . 


Isola ...... 


Gr. Manna 


Tessuti di lana mista a 






seta e cotone . 


Napoli. . . . . . 


M. A. Rossi 


Stoffe in lana a mosaico. 


Arpino 


P. Ciccodicola 


Peloncini 


Piedimonte di Alife . 


Brun, e Girard 


Idem ...... 


Napoli 


R. Albergo dei Poveri 


Maglie, calze, ec. 

Lane di ogni colore per 


Idem 


G- Parente 


ricamare .... 

« 


Idem 


Fratelli d'Arco 
G. Parente 


Flanelle 


Idem 


P. d'Arco 
M. A. Rossi 


Coperte di lana per letti. 


S. Cipriano (Princ. Cit.). 


A. Ciofi 


Berrette per il Levante . 


Napoli 


F. Lelli 
Dclahie 
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LOCALITÀ 


FABBRICANTI 


( 


"1 

Napoli 


R. Albergo dei Poveri 


1 


Bari 


Ospizio 




Gravarmelo .... 


Idem 


Tappati ( 


Sora 


Mancini 


Atiria, ed Al di (rada . 


Fratelli Guamiei i 


i 


Idem 


Monaco 


\ 


Catanzaro ( Calab. 131— 
ter. II) 


L. Marocco. 




coroni 




Filatura • lanuti . . 


Piedimonte di Alile . 


G. G. Egg 


14 cm 


Scafati, ed Aldifreda. . 


Mayer, e Zollinger 


; Idem 


Presso Salerno in riva 
all’ Irno .... 


Zoblin, WonviUer, e < 


, Stampa ili tessuti di co- 
tone 


Piedimonte .... 


Dalgas 


Stoffe ad opera e fodere 
per materassi . » . 


Idem 


Rossi 


: Calte ed altri lavori di 
maglia 


Idem 


G. Maresca 


Coperte di cotone a fiori. 


Idem 


M. Monaao 


Tessuti di cotone . . 


Idem 


P. Beta 


Coperte di cotone . • 


Idem 


G. Castellano. 




Lino e CANAPA 




Tele di lino e canapa . 


S. Caterina in Cbiaja . 


P. Brocchieri 


a idem . . . . . 


Montoliveto . . . . . 


Fratelli d’Arco 


» di lino e canapa , 


Piedimonte di Alife . 


G. G. Egg 


Tessuti di lino, canapa 






e cotone .... 


Città di Cava 


Adinolfi 


Tele al modo di Slesia . 


Scafati 


Mayer, e Zollinger 


a ordinarie dì lino . 


Moffetta 


Manifatture domesiich 


Suppl. Dh. Tttn. T 


XXXVI. 


con fioo telai. 

56 
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SPECIALITÀ DEI FABBRICATI 

1 • 4 


LOCALITÀ 


F ABBAIO ARTI 


l . • • ' 


CONCIE DI PELLL 

< 




1 


Castellamare 


L. Lemairc 




Idem • . 


Bonnet 




Idem . 


Fratelli Buongiorno 


■ . %* 1 


Idem 


G. Gamen 


Concie di pelli e cuo- 




Nicolamasi 


jami . . . ' . .) 


Isola di Sora .... 






Teramo ! 


Bonolis 




Fabritiis 




Penne. 


De Cesare 




Tropea 


Fratelli Mazzitelli. 




. i . I 

CARTA 

... 1 


• 




Picinisco 


1 * • 

Fratelli Bartolomueci 




j Costiera d' Amalfi 


L. Lucibello 


Carta ! 


Loreto 


Del Vecchio 


Sullegrive del Fibreno, 
1 c deU In 


» 1 


. w , | 

*•.» . * • 


C. Lefebre 


Vieri . . . . 


R. Trajani. 




CRISTALLI E VETRI 


t 1 , 


Specchii, cristalli di vario 
colore, campane, hoc- 


. -, 




eie, eoe 


Posilipo 


Bregy. 

» . 


Vetri e mezzo cristallo 


. •• • .. 1 > < 


d’ uso comune 


Capodimonte 


Gambardella 


Bottiglie, vasi e tazze di 






vetro 


Gifibni . . . , 


Sorgenti, Dberti, e C. 


Bottiglie nere. . , . 


Vietri . , 


Fratelli Sevoulle 


Nuova fabbrica di cri- 




‘ ... . . 1 1 

1 1 


stalli . . . . ; . 


» 


Artisti Francesi. 
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SPECIALITÀ PEI FABBRICATI 


LOCALITÀ 


FABBRICANTI 




FABBRICHE p'ARMI 


t • 


R. Fabbrica d'armi bian- 






che 


Napoli 


R. Governo 


R. Fabbrica d’ armi a 


Alla Torre dell'Annun- 




fuoco 

R. Fonderia ( lavori di 


ziata 


Idem 


ferro fuso ) 

R. Ferriere ( catene per 


Napoli 


Idem 


gomene ) ... . 


Poggio Reale. . . . 


Idem 

i Salvatore Mazza 


Fabbriche d'armi a fuoco. 


..... 


G. Oliva 
. R. Foggia. 



F0BK1 FUSORI PER IL FERRO 



In Calabria, oltre i forni di Mongiana, 
sono stati aperti da poco tempo altri for- 
ni fusorii in Bigonci ed in Pazzano in 
mezzo ai boschi di Prateria e di Stilo : 
in essi possono fondersi fino a a 4 mila 
cantala di ferraccio, laddove dapprima 
non potevansi oltrepassare le 6 mila. 
Questi stabilimenti, proprietà del gover- 
no, sono addetti al ministero .di guerra, 
e marina, e sono posti sotto la vigilanza 
e direzione di un officiale superiore di 



artiglieria. La più gran parte del ferro, 
che si lavora nel regno vien tratto dalla 
miniera di Rio nell' Isola dell' Elba. Il 
ferro che annualmente si fonde giunge 
fino a a 4 mila cantara, delle quali 1 8 mila 
di ferro malleabile, e 6 mila di ferraccio. 
L'annuo consumo del regno è di circa 
5g mila cantara, perciò 1' estero, c più 
particolarmente l' Inghilterra, ed alcun 
poco la Russia, suppliscono alle 35 mila- 
cantara che mancano. 
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PROVINCIE 


Locativi 


NOMERÒ DELLE FERRIERE 




In Altripalda .... 


a 




» Scrino 




Principato Ultra . . . ' 


| » S. Polito .... 


I 




( ii Montella . . . . 


1 


■ 


» Salerno .... 


1 




» Acerno 


1 


Principato Citra . . . 


I » Giffuni 


I 




n Vietri 


1 


Terra di Lavoro. 


: n Teano 


1 


. 


{ » Cardinale .... 


1 


Calabria 


» Sul fiume Ànicale . 


" 



Per avanzare nel regno P industria 
metallurgica, occorrono stabilimenti con 
cospicui capitali, e soprattutto direttori 
opificiarii appositamente e praticamente 
istruiti nei metodi i più convenienti per 
escavare le miniere e per trattare op- 
portunamente i minerali nelle loro moU 



tiplici trasformazioni. Esistono nel regno 
tali individui? Noi ne dubitiamo. Ed al- 
lora, come sperare dei miglioramenti in 
questo ramo ? farà di mestieri ricor- 
rere egli esteri, o mandare i nazio- 
nali ad istruirsi nelle officine di ol- 
tremonte 
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SPECIALITÀ DII FABBRICATI 


LOCALITÀ 


FABBRICANTI 


Cappelli di feltro e di pelo. 


V 


In molte località ; i più pregiati 
sono quelli di Napoli, e di 
Penne. 


Cappelli di paglia . . . 


Napoli . . . 


G. Filin. — T. Materesa. 


Pennelli 


Idem . 


P. Pollio. 


Guanti 


Idem . 


Moltissime fabbriche ; le più ri- 
nomate sono quelle di V. 
Montagna — F. Boccada- 
mo — N. Castella. 


Colla forte 


Idem . . . 


Pasquale Tresca — G. Enea. , 


Saponi bianchi c colorati . 


Poizuoli . . 


G. Brun. 


Pettini d'osso e di tartaruga. 


Napoli . . . 


Maugis — G. Laneri. 


Legatura di libri . . . 


Idem . . . 


Tavel. 

Fratelli Avellani — G. Gui- 


Corde armoniche’ . . . 

Fonderia di fero (ghisa mo- 


Idem . 


da — A. Putti. 


dellata ) 


Capodimonte . 


F. Henry, e L. Zino. 


Fabbrica di lime . . . 


M 


A. Russo — F. Falanga. 


Tubi e lastre di piombo . 


ìf 


A. Hehnelt. 

F. Solano nell* Albergo dei , 


Caratteri da stampa. 


Napoli . . . 


Poveri. 


Fabbrica di spilli ... . 


Idem . . - 


Ndl* Albergo dei Poveri. 


Prodotti Chimici 






Cloruro di calce — Gremor 


Napoli 




di tartaro — Allume — 


e l 


Abbaglial a — Vallin , Feira- 


i Acido Nitrico — Acqua 




rara, e C. 


Ragia — Acido Muriatico. 


Capodimonte 




Acido solforico — Colori . 


G. Giovanni . 


V. Perelli. 




al Tednccio 




Fiori artificiali cera, tela e 






seta 


•» 


Pugliesi — Gio. Variale — 
Sorelle Lutti di Teramo — 
Conserv. di Penne. 

! 
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LOCALITÀ 


FABBRICANTI 


Napoli . . . 


V. Martini. 




C. del Meglio — Dolce — 
Ilelzel — Nicolai — P. di 


Idem . 


Biasio. 


Idem . 


R. Sacco — R. Tarantino — ! 
Benchi. 


Idem . . . 


F. Zezza — A. Petello de 1 Pa- 




gani — C -lancilo Robinson. 



Istrumenti musicali . 
Istruinenli ottici. . 

M occhine 



Fontana portatile— Trom- 
ba idraulica — Cura por- 
; ti a vapore . . . . 



Nelle ultime esposizioni fu ravvisato un nelle sete da cucire; fu osservato un 
miglioramento nella maggior parte delle qualche progresso nelle tele di Uno, una 
industrie comparativamente a quello ve- 'maggiore consistenza nella fabbricazione 
ritmatosi nelle precedenti. Particolarmen- \ dei saponi, finalmente una estensione in 
te più pregievofi furono riscontrati i quella dei cristaUi. — Il più gran nu- 
panni, le flanelle, i tappeti, ec. ; notabili mero delle fabbriche trovasi nelle pro- 
avanzamenti si notarooo nella filatura e vincie di Napoli e di Terra di Lavoro, 
nei tessuti di cotone, in quelli di seta, c' 

PrINCIFAI.1 FABBRICATI 1RD1GERI ESTORTATI ALI.' ESTERO. 



Fazzoletti di seta 
Tessuti di seta 
Seta cotta e tinta 



Guanti di pelle 
Pelli conciate 
Sapone. 
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CoUMKHCIO E N Al ni AZIONE. , | 

Non furono fino al presente pubblica- scere se il commercio e la navigazione 
ti, e probabilmente neppure compilati, sono più o meno in florido slato, 
gli Stati annui del movimento del com- Egli è di un grande interesse per t 
mercio e della navigazione per il regno governi e per le classi industriali di es- 
delle Due Sicilie, come da lunga pezza sere fatti periodicamente certi di un tat 
praticasi nella Gran Bretagna, in Fran- fatto, poiché quanto più sono estesi ed 
eia , negli Stati Uniti di America , in attivi i cambi delle diverse merci, tanto 
Russia, in Isvezia, in Danimarca, ec., ec. più il commercio è in una prospera con-* 
Non è già clic da essi si volesse dedurre dizione, e più riflessibili sono i guadagni 
1$ bilancia commerciale, e quindi l’ atti- che refluiscono a vantaggio delle nazioni 
vita, o passività dei traffici del regno permutanti. Ma l’estendere la sfera delle 
oon 1’ estere nazioni- Tali deduzioni so- relazioni commerciali fra le nazioni non 
no per qoi degli errori. Ma nel tempo è proprio che del sistema di reciproca 
stesso crediamo che le Statistiche doga- libertà economica : quello basato su prin-. 
nali, e quelle del movimento dei porti cipii sostanzialmente proibitivi produce 
somministrino sempre ( se rettamente immancabilmente effetti contrarii, cioè di 
compilate ) argomenti bastanti per cono- restringerle, di paralizzarle. 




•• . 1 
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ISOLA DI SICILIA 



Stato delle ialine esistenti. 





Concai 
ove esistono 
le saline 


DcaOHIRAZlOftE 
delle saline 


Concai 
ove esistono 
le saline 


Danonnuaioas 
delle saline 






i. Galia 




1. Ettore 


1 




a. Paceco 




a. Altavilla 


1 




3 . Reda 




5 . Spedale 






4 - Colleggio 




4 - Fragioranni 




■ : nj 


5 - Ambrignano 


Marsala 


5 . Curto 






6. Grande Salinel- 


.1 


6. Anforsa 






la Uccello pio 


, * 


7. S. Teodoro 






7. Morana 




8. Salinella 






8. Vecchio 




g. Scorsone 






g. Ronciglio 










10. Aliano 




1 . Isola Magnisi 






1 1 . Chiosiceli» 




1 a. Pantano 




Trapani . . 


sa. S. Francesco 




1 3 . Arconia 




i 3 . Milo 


Agosta . 


/ 4 - Molinello 






14. Modica 




] 5 . La difisa 






l 5 , Garraffio 




| 6. Regia Corte 






16. Chiusa 




, 7. Grande 






17. Cavaliere 










18. Badia 


Siracusa. . . 


1. Maggiore 






ig. Calcara 










ao. Savona 


Messina . 


1. San Raineri . . 






1 ai Adselmo 










\ aa. Ambrignanello. 


Lipari . 


t. Lipari 




L — 







Ristretto — Trapani . 

Marsala . 
Agosto . 
Siracusa . 
Messina . 
Lipari . 



Saline sa 

» 9 

7 

» « 

*» i 

» i 

Totale delle Saline . . » 4 » 
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Nomi 



DELLE SOLFAKE 



A E S I 



Probabile 

produzione 



Sommatino 

Galati 

Biferia 

Fiume di Riesi 
Fioristella 
Gallizzi 
Cifarona 
Gebbia rossa 
Grotta calda 
San Cataldo 
Trabonella 
Castrogiovanni 
Capo d’Arso 
Terra dello Stretto 
Iuncio 

Miniere Nuove 

S. Cataldo 

Solfare diverse 

Villarosa 

Gargiulla 

Santa Caterina 

Gargiulla ed altri 

Zimbilio 

Pozzo 

S. Agostino 

Campana grande 

Agliastrello 

Giangagliano ed altri 

Livodi 



Sommatino, e Riesi 
Mazzarino 
Caltanisetta 
Riesi 

Valguarnera 

detto 

Caltanisetta 

detto 

Valguarnera 

Serradifalco 

Caltanisetta 

Castrogiovanni 

Caltanisetta 

detto 

detto 

S. Cataldo 

Villarosa 

detto 

detto 

S. Filippo 
detto 
detto 
detto 
detto 
Leonlbrte 
Assaro 



Somma, e segue 



Suppl. Di*. Teen. T. XXXF1. 



Cantora 

36.000 

10.000 
a5,ooo 

16.000 

37.000 

55.000 

8,000 

8.000 

55.000 
z 0,000 

1 0.000 

50.000 

7.000 

1 3.000 

34.000 

60.000 

40.000 

9.000 

7.000 

3.000 

5.000 

1.000 



4io,5oo 

h 
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Noni DELLE ZOLFAEE 


Paesi 


Probabile 

produzione 




Riporto . . 


Con tara 
4 io,5oo 


Colla 


S. Filippo 


5oo. 


Muglia 


Cen lochi 




Mannara 


detto 


6,000 


Chiffi 


detto 


4 5 ooo 


Raddusa 


Raddusa 


Cattolica 


Cattolica 


I 0,000 


Tizzi 


Cattolica 


i,5oo 


Fauna 


Girgenti 


i,5oo 


Salamone 


Favara 




Cimento 


detto 


I 0,000 


Gibiza 


Girgenti 


4,000 


Lucia 


Favara 


9,000 


Dolca rossa 


detto 


Falsarotta 


detto 




Bennardo 


Girgenti 


3,000 


1 Comi tini 


Comitini 




Crocilla 


Comitini 




Balata Liscia 


detto 




j Pernice 


Rcgalbuto 


i5,ooo 


Mandrazzi 


Comitini 




Tarrozzi 


detto 




Figurella 


detto 




Bruscamente 


Grotte 


1 5,000 


Giampietro 


detto 


4,5oo 

1,000 


Ciavola 


Fa vara 


Cliiii. Idia 


Casteltermini 


8,000 


Altra Solfara 


detto 


3,000 


Sfondalo 

“ 


Comitini 


10,000 




Somtra, e segue 


563, 4oo 
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Nomi dellh zolfark 


Paesi 


1 ■ ■ '■ 

Probabile 

produzione 




/ 


Cari tara 




Riporto . . 


565, 4oo 


Napoli 


Gralte 


10,000 


Fioria 


detto 


5oo 


Mi lacca. 




9,000 


Falzirotta 


Fa vara 


i,5oo 


Catinazzo 


Comitini 


I 2,000 


Montegrande 


Palma 


l,5oo 


detto 


detto 


8,000 


Torturici 


Cattolica 


1,000 


Casino 


Canicatti 


2,000 


Lumia 


detto 


4,000 


Delia 


detto 


5,000 


Cianciana 


Cianciana 


£,ooo 




Totale delle Cantarti. 


625,900 



t 



Aghi cultura. 



Grano. — È il più importante pro- 
dotto dell' isola ; si vuole che la metà 
delle terre da lavoro gli sieno esclusiva- 
mente consacrate, e che il medio annuo 
prodotto sia come i : 11. Degli altri ce- 
reali, come granoturco, orzo, fave, ceci, 
fagiuoli, ec. , se ne semina in iscarsa 
quantità. 

Vini. — Dicesi che le vigne occu- 
pino un cinquantesimo della superficie 
dell' isola. I vini conosciuti, e che ven- 
gono smerciati all'estero, sono i secchi di 
Marsala, i bianchi di Catania e Castel- 
vetrano, i neri di Mascali, Melazzo e 



Faro, i dolci di Siracusa. Trovano spac- 
cio in varii porti del Mediterraneo, del 
Levante, del mar Nero, in Inghilterra, 
nei porti del Baltico, in quei dell’ Ame- 
rica già Spagnuola, e del Brasile, ove in 
questi ultimi si consumano adesso in luo- 
go dei vini di Portogallo. Tale traffico 
con 1’ America fu incominciato dai Ge- 
novesi, ed attualmente anche i Siciliani 
vi prendono direttamente parte. 

Informazioni autentiche tanno ascen- 
dere da 18 a 20 mila barile la quantità 
dei vini di Sicilia, che si esportano an- 
nualmente al Brasile. 
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Spirito di vino. — Viene esportato’ 
specialmente nell’ America del Sud. 

Olio. — Si calcola, che si estragga so- 
lamente un sesto dell’ annuo raccolto. 

Aranci 

Limoni 

Acido citrico 

Estenui di limoni, Bergamotta , ec. 
— Si fabbrica principalmente a Messina. 

Manna. — Esportazione annua per 
la Germania, Olanda, Inghilterra ; quin- 
tali a5oo. 

Tartaro bianco e rosso. — Espor- 
tazione inedia annua all’ estero per le 
fabbriche: a4,ooo quintali. 

Sommaco. — Si spaccia specialmente 
in Inghilterra per la concia delle pelli. 

Soda. — ÀI tre voi te articolo impor- 
tante di esportazione all’ estero, oggi di 
poco valore dopo il ritrovato della soda 
artificiale. 

Pelli agnellini. — Esportate in In- 
ghilterra, Germania, ec. 

Passolina e %ibibbo. — Della pri- 
ma, che si raccoglie più particolarmente 
nell’ isole Eolie, se n’ estrae annualmen- 
te io mila barili, e della seconda 6 mila 
barili. 

Regoli*ia. — Si spaccia in Inghil- 
terra e nel Nord per la fabbricazione 
della birra. — - Esportazione media an- 
nua 5 mila casse. 

Pistacchi. — Se ne vendono aR’ e- 
slero annualmente da a a 5 mila cantari. 
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Pressoché tutti gli oliveti sono prossimi 
al litorale, le parti interne delP isola es- 
sendone quasi sprovviste. 



Media annua esportazione 
per 1’ estero 

Seta. — Si vuole che se n'estraggano 
per anno medio goo balle di 3oo libbre 
1’ una ( 270,000 libbre. ) La migliore è 
quella di Val di Noto ( provincia di Ca- 
tania ). 11 traffico della seta in Sicilia è 
stabilito a Messina. 

Gomma — Coione — Carubbe — 
Olio di lino — Turacci — Stracci — 
Acciughe — Cantaridi — Tonno — 
Noci — Mandorle — Nocelle — Ri- 
so, ec., ec. 

Il bestiame domestico in Sicilia è scar- 
so di numero, e degenerato di forme, 
poiché mal nutrito e non custodito dal- 
l’uomo, vivendo sempre a cielo scoperto 
per mancanza di opportuni fabbricati. Il 
miglior bestiame vaccino è quello della 
contea di Modica. Il governo, nella ve- 
duta di migliorare le razze cavalline , 
stabili ultimamente presso Palermo un 
deposito di stalloni forestieri, per essere 
diffusi ad epoche determinale nelle di- 
verse provinole dell'Isola. - 

Sale. — (Vedi lo stato più sopra.) — 
Principalmente quello di Trapani viene 
esportato sulla costa dell’ Adriatico, in 
Norvegia, in Isvezia, a Riga, ec., ec. 



5o mila casse 
300 mila casse 
64 mila barili 



Manitattuae. 

Non è che nell' ultimo lustro, che l’ industria manifatturiera ha incominciato a 
dare segni di un qualche miglioramento. 
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Fabbriche più moti. 



Messina . 



Tessuti di cotone. . 



Catania ( 4ooo telai. 

Palermo 

Caltagirone .... 
Lipari . . .* . , 



Coop 

Ruggiero 

Geremia 

Albrecht 



Non esistono finora filature a macchina. 

Cappelli di paglia. — Una fabbrica in Palermo con paglia indigena. » 

1* Palermo, e sdo circondario. 

Esistono le seguenti fabbriche : — di Guanti — Cremor di tartaro — Verde- 
rame — Sapone — Acido citrico — Fiori artificiali — Cartiere ( i ) — Fon- 
deria di caratteri tipografici (a) — Canne da fucile — Di tessuti di seta a varii 
colori ed in opera. 

Ir Cataria. 

Di stoffe di seta a rari! colori, o disegni in opera. 

li Nicoioii. 



Di stoffe di seta a varii colori, o disegni in opera. 

Ih Tiaiiii. ’ 

Di alabastro lavorato — di coralli lavorati. 

Ir Messira. 

Concia di pelli. 

Ir v a r i f. località. 

Tintorie di cotone- - 

Non vi è nell' isola alcun lanificio. 

Osservazione. — Quando si pensa, vi sieno ancora da correggere gravi ar- 
che la Sicilia è attualmente in uno stato rari economici, e che non sia urgente 
di spaventevole povertà f e quando nel d’ impartire sollecitamente una massa di 
tempo stesso si prende a considerare il cognitioni utili a quella popolazione, on- 
numeroso catalogo dei tuoi prodotti , de così modificare la miseria presente • 
non si può a meno di dubitare, che non preparare un migliore avvenire. 
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REGNO LOMBARDO-VENETO 

• . i 

I. Industria agricola. 



La superficie del Regno Lombardo- 
Veneto ascende a y5o leghe quadrate 
austriache, delle quali spettano 075,09 
alla Lombardia e 4 1 4-99 *1 Veneto. 

Per quanto rilevasi dalla XIV Annata 
delle Tavole Statistiche per la Monarchia 
Austriaca, il terreno dedicato all'indu- 



stria agricola importa: per la Lombar- 
dia leghe □ 3 16 , 36, e pel Veneto, 33988 ; 
di modo che servono all' agricoltura 
leghe □ 58,^3 nella prima ed 85 , 11 
nel secondo. 

Da queste ultime cifre conviene però 
dedurre : 



t - 



L' area delle strade, piazze e dei ci- 
miteri con 

Per i canali 

Per i fiumi, laghi e torrenti . . 



Leghe □ 



per la Lombardia 




pel Veneto 


1 .. 3, 54 


c 


3, a3 


• 5, 67 


e 


5, 85 


• 0,90 


c 


a, 06 


• 6 , 35 


e 


i3, 5o 


D 1 5, 06 


— 


34,64 



c si hanno quindi di terreni non coltivati e non produttivi : 

in Lombardia . . . ... . . . . . Leghe □ 45, 67 

e nel Veneto . » 60 , 77 

Il terreno produttivo considerato nei principali rami di coltivazione si può ri- 
partire come segue: 







per 


la Lombardia 


pel Veneto 


Terreni arativi 




. Leghe □ . 


145,37 — 


i5 9 , 7 3 


Vignati. . . 


1 ;• # * # 


. » t 


6 , o5 — 


3, 86 


Ortaglie 


' . : * . 


* » 


3, 35 — 


3 , 83 


Praterie .' 1 




. ’ 1 ' » 


39, 44 — 


49, 8 7 


Pascoli : . . 


w • . 


. ' » 


5o, 59 — 


66, 38 


Boschi '.li 


. . 


. ' tt A 


67 , o3 — 


45, 34 


Colture diverse 


■ # CM 




5,54 _ 


8 7 
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I terreni arativi possono considerarsi suddivisi nelle seguenti categorie : 



* 










Arativi 


Risaie 










TIVI 












ARA 




ARA 








Con 
avvi- 
cenda- 
rne ntO| 


BELLA 

Provincia 


comuni 


moronati 


Vitali 


Vitati 
e mo- 
ronati 


Sem- 

plici 




non 

irrigati 


irrigali 


non 

irrigati 


irrigati 


non irrigati 


irrigate | 


Lombarda 1. □ 


14, 16 


1 5 , 00 


22,90 


a 9 , °7 


a 4 , 95 


5a, a4 


2, 20 


4,86 


Veneta « 


35,54 


0,41 


* 3 , 76 


Mi 


86, 5 g 


a 7 , 9 a 


1, i 5 


a , 9 < 



Le praterie ed i pascoli si ripartiscono : 



Per 


Prati 


Praterie 








irrigate od arti- 


Pascoli 


la Provincia 


comuni 


fiziali 




Lombarda . leghe □ 


• 7 , 7» 


31, 7 3 


5o, 5g 


Veneta » 


44 , 38 


5, 49 


66 , 38 



Nei boschi si trovano alberi : 



d’ alto fusto di basso fusto misti 



in Lombardia per . . leghe □ 1 8 , 07 39 , 7 3 ig, a3 

nel Veneto .... » i5, 5o a3, 43 6,4» 
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Fra le piantagioni diverse si noverano : 



Statistica 



in Lombardia nel Veneto 



I castagneti per leghe □ -, 5 , a 5 — i, 36 

Gli oliveti ” • o, a 5 — o, 5 o 

I gelsi, ed altri H . o, o 4 — “ o, Oi 

Nelle granaglie il prodotto medio d’un anno si calcola: 



per la Lombardia pel Veneto 



In frumento, moggia 

In segala « 

In granone » 

In orto » 

In avena » 

In riso ” 

In altre granaglie » 

In legumi « 



a, 385 , ooo — x, 7 * 3 * ooo 
127, ooo 
3 , 1 4 1 , ooo 

/ r 



7 7 

5 16, ooo 
3 , 469, ooo 

A o 



6a, ooo 

384, ooo 
579, ooo 
4l I, ooo 
I 19, ooo 



. OOO 
45 , ooo 
a84, ooo 
248, ooo 
3 oa, oso 
i 43 , ooo 



Partendo dal dato che per ogni mog- 
gio di grano si ha un ricavato medio di 
paglia corrispondente a centinaia di Vien- 
na 2 pel frumento, mais e legumi j a 
a ì per la segala, ad 1 ; per l’avena ed 
1 i per l’orzo e le altre granaglie, il 
Lombardo-Veneto ricava ogni anno cir- 
ca 19, 824, ooo centinaia di libbre vien- 
nesi di paglia. 

La produzione annua di pomi di terra 
é di moggia viennesi 56 o, ooo per la 
Lombardia, edi moggia viennesi 325 ooo 
pel Veneto ; mentre d’ altra parte si rac- 



colgono centinaia 2, 85 o, ooo in Lom- 
bardia e 2, 410, ooo nel Veneto di 
trifoglio. 

La produzione del lino e della canapa 
asoende per tutto il regno a centinaia 
ia 3 , 600 del primo e g 4 , 4 00 del se- 
condo, ed anche la coltura del ravizzone 
va sempre più estendendosi. 

La quantità del vino, nelle annate me- 
die, ascende 05,776, ooo eimer di Vien- 
na (circa 3 , aoo, ooo ettolitri), vale a 
dire : 



per la Lombardia 
pel Veneto . . 



E. a, a 5 o, ooo 
» 3 , 526, ooo 



ed in generale di buona qualità. 
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Le preterì* danno un prodotto consi - 1 bardia, sono coltivate con gran cura. Il 
dercvolissimo, e, specialmente nella Lom-|prodotto annuo di fieno è: 



pel Lombardo di centinaia 31,307,000 

pel Veneto » 37,115,000.. 



I boschi all' incontro non sono in uno 
stato molto florido, ed il prodotto com- 
plessivo di legnami da costruzione e da 
fuoco raggiunge annualmente la ciba di 
1, ai 7, 5 oo klafter viennesi. 



Il valore approssimativo dell’ annua 
produzione agricola del Regno Lombar- 
do-Veneto viene rappresentato dalle se- 
guenti cifre : 



Granaglie e paghe, . . 

Piante a bulbo e foraggi 
Lino, canapa, ecc. 
Orticoltura .... 

* Vino 

Praterie e pascoli 
Boschi 




•• r 1 




. 1 



nella Lombardia 




nel Veneto 



> 

J 



fiorini 

it 

ti 

tt 

ti 

ti 

tl 



33, 734, 000 

7, 783, 000 — 
3 , 967, 000 — - 
3, 45 o, 000 — 
7, 5 oo, 000 — 

34, 1 58 , 000 — 
7, o 38 , 000 — 



r 5 , 301, 000 
6, 039, 000 

3 , i5o, 000 
1 , 68a, 000 

1 1 , 753, 000 
3s, 538, 000 

4 , 5 1 4, 000 



Fior. 76,630,000 F. 73,877,000 




Total* Fiorini . 1 5 o, 497, àoo 



1 




Sappi. Iht. Tecn. T. XXX TI 



Sft 
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Lo stato del bestiame emerge dai seguenti prospetti : 



Animali da soma e da tiro: 



%u 

Provincie 




c 


AVALLI 




Muli 

ed 

Asini 


Puledri 
sino a 
3 anni 






Cavalli 

castrati 


Totale 


Lombarde . . 


Q 




a 3 79 7 


33762 


665 ai 


a 7 554 


Venete . ._ •, 

- 


B 


fl 


30117 


a 4 go 4 


64696 


, 33.629 



Bestiame bovino. 



Nsui 


DI 






Per ogni 


Provincie 


m 


Vacche 


Totale 


lega 

quadrata 


Lombarde . 


i44,658 


a 5 a, o 45 


3g6, 7 o3 


1, a 54 


Venete .... 


■ 78, o 34 


a 18, 194 


396, 228 


i 9 aoa 
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Pecore, Capre e Porci. 



Nelle Provincie 



Lombarde Venete 



Pecore i5i, 3 o 4 — 367, a86 

Capre 65 , 4 oo — 3 g, 5 oo 

Porci n 6, 700 — 170, 100 



La coltivazione delle api è ben lonta- 
na dallo sviluppo di cui sarebbe suscet- 
tibile. Il numero degli alveari si fa ascen- 
dere nella Lombardia a 39,400, ed a 
3 a, 700 nel Veneto. 

D’ importanza somma nel Regno Lom- 
bardo-Veneto è la coltivazione dei ba- 
chi da seta, ed è affatto priva di fonda- 
mento l'asserzione di alcuni statisti: che 
questo ramo d’ industria produttiva va- 
da decrescendo. Se negli ultimi an- 
ni si ebbero cifre inferiori, bisogna cer- 
carne la ragione nei politici Sconvolgi- 
menti e nelle poco felici circostanze atmo- 
sferiche. Un ramo di coltura radicato, 
per cosi dire, in una popolazione, non 
può essere turbato nel regolare sud pro- 
cedimento che da impedimenti di forza 
maggiore, i quali certamente non esi- 
stono oggidì, ed 6 legge di natura che una 
speciale direzione impressa all'attività di 
un popola da più secoli, non possa 
sviarsi tutto ad un tratto. 

Tultociò consta dall' esperienza, e nel- 
l'industria agricola meglio che in qua- 
lunque altro ramo, mentre non di rado 
questa tenacità alle vecchie abitudini 
è l'ostacolo maggiore al progresso. 



| Essendo variabili assai i risultament 
della produzione serica, il miglior dato 
statistico al quale si possa appigliarsi per 
dimostrarne 1' entità per un paese qua- 
lunque, è certamente quello del nume- 
ro dei gelsi: per lo che ci atteniamo a 
questo anche per il Lombardo - Vene- 
ndo. Nel 1 835 si contavano in Lombar- 
dia 16, 575000, enelVeneto i 3 ,a 5 o,ooo 
gelsi, e la produzione dei bozzoli si può 
in ogni anno calcolare adeguata alla quan- 
tità di foglia che può essere somministra- 
ta da un tale numero di piante. ( V. più 
sotto ). 

Prodotti animali. 

Carnami. Considerando che in mas- 
sima il peso medio d’un, toro o bue, si 
vaiata nei macelli a 5 centinaia, a 3 cen- 
tinaia (pi elio d’ una vacca, ad 1 centinaia 
Un Vitello, a 34 libbre un agnello od uua 
pecora, a ia 5 libbre un majale, ed a 4 o 
libbre una capra ( cifre tutte inferiori al 
vero trattandosi di bestiami del Regno 
Lombardo-Veneto), si avranno , per i 
carnami, le seguenti cifre in centinaia 
viennesi. 
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in Lombardia 


nel Venete 


Animali bovini Cent. 

Pecore . « 

Porci » 

Capre » 


. 3.9, 555 — 
. to, 149 — 

• 3 9, 175 — 
. a, 616 — 


333 , 6 7 5 
37, 65 o 
4 a, 5 a 5 
1, 58 o 


Cent. 


. 36 i, 5 g 5 — 


4 o 5 , 4 ^ " 






Totale . 766, 935 


Pelli. — Nel seguente prospetto del 
numero delle pelli che annualmente ven- 
gono offerte al consumo, le pelli di muli 


ed asini sono comprese nella cifra 
quelle dei cavalli. 

: . 






Provincie 









Lombarde 


Venete 


Pelli di cavallo 


. . N.° 


• 9 i » 4 * — 


8, 356 


m buoi e tori 


. « )» 


. 35 , 586 — 


43 , 796 


*t vacca 


. , » 


• 783 — 


3 o, ni 


» vitello 


. . 1 * 


• 7 3 i * 35 — 


6s, 447 


» agnello .... 


. . » 


• 55 , 937 — 


97, 882 


« capretto . 


. . >• 


. 1 5 , o4a — 


9, o 85 



Latte, burro, formaggio. — • Le ci- 
fre considerevoli esposte superiormente 
nel prospetto del bestiame, lasciano ar- 
guire T importanza di questi prodotti, 
che per la Lombardia specialmente co- 



stituiscono un florido ramo di commercio 
d' esportazione. 

La produzione media d' un' annata è 
la seguente: 



Lombardia 

Venezia 



Cent. 






Burro e Ricotta 
. 569, 000 

-000 



Formaggio 
768, 000 
ili, 000 



Valore in fiorini 
29, 882, 000 
3 , 708. 000 
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Lana. Il prodotto della lana nel ciò che gli statisti s' appoggiano piul- 

Regno Lombardo - Veneto ascende a tosto al numero dei gelsi, od alla quan- 
1 1 , 566 centinaia, che si dividono in tità della semente posta a nascere, nel 
3926 centinaia pel Lombardo ed 8445 caso che si abbia a dubitare dell’ utiliz- 
pel Veneto. iasione dei gelsi esistenti. Sotto questo 

Seta greggia. — Abbiamo superior- punto di vista si avrebbe quale media 
mente indicato quanto incerto sia il dato della produzione della galletta : 
desunto dal peso della galletta, ed è per- 

per la Lombardia . Ceut. a 5 a, ooo del valore di fiorini a 5 , aoo, ooo 
pel Veneto ... » 195,000 « ” i 5 , 600, ooo 

Miele e cera. — L' annua produzione ascende a centinaia : 

nella Lombardia nel Veneto 



di miele . .... :• .... 5, a5o — 5, no 

di cera *j — ’» °7° 



Olio. Il minimo della produzione annua viene espresso dai seguenti dati : 

Olio ih 





Oliva 


Noce 


Lino 


Ravizzone 


Valore in fiorini 






** — 









Lombardia Cent^ . 


6600 


a 54 oo 


55400 


a 5 8 0 0 


3 , 558, ooo 


Venezia » 


14000 


5oo» 


5 ioo 


6400 


8 lO, eoo 



Concime. — Confrontando lo stato Ideila popolazione complessiva; di modo 
del bestiame nel Regno Lombardo-Vc-,che avremo per le provincie Lombarde 
nelo colla superficie enunciata in leghe a, 197, ooo, e per le Provincie Venete 
quadrate austriache, si trova, che nelle j t, 734,000 individui occupati nella col- 
provincie Lombarde sono disponibili an- tura del suolo. 

nualmente, per ogni lega quadrata di su-l Istituii scientijico-agi onomici. — A 
perfide, 8a centinaia di Vienna di leta-Milano la Sezione agronomica dell’ I. R. 
me, mentre nelle Provincie Venete tale Istituto di Scienze ed Arti. L’Accademia 
cifra non arriva che a centinaia 71. Agrariadi Commercio ed Arti a Verona. 

Popolazione agricola. — Il numero L’ Accademia Agraria d'Udine. La Socie- 
delle persone dedite all’industria agricola tà d’ incoraggiamento a Padova. La Se- 
ascende approssimativamente in Lombar- zione agronomica dell’ I. R. Istituto di 
dia al 77 p. °/ 0 c nel Veneto al 73 p. Scienze ed Arti a Venezia. 
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II. Industria ditte Miniere- 
li questi categoria, olire che l'escava- 

zione ilei minerali e dei fossili dal seno A. Metalli e minerali metallici. 
della terra, spetta anche l’ estrazione dei 

metalli dai relativi minerali. Il Lombardo-Veneto non produce rae- 

Nel Regno Lombardo-Veneto l’indù- talli nobili, e, dove si eccettui il rame, 
stria delle miniere sì divide in produaio- non abbondano neppure metalli più co- 
ne erariale ed in privala. Della prima munì, come risulta dalle cifre che sia- 
è possibile di rilevare esattamente tutti i mo per riportare. 

dati relativi, ma non cosi della seconda, Rame. — Nel Veneto primeggiano le 
per la quale non si hanno che dati ap- miniere della Provincia di Belluno dalle 
prossimativi inferiori di molto al vero. quali furono estratte : 



ncir anno 184 a . 


Centinaia Viennesi . . 


43a8 


» » 1843 • 


99 


99 . • • 


4397 


i» 1844 * 


99 


99 ... 


a8a>* 


99 1845 • 


99 


99 4 . . 


?3o6 


99 1846 


99 


W . • 


3088 


99 1847 • 


99 


99 ... 


4oo I 


19 l848/ - 


99 


99 ... 


4°»4- 



Prendendo la media di questi anni e nua produzione ad un valore di fiorini 
valutando in ragione di fiorini 47 i P* r 1 ^ 7 - ioi. 
centinato si trova corrispondere I" an- 
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Zinco c Calumino. — ■ Si trovano soliamo nel Veo*u> « precisamente in 
Auromo. Ecco i dati della produzione : 



Amiti 


Cz.TTiam 

• ’ » 


di Zinco 


di Calainina 


i84a 


543 


3759 


■ 843 


675 


, 3*93 


,844 


65 » 


1883 


1845 


548 


,698 


| 84 & 


53i 


1 3o3 


4*47 


I 318 


*9 3 7 


1848 


645 


3343 



Ora, valutato il zinco a fiorini 


1, 43 car. 


Piombo. — Dalle miniere d 


e la calamina 1 37 


car. per 


centinaio, 


se ne ottennero : 


risulta un medio» 


annuo prodotto di 






fiorini 6343. 










nell'anno 1843 


Centinai» Viennesi 


• . . 393 


99 


1843 


. 99 


«* 


... 439 


99 


1844 


. 99 


99 


• 7 . » 9 « 


99 


1845 


• 99 


99 


. . . 188 


99 


1846 


. H 


9 P< 


. . . ■ 5 ? 


*9 


1847 


. 99 


99 


... 43 » 


9 9 


1848 


• 9 » 


• 99 


. . - 87. 



Calcolando il centinaio di piombo a fiorini io il prodotto medio d’ un' an- 
no ascende a fiocini 3017. t • . 
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Ferro. — La Lombardia produsse nell» sue ferriere : 

UO.'si .,. li.. 1 , i . , , : 

Ghisa di prima fusione Ghisa dì seconda fusione 



J3604 
a 535 o 
655 o 
ao 65 o 
1 8490 
1 8060 
4410 



■ 843 


Centinaia . 


100393 


1843 


Il . 


90733 


.844 




89110 


1845 


>1 . 


91750 


1846 


”, ■ 


93755 


i84y 


i, » , 


m 49 'o 


1848 


s , 


1 38357 



Valutando la ghisa di prima fusione a 
fiorini 3 c la ghisa di seconda fusione 



a fiorini 6 ± al centinaio, si 


trova quale 


B. Minerali 


non metallici. 


prodotto medio un valore 


di fiorini 




li-' 


459890 annui. 








Ad ottenere questa produzione, 1 5 alti 


Zolfo . — Questo viene estratto ad 


forni si adoperarono, e 5 forni a manicò 


Agordo dai minerali di rame; ed im- 


ed a riverbero. 


-, 


portò : 


! 


nell'anno 184 a 


Centinaia Viennesi . 


6aS 


tr l 845 


w 


11 ... 


377 


0 l 844 * 


w 


11 . 


635 


» l 845 




►1 . . V 


3 g t 


0 1846 


éf 


M II . . 


lo 5 g 


» l 847 


» 


1 ■ y'f .**' *i 


*078 


H l848 • 


il 


♦1 ... 


485 


il quale al pretto di fior. 5 |, 


corrisponde 


all'estratione di queste materie riesce però 


ad un medio ricavato annuo di fior. 3 g 38 . 


estremamente difficile d’ aver dati stati- 


Argille e Pietre. Grande è la loro ab- 


stici anche approssimativi; per lo che ci 


bondanza nel Lomb. -Veneto 


, fra le quali 


limitiamo a questo 


breve cenno. 


accenneremo le argille figuline, la terra 


V etriolo di ferro. — È questo un 


verde del Veronese, 1 ’ argilla da majolica 


prodotto delle miniere d' Agordo, e ne 


del Vicentino, le pietre calcari d’ ogni ge- 


furono ricavate ; 




nere, e le varie qualità di marmo. Intorno 


• \ *• * 




nel 1843 


Centinaia Viennesi . 


9111 


» i 843 


Il 


11 . . . 


1 3 ooo 


» 1844 




1 ■ •» 


10933 ' 


» 1845 


1* 


m £ 


9737 1. 


» 1846 


t» 


11 . 


«» 9 6 9 


« 1847 


11 


>1 . . . 


12 107 


»> 1848 


11 


11 . . . 


12225 



Digitized by Googli 



Statistici 



Statistici 



465 



che corrispondono sul un annuo prodotto 
medio di fiorini 1 4 4 ^ 3 *** ragione di 
fior, i, 18 car. al centinaio. 

C. Combustibili Jbssili. 

Lignite. — ■ L’ importanza ognor cre- 
scente del carbone fossile e della lignite 
per l' industria d' uno stato può essere 



commisurala meglio ohe in nitro modo 
dall’ esame dell’ aumento considerevole 
dell’ uso del vapore , che procede con 
passi giganteschi. Il Regno Lombardo- 
Veneto ha soltanto cave di lignite, ed an- 
che queste forse non proporzionate al 
consumo che si potrebbe farne ; sebbene 
debbasi concedere che sono utilizzale 
con alacrità ognor crescente, come si può 
desumere dal seguente prospetto. 



Phosvzioke 
negli anni 


In 

t 

Lombardia 


Nel 

Veneto 


1 837 


Centinaia V. 


3 97 65 


Centinaia V. 3130 


i 858 


ti 


39708 


» .> 45 o 


i 83 g 


tt 


39895 


11 335 og 


1840 


tt 


335 a 3 


” 4 * 5.4 


1841 


tt 


59990 


» 383 o 4 


* 8 4 a 


tt 


G8146 


» 57893 


1843 


tt 


72931 


w 105069 


.844 


tt 


75453 


» 933 oo 


.845 


tt 


.06477 


tt 107372 


.846 


tt 


179650 


» > 3 o 65 o 


1 ,8 47 


tt 


3.8188 


» .37809 



Prendendo una media fra gli anni 
i 843 ~ 1846, a valutando il centinaio a 
soli aocarantani, l'annuo prodotto ascen- 
derebbe pel Lombardo-Veneto alla som- 
ma di oltre 70, 000 fiorini annui: cifra 
che attualmente, e per il considerevole 
aumento degli scavi, c per l’ incarimento 
del genere devesi ritenere quadruplicata. 

Torba. — Per molti usi la torba può 
essere adoperata vantaggiosamente a sur- 
rogare gli altri combustibili, e semina, 
Sappi. Di*. Tee». T. XXX TI 



che natura abbia voluto compensare il 
Regno Lombardo - Veneto dell’ insuffi- 
cienza del carbone fossile c lignite, con 
estesissime torbiere che forniscono una 
torba buona, ed in alcuni siti eccel- 
lente. Nella Lombardia si è comin- 
ciato in più siti ad utilizzare questo 
combustibile, ma nulla si fece ancora nel 
Veneto dove si trascurano depositi, si- 
tuati assai vantaggiosamente, come p. e. 
quelli appiedi de' Colli Euganei nella 

5 9 



Digitized by Google 





466 Statistica 

Provincia Padovana, (t) Il bisogno pe- 
rò ognor crescente di combustibili ed 
una più perfetta utilizzazione delta tor- 
ba, quale vediamo praticata in Inghilterra, 
ed in particolare nell' Irlanda, danno a 
sperare che questa sorgente di lucro 
non resti per molto ancora dimenticata. 

'Numero degl’ individui nutriti daìC in- 
dustria delle miniere. 



Statistica 

(ormati da una piccola quota trattenuta 
a quest’oggetto dalle mercedi, e costitui- 
scono, specialmente nelle grandi miniere, 
capitali considerevoli. In Lombardie, si- 
mili casse di risparmio nou furono ancora 
adottate, ed uno sola ve n’ha nel Veneto 
( ad Agordo ) che ha al presente un ca- 
pitale fondiario di oltre 26,000 fiorini. 

III. Industria manifatturiera. 



Nell’ ipotesi che sopra 4 individui 
occupati nel lavoro delle miniere, uno ve 
ne sia d’ ammagliato e la sua famiglia sia 
costituita di 4 persone, si avranno per 
approssimazione le seguenti cifre : 

in Lombardia. . a 3 oo persone 

nel Veneto . . 900 » 

nel quale numero non sono però com- 
presi i carbonai ed altri operai subalterni. 

Emerge da questi dati come tornino 
più utili ai paesi le industrie che s’occu- 
pano della riduzione dei materiali, in 
confronto di quelli dediti alla produzio- 
ne delle materie prime. 

Nelle imprese montanistiche bene or- 
ganizzate sono istituite delle casse di soc- 
corso e pensioni per operai divenuti ina- 
bili al lavoro, o per ie loro famiglie. I 
fondi necessari a tali istituzioni vengono 

(1) Noaè vero che nulli siisi fullonel Vene- 
In in proposito! mentre sin dii 1843 elisie uni 
Società <lell* inontanistica, enn mutimi 1 
Veoeiia, thè dispendio ingenti espilili per lo 
•rivo dei fossili. Ed in filli, fin dal 184! la 
miniera dei Polli 1 Valdigno rispose si primi 
sforzi con un prodotto di olire so milioni di 
libbre grosse di lilsolnce, 1 healgiomo d’og- 
gi ( 185 . 4 ) attntenlarono di più che il ‘loppio; 
quella dcg'i Osti lascia sperare ono strato car- 
bonifero dello spessore di forse più che 1 
mairi, ed altro Ire caie nel Vicentino, e a 
net Vriuli (immettono nou mena felici risal- 
limenli. 



La statistica dell’ industria manufattu- 
riera presenta tali difficoltà da rendere 
quasi impossibile un quadro compiuto 
delle cifre relative. Ove si eccettui il nu- 
mero degli opifici, e quello delle mac- 
chine più importanti , qualunque altro 
dato riferibile all’ estensione delle ope- 
razioni, ai metodi d’ eseguirle, allo smer- 
cio dei prodotti, alle spese di produzio- 
ne, all’utile netto, ecc., potrà tutto a) più 
desumersi verso calcoli approssimativi , 
ma il più delle volte dovrà basarsi me- 
ramente sopra supposizioni. Le stesse 
indicazioni fornite dagl’ industriali non 
vanno esenti da molte imperfezioni, men- 
tre anche nel caso d’officiali notificazio- 
ni accade che si collidano troppi inte- 
ressi speciali perchè si possa prestare 
fede ad asserzioni di tal bua. 

E giuoco forza impertanto che il let- 
tore si accontenti di ciò che ne venne fatto 
raccogliere intorno i più importanti rami 
dell’ industria manufatturiera nel Segno 
Lombardo-Veneto. 

Lavoraiione del ferro. 

Il raffinamento dei prodotti degli alti 
forni in ferro dolce ed acciaio, costituisce 
questo ramo X 1 industria, che pel Regno 
Lombardo-Veneto si limita alle sole pro- 
vincie lombarde, mentre nelle venete non 
esistono miniere di ferro. 

Le operazioni relative Tengono ete- 
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guìte in 301 ferriere con a 3 j fuochi di 
affinamento, e a 3 7 magli; in una ferriera 
all' inglese, con due forni a riverbero, due 
coppie di cilindri, ed un forno di bolli- 
tura, ed in due laminatoi muniti di 4 
coppie di cilindri e d’ un forno. A que- 
sti stabilimenti vanno unite quattro uf- 
ficine meccaniche. 

li' annua produzione in ferro raffinato 
ed acciaio ascende a centinaia viennesi 
i 5 o, ouo di ferro battuto, io, 000 di 
ferro cilindrato, 5 , 000 di lamierino di 
ferro, in 10, 000 d'oggetti fusi in ghisa 
mediante forni a manica; 1, 5 oo d’ac- 
ciaio comune, e 5 , Soo d'acciaio raffi- 
nato. 

Valutando questa produzione coi prez- 
zi di commercio dei i 85 o, si ha un va- 
lore di fiorini 1, 81 5 , 000 per il ferro, 
e r 56 , 000 per 1’ acciaio. 

Il valore della ghisa di prima fusione 
e della ferraccia necessaria a questa pro- 
duzione, ascendeva in queir epoca a fio- 
rini g 65 , 000; di modo che, detratte an- 
che le spese di lavorazione, 1’ utile deri- 
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vanlc alla Lombardia dal raffinamento 
del ferro, giunse ad annui fiorini 6 1 3, 000. 

Manuf aliar anione del ferro raffinato. 

Falci, falcetti, ecc Vengono im- 

piegati annualmente netta fabbricazione 
di questi strumenti circa centinaia 43oo 
di ferro ed acciaio comune, del valore di 
fior. 48000, e per 39600 fior, di com- 
bustibile. La produzione èdi 3000 falci, e 
55 oooo falcetti, del valore di fior, r o 58 oo. 

Padelle e caldaie. — La Lombardia 
ne produce per circa 8 o, 3 oo fiorini al- 
1’ auno. 

Chiodi e broche La quantità che 

se ne produce nel Veneto è di poca en- 
tità, rispetto a quella molto più conside- 
revole delle provinole Lombarde. Il pro- 
dotto totale annuo in tutto il Segno dà 
un valore di fiorini 5 eo,ooo. 

Considerevoli quantità d’altri oggetti 
vengono prodotti da singole officine, quali, 
dietro rilievi del i 85 o, si possono classi- 
ficare come segue: 



in Lombardia 



nel Veneto 



Fabbricatori di seghe e tagliatori di lime . 8 

Magnai 558 g 

Spilleitai, fabbricatori d'uncinetti, anelli, ecc. a6 
Lavoratori in acciaio, di speroni e di spade. 49 
Fabbri ferrai d'ogni genere n 5 a 



a 883 

35 

16 

3 oi 



La fabbricazione d'armi nella Provin- 
cia di Brescia era pure altrcvoltc consi- 
derevole, ma al giorno d'oggi è in uno 
stato d’ arenamento. 

F abbriche di macchine. — Il Lom- 
bardo-Veneto ne ha 4, che sono però ben 



lontane dal soddisfare i bisogni richiesti 
della popolazione, come si può anche de- 
sumere dal seguente prospetto delle mac- 
chine a vapore fisse, che attualmente so- 
no in attività. 



/ 
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1 


Macchine Fabbricate nel 


Recto 


Fabbricate all'estero 


Provincie 


Nu- 


Forra 


Nu- 


Cavalli 


Prezzo 


Nu- 


Cavalli 


Prezzo 






in 
















mero 


cavalli 


mero 


vapore 


d’ acquisto 


mero 


vapore 


d’ acquisto 


Lombarde 


5o 


4 ,a 


>5 




F. 88,700 


B 


agi 


F. 1 574 io 


Venete 


a 7 


•j54 


9 


9* 


» 44,633 


18 


a56 


•; Io43oo 


Totale . 


B 


666 


34 


B 


F.i 33,333 


43 




Bi 



Filatura del cotone. toni ebbe od esercitarsi nel Lombardo- 

Veneto come segue: 

Nell’ ultimo decennio la filatura dei co- 



Provincie 


H 


Macchine 


Numero 
‘ dei 

fusi 


Lavoratori 

Vi 

addettivi 


Lombarde 




B 


104473 


55o5 


Venete 




B 


374ga 


860 


Totale . 


33 


6o5 


1 4ig65 


4365 
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Setificio. 

Lo svolgimento del filo di seta dal bol- 
so lo viene, come è noto, effettuato nelle 
eosì dette filande. 

La quantità del filo di cotone prodotto 
neisuddetti 53 filatoi fu dicirca 6, 5 1 7,3 a 3 
di libbre viennesi, ed in quanto al grado 
di finezza diremo che le qualità dal N.° 3 a 
al N.“ 60 importano in Lombardia il tre 
e nel Veneto il due per mille del pro- 
dotto, essendo rappresentato il restante 
coi numeri dall'uno al trenta. 

Le provincie Lombarde contavano nel 
184 7 s 3 o 68 filande con 34627 caldaie, 
ed occupavano 7g,Soo operai. In questa 
cifra non sono perù compresi gli stabili- 
menti piccoli, alcuni dei quali hanno tal- 
volta anche una sola caldaia ; di modo 
che, senza tema d'errare, si può ammet- 
tere la cifra di 4°°o o caldaie che an- 
nualmente occupano, durante 5 o giorni, 
g 5 ooo operai. Essendo la produzione 
inedia d' una caldaia eguale a libbre 
viennesi 62,8, ne risulta un totale di 
libbre 2,5i2,ooo: lo che corrisponde- 
rebbe a centinaia 3 oi, 4 oo di bozzoli, 
ove si consideri che occorrono 12 lib- 
bre di bozzoli per trarne 1 libbra di se- 
ta greggia. 

Il valore del prodotto, calcolato in fio- 
rini 13 7 per 1 libbra di seta greggia, ed 
in a 5 carant. per ogni libbra di strazi 
(576,800 libb.) importa fior. 3 1 ,976,000. 
Detratti fior. 29,080,000 pel valore dei 
bozzoli ; risulta un aumento di fiorini 
2,886,000, dei quali una metà serve a 
coprire le mercedi degli operai, ed un 
quinto pel consumo di combustibile. 

Nel Veneto le filande sono bensì nu- 
merose, ma di piccola estensione. Il nu- 
mero delle caldaie e la quantità del pro- 
dotto danno circa la metà delle cifre so- 
praesposte per la Lombardia, poiché si 
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contano 20,000 caldaie con 48,000 ope- 
rai, che da centinaia 1 50,700 di bozzoli 
traggono libbre viennesi i,a 65 ,ooo di 
seta greggia. Il valore della seta (in ra- 
gione di fior, io $ per libbra ) e di 
188,400 libbre di strazi (in ragione di 
20 carant.) ascende a fior. i 3 ,o 5 o,ooo: 
dì modo che v' ha un milione di fiori- 
ni d' aumento sul valore della materia 
prima. 

La riduzione della seta greggia in tra- 
me ed organzini occupava nel 1 85 o in 
Lombardia 55 i filatoi con 1,241,000 
fusi. La produzione giunse a libbre vien- 
nesi 989,800 di trama e lib. 1,189,700 
d’ organzino pel complessivo importo di 
fior. 3 o, 5 i 3 ,ooo. Furono impiegate in 
queste operazioni lib. 2 ,a 56 ,ooo di seta 
greggia per fior. 27,626,000, e quindi, 
calcolando anche 114,000 fiorini pev 
76,000 libbre di struza, 1’ accrescimento 
del valore in questa seconda operazione 
ascende a tre milioni di fiorini. 

Nel Veneto furono prodotte nello stes- 
so anno 950,000 libbre viennesi di tra- 
me ed organzini, pel valore di fiorini 

1 i ,52 0,000, impiegandovi lib. 1,090,000 
di seta greggia per fior. 10,290000; co- 
si che l’accrescimento del valore ammon- 
ta a fior. 1,292,000, se vi si compren- 
dano 74,000 fiorini per la struza re- 
sidua : 

L'ulteriore raanufatturazione della se- 
ta del Lombardo-Veneto fino al punto 
in cui si converte in tessuti viene in 
gran parte effettuata a Vienna, mentre 
il valore dei tessuti latti nel Lombardo- 
Veneto non oltrepassa l’ importo di 5 
milioni e ~ di fiorini per Milano, di 

2 j per Como, e di fior. 750,000 pel 
Veneto. 
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Vetrerìa. 

La produzione d’ oggetti di cristallo 
e di Tetro pogli usi comuni della popola- 
aione non basta a coprirne U consumo, e 
molto resterebbe ancora da farsi in tale 
proposito. La produzione degli smalti, 
delle margherite e delle perle artificiali ò 
però sviluppata a modo a Venezia da 
costituire un rilevante ramo dell’ indu- 
stsia nazionale : 

Sotto la voce Stabi liberti Isdvstriali 
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di questo stesso Supplemento, ebbimo a 
trattare particolarmente di essa, laonde 
per ulteriori nozioni in proposito riman- 
diamo il lettore ad un tale articolo. 

Da ultimo, la fabbricazione della carta, 
la concia delle pelli, la manufatturazione 
del lino e della canapa sono egualmente 
avviate nel senso del progresso nel Regno 
Lombardo-Veneto, sebbene dal lato dei 
risultamenti non possano ancora parago- 
narsi ai rami superiormente indicati. 

(SzHKISTORI. — Uni. — C. W. — 

F. F.) 
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